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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest kwa
lifik owa ni e jakości druków na podstawie oceny jakości 
projek towa nej i/lub wykonania poligraficznego. 

1.2. Zakres zastosowania normy. Normę należy sto
sować przy kwalifik owaniu j akości druków gdy istnieje 
potrzeba okrcślenia poziomu pełnej jakości. np. gdy 
kontrola od bi orcza (niepełna , uwzględniająca tylko wa
d y dyskwalifikujące) wg PN-83/P-55051 ujawni nad
mia r egzemplarzy wadliwych, dla motywacji dobrej ja
kośc i (nagrody , konkursy) oraz ś led ze ni e dynamiki kra
jowego poziomu jakości . 

1.3. Okreśłenia 

1.3.1. kwalifikowanie jakości druku liczbowe 
określenie poziomu jakości druku mającego niezbędne 
cechy u żytkowe (bez wad dyskwalifikujących , z uwzględ
nieniem wpływu wad obniżających jakość). 

1.3.2. średnie zaniżenie jakości druku (Z) - względna 

li czba punktów za wady obniżające jakość, wyliczona 
ze wzoru 

Z 

w którym: 

P 

E 
( I ) 

p su ma punktów za wady obniżające jakość 

wszystkich badanych elementów, 
E suma badanych elementów. 
1.3.3. poziom jakości druku (S) - stopień jakości, 

wyrażony w procentach na podstawie oceny wykona
nia cech fi zycznych druku , wyliczony ze wzoru 

w którym : 
Nf 

N m :\:\ 

S = Nr -_.- . 
N max 

100 (2) 

suma śred nich wartości o trzymanych not wg 
za ł ącznika 3, 
suma not bard zo dobrych (maksymalnie 
możliw ych). 
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2. KWALIFIKOWANIE JAKOŚC I 

2.1. Kryteria kwalifikowania jakości sta nowią cechy 
fizyczne i fizykochemiczne druku. okreś l one w normach 
przedmiotowych opracowanych zgodn ie z PN-83/ 
P-55050. W przypadku braku norm przedmiotowych 
należy przyjąć kryteria podane w załącznikach l i 2. 

Kwalifikowaniu należy poddać egzemplarze druków 
bez wad dyskwa lifikuj ących (określonych na 21 
punktów) . 

Punktacja wad obniżaj ących jakość i wad dyskwali
fikujących wynosi , w zakresie: 

a) jakości projektowej dla cech wg załącznika I i ja
kości wykonania dla cechy wg załącznika 2 lp. I: 5, 10, 
15. 20 i 2 1 punktów, w za l eżności od nasilenia (zna
czenia) wady i klasy druków wg PN-82/P-550 16; wadę 
okreś l o n ą na 21 punktów nale ży traktować jako wadę 
dysk walifikującc}; 

b) jakośc i układu tekstów i kolumn wg za łącznika 

2 lp . 2, w za leżności od klasy druków wg PN-82/ 
P-550 16. za każdy rodzaj (nie przypadek) wady: 

w I k lasie druków - 10 punktów. 
w II i I l I kla sie druków 5 pun k tów, 
c) jakości nadruku dla cech wg załąc znika 2 1p. 3--:-9 

- wg PN-82/ P-550 16. 
d) j akości oprawy introligatorskiej dla cech wg za

łącznika 2 lp. 10 --:- 20 - wg PN-83/P-55502. 
2.2. Formularz kwalifikowania . Wzór formularza po

dano w załączniku 3. 
2.3. Pobieranie próbek. Do kwalifikowania jakości 

n ależy pobrać 3 egzemplarze druków w postaci opra
wionej lub luźnej , z partii druków nie przekraczającej 
100000 egzemp larzy w sposób IOSQwy wg PN-83/ 
N-030 I O. Z partii o li czności powyżej 100000 egzempla
rzy próbkę należy zwięk szyć o I egzemplarz na każde 

następne 100000 egzemplarzy druków. 
Z parti i druków w postaci zwojów lub bobin należy 

wyciąć po jednej próbce o powierzchni formatu A2 
z trzech różnych zwojów lub bobin. 
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Próbki należy przejrzeć , w celu wye limino wania 
próbek z wadami dyskawlifikującymi (określan y mi na 
21 punktów) wg 2.1, w przypadku dru kó w oprawIo

n ych przez: 
przekartkowanie całego egzemplarza , 
oględziny o kładek i s tronic t ytułowych, 

oględ zin y każdej ilu stracji. 
W drukach ni e oprawionych og lędzinom podlega ca

ł y egzemplarz druku oraz cały wycinek t aśmy zwoj u 
lub bo biny . 

W przypadku pobrania próbek z wadam i dyskwali
fikuj ącymi należy je odrzucić i w podany wyżej s posób 
pobrać na stępn e pró bki bez wad dy skwa l ifikujących. 

2.4. Wykonanie kwalifikowania. Kwalifikowanie ja
k ośc i należy wykonać na próbkach druków pobranych 
wg 2.3, na pod sta wie kryteriów kwa lifikowania wg 2.1, 
uwzg l ędniając wartość liczbową wymagania i średnie 
za ni że ni e jakośc i Z wg wzoru (I). 
Ocenę jak ości projektowej wg załącznika I , zgodności 

z dyspozycjami za mawiającego , układu tekstów i ko
lumn wg załącznika 2 lp . I i 2 na l eży wykonać na 
jednym dowoln ym egzemplarzu próbki pobranej wg 2.3. 
Ocenę pozos t ałyc h cech druków podanych w załączn i

ku 2 lp. 3 -;- 21 należy wykonać na wszystkich egzem
pla rzach próbek . 

Oce nę jakośc i k ażdego kryteri um n a l eży wykonać 

w miejscach występowania danego kryterium (cechy) 
w egzemp larzu. Ocenie jakośc i wykonania druków o pra 
wionych należy poddać: 

oprawę introligatorską , 

- wszystkie ilustracje. 

- t y tulaturę, teks ty, wzo ry , ta bel e itp . (po na d 60% 
powierzc hni) . 

2.5. Noty oceny jakośc i. Do ocen y pozio mu jakośc i 

ka żdego kryterium egzemp larza druku należy stosować 
j ed n ą z trzec h no t wg poz. a) -;- c ): 

a) nota nieko rzys tna , j akość n ieodpowi ednia - no 
ta 2, w przypadku gdy: 

- w ocenie opisowej ś redn i e za ni że nie jak ośc i Z 
(za wady d o puszczalne , zan i żające jak ość ) kształtuje s i ę 

powyżej 20 punktów, 
- w o cenie liczbowej wa rtość liczbowa wymagan ia 

przekracza dopu szcza lne normą odch y łki , lecz nie sta
no wi jeszcze wad y dyskwalifikującej. 

b) nota dobra , jakość d o bra - no ta 4, w przy pad

ku gdy: 
- w ocenie opisowej ś rednie zan i że ni e jakośc i Z 

kształtuje się w przedzi a le od 20 do 5 punktów, 
- w ocenie li czbowej wartość liczbowa wy maga ni a 

mieści s ię w przedziale odchyłki dopuszczo nej n o rm ą. 

c) nota bardzo dobra , jako ść wyso ka - no ta 6. 
w przy padku gdy: 

- w ocenie o pisowej ś rednie zaniżen i e jakośc i Z 
nie przekracza 5 punktów. 

- w ocen ie li czbowej wartość li czbowa wymaga!'l 
ni e wykazuje rozrzutów w całym dopuszcza ln ym za kre
sie odchyłki i jest wzrokowo niedostrzega lna. 

No ty z poszczególn yc h kryte ri ó w kwa lifik o wa nia ja
ko not y z każdej próbki i ich ś redni e wartości na

le ży wpisać do za ł ączn i ka 3. 

2.6. Poziom jakości (S) n a leży obliczyć w procentach 
wg wzoru (2) na podstawie otrzymanych no t z oceny 

jak ośc i wpisanych w za łą czn iku 3 ella każdej grupy 
kryteriów oraz łączn i e dla wszystk ich grup kryteri ów 

z dokładn ośc i ą do O, l %. 

2.7. Wynik końcowy należy podać wraz z wartością 
lic zbową poziomu jak ośc i , jako: 

SI - - wyso ki, jeże li pozio m jakości (S) wy nos i po

wyżej 80%. 
S 2 - ś redni. jeżeli pozio m jak ośc i (S) wynos I 

45 -;- 80% , 
S 3 - ni ski , jeże li pozio m jakośc i (S) wynosi poni

żej 45 %. 
np. SI - 86,2 %. S2 - 79. 1 %, Sl - 39,6% 

K ON I EC 

In fo rmacje doda tk o we 

ZAŁĄCZNIK 

WYMAGANIA l BADANIA DLA KRYTERIÓW KWALIFIKOWANIA JAKOŚCI PROJEKTOWEJ 

Lp. Rodzaje badall W ymagani a wg PN -83/P-55050 Sposób sprawdzenia druku 

, 
2 3 4 , 

I Sprawdzenie do boru fo rmatu p. 2. 1. 1 
druku miarką t ypograficzną wg BN-6517442-06 i porównanie wy ni -

2 Sprawdzeni e dobo ru for matu 2.1.2 
ku pomIaru z wymaganiami podanymi w PN -l\3! P-55050 

p. 
kol umn 

p. 2.1.1 i 2.1.2 

3 Sprawdzen ie doboru pIsma p. 2.13 wzrokowe usta len ie cech struktura lnych pisma na podstawie 

PN-73 / P-55009 i PN-72/P-55 105, po miar pisma lu pą pomia-
rową wg BN-7517419-02 o ra z porównanie wyn ik ów z wyma-

ganiami podan ymi w PN-83/ P-55050 p. 2. 1.3 

4 Sprawd zenie dobo ru układu p. 2. 1.4 przez ogl ęd z in y wzrokowe nad ruku i po równanie z wy maga-
graficznego nlanll poda nymi w PN-83/ P-55050 p. 2. 1.4 
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cd. zalączni ka I 

Lp . Rod zaje badań Wymagania wg PN-83/P-55050 Sposób sprawdzeni a d ru k u I 
I 2 3 4 

5 Sprawd7Cnie doboru rodzaj u p. 2. 1. 5 przez ogl ędzin y wzrokowe ilustracj i i porównanie z wymaga-
ilu stracji llIaml podanymi w PN-83/P-55050 p. 2. J.5 

(, Spra wdzen ie doboru papieru p . 2.1.6 sprawdzenie gładkości wg BN-681730S- I I i bia łośc i wg 

PN- 76/P-50 169 o raz porównanie z wymaganiami pod a nymi 

w PN -S3/P-55050 p . 2. 1.6 

7 Sprawdzenie doboru tec hniki p . 2. 1.7 przez ogl ędzin y nadruku lupą lOx i po równan ie z wymaga-
drukowa ni a niami podanymi w PN-83/ P-55050 p. 2. 1.7 

X Sprawdzcnie rodzaj u o prawy p. 2. 1. 8 przez ogl ędz in y wzrokowe i porównan ie z PN-82/ P-5550 I 
introl iga torsk iej oraz z wymaganiamI podany mi w PN-83/ P-55050 p . 2.1.8 

9 Sprawdzenie pozos t a łych cech p. 2.1.9 przez oględzin y wzrokowe lub pom iar cechy mierzalnej o raz 
jakości projektowej porównanie z rodzajem i przeznaczeni em druku wg PN-83/ 

P-55050 p. 2. 1.9 

ZAŁĄCZNIK 2 

WYMAGANIA l BADANIA DLA KRYTERIÓW KWALIFIKOWANIA JAKOŚCI WYKONANIA 

Lp. Rod zaje badań Wymagania , wg Sposób sprawdze nia druku 

I ~ 3 4 L 

I Sprawdzenie zgodności wyko na nia PN-83/P-55050 p. 2.2. I przez ogl ędzi ny wzrokowe druku. po-

I . dyspo,ycjam i zamaw I aJ ącego miar formatów i stop ni pisma miarką ty-

pograficzną wg BN-6517442-06 oraz po-

równanIe Z wy magalllam l po dan ymi 

w PN-83/ P-55 050 p. 2.2. 1 

2 Sprawd/c nic uk ł ad u tekstów i ko lumn PN-83/ P-55050 p. 2.2.2 mi ark ą t y pog rafi czną wg BN-6517442-06 

lub lupą pomiarową wg BN-7 517419-02 

w zakres ie odstępów i zna ków o ra z po-

równanIe z wymaga ni a m i podanymi 

w PN-83 / P-55050 p. 2.2.2 

3 Sprawd zenie Igodności graficzncj na- poz. a) poz. a) 

d ru k u 

4 Sp rawd/cn ie zgodnośc i ko nt rast u poz. b) poz. b) 

5 Sprawdzc nie zgodn ośc i tonalnej PN-82/P-550 I 6 poz. c) PN-82/P- 550 ł 6 poz. c) 

() Sprawdzenic zgodności barwn ej 
tab. I. rub . 2 

d) 
tab l. I, rub . 3 

d) poz. poz. 

7 Sp rawdze nie pasowaJlli:! barw poz. e) poz. e) 

X Spr:lwdzen ie cech fiz ykochemicznyc h poz. n poz. I) 

nildruku 

L) Sprawd/enie registru poz. h) poz. h) 

10 Sprawdzenie konst ru kcj i oprawy lp . 3 lp. -' 
I I Sprawd7Cnic formatu op rawy lp . 4 lp. 4 

12 Sprawd/cnie T11 a rgi nesów wewnętrzn ych lp. 5 lp . 5 

1.1 Sprawdzen ie równoleglo ści i prostok ą t- lp. 6 lp . 6 

no ści kart ek i o k ład zin y 

14 Sp rawd zc nie kompletności oprawy lp. 7 lp . 7 

15 Sprawdzen il' kierunku uloże ni a eJemen- P N-83/P-55502 lp. 8 PN-83/P-55502 lp. S 
tów oprawy tab. I , tab.3 tab. I. tab. 4 

ló Sprawd /enie ląCLe ni a ele ment ów oprawy lp. 9 lp. 9 

17 Sp rawd l.cn ie wyko nania grzbiclU lp. 10 lp. 10 

18 Sp rawdzcnie ~7crokośc i kanc ików lp . l I lp. I I 

19 Sprawdze nie wykOJiczcnia zewn ę trznego lp . 12 lp. 12 

oprawy 

20 Sprawd7cnic wy t rzy m3 I nści oprawy lp. ł3 lp. ł 3 

21 Sprawd,cn ic pozos t a ł yc h cec h wy kona- PN-83/P-55050 p . 2.3.5 przez ogl ęd zin y wzrokowe lub pom Iar 

ni::! poligraficznego cechy mierza ln ej oraz porów nan ie z uz-

god nio nym i dyspozycja mi za mav.:la-

jącego 
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ZAL,\ CZNIK 3 

WZÓR FORM ULARZA KWALIFIKA CYJNEGO 

Rodzaj druku : 

Otrz yma ne no ty 
S red ni a o trzy manyc h 

K ry t ~ria kwa lifikowa n ia z oceny pró bek 
2 -:- 4} 

Noty bardzo do bre 
no t (pO? 

I 2 J 

l 2 3 4 5 (, 

I Cechy jakości projektowej 
L Dobór formatu d ru ku - -

2. Dobó r fo rmatu ko lumn - -

J. Dobór pI sma - -

4 . Do bó r u k ład u graficznego - -
6 d la kaidej cechy 

5. Dobór rodzaj u il ustracji - -

6. Dobó r papieru na po d loże - -

7. Dobór tec hn iki dru kowa nia - -

8. Dobó r rodzaj u oprawy i nt roi iga to rs k iej - -

9 . Dobór pozos t a ł yc h cec h jakośc i proje kt owej - -

'iN! = 'iN - 54 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
max 

II Cechy nadruku 
L Zgodn ość z dys p ozycja mi za ma wia jącego - -

2. Uklad tekstów i ko lu mn - -

3. Zgod ność gra ficzna ( rozm ieszcze ni a i prze-
nies Ien ia) 

4 . Zgodność ko nt ras tu 

5. Zgodn ość to na ln a (, d la k aż.dej cechy 

6. Zgod ność barw na 

7. Pasowa ni e barw 

8. Cech y fizy koche mi czne 

9. Registe r 

'iNj = 'iN max 
- 54 ....... . .... . ........... -

III Cechy oprawy 
L Konst ru kcja o p rawy 

2. Format o p ra wy 

3. Marginesy wewnę t rz n e 

4. Równo l egł ość i p ros t o k ą t n ość 

5. Ko m p let ność 6 d la k ażdej cechy 

6. Kierunek u l ożen ia 

7. Łączen ie 

8. G rzbiet 

9. Ka nc ik i 

10. Wykończe ni e zew nętrzn e 

II . Wyt rzy małość o prawy 

2.Nj= '"iN max = 66 .............. ...... . .. 

IV Inne cechy specjalne 
6 dl a każdej cechy 

'iN; = rN ma x 
-.... . . . . . . . . . . . , . . . . . . . - ... . .. 

'iN! = "iN ma .'" 
-... .......... .......... - ...... 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca projekt normy. Ośrodek Badawczo
-Ro7.wojowy Przemysłu Poligraficznego. Warszawa. 

2. Normy związane 

PN-83/N-030łO Statystyczna kontrola jakości . Losowy wybór jed
nostek produktu do próbki 

PN-821P-55016 Odbitki drukarskie i druki. Wymagania podstawowe 
i badania 

PN-83/P-55050 Druki . Zasady doboru wymagań 
PN-83/P-55051 Druki. Badania odbiorcze 
PN-83/P-55052 Oprawy introligatorskie przemysłowe. Wymagania 

podstawowe i badania 
Pozostałe normy związane podano w tabelach załączników l i 2. 
3. Autor projektu normy - mgr Ryszard Godlewski , Ośrodek 

Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Poligraficznego, Warszawa. 
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