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NORMA BRANŻOWA BN-72 
7418-04 . . POLIGRAFIA Wytyczne wyposazenIa zecernI 

maszynowe] składu gorącego 

Dircclivc lincs L' ćquipemen L d'atclier de 
(equipmcnl) f or hand composi t ion mecanique 
machine composilioll (sans composition 

room oL hot m on iding photographiq ue) 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem nOrll1y są 

wytycz ne t y powego wyposażenia zecerni maszy­
nowej składu gorącego naste,p ujących stanow isk 
podstawowych: 

stanowisko składu w ierszowego, 
stanowisko składa rek tastrów, 
stanowisko odlewarek składu czcionko"vego. 
stanowisko odlewarek materiału zecerskiego, 
stanowisko odlewarek ty tułów 

oraz wyposażen ia pom oc niczych stanowisk pod­
stawowych: 

Grupa katalogowa XVII 94 

Y!taaaHJ1H no OCUall.\CHlIlO 
Ferderungen fur 

I{CXa MalllHAHoro ropH- Einrichtung der Setze rei 

'ICT'O Ha60pa f ur maschinellen 
Bleisatz 

dzi ,-du składu wierszowego, 

dzia l u składarek tastrów . 

działu odlewarek. 

1.2. Nazwy i określenia - wg BN-71/7401-04. 

1.3. Normy związane 

BN-71 /7401 -04 T echnil<a dr ukowania wypukłego . 

Zecerstwo. Nazwy i okreś lenia 

BN-71 /7481-12 Zecerstwo. Szafka dla składa,eza 

maszynowego typ l i II . Konstrukcja i wypo­
sażenie 

Errata do BN-7217418-04 
Na str. 1 w główce normy w tekście niemieckim zam ias t Ferderunge n powin­

tl O b.,·ć Forderu ngen i na st r. 3 w tablicy kol. 3 poz. ~. zbednif' wydrukowano p f ZC-

Centra lne Labora torium Poligraficzne 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Poli graficznego dnia 25 marca 1972 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1973 1'. 

(Dz. NornL i Miar nr 3/ 1972 poz. 4) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE RZ G - 1498/7: Obj . 2.70 ark . w y cI. Nak !. 1500 + 50 egz. Druk . s at. 61,,86 III k I. 711 g Ce na zł }.:),40 
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2.1. Stanowisko składu wierszowego 
2.1.1. Wyposażenie 

Maszyny Sztuk 
Meble 

podstawowe produkcyjne 

L Maszyna l. Szafka obsł ugi 

jedno- lub 
wielomaga-
zy nowa z 
jednym 
urządzeniem 

rozbierają-

cym 
lub 

maszyna 
wielomaga-
zy nowa z 
kilkoma 
urządzeniami 

rozbierają-

cymi 1 

! 

I 

I , , 
I 
I 

! 

I 

I 

I 

Sztuk 

1 

l 

2. STANOWISKA PODSTAWOWE 

Urządzeni a 

8""kl pomocnicze Narzędzia 

i pomiarowe 

L Śruba mikro-
I l. Śrubokręt o szerokości I 

metryczna I 
ostrza 4 mm 

z podziałką 
2. Śrubokręt szerokości 

typograficzną 1 
o 

szerokości I 

lu,b ostrża 6 mm 

sprawdziany 3. Śrubokręt o 
stopni i wyso- ostrza 9 mm 

, 

I 

koś ci wiersza 
(komplet) 1 4. S zczypce (kombinerki ) 

2. Miarka metalo- 5. Sztylet 

podziałką wa z 
6. Kluczyk 11 m m') 

typograficzną 

o długości do 7. Młoteczek mied ziany 
133 cyc. 1 (100 g ) ,) 

3. Miarka metalo- 8. Pilnik gładzik p łaski 

wa z podziałką (150 mm) 
co 6 p. o dłu- 9. Pilnik gładzik trójkątny 
goś ci 28 cyc. l 

, 
, (iglak) 

10. Drut stalowy " 2 mm, 
długości 800 mm, zakoń-

i czony haczykie m 
I 

I 11. Drut stalowy 9 2 mm, 
dł ugości 300 mm, zakoń-

czony haczykiem 

12. Pędzel płaski (30 mm) 

13. Pędzel płaski (50 mm) 
I 

i 14. S zc zotka (kominiark a) 

I 15. Oliwiarka 

16. Łyżka z otworkami 
(50 mm) 

17. Łyżka be z ol\~'or ków 

(50 m m ) 

Sztuk Wyposażenie 

1. Komp let 

l wkładek 

2. Komp let 

l wypycha -
c z~' 3) 

l ? Mie jsce na c ' . 

matryce 
l ręczne 

j (kasztki na 
300 ..!.. 500 

l sztuk 
ma tr yc) 

l 
i 

l 

J 

l 

1 

1 

l 

1 

1 

l 

l 

S ztuk Inne 

l. Mie jsce n a 
1 maszynopis 

2. Miejsce na 
odbitki 

l szpaltowe 

3. Miejsce na 
czyściwo 

1 

Sztuk 

1 

1 

1 

I 

I 
I 

~ 

tJ:j 
Z 
I 
-J 

l:::? 
-J ... -co 
I 

o ... 



2. Krzes ł o z regu­
l acją \\'ysokości 

sied zeni a i opar­
cia 

3. Pojemnik na 
śmiec ie 

1. Pod uszka 
na krzesło 1 - I 

----- 1-- 1 1--1 1--1 1- -1 

4, Wózek do prze­
przewożenia me­
ta lu \v sztabach 

1

5. Wózek z pojem ­
nikami na krec!;· 

I i odpady 

~ ' ) 
2 

l 

2 

,--- .----- -

!- ·~~-,~-I---I 1--,-

, 

6. Wózek z szufel -
kami do prze- l 
wożenia składów 2 

l) T ylko pr zy intertypach i linotypach radzieckich. 

Z) Tylko przy maszynach typu Idea!. 

3) Dla maszyn n ie mających wypychaczy automatycznych. 

' ) Mianownik oznacza część mebla prod ukcyjn ego uży tego do obsł ugi l mas zy ny. 

!;CI 
Z , 
-J 

~ 
-J .., -co 
I 

co .., 

w 



2.1.2. Rozmieszczenie wyposażenia stanowiska roboczego oraz powierzchnię potrzebną do 
zainstalowall1ia tegoż stanowiska pokazano na rys. 1. 

Rozmieszczenie urządzeń pomocniczych i pomiarowych , narzędzli , wyposażenia maszyny 
oraz innych elementów wg BN-7117481-12 . 

R ys. 1. Schemat stanowiska sk ładu wierszowego: 1 - maszyna podstawowa, 2 - szafka obsługi, 3 - krze ­
sł o , 4 - wózek do przewożenia metalu w sztabacf1, 5 - wózek z po jemnikami na krecę i odpad ~', 6 - ­
wózek z szufelkami do pr zewożenia s kładów, 9 - po jem nik na śmiecie 

2.2. Stanowisko składarek (tastrów) 
2.2.1. Wyposażenie 

Maszyny 
podstawowe 

1. Składarka 

(taster ) 
l-wieżowa 

lub 
2 - \';ieżowa 

I 
I Sztuk 

I 

l 

Meble 
prod ukc: " j ne 

l. Szafka obsługi 

Sztuk 
Urządzenia 

pomocnicze 
i pomiarowe 

l 1. Miarka ty-
pograficzna 

I 
I Sztuk! 
I ' 

I 

I l 

I 

I 
I 
I 
I 

Narzęd zia 

l . Ołówek czarny 
zwykł y (miękk i ) 

2. Derma togra f~' 

2 kolory 

3, P ę dzel płask i 

(30 mm ) 

-l , Pęd zel p łask: 

I ,l, 

r::,u mm ) 

Śrubokrę t 

(5 mm) 

Sztuk 

l 

2 

l 

l 

~ __ _ 4125 

~ ___ n-- - - ---T~JI :/! ! 

1000 \% i I ' 
I 1750 ~ : I 670 I , ._ I 
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Wyposażenie 

m aszy ny 

1. Nasadk i na 
klawisze 
(ko mpletó w) 

Sztuk 

60 

I nne 

1. Grzebień (czyt nik) 

2, Plan ramki 

3, Tabli ca prze liczen io\\'a 
setowo- punkto\va 

- setowo-cycero\\'a 

- setowo-jednostkowa 

,L Tabli ce gr ubości znakó\'.' 
specjalnych 

5. M iejsce na masz~'nopis 

7<·8-C!)~.:J 

Sztuk 

l 

1 

1) 

"" 

tli 
Z 
I 

-> 
~ 
-> .., 
>-' 
co , 
o .., 



I 

, , 
- I 
-

6. Oliwiarka z dł ;.: - i 6. :Vliejsce na odbitk' szpal-

-

g .'m \\"lev:em - IO\\"e l 
I k:'OpJ0\\"a l I I 

1 
:\I iejsce na cz :: ści\\ "o 2 : I I. 

I 
I l 

-

I 
I I : l . P oduszka - - - - -

2. Krzes ło z reg u­
lacją w::sokości 

siedzenia i op ar - I 
cia I 

l na krzes ło l 
I I 

1 I I 

3. Pojemnik na 
śmiecie 

I ) Lic zba sztuk zależna od li czby krojów pism 

-

I 
1-
I 

I 
1 

, 

l 

- -

I 

I 
1 

I 

- " 

2.2.2. Rozmieszczenie wyposażenia stanowiska pra-ey oraz powierzchnię potrzebną do zainstalowania 
tegoż stanowiska pokazano na rys. 2. 

Rozmieszczen ie urządzeń pomocniczych (pomiarowych), narzędzi, wyposażenia maszyny 
mentów wg BN-71/7481 -1 2. 

innych ele-

nys . 2. Schemat stanowiska składarek: 1 - m aszyna podstawowa, 2 - szafka obsługi , .; - krzesło. 9 - kosz na 
śmiecie 
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2.3. Stanowisko odlewarek składu l:zcionkowego 

2.3.1. Wyposażenie 

~1" 
pod s 

s zyn~ 

awowe 

J. Mas 
Z\vy 

do o 
skła 

dole 
14 p 

mas 
pasz 
do o 
skla 
do 2 
i do 
do :3 
oraz 
lini i, 
i ryg 

masz 
uni\\ 
do o 
dole\\ 
do 3 
oraz 
inter 
i r yg 
do l 

cna 
:ajna 
lewu 
)w i 
'eL; do 

.b 
'na 
rzona 
lewu 
) w 

p. 
'wek 

p. 
,nter-
linii 
do 12 p . 
.b 
cna 
~ r sa l na 

lewu 
'ek 

p. 
lin ii. 
inii 

p. 

I 

I S ztuk 

I 

l 

l 

1 

Meble I Urządze ni a 

Sztuk i pcmocnicze 
produkcy j"c; 

I i pomiarowe 

l. Szafka 11. S p r awdzian y 

obsługt l mor.ot:cpowe 

I a ) formatu 

I 
(komplet 

I i , -:-- 6) 

b ) ·,\·.'·sokośc i 

pisma 
c) p r ęta środ-

I ku.iącego 

2. Prz ." rząd~· po-
rroia rowe 
a) mi kromierz 

(w calach ) 
bl liniomier z 

I 
I 3. L upa 3 X 

\vlńk ipnnicza 
I 

-t. Termometr 
(200 ...c. ; 50 CJ C) 

I 
I 

! 

\ 

, 

I S"Uk

l 

l. 

l 

l 

J 

l 

I 

I 

I 

2. 

3. 

-l. 

5. 

6. 

7. 

8. 

, , 

Narzęd zia 

Kom p 

a) klu 
ple 

b ) szp 

c) k lu 
(ko 

d ) klu 
(ko 

e) śru 
(3 : 

f ) śr u 

(3 : 

g) WiE 
py 

h) Idu 
nia 

i) kle 
wa 

j) kle 

ne 

k ) dź\> 

wa 

Ol iwie 
smaró 
z dług 

Pc:;dzlE 

Fince! 

Sztyl e 

Towot 

Wie rt , 
6 mm 

Łyżka 

let pod 

cze p l 

c kluc 

cze d o 
mp let l 

cz do m 
cn plet) 

bok rę t.' 

5: 10/1 

bokręt:, 

5; 10/ 2 

rtarka 
) (1: 5 

cze do 
pom p.' 

zcze d 
nia setk 

zeze k 

ignia 
ia tło 

rki dl 
IV i p l.' 
m lejk 

płaski 

d ł uga 

ica (20 

ka ręe 

do met 

ęczn~' l) 

,kie k om-

orm~' 

ostka 

k rótkie 
) mm ) 

d ł ugie 

) mm) 

lo pom-
3 mm) 

I 
wyjmowa - j 

wyjmo-
linów 

Imbinowa-

o wyjmo -
[a pomp.' 

I różn y ch 

~ów (0 ,5 l 
em) 

, (5U mm) 

I gl 

ma (do 

~lu 

I 
I 

Sztuk I 

I 

1 

i 

l 

.'1 

3 

n 

" 

1 

, 
1 

l 

l 

3 

? 

1 

1 

1 

1 

1 

Wyposażenie 

maszy ny 

1. Form~' odlewni -
cze 6, 8, 10 i 12 p . 

(po 2 sztuki) 

2. Ramki do ma-

tr"c 

~ 
<J. Uchwyt dla SiJ3 '-

cj own ików 

.! . Wsp ieracze 
czcionek. żabki 

(komple t) 

5. Podstawka (stolik\ 
do przeprowadz ił -
nia zmian w ram -
kach (komplet) 

6. Ramka d o odlewu 
pojedynczych m3 ' 
tr~'c 

7, Szufe lki (3 for· 
mat~· po 2 sztuKii 

8. Tło'; dług i 

9. Pompa (dużego 

przekroju) 

Sztuk 

I 

l. 

8 

4 2. 

2 

1 

l 

1 

6 

I 

1 

I , 
i 

I , 

I nne 

Miejsce na 
tablice mo-
noty powe i 
p lany ramek 

Pojemnik na 
czyściwo 

Sztuk 

3 

l 

l'" 

to 
Z 
l 
~ 

~ 
~ .,. ,.... 
00 , 
o .,. 



1---.--- 1- - ---. 

9. Cedzak do metal u 

l U. Szczo tka mied zia na do 
pomp ~- (okrągła I 

1l. Szczotka miedziana do , 
tłoka (plaska 5-rzędowal ! l 

12. Wąż gumowy z zawo .. 
r em i dyszą l 

12. Wózek do prze­
wożenja meta- 2.. ,> 
lu \V_szt<1bac~ _2 __ 1 ___ _ 

3. Wóze k z po­
jemnikami na 

---1 -----1-­
I 

I 

____ 1 _ _ -' l_i ii _ 
I : I 

krecę i odpad .~ 2 '- ----1- ------- - - -----,---1 1---
4. Wózek z 

szufelkami 
do przewoże - l 
nia s kła dów :! 

l ) Właściwy dla danego ty pu maszy n.v . 
2) Właśc iwe dla danego typ u pompy. 
;J) Mianownik oznacza część m ebla produkcy jnego u ż~ · tego do obsł ugi 1 maszyny . 

'------

, 

2.3.2 . Rozmieszczenie wyposażenia sta nowisk a or az powierzchnię potrzebną do za instalowania tegoż 

stanowiska pokazano na rys. 3. 

Rozmieszcz,enic urządzeń p om ocniczych (pomiarowych), narzędz,i, vvyposażenia maszyny, innych e le­
m entów u stali nO'rma przedmiotowa (lub za łożenia projektowe) n 3 szafkę obsługi stanowiska odlewa­
r ek składu czcio!l1k owego. 

Rys. 3. Schemat stanowiska odle warek sk ładu czc ionkowego: 1 - m aszyn a pods tavlowa. 2 - szafka obsług i , 4 
wózek do przewożenia metalu w sztabach, 5 - wózek z ,:ojemnikami na krec ę i odpady , 6 - wózek z szufelkami do 

przewożenia składów 
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2.4. Stanowisko odlewarek materia łu zecerskiego 

? 4 U J ., _ . . . 1. n y posazellle 
--~---,------------~--~. 

I :l . 
Maszyny 

podsta\vo\\'e 

I I Urza r ze nla 
'I S ' . . Meble I S t k i . . . z ... u!'\: I Z U ! I)Omoc:nlcze Szi.tl'( l\'arzędzia 

! I prod ukcyjn", i ! j ' p o;yja rowe 
-------------~--- ---------~---~-------

I l. Szafka II l. Spra wd ziany 

._---

l. Masz\ na 
d o od le -
wania 
czcion ek 
do 7~ p. 
oraz 
wszelk iego 
materi a ł u 

zecers kiego 

obsł\)g~ pomiarowe 
(komplet) 

a) fo r matu 
(kom plet 
' j, --:-- 6) 

bl wysokośc i 

pisma i ju­
s tunku 

c) pręta środ­

kującego 

2. Przy rząd y po­
m iarowe 
(komplet ) 

a l mikrometr 
(w calach ) 

b ) liniomierz 

1. Komplet narzędz: pod-
rc; clnych 
al klucze p łas k ie 

(ko mple t) 
b) ozpic kl ucz 
c) kl ucze do for my 

(komp let) 'l 
dl ś rubokręty krót kie 

d o form\' (3 : 5 i l O' 

100 mm ) 
e) śrubokręty dł ug i e d u 

mas zyny (3 : ;) i 10,' 

200 mm ) 
f) wiertła do pompy 

(komple t) 'l) 

g) kleszczc do \\'::jmo-
','.;ania pompy 

h ) kombinerki 
2. Pędzle pł a skie 3U mm 

50 mm 
3. Oli wiarki dla r óżnych 

rodzajów smaró\\' 0,5 

z długim wlewem 
4. Pin ceta dł uga 
5. Szty let 
6. Wier tarka ręczna do 

10 mm 
7. T owo t nica (200 g) 
8. S zczotka miedziana d e! 

pompy (okrąg ł a ) 

9. Szczotka miedziana d o 
t ł oka (plaska ;:i-rzędowa J 

la. Łyżka (r[; 50 mm l 
11. Ced zak (CD 50 mm) 
12. Młotek (200 g) 
13. Dźwignia do wyjmowa­

nia tł oka pompy 
1·1. Wąż gumow.': z zawo­

rem i d \'szą 

, C:

7 f

U

J 
,_... i 

I 

I 
I 

3 

3 

l 

l 

J 

"\Vy~osaże ni e 

maszy i1 ~' 

l. Pompa d u-
żego prze-
kToju 

2. Tłok dł ug i 

3. Matr yce 
(komple t! ,) 

I ! 

I sztUk i 

2 

l. 

2. 

Inne 

Miejsce na 3 ta -
bele p rz.e licze -
n io·we 

TabJ: ce prędko-

ści od lewu 

3. P ojemnik na 

I 4 . 

czyści 'NO 

Lam pa oświe -

tle niowa 
sztat owa 

(wa r ­

prz~: -

kręcana do bla­
tu. s:a:ki) 

I 

I Sztu;( 

I 

l 

co 

to 
Z 
I 

_1 

1::: 
-.J 
>I> .... 
co 

I 
o 
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2. Wózek do 
przewożenia 

metalu 
w sztabach 3 

. I ! - 1 

-----~I--=-I !- --i i- ,-~~- ~~-

3. Regał do 
odsta wian ia 
składów 1 

~~-
_._ -

I I - I 

~---~ ,-, -' __ I I .-

I : I 

2. 

A Wózek z ..,. 
pojemnikami 
na krecę 
i odpady 

Kom presor 
mały do 
1,5 at 

l) W za l eżności od rodzaju form\·· 
") W zależnośc i od potrzeby . 
3) W zależności od posiadanych pomp. 

1 

I 

-I 

I 

2.4.2. Rozmieszczenie wyposażenia stanowiska oraz powierzchnię potrzebną do zainstalo­
wania tegoż stanowiska pokazano na r ys . 4. 

Hozmieszczenie urządzeń pomocniczych (pomiarowych ), na rzqdzi , wyposażenia masz::n~-. 

innych elemen tów ustal i norma przedmioto'v\'u (lub założenia projektowe) na sza fkę obsług i 

odlewarek. 

R .\'s . .t. Schemat stanowiska odlewarek materiał u zecerskiego: l - masz~'na podstawowa , 2 - szaflw 
obsługi. 4 - wózek do przewożenia metalu \V sztabach , :; - wózek z pojemnikami na krec ę jodpady. 

8 - reg ał do odstawiania składów 
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2.5. Stanowisko odlewarki tytułów typu Ludlow 

2.5.1. Wyposażenie 

Maszyny 

Maszyny Meble 
pomocnicze 

podstawowe 
Szt uk produkcy jne 

Sztuk l ub urządzen ia 

pomocnicze 
i pomiarowe 

1. Mas zyna I 1. Regał na ma-

typ u Ludlow tryce z szuflad -

I 
do odlewa- ką dolną z lam-

nia wierszy 
I 

pą, dywizorkiem 

6 i 12 p . na maszy nopisy I 
szerokości i deską na 
21 cyc. wier szowniki 4 

l ub 
maszyna NF 
do od lewa-
nia wierszy 

I 
6 i 12 p . 

I 
szerokości 

28 cyc . 
lub 

maszy na 
Nebitypo 

I 

do odlewa- [ 

nia wierszy 
6 i 12 p. 
szerokości 

40 cyc . 
l ub 

maszyna 
A-P-L 

I 
I I do odlewa-

I nia wierszy I 
! 

, 

I szerokości 
I .. O c'·c. l 

I 
I 

I I , 
[ I 
I 

I 
I I 

I 
I I , 

i 
, 

[ I 
I I 

S zt uk Narzęd zia . Sztuk 
I 

! 

I 
I 

I 
I 1. 

I 
I 
I 

2. 

I 
3. 

... 

5. 

6. 

I 
7. 

I 8. 

I 9. 

10. 

I 11. 

12. 
I 

I 
I 

I 
13. 

I : l .. . 

I 
i I 
I I 

Wyposażenie maszyny 

Dywizorek 

Deska na wierszownik i 

Lam pa oś wie tleni owa 

- przegubowa lub z 
giętką rurką 

Wierszownik l -krotnej 
s zerokości odl ewu I 
Wierszownik 2-kro tne j I 
szerokości od lewu I 
Wi erszownik 3-krotnej 
szerokości odlewu 

Wierszownik .. -krotnej 
, 

szerokości odlewu I 
Wierszownik 5- krotnej 
szerokości odlew u I 
Wierszownik 6- krotnej I 
szerokości odlewu 

Wierszownik l-krotne j i 
szerokości odlewu do 
pisma pochyłego 

Wierszownik 2-krotnej 
szerokości odlewu d o 
pisma pochyłego 

Wierszownik 3- krotne j 

szerokości odlewu do 
pisma pochyłego 

Wierszownik -\ - krotnej 
szerokości odlewu do 
pisma poch~· łego 

Wierszownik 5-krotnej 
szerokości od lewu do 
pisma pochyłego 

Sztuk 

4 

4 

4 

4 

2 

2 

l 

l 

l 

2 

2 

l 

l i 

1 
, 

I nne Sztuk 

I I 

I 

..... 
o 

to 
Z 
I 

-.J 

~ 
-.J 
>I'> 
>­
co 
I 

o 
>I'> 



I 
I 

2. Regał z szufel-
kami i szufladą 

do zestawiania - -
przechowywa-
nia składów 

3. Szafka z piłą 1. Piła tarczo-
tarczową l wa z freza -

mi bocznym i l 

2. Szuflada ,na 
części zapaso-
we j narzę -

d;>;ia l 

I 

15. Wierszownik 6-krotnej 
szerokości odlewu do 
p isma pochyłego l 

16. Wierszownik do zmia ­
ny linii pisma l - krot-
nej szerokości odlewu l 

- - 1- - 1- ----- ----

L 

2. 

3. 

4. 

1. 

2. 

3. 

Śn 

(ko 

Pę l 

(50 

KIl 
krE 

K lt 
tro 

K 
12 

bokręty 

3..;- 12 mm 
mplet) 

zel płaski 
mm) 

cz do od­
cania fre zów 

cz do ką­

wania fre zów 

cz płaski (l-ł: 

17 mm) 

CI dzak 

Ł: 

ot 
zka bez 

worków 

4. L, m pa przenoś -

m 

5. O 

6. Śl 

7. SI 
pc 

8. S2 
m 
5C 

wiarka (0,25 1) 

p y tłok 

r obaczka z 
krętłem 

zatka drucia-
3 - rzędowa 

mm 

l 

l 

1. Deski d o odstawiania 
wierszy 

L Klin do cięcia nla-
teriału pod kątem 45° 

2. Frezy 

3. Tarcza ścierna 

4. Przyrząd do ostrzenia 
frezów 

5. Miarka od ległości 

_1_1 __ 
1. Klin do odlewu ryg 

2. Forma podstawowa 
12 p. 

3. Forma innego stopnia 

4. Nóż obcinający wiersz 

5. 

pod spodem I 
Kliny do koła pasowego 

1 

5 

---

l 

6 

l 

l 

2 

l 

l 

l 

10 

l. Miejsce na 
maszynopisy 

2. Miejsce na 
katalog 
pism 

3. Miejsce na 
f ilce czyści -

ciela 
ustnika 5 

I~ 
-'I 
t'-> 

I~ 
o:> 
I 

o 
, >I'> 

..... 



Maszyny 
podstawowe 

Sztuk 
Meble 

p rodukcy jne Szt 

l 
I 

uk l 

I 

I 

I 

1 

---------,---

-t . S zafka ze stru - I 1_ 1 

garką 4 

5. Wózek do p rze­
wożenia metal u 
w sztabach 

6. Stołek z regu­
lacją wysokości 

siedzenia 

7. Wózek z po jem ­
nikarr.i na kre ­
cę i odpad" 

4 

-

[ 

[ 

---

Mas zyny 
pomocnicze 

l ub urządze ni a 
pomocnicze 

i pomiarowe 
I 

I 

l. Strugar ka 

-

-

-

I 
Sztuk Narzędzia 

9. Szczotka drucia -
na okrągla z po-
krę tłem 

10. Prz~' luywka 

ustn ika 

l lo Skrobak ustnika 

12. Przepy chacz 
ustnika 

I 
13. Piłk a do prze-

cinania ustn ika 

lo Narzędzia me-

l 

1 

cha niczne d o 
- strugarki 4 

I 

1 __ . _ _ (kOmP let ) 

-
i 

-

--- ---

-
l 

lo Pod uszka 

1-
, 
I 

I 
- -

I 

I 

J) :\Iiano\\'rlik ozna cza część mebla produkcyjn ego uży tego d o obsługi l m a5 zyn y 

-- -

Wyposażenie 
Sztuk maszyny 

l 

1 

1 

2 

2 

l. Moletki różnych wzo -
rów (komple t ) 

l 

- -

4 -

-
I 

-

I 

[ 

Sztuk Inne 

l 

---

l -

- -

- -

- I 
- -

Sztuk 

-

-

-

---

-

I 

~ 

"" 

tJj 
Z 
I 

-.J 

~ 
-.J 
>I> ...... 
o::> 

I 
o 
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2.5.2. Rozmieszczenie wy posażeni a st,ll1owiska r 'Jbcczego orR!. 
powierzchn ię potrzebną do za:nstalowa nia tego sta no\\"iska po­
kazano na rys. ;=;. 

Rozmieszczenie urządzeń pomocniczych, wyposazenia m aszy­
ny i innych elementów ustalą normy przedmiotowe (lub zało­

żen ia projektowe) na meble produkcyjne. 

Rys . 5, Schemat stanowiska odlewarki t\ t ułów typu Ludlow: 1 - ma .. 
szyna podstawowa, 3 - stołki z regulacj ą w~' sol(Ości. 4 - wózck do 
przewożeni a metalu w sztabach. 5 - w ózek z pojemn ikami na krecl~ 

i odpady . 7 - regał na matryce, S r ega ł do odsta\\'iania składów, 

10 - szafka z piłą tarczową, 11 - szafka ze strugarką 
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3. STANOWISKA POMOCNICZE 

3.1. Dział maszy n do składania wierszowego 
3.1.1. Wyposażenie 

I Urządzenia l ub meble W:;posażen ie I S't"k Stanowisk a Sztuk Sztuk Narzędzia Sz tuk Inne sztuki produkcyjne m ebli 

1. Stanowisko 1 1. Szafka matr\'ce l 1 J. Szuflady I I na 
magaz~' nowe 1 spec jalne 

_ 1) 
z wkładami 12 
do pionowego - - - -

I I 
przetrzym ywa - I 1 

I 1 
nia matryc , -

1 1 

tJ:I 
Z 
I 

-.l 

"" ----.l .... 
>­
co 
I 

C .... 

'" 



Stanowiska Sztuk Urządzenia lub meble Szt uk Wyposażenie 

produkcyjne mebli 

12. Szafka do przechowy- 1 I I. Szyn y do za -

I 
wania magazynów - wieszania ma-3 

gazynów 

---

2. Stanowisko l. Stół z aparaturą po- l. Sprawdzian 

kontrolno- 1 miarową do kontroli 1 wy sokości 
- -

-pomiarowe 12 wierszy 12 2. Sprawdzian 
szerokości 

2 -;- 28 cyc. 

3. Sprawdziany 
stopnia 

-t. Lupa do 
sprawdzania 
ostrości 

3. Stanowisko l. Prasa korektorska 1 l. Szuflada na 
pracy 1 narzędzia 

-
presera 6 

I 
I 

4. Stanowisko l. Stół warsztatowy na-
pracy kon- I prawczo-montażowy l 

-
serwatora 12 -

I 

I 
l. Szuflada na 

drobne części 

zapasowe 

I I 

I I I 
I 

Sztuk Nar zędzia Szt uk 

T1Ub I 
I 
I 

~ I 

- -

i 
I ~·--·-~--

---

J 

I 
1 

- -

8 

1 

l. Bańka na benzynę 1 

2 
2 . .szczotka z krótkim włosem l 

3. Szpachla l 

4. Pojemnik na czyściwo 1 

5. Miejsce na papier 1 

l. Imadło (100 -;- 120 mm) 1 

2. Imadło obrotowe (50 -;- 80 mm) 2 
-

3. Szlifierka i szczotka druciana l 

4. Wiertarka stołowa (do 10 mm) l 

1 

- -

I 

Inne 

I 
I 

I 
-

-

-

-

l. Gwiazdka 

2. Sprężynki do ele-
watora (komplet) 

3. Lewy palec sań 

zbierających 

I 
4. Chorągiewki 

5. Paski matrycowe I 
I 

Sztuk 

-

-

-

-

--

2 

1 
-
1 

1 
-
l 

l 
-
l 

l 
-
l 

I 

I 

I 

... 

ttl 
~ 
I 

-J 

~ 
-J ... ..... 
o:> 
I 

o ... 



~- ---
2. Szafka narzędziowa 1. Klucze maszy nowe płaskie (komplet) 

2. Klucze sztorcowe (komple t) 

3. Śrubokręty (komp let) 

-L Kleszcze płaskie 

5. Kleszcze długie 

6. Kleszcze wąskie 

7. K leszcze okrągłe długie 

8. K leszcze okrągłe wąskie 

9. K leszcze kombinowane 

10. Szczypce czołowe tnące 

11. Młotek (0 ,2 kg) 

12. Młotek (0 ,5 kg) 

13. Młotek (l kg) 

14. Pilniki (komplet 250 mm) 

15. Igłaki (komplet) 

16. W y bijaki (komp let) 

17. Punktak 

18. Przecinak 

19. Wiertła (komplet) 

l 

l 

l 

l 

l 

1 

6. Rzemieni e okrą -

głe (komplet\ 

7. Filce do wyciera ­
czy (komplet) 

8. Wkładk i (komplet) 

9. Kliny (komp le ty 
grubości 6: 8: 10 
p.l 

10. Kółka napędowe 

zębate do s ilnika 
i napędu maszyny 

1 

l 

1 

2 

1 
1 

(k omplet) l 

11. Spinacze do pa ­
sów l 

Itd 

IZ 
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co 

I~ 
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vi 



S tanowiska 

5. Stanowisko 
czyszczenia 
maszyn do 
skład u 

wierszowego 

Sztuk 

24 

Urządzenia lub meble 
p rodukcyjne 

Sztuk ' 

I 

Wyposażenie 

mebli 

I 
Sz tuk i Narzędzia 

20. Gwintowniki o skoku l mm 
(komplet) 

21. Gwintow niki matrycowe (komplet) 

22. Narzynki metryczne (komplet) 

23. Narzynki o skoku l mm (komplet) 

2-L Pokrętła do gwintowników 
(komplet) 

?--'l . Opra wki do narzynek (komplet) 

26. Rozwiertarki stożkowe (komplet 
2 -7- 10 mm) 

27. Piłka d o metali (komplet) 

28 . Piłk a włosówka do metali (kom plet) 

29. Kolba do lutowania (100: 800 W ) 

3u. Oli \\'iarka z długim wlewem (0,5 ]) 

31. TO\\'otni ca 

:3 2. Marmurek 

- - -.--- , ____ , ,--- -, _ _ o 

1. v\iózek narzqdziowy z 
wyciągiem l 

1. Skrobak do studzienk i kotła 

2. Szczotka druciana okrągła (60 mm) 
z korbą 

i 3. Szczotka druciana 5 -rzędowa 

I -t. Wiertarka ręczna mała do przewier -
I ce nia otworów ustnika 

I 
sztUki 

l 

l 

1 

l 

1 

l 

Inne Sztuk 

--1-1 

! 1 5. Pędze l p łaski szerok i 

! 6. Pędze l płas k i wąs ki 

______ _ _ 1 _ _ 1 1__ 7. Oliw iarka (0.5 I) l 1 __ : 

? \\
- - I . . k· I II _. ' ozen: z pOJcmm .lem I 

do \\- " wożenia krec\' I I ., I 

! 
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6. Stano\\'isko 
mycia 
matr ~'C 

i klinó\\' 

7. Stano\\'isko 
zaopa trzenia 
w metal 

l 

12 

l 

12 

I. S tó~ z bla tem 1. Bańka na pl.'·ny czyszczące 

2. S zczotka do mycia matryc 

3. I rcha 

-I . Nacz~'nie do moc zenia klinów 

5. Ś ciereczka do wycierania klinów 

I 
6. Szczotka do cZ~'szczenia magazynów 

, 
1----- -'---1-1 1--- -----

I I 

1 ' 

2. Urządzenie do 
szczenia maln'c 

cz.\- I 

I 

-----!-I- -· 
I 1 

l. Wózek do przcwoże .. 
nia metalu w sztabach 

I ' 
I 

I 
I 
1 I 

---1- -i-
[ 
I 

2. Wózek z po jemn ikam i 
na krecę i od pad~' 12 

[- 1-- .... 
I 

I 

1 

I 1 _____ . 

. I 

- '- 1 !-!-
3. Wózek z szufelkami I 

do przewożenia sk ł a­

d ów 

1 

I) l\Iianowni k oznacza liczbę maszyn. 

3.1.2. Rozmieszczenie wyposażenia - ni.e określa si ę. 
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3.2. Dział tastrów 

3. 2.1. Wyposażenie 

Stanowisko 

l. Stanowisko 
kompresorowni 

2. Stanowisk o 
perforacji 
papieru 

3. Stanowisko 
technicznego 
wyposażenia 

tastrów 

' sztuk i 

ł 

___ 1 I 

I 

I 

Urządzenia l ub meble 
prod ukc\' jne 

l . Kompresor powietrzny 
(komplet) 

2. Urzą dzeni e do perforacji 
papieru (komplet) ł) 

l. R egal z nadbudówką d o 
przechowywan ia 
go wyposażenia 

ramek 

zapasowe ­
planów 

I Sztuk 

I 
Wyposażenie mebli Sztuk 

I 

l . Prz~Tządy reg ulacy j no- kon­
trolne (komplet) 

- I --- 1-
1 , I l . Stół (podstawa) 

10 -) I dzenia 
urzą -co 

l 

--:- - - ---~ -- _ . _~---

i 
! l . Klawiatury dodatkowe 4) 

2. Mi ędzyramy (właści W\· 

3) komp let) 5) 

0 Wkłady jednostkowe (kom -v . 

ple U 6) 

Bębny setowe (kom plet) 7) 

:l. K la wi sze dod atkowe (kom -
pIety) d la obcego języka 4 

6. P lany ramek matrycowych 
(komp let) 

----------- --i-- I - ~ ---.~----

2. Nadbudówka (szafa) do 
przechowywan ia papieru 
monotypowego (sDerforo­
wanych r olek) 

3. Szafka do p r zechowywania 
dokumentacji, prętów ta­
bu lator a i dodatkowego wy ­
posażenia 

I 

I 
l. Miejsce na maszy nopis~' , -I'-~l-

wzorniki znaków monoty;)o -
\vych (komplet ) 1 
\vzorniki pism (komple t) 

ł 

I 
tablice monot~'po\\'e przeli - I' 

czeniowe (komplet) 
spis matr~'c d la każdej serii 
w stopniach, setach. rodza ­
j u pisma (komplet ) 

2. Pr E: t \· tabulatora (ko m plet) 

~arzęd z ia Sztuk Inne 

l . P r asy 
k linowe 
(komplet) 

s ztUk i 

1--1 
,-

l. Wąż g umow y z d yszą alu-
miniową (2 mm) 1 

I 

- I 
i 

1 

I I- I 
I I 

I 

- - -- ---~~------ ---------------------------~-----~---~ 
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-I. Stan o\\'isko 
konser w a tora 

-± . S za fa G'o p rzechowy w a ni a 
d oda tKowego (specjalnego i 
\\'yposaż eni a 

I 

l 

l. Urządzeni e do składania 
tekstu pr zeznaczonego do 
druku w dwu kolorach 

.) Urządzenie do składania 
tekstów czy tany ch z prawe j 
do lewej 

------_ . . _--, 

l 

i I I 

-I-I----~- i- I I-I -1- 1---

1 

l. Sza fa - reg a ł na narzędzia.- I 
pomoc,,: mechaniczne i czę- I 
sc i Za [JR sowe l 

1. Lamp a mon tażowa z dłu­

gim sznurem 

2. Oliwiarka na oliwę (0.3 j) 

3. Oliwiarka na czyściwa 
pły nne (0,5 l) 

-I. Wanienka do my cia części 

5. Pędzle płaskie do m ycia 
części (5 cm) 

fi , S zczo tki Co m yc ia CZęŚ C I 

'i. Naczynie do nas~'cania 
uszczelek skórzan~'ch 

8, Klucze maszy nowe płaskie 

(komplet fabryczny ) » 

9. Śrubokr ę t." (kom plet fab­
ryc zn y) 

l O. K les zcze płas kie długie 

11, Kles zcze płaskie wąskie 

12. K leszcze okr ą głe długie 

13, K les zcz e okrągłe wą s kie 

14, Kleszcze kombino w ane 

15. Młotek (0 ,2 kg) 

16. Młotek (0 ,5 kg) 

1 

2 

~ l I I tu 

Z , 
-.J 
l'" 
~ 

-.J 
~ .... 
I~ 1 I ~ 

1 

17, Pilniki iglaki (komp le t I l 

18, Wybijak l 

19. Punktak 

20, Przecinak 

21. Kamień szli fi erski gładki 

22, I madło (50 -;- 80 mm\ .... 
CD 



, 

G"rządzenie lub m e ble I Sztuk Wyposażenie mebli 
produkcy jne 

I 

Stan owisko Sz tuk 

I 

I 

! 

2. S zafa og nioodporna l 1. Bańka na benzynę (3 l) 

I 

2. Bańka na benzynę (0.5 11 

3. Bańka na naftę (5 l ) 

I 4. Bańka na naftę (0.5 1\ 

I 
I 

I -

' ) Jeżeli nie ma tego urząd ze nia p rzy lastrze. 

2) Mianownik oznacza liczbę masz~·n . 

3) Liczba sztuk wynikająca z liczby wyposażenia (patrz odnośniki 4) , 3), 6), 7;. 
') Liczba klawiatur dodatkowych r ówna siG li czbie maszyn + 0,25 liczby tas (ro\,.·. 
3) Li czba międzyram równa się l iczbie krojów X li czba tastrów X 4. 
6) Liczba \vkładów jednostkowych równa się liczbie krojÓW X liczba tastro\,· . 
' ) Liczba bębnów setowych równa s i ę liczbie krojów X l iczba stopni X l iczba taslrÓ\\·. 
s) Od!)owiedni dla dan~'ch typów maszyn . 

3.2.2. Rozmieszczenie wyposażenia - nie okreś l a się · 

Sztuk 

I 

1 

1 

1 

1 

Narzędzia 

-

23. Kowadełko (80 mm) 

24. Klucz do przegubu lampy 

25. Pilniki płaskie gładziki o 
długości 

10 cm 
15 cm 

26. Pilniki trójkątne o długo-

śc i 

10 cm 
15 cm 

n Wiertarka ręczna 

38 . Wiertarka (do 10 mm 
komplet) 

-

Sztuk Inne 

1 

1 

l 
l I 

1 
1 

1 

1 

I 
I 

--

Sztuk 

---

-

I 

I 

I 
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I 
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CXl 
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3.3. Dział odlewarek 

3.3.1. Wyposażenie 

I 
Stanowisko Sztuk i 

i 

l. Stanowisko 
do wyko ny-
w ania zmia n l 
matn'c 

_I) 
6 

I 
I 2. Stanowisko I 

technicznego 
wyposażenia 

od lewarek 1 

I 

I 

I 

l. 

l. 

2. 

"Crząd ze!1ie 
I I 

lub meble Sztuk i 
p rodukcyjne 

I 
, 
I 

Rega ł z nad bu- l l. 
-

dówką 6 2. 

3. 

Szafa d o prze - 1. 

chowywania .) 

urządzeń l 3. 

-1. 

Szafa do prze- l. 
cho\vywania za -
pasowego 

2. 
oprzyrządo- 1 

-
wania 6 3. 

-1. 

5. 

6. 

7. 

3. 

9. 

10. 

11. 

12. 

Wyposażenie mebli 

Szuflady na komplety matryc 2) 

Wzornik czcionek (setowy) 

Wzorniki pism, tabli ce monotypo-
we. pla n:' ra mek ma tryco wych, SPi - 1 
s.\· matryc 

Formy odlewnicze (komp let) 4) 

Ram ki matrycowe (komplet) 4) 

Kliny setowe (komplet) 4) 

Spacjowniki (komplet) 4) 

Formy odlewnicze specjalne (kom- I 
p Iet) 

Ramki matryc Display (komp let ) 

l\Iatryce Display (komplet) I 
Urząd zeni e do odlewu składu po-
\'vtarzającego się 

Urządzenie do interliniowania od-

lewu 

Matn'ce do odlewu materiału zecer -
skiego (komplet) 

F ormy do od lewu materiału zecer-
sk i ego (komplet) 

Urządzenie do odlewu składu w 
stopniach 14 -7- 24 p . 

Urządzenie do od lewu składu w 
stopniach 14 -7- 36 p. 

Urządzen ie do odlewu linii, interli-
nii , ryg 

Urządzeni e do odlewania n iskiego 
justunku bez użyc ia mostka 

Urządzen i e do odlewania składu 

matematycznego 4-stopniowego 

Sztuk Narzędzia 8',"kl 
+3) I I 

1 I 

I 
- -

l I 
I --- I 

! l I 
I 

1 
- -

l 

l 
I 

--- , _ _ _ o 

I 
I 

, 
... 

! 
l I 

l 

l I 
1 

l 

- -
1 

l 

1 

1 

1 

1 

I nne I Sztuk 

I 

- -

- -

I 

- -

I 
I 

I 
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Z 
I 

-.J 

~ 
-.J 
~ ,.... 
CX> 

I 
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S ta no wis ko Sztuk 
Urządzenie 

lub meble 
p r od uk cy jne 

3. S zafa do pr ze­
cho wywania do­
datkowego wy­
posażen ia m a ­
szy ny t yp u 
Supra 

S zt uk , 

-

1 

Wyposażen ie mebli 

11 3. Urząd zen i e do odlew u składu do 
d r uk u w dwóch kolorach 

14. Samoc zynny wystawiacz wiers zy 
dolewkowych 

15. Pudełko dolew ko we 

16. Tablica pręd koś ci odlewa nia skła -

d u, dolewek jus tunku 

17. Tabli ce setowe i tablice prze li cze -

niowe 

L Głow ica 

2. Pomp a 

3. Tłok 

4. F or ma do sztabików 

5. F orma d o r yg 4-7- 12 p. 

6. Form a d o interlinii 1-7-3 p . 

7. F orm a do inter linii i linii krótkich 

8. For ma do justunk u 

9. Forma do podkładów pod klisze 

10. For ma do podkładów pod s tereoty -
py 

11. Forma do p isma 

12. F orma do pisma 72 p. 

13. Forma do p isma 60 p. 

14. For ma do pisma 48 p . 
15. F orma do pisma 42 p . 
16. Forma do pisma 36 p . 
17. Fmma do pisma 32 p . 
18. Form a do pisma 30 p . 
19. For ma do pisma 28 p . 
20. Forma do p isma 24 p . 
21. Forma do pisma 22 p. 
22. F orma d o pisma 20 p. 
23. F or ma do pisma 18 p . 
24. F orma do pisma 16 p . 
25. F orm a do ITJism a 14 p. 
26. F orma do pisma 12 p. 

Sztuk Narzędzia 

I 
l 

1 

1 -

1 

1 

1 

J 

l 

1 

1 

1 

I 4 

1 

l 

l 

l 

2 -
2 

I 2 

1 
l 
1 
1 
1 
l 

1 
1 
1 
1 
1 
1 l 

Sztuk I n ne 

I 

- -

---

- -

Sztuk 

-

-

I 

I 

I 
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27. Forma do pisma 10 p. 
28. Forma do pisma 8 p. 

l I 29 . Forma do pisma 6 p. l 

- I 
3. Stanowisko l. Stół warszta to - l. Imadło (50 --:- 80 mm ) l 

konserwa- wy naprawczo- 2. Kleszcze żelazne do pompy l 
tora l - montażowy 2 3. Młotek żelazny (0 ,25 kg) l ... M łotek drewnian:-' lu b gumowy l 

5. Wiertarka elektryczna stołowa ko -
lumnowa (do 10 mm) l 

6. Wiertła (ko mplet d o 10 mm ) l 
7. Wiertarka e lektryczna ręczn a do 

10 mm l 
8. Szczo tka druciana żelazna 5 -rzędo-

wa l 
9. S zczotk a druciana mosiężna 5-rzę-

dowa 1 
10. Szczotka okrągła do pompy l 
11. Szczotka włosiana l 
12. Pirometr (O --:- .sooOe) l 
13. Szlifierka stołowa elektryczna mała l 

t:l:1 
H . Lampa warsztatowa l Z 

I 
15. Zes ta w do wykręcania urwanych -:J 

"" śrub 
'-. 

l -:J 
,p. 

16. Stolik do justowania formy z pod - ..... 
<Xl 

świetlen iem 
I 

l o 
,p. 

17. Przyrząd do sprawdzania form:-- l 
18. Dźwignia do wyciągania tłoka l 

---

2. Szafa narzę- l. Klucze maszynowe płaskie calowe 
dziowa i milimetrowe (komplet) l 

2. Śrubokręty (komplet) 1 
3. K leszcze płaskie długie 1 
4. Kleszcze płaskie wąskie 1 
5. Kleszcze okrągłe długie 1 
6. Kleszcze okrągłe wąskie l 
7. Kleszcze kombinowane 1 
8. Młotek (0,5 kg) 1 
9. Pilniki - iglaki (komplet) l 

10. Wybijak (kom plet) 1 
11. Punktaki o różnych gr ubościach 3 
12. Przecinak średni 1 
13. Narzynki d o 10 mm (kom plet) 
H. Gwintowniki do 10 mm (komplet) l 
15. Narzynka do rurek powietr znych 1 
16. Gwintowniki do rurek powietrzn ych 1 I~ 



4. 

Urz 
S tanowisko Sztuk lut 

p roc 

Stanowisko I. Urzą 

m ycia form myci 
i matryc l matr 

ka ) 

2. Stó ł 

. -_._--
ądzenie 

meble 
ukcy jne 

dzenie 
a form 

do I 

vc (wirów-

S ztuk 

1 

1 

Wyposażen ie mebli 

l) Mianownik ozn acza liczbę maszy n . 
2) Komplet matryc obe jmuje 
3) Liczba zależna od liczby kr 
4) Za komple t uważa si ę 4 fOl 
5) Liczba sztuk w komp lecie; 

koło 450 sztuk dla jednego kroju i jednego stop nia. 
jów i stopni pisma. 

my dla 4 stopni dla l kroj u . 
a leżna od typu mas zyn y. 

2.3.2. Rozmieszczenie wyposażenia - nie określa się. 

KONIEC 

Sztuk 

17. 

18. 

19. 

20 . 

21. 
22. 
23. 
24. 
25. 
26. 
27. 
28. 
29. 
30. 

31. 

32. 
33. 
34 . 

35. 
36. 

I 37. 
--I 

I 

Narzędzia 

Oprawki do narzynek (komplet do 
10 mm) 

Pokrętła do gwintowników płask i e 

Pokrętło do gwi ntowników sztorco­
we 
Klucze pierścieniowe (komplet) 
Klucze igłowe (komp le t) 
Pędzel płaski (30 mm ) 
Pędze l płas ki (50 mm) 
Oprawka piłki do metali 
Pilniki okrągłe (komplet) 
P ilniki półokrągłe (komplet) 
Pilniki płaskie (komplet) 
Pilniki trójkątne (komplet) 
Lampa przenośna 
Wąż do powietrza z zaworem dy ­
szą 

Kamieni e Misisipi do form y 
(komplet) 

L upa;) X włókiennicza 

Kątownik (winkell mał.\· 

Kątownik (win keI) d uż y 
Bailka na pły ny (5 1) 

To wotnice (0,25 kg ) 
Pudełko na towot 

._----------

I 
. s ztu k i 

l 

1 ;, ) 

1 

1 

1 
1 

Inne I S, tuk 

[-

------_.-- ... --- -'-

"" 01>0 

to 
Z 
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