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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
wytyezne typowego wyposazenia zecerni maszy-
nowej skladu goracego nastepujacych stanowisk
podstawowych:

— stanowisko skladu wierszowego,

—- stanowisko sktadarek tastrow,

— stanowisko odlewarek sktadu czcionkowego,

— stanowisko odlewarek materiatu zecerskiego,

— stanowisko cdlewarek tytutow
oraz wyposazenia pomocniczych stanowisk pod-
stawowych:

— dzialu skladu wierszowego,
-— dzialu skladarek tastrow.

— dziatu odlewarek.

1.2, Nazwy i okresSlenia — wg BN-71/7401-04.

1.3. Normy zwiazane

BN-71/7401-04 Technika drukowania wypuklcgo.
Zecerstwo, Nazwy 1 okreslenia

BN-71/7481-12 Zecerstwo. Szafka dla sktadacza
maszynowego typ I i II. Konstrukecja i wypo-
sazenie

Errata do BN-72/7418-04
Na str. 1 w glowce normy w tekScie niemieckim zamiast Ferderungen powin-
1o by¢ Forderungen i na str. 3 w tablicy kol. 3 poz. 4 zbhednie wydrukowano prze-

Centralne Laboratorium Poligraticzne
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Poligralicznego dnia 25 marca 1972 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1973 r.
(Dz. Novm. i Miar nr 3/1972 poz. 4)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

RZG — 1498/72 Obj. 2,70 ark. wyd. Nakl. 1500450 egz. Druk. sat. 61x86 IITI k1. 70 g

Cena zi 14,40



2. STANOWISKA PODSTAWOWE

2.1. Stanowisko skladu wierszowego
2.1.1, Wyposazenie

Urzadzenia :
Maszyny Sztuk Meble_ Sztuk pomocnicze Sztuk, Narzedzia Sztuk Wyposazenie Sztuk Inne Sztuk
podstawowe produkceyjne i pomiarowe !
Maszyna 1. Szafka obstugi ) 1. Sruba mikro- i 1. Srubokret o szeroko$ci 1. Komplet . Miejsce na
jedno- lub metryczna | ostrza ¢ mm i wktadek 1 maszynopis 1
i - z podziatk ) N
wielomaga ! p i 3 i 2. Srubokret o szerokosci ! 2. Komplet Miejsce na
zynowa z e typograficzng [ 1 _ i
: ; , ostrza 6 mm 1 wypycha- odbitki
jednym ! e I czy %) 1 szpaltowe 1
urzadzeniem ' sprawdziany , 3. Srubokret o szerokosci ’ e
rozbieraja- stopni i wyso- | ostrza 9 mm 4 2. Miejsce na . Miejsce na
cym kosci wiersza ’ _ ' matrvee czySciwo 1
Ty (komplet) | 1 4. Szczypce (kombinerki) i reczne
m?‘si?r':: v 2. Miarka metalo- Bt Sztylet i g;zsz“flo .
Wie g wa z podziatka ‘ = hie
zynowa z . | 6. Kluczyk 11 mm?) ] sztuk
. typograficzna {
kilkoma o dfugotol do r A b i matrvce) 1
urzadzeniami f v f i T. oteczae miedziany
rozbieraja- i S | (100 g)2) ]
cymi 1 3. Miarka metalo- | | 8. Pilnik gtadzik ptaski
wa z podzialka . (150 mm) 1
| CO,S,p‘;gO e |9 Pilnik gladzik trojkatny
f gosci 28 cyec. (glak) i
' 10. Drut stalowy 7 2 mm,
diugosci 800 mm, zakon-
czony haczykiem 1
| ' 11. Drut stalowy @ 2 mm,
I T dlugosci 300 mm, zakon-
czony haczykiem 1
| 12. Pedzel ptaski (30 mm) 1
13. Pedzel ptaski (50 mm) 1
| 14. Szczotka (kominiarka) 1
15. Oliwiarka 1 1
16. Evzka z otworkami |
(50 mm) 1 :
17. Evzka bez otworkow !
(50 mm) 1 l

$0-81¥L/cL-Nd



| 2, Krzestc z regu- |
i lacja wysokosci ‘
! siedzenia i opar- 1 .
!’ cia 1

L.

Poduszka
na krzesto

3. Pojemnik na ‘
$miecie |

4, Wozek do prze-
przewozenia me-
talu w sztabach 9

‘ 5. Wozek z pojem-
\ nikami na Kkrece 1 = —
i odpady 2

6. Wozek z szufel-
kami do prze- 1 - —
wozenia skladow

(8

1y Tylko przy intertypach i linotypach radzieckich.
2y Tyvlko przy maszynach tyvpu Ideal.
3) Dla maszyn nie majgcych wypychaczy automatycznych.

1) Mianownik oznacza czeé¢ mebla produkcyjnego uzytego do obstugi 1 maszyny.

F0-8IvL/cL-Nd



2.1.2. Rozmieszczenie wyposazenia stanowiska roboczego oraz powierzchnie potrzebna do
zainstalowania tegoz stanowiska pokazano na rys. 1.
Rozmieszczenie urzadzen pomocniczych i pomiarowych, narzedzi, wyposazenia maszyny
oraz innych elementow wg BN-71/7481-12.
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Y

|
|
I
|
I
!
3 I
| S
Ly
|5
|
|
I
|
I
1000 |
4._1
I
Rys. 1. Schemat stanowiska skladu wierszowego: 1 — maszyna podstawowa, 2 — szafka obstugi, 3 — krze- |
sto, 4 — wozek do przewozenia metalu w sztabach, 5 — wodzek z pojemnikami na krece i odpady, 6 —- |
wozek z szufelkami do przewozenia skladow, 9 — pojemnik na $miecie e e Jlo
2.2. Stanowisko skladarek (tastrow)
2.2.1. Wyposazenie
Bkl Urzadzenia ; - L.
Maszyny Sztuk e ef c Sztuk pomocnicze | Sztuk| Narzedzia Sztuk| Wyposazenie g4 Inne Sztuk
podstawowe produkcijne P — ‘ maszyny
1. Skiadarka 1. Szafka obstugi b 1. Miarka ty- I I 1. Olowek czarny 1. Nasadki na Grzebien (czytnik) I 1
(taster) | pograficzna 1 zwykly (miekki) 1 klawisze .
1-wies I I wamolatde | 60 Plan ramki |1
-wiezowa ‘ | 2. Dermatografy | (kompletow {
Iup . ; 2 kolory 2 | Tablica przeliczeniowa | “
2-wlezowa 1 ‘ . I ; I setowo-punktowa 1 ]
I 3. Pedzel plaski : | |
‘ ! | — setowo-cycerowa 1
I < (30 mm) 1 | | )
| 1 ) - | — setowo-jednostkowa 1
I | i 4. Pedzel plaski I i
' | (30 mm) | 1 | | 4. Tablice grubosci znakéw
- { j T 1
I } . 5. Sruhokret I I I specjalnyeh )
| I (5 mm) ; 1 I Miejsce na maszynopis 1
| 1

P0-8TvL/GL-Nd



I

i | . Oliwiarka z diu-
! |

|

‘ \
| |
‘ 6 i ‘ 5 | 6. Miejsce na odbitki szpal-
| gim wlewem — ' | ' | towe i
i | . kroplowa 1 ' | '
E [ 7. Miejsce na czx$ciwo 2 l
| |
. | | B |
| | | |
2. Krzeslo z regu- ‘ | . :
lacja wysokosci - . _ 1. Poduszka . .
siedzenia 1 opar- : 3 na krzesto A
cia 1 } |
I | : | }
| —
| | , | |
| | | | |
\ 3. Pojemnik na | \ i
{ $miecie I 1 - ‘ l - - - - *
| |
| l I :
i l i | ;
1) Liczba sztuk zalezna od liczby krojow pism.
|
2.2.2. Rozmieszczenie wyposazenia stanowiska pracy oraz powierzchnie potrzebna do zainstalowania 3300 _
tegoz stanowiska pokazano na rys. 2. 1“_‘:’_’;; - ::l_"_’_ —_ -
Rozmieszczenie urzgdzen pomocniczych (pomiarowych), narzedzi, wyposazenia maszyny i innych ele- 1[ ! ‘T
mentow wg BN-71/7481-12. l 2 |
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Rys. 2. Schemat stanowiska skiadarek: 1 — maszyna podstawowa, 2 — szafka obstugi, 7 — krzesto, 9 — kosz na L _ _ _ _ _ __ et B T alE Ten e A3

. . . M2z 2.~
smiecie 216592 |
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2 3. Stanowisko odlewarek skladu czcionkowego

2.3.1. Wypesazenie

!
bl 9 . g | i Wyposazenie
Mas2y e Sztuk hlehie Sziuk pemocnicze Sztuk Narzedzia | Sztuk el Sztuk Inne Sztuk
R s f ‘ maszyny
podstawowe produkcyjns | i pomiarowe | SZYN]
i
Maszvna 1. Szaflks 1. Sprawdziany 1. Komplet podreczny !) 1. Formy  odlewni- 1. Miejsce na
zwyczajna obstug! 1 monotypowe a) klucze plaskie kom- cze 6, 8, 10 ‘i 12 . tablice mo-
do odlewu a) formatu plet 1 (po 2 sztuki) 8 notypowe i
E PR ; lany ramek 3
sktadow 1 (koxlfm;let b) szpic klucz 1 9. Ramki do ma- paans &
dolewek do SaE )' ) ] ¢) klucze do formv trse 4 2. Pojemnik na
14 »n. 1 b) wysokosci . ‘ =
* ; (komplet) ') { e CZYSCIWO 1
lub plsma 1 3. Uchwyt dla spa-
maszyna ¢) preta $rod- d) klucz do mostka ciownikow 9
poszerzona kujacego 1 (komplet) 1) ! -
do odlewu 5 Pravrzady e) srubokrety krotkie W SPIE“"?CZ? ot
sktadow = RATERRSY 8 (3: 5: 10/100 mm) 3 czeionek, Zabki
ds 94 B miarowe = " ) (komplet) 1
do 5 B 4§ railevorniers f) érubokrety diugie ‘
i dolewek (w calach) 1 (3: 3; 10/200 mm) 3 5. Podstawka (stolik}
do 36. p. b Tirdomilops i g) wiertarka do pom- do prz_eprowadzm
oraz inter- py?) (1: 5313 mm) o nia zmian w ram-
linii, linii 3. Lupa 3X h ki e . ] kach (komplel) 1
iryg dol12 p ! wldkiennicza 1 USRS BN DR
lub nia pompy 1 6. Ramka do odlewu
maszyna 1. Termometr i) kleszcze do wyjmo- pojedynczych ma-
uniwersalna (200 =~ 450°C) 1 wania setklinéw 1 trye 1
do odlewu i) kleszcze kombinowa- 7. Szufelki (3 for-
dolewek ne ! maty po 2 sztuki 6
do 36 .p.“ k) dzwignia do wyjmo- 3. ek dlusi {
oraz Ihnn. wonln Boks DovERS i L o't diugi
interlinii .
. 5 o . Pom Zego
irve 2. Oliwiarki dla réznych ¢ R .(du -
. S ; ; - przekroju) 1
do 12 p. 1 { smarow i pitynow (0,5 1
i z dlugim lejkiem) 3
3. Pedzle plaskie (50 mm) 9
1, Finceta diuga 1
5. Sztylet 1
| 6. Towotnica (200 g) 1
7. Wiertarka reczna (do
6 mm) 1
8. Lyzka do metalu 1

P0-8TPL/CL-NY



¢, Cedzak do metalu 1

| 10. Szczotka miedziana do
pompy (okragta) | T

11. Szczotka miedziana do
ttoka (ptaska 5-rzedowa) 1
‘ 12. Waz gumowy z zawo- |
rem 1 dvszag 1

| 2. Wozek do prze- ‘
‘ | wozenia meta- 717:) ~— - - . -
| lu w sztabach | 2 {

| 3. Wozek z po- | . |
| jemnikami na — e P - .
krece i odpad: 2

4. Wozek z
! | szufelkami - o - o _ . .
]‘ ‘ do przewoze- 1 -
w nia skladow 2

1) Wiasciwy dla danego typu maszyny.
2; Wiasciwe dla danego typu pompy.
3) Mianownik oznacza cze$¢ mebla produkcevinego uzyvtego do obsiugi 1 maszyny.

. ; ; - : . . : . . 3250
2.3.2. Rozmieszczenie wyposazenia stanowiska craz powierzchnie potrzebng do zainstalowania tegoz .. P — o
stanowiska pokazano na rys. 3. s R S R R

I =
. 5 & - 7 5 5 . . ] 4 S 5_ I
Rozmieszczenie urzadzen pomocniczych (pomiarowych), narzedzi, wyposazenia maszyny, innych ele- |~ - % 1
P y s 4 » . . i 1 | — vy
mentéw ustali norma przedmiotowa (lub zalozenia projektowe) na szafke obstugi stanowiska odlewa- " 57 | S b i
rek skladu czcionkowego. ! | . 1290 1000y
; y |
| ! |
: S| 1 |
: = | R
| { I oy
| ‘ o~
i ! '
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| 1[’00 S—— = |
| = [
1 _
- 500
1 070 : -
_ | T I
Rys. 3. Schemat stanowiska odlewarek skladu czcionkowego: 1 — maszyna podstawowa, 2 — szafka obstugi, 4 — ! 4 = 2
wozek do przewozZenia metalu w sztabach, 5 — wozek z pojemnikami na krece i odpady, 6 — wozek z szufelkami da | I 7 ﬁy

przewozenia skiadow 7418-04-3

FO-8TFL/CL-NA




2.4. Stanowisko odlewarek materialu zecerskiego

2.4.1. Wyposazenie

Maszyny

| Sztuk

Meble

Urzgdzenia

‘ Sztuk: pomocnicze Sztuk Narzedziz
podstawowe produkeyjne ; . .
| 1 pomiarowe
I ' . | i _ N S
Maszyna Szafka 1. Sprawdziany 1. Komplet narzedz! pod-
do odie- ohstugi 1 pomiarowe recznych
wania (komplet) a) klucze ptaskie
czclonek 2) formatu (komplet)
do 72 p. (komplet b) szpic kKlucz
oraz 1/ = 6) 1 ¢) klucze do formy
rszelkieg ;s mplet) b
W :7e1}.r1ego b) wysokosci Sko plet) o
materiatu - o 1 d) érubokrety krotkie
ki 1 prsma i Jue do formy (3: 5 i 10
¢ F @y B
zecerskiego sk 1 7 \
_— 100 mm)
; & I}){rq.ta ki e) srubokretv dlugie do
i ujacego i maszyny (3: 5 i 10/
2. Przyrzady po- 200 mm)
miarowe f) wiertla do pompy
(komplet) (komplet) ?)
a) mikrometr 2) klesz.cze do wyjmo-
(w calach) 1 Widnid potpy
| by liniomi 1 h) kombinerki
? SY R i ierz \ .
’ 2. Pedzle pltaskie 30 mm
E P
| =
| 50 mm
: 3. Oliwiarki dla réznych

> i

el

14,
(8

12

13.

1k

rodzajoéow smardéw 05 |
z ditugim wlewem
Pinceta diuga

Sztylet

Wiertarka reczna do

10 mm

Towotnica (200 g)
Szezotka miedziana do
pompy (okragia)
Szezotka miedziana do
tloka (ptaska 5-rzedowal
Lyzka (7 30 mm)
Cedzak (D 50 mm)

Miotek (200 g)

Dzwignia do wyjmowa- |

nia ttoka pompy
Wagz gumowy z Zawo-
rem i dysza

Wyposazenie

Sziuk Sztu Inne Sztuk
% maszyny ,
\ r
\
Pompa  du- 1. Miejsce na 3 ta-
7Zego prze- bele przelicze-
kroju i niowe 1
1
Lo Tiok dtugi 2 2. Tablice predko-
Sci odlewu 1
Matryce
1 (komplet) 2) i 3. Pojemnik na
czySciwo 1
3 4. Lampa oSwie-
tleniowa (war-
sztatowa przy-
3 krecana do bla-
{ tu szafki) 1
I 1
; 1
|
| 1
i
|3
1
i
1
1
1
1
1
1
b
|
i
1
|1

P0-8TvL/EL-NY



9. Wozek do |
przewozenia
metalu
w sztabach 3

3. Regat do
odstawiania _ = -
skiadoéw 1

Wozek z
pojemnikami
na krece
i odpady 1

Ha

2. Kompresor
maty do — .- — —
1.5 at 1

1) W zalezno$ci od rodzaju formy-
%) W zalezno$ci od potrzeby.
%) W zaleznos$ci od posiadanych pomp.

2.4.2. Rozmieszczenie wyposazenia stanowiska oraz powierzchnie potrzebna de zainstalo-
wania tegoz stanowiska pokazano na rys. 4.

Rozmieszczenie urzgdzen pomocniczych (pomiarowych), narzedzi, wyposazenia maszvny.
innych elementow ustali norma przedmiotowa (lub zalozenia projektowe) na szafke obstugi
odlewarek.

Rys. 4. Schemat stanowiska cdlewarek materialu zecerskiego: I — maszina podstawowa, 2 — szafka

obstugi. 4 — wozek do przewozenia metalu w sztabach, 5 — wozek z pojemnikami na krece i odpady.
8 — regal do odstawiania skladow
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25 Stanowisko odlewarki tytuléw typu Ludlow

2.5.1. Wyposazenie

Maszyny
Maszyny - Meble . pomocnicze‘ | . o o
podstawowe ztu produkeyjne ztu lub urzad:zema Sztuk arzedzia | Sztuk Wyposazenie maszyny Sztuk Inne Sztuk
pomocnicze . |
i pomiarowe i ’
Maszyna Regal na ma- 1. Dyvwizorek 4
typu Ludlow tryce z szuflad- 9. Deska na wierszowniki 4
do odlewa- ka dolng z lam-
nia wierszy pa, dyvwizorkiem 3. Lampa  oSwietleniowa
6112 p. ; na maszynopisy — przegubowa lub z
szerokosci i deska na gietka rurka 4
21 cye. | wierszowniki 4 4. Wierszownik 1-krotnej
lub t szerokosci odlewu 4
maszyna NF ‘ )
da oillewa- 5. Wierszownik 2-krotnej |
nia wierszy szerokosci odlewu 2
6112 p 6. Wierszownik  3-krotnej
szerokosci szerokosci odlewu 2
2 e .|
28 Cllwt.) 7. Wierszownik 4-krotnej
i szerokosci odlewu 1
maszyna
Nebitypo 8. Wierszownik 5-krotnej
do odlewa- szerokos$ci odlewu 1
nia wierszy 9. Wierszownik 6-krotnej
6112 B. szerokosci odlewu 1
szerokosci | 10. Wierszownik 1-krotnej |
40 cve. \: szerokosci odlewu do
lub pisma pochylego 2
maszyna ! 11. Wierszownik 2-krotnej
A_P'Il‘ i ! szerokosci odlewu do
do odlewa- | | pisma pochylego 2
nia wiersz ‘ | .
. .y ‘ 1 192. Wierszownik 3-krotnej
szerokoéci \ ! . .
T § { ' szerokosci odlewu do
e ; ? ‘: pisma pochylego 1
[ 1 | 13. Wierszownik 4-krotne]j |
f ‘ szerokosci odlewu do ‘
i pisma pochyiego 1 l
‘ i
; } ' 14. Wierszownik 3-krotnej '
| ‘ szerokoscei odlewu do |
} pisma pochylego 1 |
|

0T
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15. Wierszownik 6-krotnej
szerokosci odlewu do
pisma pochylego 1
16. Wierszownik do zmia-
ny linii pisma 1-krot-
nej szerokosci odlewu 1
2. Regal z szufel- 1. Miejsce na
kami i szuflada 1. Deski do odstawiania maszynopisy 1
d? ZS;LaV:l::a ’ - — = wierszy 3 2. Miejsce na
pre At katalo,
nia sktadow : g
pism 1
3. Szafka z pilg 1. Pila tarczo- 1. Srubokrety 1. Klin do ciecia ma- — =
tarczowsg wa z freza- 3+12 mm teriatlu pod katem 45° 1
mi bocznymi (komplet) 1 3 ‘Weesy 6
2. Pedzel plaski 3. Tarcza §cierna 1
(50 mm) 1
4. Przyrzad do ostrzenia
3. Klucz do od- frendw 1
krecania frezéow 1
5. Miarka odleglosci 2
4, Klucz do ka-
trowania frezow 1
2, Szu’fl.ada na 1. Klucz ptaski (14: 1. Klin do odlewu ryg 1 | 3. Miejsce na
czgscl zapaso- 12 i 17 mm) 1 filce czysci-
we i narze- 2. Forma podstawowa o
dzia 2. Cedzak hi 12 p. 1 ustnika 5
3. Forma innego stopnia
3. Lyika bez ) e .
otworkow 1 4, No6z obcinajgcy wiersz
pod spodem 1
4. Lampa przenos-
na 1 5. Kliny do kola pasowego | 1¢
5. Oliwiarka (0,25 1) 1
6. Slepy tlok 1
7. Skrobaczka z
pokretltem 1
8. Szczotka drucia-
na 3-rzedowa
50 mm 1

¥0-81%L/GL-NH
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' Maszyny
| ! .
Maszyny o kl‘ Meble ) l“ : gom.OCE{CéC_ Seiiis - it — Wyposazenie
podstawowe ztu ‘ produkey jne Sztuk| lub urza .zcma ztu arzedzia ztu maszyny Sztuk Inne Sztuk
' pomocnicze
! i pomiarowe
9. Szczotka drucia-
* na okragla z po-
‘ kretlem 1
{ 10. Przykrywka
ustnika 1
11. Skrobak ustnika 1
12. Przepychacz
ustnika 2
13. Pitka do prze-
cinania ustnika 9
|
) 1 . .
| 1. Narzedzia me-
4. Szafka ze stru- | 14, | 1. Strugarka 1 ' chaniczne do 1. Moletki réznych wzo-
garka 4 4 ! strugarki réw (komplet) 1 s -
| (komplet) 1
|
- |
5. Wozek do prze- 3
wozenia metalu — - | e — — — — .
w sztabach 1 ‘
6. Stotek =z regu-
lacjg wysokosci — — | 1. Poduszka g — — — _
siedzenia 4 '
: |
7. Wobzek z pojem- ‘ |
| nikami na kre- | = | = — = == . = -
! ce i odpady 1

15 \iianownik oznacza cze$¢ mebla produkeyjnego uzytego do obstugi 1 maszyn:

Gl
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2.5.2. Rozmieszczenie wyposazenia stanowiska robcczego oraz

. i resEsREERAT S SRS SRS R Em e mmememm———
powierzchnie potrzebng do zainstalowania tego stanowiska po- | !
kazano na rys. 9. t § |
Rozmieszezenie urzadzen pomocniczych, wyposazenia maszy- ik - . - T 500 I
’ _ 1000 1/ U oUU g _ S
ny i innych elementow ustala normy przedmiotowe (lub zato- R e i s o v ‘[
i . : |
zenia projektowe) na meble produkcyjne. | i iT 4 A ) |
o | lub |
l S S 4 S 7 | S
| 7 & A3 / S < II
| 1 - v |
| ==L, |
|
o _ |
i ’3) (3
| N ey \%/ 5 .
| S S
s //\—— & 1 N
| 3) 2O E
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Rys. 5. Schemat stanowiska odlewarki tytutow typu Ludlow: I — ma- | = |
szyna podstawowa, 3 — stoltki z regulacja wysokosci, 4 — wozek do i = |
przewozenia metalu w sztabach, 5 — wozek z pojemnikami na krecg L . -L Y
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10 — szafka z pilg tarczowsg. 11 — szafka ze sirugarka S o ey 6650 o ]
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3. STANOWISKA POMOCNICZE
3.1. Dzial maszyn do skladania wierszowego
3.1.1. Wyposazenie
; ’ Urzadzenia lub meble Wyposazenie | ‘ :
Stanowiska Sztuk : : i ’ Sztuk : o | Sztuk Narzedzia Sztuk Inne Sztuk
produkcyine mebli
|
_ | |
1. Stanowisko i 1. Szafka na matryce 1; Szuflady
magazynowe 1 specjalne 12 ) z wkladami ;
do pionowego ' — — — A
przetrzymywa- | | } i
nia matryc 1 1

F0-8TPL/GL-NH
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Sztuk

Wyvposazenie

. Paski

zbierajacych

Choragiewki

matrycowe |

Stanowiska Urzadzenia lub_ mehle Sztuk ; Sztuk Narzedzia Sztuk Inne
produkcyjne mebli ‘
\
| \
2. Szafka do przechowy- 1 1. Szyny do za- Llub
wania magazynow 3 wieszania ma- |1 — — — — ’
gazynow 4
1 |
. Stanowisko 1. St6t z aparatura po- 1. Sprawdzian ‘
kontrolno- 'y miarowg do kontroli 1 wysokosci ]
-pomiarowe 12 wierszy 12 5. Sprawdzian | ‘
szerokogci ‘i
2 =+ 28 cyc. 1 ‘
3. Sprawdziany ‘
stopnia 8 ‘
1
4. Lupa do
sprawdzania
ostrodci 1
3. Stanowisko 1. Prasa korektorska 1 1. Szuflada na 1. Banka na benzyne 1
pracy 1 narzedzia 2 ) i .
presera 6 2. Szczotka z krotkim wilosem 1
3. Szpachla 1 - —
4. Pojemnik na czysciwo 1
5. Miejsce na papier 1
. Stanowisko 1. Stét warsztatowy na- 1. Imadio (100 =+ 120 mm) 1
pracy kon- 1 prawczo-montazowy 1 2. Imadlo obrotowe (50 = 80 mm) 2
serwatora 12 =2 — — —
3. Szlifierka i szczotka druciana 1
4. Wiertarka stotowa (do 10 mm) 1
1. Szuflada na Gwiazdka 2
drobne czeSci : :
Sprezyvnki do ele- 1
zapasowe 1 —-
watora (komplet) 1
—_ — Lewy palec san

r—-[r—- n——{n-‘- |—-‘b—‘
i
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6. Rzemienie okra-

=1

10.

11.

gte (komplet)

Filce do wyciera-
czy (komplet)

Wkiadki (komplet)

Kliny (komplety
grubo$ci 6: 8: 10
p.)

Kotka napedowe
zebate do silnika
i napedu maszyvny
(komplet)

Spinacze do pa-
sOw

—
I

0o | — ,._.1,,_.

—

2. Szafka narzedziowa

. Miotek (0,2 kg)

Klucze maszynowe plaskie (komplet) {

1
Klucze sztorcowe (komplet)

Srubokrety (komplet)

Kleszcze ptaskie
Kleszcze diugie
Kleszcze waskie
Kleszeze okragle diugie
Kleszcze okragle waskie
Kleszeze kombinowane

Szczypce czolowe tngce

Miotek (0,5 kg)

Miotek (1 kg)

Pilniki (komplet 250 mm)
Igtaki (komplet)
Wybijaki (komplet)
Punktak

Przecinak

Wiertta (komplet)

$0-81pL/2L-Nd



‘ ]
|
: Ur ia 1 1 ; ] /v zeni 4
Stanowiska Sztuk| B up michle Sztuk \Mposaz?me Sztuk: Narzedzia Sztuk Inne Sztuk
produkcyjne ‘ mebli
e
| | a -
| 20. Gwintowniki o skoku 1 mm
. ‘ (komplet) 1
J i 21. Gwintowniki matrycowe (komplet) 1
29, Narzynki metryczne (komplet) 1
' 23. Narzynki o skoku 1 mm (komplet 1
, 24. Pokretla do gwintownikoéw
| ‘ | (komplet) 1
] 25. Oprawki do narzynek (komplet) 1
\
, | 26. Rozwiertarki stozkowe (komplet
: ' i 2 <10 mm) 1
' < ‘
; '; 27. Pitka do metali (komplet) 1
! 28. Pitka wlosowka do metali (komplet) 1
29. Kolba do lutowania (100; 800 W) ]
30. Oliwiarka z dlugim wlewem (0,5 1) 1
31. Towotnica 1
32. Marmurek 1
. Stanowisko 1. Wozek narzedziowy z i 1. Skrobak do studzienki kotia 1
e R v Cielatn 1 9. Szczotka druciana okragla (60 mm)
maszyn do s kirha 1
skiadu 1
wierszowego 24 3. Szczotka druciana 5-rzedowa 1
‘ — e 4. Wiertarka reczna mata do przewier- _ _
| ‘ cenia otwordéw ustnika 1
| 5. Pedzel plaski szeroki P11
‘{ 6. Pedzel ptaski waski 1
i | |
[ 7. Oliwiarka (0.5 1) |
S i R . | -
. | | 1
9. Wozek z pojemnikiem | '
do wywozenia krecy | 1 - - | - - - B
i
] i | 1

91
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6. Stanowisko 1. Sth: z blatem ! 1. Banka na plyny czyszczace 2 4
! |
mycia . ‘ . \
: ; 2. Szczotka do mycia matryc 2
matryc ! 1
i klinow 12 5 3. Ircha 1
| | |
‘ : ; .- \
! ! ‘ 4. Naczynie do moczenia klinéw 1 \
. - \
| i 5 A s o
i ; ‘ 5. Sciereczka do wycierania klindw 1 ‘
| | ! |
[ | | 6. Szczotka do czyszczenia magazynéw 1 ‘ ‘
|
. * == A = - ;
|
| i
. S \ L
1 2. Urzadzenie do czy- | { o _
szczenia matryve i1 |
\
| | T ‘
7. Stanowisko ‘ 1. Wézek do przewoze- | .
zaopatrzenia 1 nia metalu w sztabaclh @ 1 .
w metal 12 |
i
| | |
| | - o } - I o - - '7_
| i
; |
2. Wézek z pojemnikami & 1 | . .
e na krece i odpady 12 :
. |
' t
A - . —
1
|
' |
} 3. Wozek 2z szufelkami | r }
& 3 | |
do przewozenia skia- | 5 — —
dow ! ‘
= |
| |
i 4
1) Mianownik oznacza liczbe maszyn.
3.1.2. Rozmieszczenie wyposazenia — nie okresla sie.

PO-81¥L/6L-NY

L1



3.2. Dzial tastrow

3.2.1. Wyposazenie

Stanowisko Sztuk Urzadzenia lub' meble Sziuk Wyposazenie mebli Sztuk Narzedzia Sztuki Inne Sztuk |
I produkevine | i
| o ) -
| | |

1. Stanowisko 1 1. Kompresor powietrzny 1. Przyrzady regulacyjno-kon- 1. Prasy
kompresorowrii ;‘ (komplet) b1 trolne (komplet) 1 — e klinowe
| (komplet) 1
. | o — . I
2. Stanowisko 2, Urzadzenic do perforacii 1, ' 1. Sto6l (podstawa) do urza-
perforacji ! ‘ papieru (komplet) !) 10 )i dzenia ) — _— — —
papieru 1 .
| S B o - ;_
3. Stanowisko ‘ 1 1. Regal 7 nadbudéwks do 1. Klawiatury dodatkowe ‘ 4) 1. Waz gumowy z dysza alu-

technicznego ‘ przechowywania zapasowe- ) o } miniowa (2 mm) 1

. . V : . . . 2. Miedzyramy (wiasciwy

wyposazenia | go wyposazenia i planéw e it L

tastrow | ramek 5 | omplet) ‘ 5)

' 3. Wktady jednostkowe (kom- |
1 ‘ plet) 6)
| — S,
‘ !, Bebny setowe (komplet) 7)
‘ 3. Klawisze dodatkowe (kom-
] | plety) dla obcego jezyka 4 |
|
6. Plany ramek matrvecowych
(komplet) 1 1
| | o =
| I 2. Nadbudéwka (szafa) do
| przechowvwania papieru ) o .
monotvpowego (sperforo- | o ‘
! wanych rolek) 1 | |
: ; g ’ |
2. Szafka do przechowywania 1. Miejsce na maszyvnopisy, Pl
dokumentacji, pretow ta- wzorniki znakéw monotypo- |
bulatora i dodatkowego wy- wyvch (komplet) ‘ 1
| posazenia 1 wzorniki pism (komplet) | 1
i | tablice monotypowe przeli- | \’ - o . .
| ' czeniowe (komplet) ! 1 i
i spis matryc dla kazdej serii | |
w stopniach, setach, rodza- ;
ju pisma (komplet) 1

2. Prety tabulatora (komplet)

i1
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|

1

4. Szafza do przechowyvwania i 1. Urzadzenie do skladania
dodatkowego  (specjalnegoi | tekstu przeznaczonego do
winosazenia I | druku w dwu kolorach 1

(8]

Urzadzenie do skladania
tekstow czytanvch z prawej

do lewej 1
< ST 1‘ N
4. Stanowisko 1. Szafa—r(:ga} na narzedzia.-' 1. Lampa montazowa z diu-
konserwatora i pomoce mechaniczne 1 cze- | gim sznurem

Sci zapasowe

i

2. Cliwiarka na oliwe (053 D

3. Oliwiarka na czysciwa
plynne (0,5 1)

4. Wanienka do mycia czesel

5. Pedzle plaskie do mycia
czescl (5 ¢cm)

6. Szczotki do mycia czesci
| 7. Naczynie do nasycania
uszczelek skérzanych

8. Klucze maszynowe pilaskie
(komplet fabrycezny) 5

‘ 9. Srubokrety (komplet fab-
‘ ryczny)

10. Kleszeze plaskie diugie

11. Kleszcze plaskie waskie
12. Kleszceze okragle dtugie
13. Kleszcze okragle waskie
14. Kleszcze kombinowane

15. Miotek (0,2 kg)

16. Mtotek (0,5 kg)

17. Pilniki iglaki (komplet:
18. Wybijak

19. Punktak

20. Przecinak

21. Kamien szlifierski gladki

22, Imadlo (50 =— 80 mm:

F0-8T1PL/CL-NH
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Stanowisko Sztuk Urzadzenie IUI_) mekie ESztuk Wyposazenie mebli Sztuk Narzedzia Sztuk Inne Sztuk
produkceyjne
23. Kowadetko (80 mm) 1
24, Klucz do przegubu lampy 1
| 25. Pilniki ptaskie gtadziki o
diugosci
10 cm 1
15 cm 1
; | 26. Pilniki tréjkatne o diugo-
i Sci
5 10 em
| 15 ¢cm
27. Wiertarka reczna 1
28. Wiertarka (do 10 mm
komplet) 1
- |
2. Szafa ognioodporna ] 1. Banka na benzyne (3 1) 1 1
2. Banka na benzyne (0.5 D il ‘
3. Banka na nafte (3 1) 1
5 4. Banka na nafte (05 I 1
| _ . - —
|
| |
p ;

)
2)
3)
9
B
®)
)

Jezeli nie ma tego urzadzenia przy tastrze.

Mianownik oznacza liczbe maszyn.

Liczba sztuk wynikajgca z liczby wyposazenia (patrz odno$niki 4), 5), 6), 7.

Liczba klawiatur dodatkowych rowna sie liczbie maszyn + 0,25 liczby tastrow.

Liczba miedzyram rowna sie liczbie krojow X liczba tastrow X 4.

Liczba wkladéw jednostkowyvch réwna sie liczbie krojow X liczba tastrow.

Liczba bebnéw setowych rowna sie liczbie krojéw X liczba stopni X liczba {astrow:.

$) Odpowiedni dla danvch typow maszyn.

3.2.2

. Rozmieszczenie wyposazenia — nie okresla sie.

0%
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3.3. Dzial cdlewarek

3.3.1. Wyposazenie

; Urzadzenie } '
Stanowisko Sztuk:, lub meble Sztuk' Wiyposazenie mebli | Sztuk Narzedzia Sztuk| Inne Sztuk
| produkcyjne | i
1. Stanowisko Regat z nadbu- | 1 1. Szuflady na komplety matryc?) 7:,"’ ’
- W’ykon:y— dowka 6 2. Wzornik czcionek (setowy) 1 |
wania zmian 1.
matrye e 3. Wzorniki pism, tablice monotypo- o o o o
we, plany ramek matrycowych, spi- !
| sy matryce 1 !
. | = F
| 2. Stanowisko { Szafa do prze- 1. Formy odlewnicze (komplet) ) 1
' technicznego i chowywania 2. Ramki matrycowe (komplet) 4) 1|
e __a. " | 4 ) - - = -
b e urzadzen : 3. Kliny setowe (komplet)?) 1
odlewarek 1
| 4. Spacjowniki (komplet) ) ]
Szafa do prze- 1. Formy odlewnicze specjalne (kom-
chowywania za- plet) 1
pREEwene 2. Ramki matryc Display (komplet) 1
oprzyrzado- I
wania 6 3. Matryce Display (komplet) g 1
4. Urzadzenie do odlewu skltadu po-
wtarzajacego sie 1
5. Urzadzenie do interliniowania od-
lewu i,
6. Matrvee do odlewu materialu zecer-
skiego (komplet) 1
7. Formy do odlewu materiatu zecer- _ . . .
skiego (komplet) 1
8. Urzadzenie do odlewu sktadu w
stopniach 14 = 24 p. 1
9. Urzadzenie do odlewu sktadu w
stopniach 14 = 36 p. Ik
10. Urzadzenie do odlewu linii, interli-
nii, ryg 1
11, Urzadzenie do odlewania niskiego
| justunku bez uzycia mostka g
12. Urzadzenie do odlewania skladu
matematycznego 4-stopniowego 1

70-81PL/CL-NH
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Urzadzenie
Stanowisko Sztuk lub meble Sztuk Wyposazenie mebli Sztuk Narzedzia Sztuk Inne Sztuk
produkcyjne
13. Urzadzenie do odlewu skiadu do
druku w dwoch kolorach 1
14, Samoczynny wystawiacz wierszy
dolewkowych 1
15. Pudelko dolewkowe 1 — — - —
' ‘ 16. Tablica predkosci odlewania skia-
| : du, dolewek justunku 1
| 17. Tablice setowe i tablice przelicze-
niowe 1
| 3. Szafa do prze- 1. Glowica 1
chowywania do- 2. Pompa !
datkowego wy- 3 Tilok 1
RRSLRR  AaE- | 4. Forma do sztabikow 1 '
szyny typu X
Supra ‘ 1 5. Forma do ryg 4—=—12 p. 1
6. Forma do interlinii 13 p. 1
‘ 7. Forma do interlinii i linii krétkich 4
| 8. Forma do justunku 1
! 9. Forma do podkladéw pod klisze 1
‘ 10. Forma do podkiadéw pod stereoty-
3 p¥ 1
| 11. Forma do pisma 1
J ’ 12, Forma do pisma 72 p. 92 _ . _ _
‘ l 13. Forma do pisma 60 p. 9
’ 14. Forma do pisma 48 p. )
i 15. Forma do pisma 42 p. 1
i 16. Forma do pisma 36 p. 1
% | 17. Forma do pisma 32 p. 1
| 18. Forma do pisma 30 p. 1
. 19. Forma do pisma 28 p. 1
20. Forma do pisma 24 p. 1
| 21. Forma do pisma 22 p. 1
| 22, Forma do pisma 20 p. 1
23. Forma do pisma 18 p. 1
24. Forma do pisma 16 p. 1
| 25. Forma do pisma 14 p. 1
| 26. Forma do pisma 12 p. 1 |

44
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27. Forma do pisma 10 p.
28. Forma do pisma 8 p.
29. Forma do pisma 6 p.

3. Stanowisko
konserwa-
tora

1. St6l warsztato- 1. Imadlo (530 = 80 mm) 1
Wy naprawczo- 2. Kleszcze zelazne do pompy 1
-montazowy 3. Mtlotek zelazny (0,25 kg) 1

4. Milotek drewniany lub gumowy 1

5. Wiertarka elektrvezna stolowa ko-

lumnowa (do 10 mm)
6. Wiertla (komplet do 10 mm)
7. Wiertarka elektryczna reczna do

10 mm 1

8. Szczotka druciana zelazna 5-rzedo-
wa 1

. 9. Szczotka druciana mosiezna 5-rze-
dowa 1
10. Szczotka okragla do pompy 1
11. Szczotka wlosiana 1
12. Pirometr (0 - 500°C) s
13. Szlifierka stolowa elektryveczna mata 1
14, Lampa warsztatowa 1

15. Zestaw do wykrecania urwanych
Srub 1

16. Stolik do justowania formy z pod-
Swietleniem 1
; 17. Przyrzad do sprawdzania formy 1
i 18. Dzwignia do wyciagania tloka 1

2. Szafa narze- [ 1. Klucze maszynowe plaskie calowe |

dziowa i milimetrowe (komplet) 1
| 2. Srubokrety (komplet) 1
3. Kleszceze plaskie diugie q
‘ 4. Kleszcze plaskie waskie 1
] 5. Kleszcze okragte diugie -
6. Kleszcze okraggle waskie i 1
_ 7. Kleszcze kombinowane 1 |
| 8. Miotek (0,5 kg) 1|
! 9. Pilniki — iglaki (komplet) 1|
10. Wybijak (komplet) 1|
11. Punktaki o réznych grubo$ciach 5 |
| 12. Przecinak Sredni 1 |
1' 13. Narzynki do 10 mm (komplet) 1
14, Gwintowniki do 10 mm (komplet) 1 J
15. Narzynka do rurek powietrznych 1
16. Gwintowniki do rurek powietrznyvch 1 |

P0-81¥L/CL-Nd



1%

18.
19.

30,
31,

32.
33.
34.
33.
36.
37.

Urzadzenie | | ;
Stanowisko Sztuk lub meble Sztuk Wyposazenie mebli Sztuk
produkcyjne |
. (
|
i
|
4. Stanowisko 1. Urzadzenie do
mycia form mycia form i
i matryc 3! matrve (wirdw- - = 1
ka) 1
2. Stot 1

Oprawki do narzynek (komplet do |
10 mm) i
Pokretta do gwintownikéw plaskie‘
Pokretlo do gwintownikdéw sztorco-
we

Klucze pierscieniowe (komplet)
Klucze iglowe (komplet)

. Pedzel plaski (30 mm)

Pedzel plaski (50 mm)
Oprawka pitki do metali
Pilniki okragle (komplet)
Pilniki potokragte (komplet)

. Pilniki ptaskie (komplet)
. Pilniki trojkatne (komplet)

Lampa przenosna

Waz do powietrza z zaworem i dy- |
sza
Kamienie Misisipi do formy
(komplet)

Lupa 53X widkiennicza

Katownik (winkel) maty

Katownik (winkel) duzy

Banka na ptyny (3 1) |
Towotnice (0,25 kg) \
Pudetko na towot

1

—

S T vy (I T Tt

O O S G (S e

1) Mianownik oznacza liczbe maszyn.

2) Komplet matryc obejmuje okolo 450 sztuk dla jednego kroju i jednego stopnia.
3) Liczba zalezna od liczby Krojéw i stopni pisma.

1) Za komplet uwaza sie 4 formy dla 4 stopni dla 1 kroju.

5) Liczba sztuk w komplecie zalezna od typu maszyny,

2.3.2. Rozmieszczenie wyposazenia — nie okresla sie.

KONIEC
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