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l . W STEP 

1. 1. P r zedmio t normy. Prz e dmi otem no r my sę podsta-

1.3. Okreś lenia - wg PN-80/P-55207, BN-73/ 740l - l l, 

t:lN - 88 /'1414-04. 

wowe wy maoania i badania do t y cz~lce jakośc i nadruk u na 

odbi l k ac h drukarskich. 

1.2. Zakres s to sowania normy . I"-Jorma nie do tyczy wy -
2 . WYMAGAN IA 

magań i bada ń odb i tek za pomoc", pas kó w kontrol nych w 

lec hni ce d;' u l-. owania offse lowego wg BN-86/ 7 4 l 1- 02. W ymagani" p odano w t abl . l. 

Tablica I 

C echa Wymaganie Sposób sprawdzenia 

l 2 3 

a) Zgodność rozmie s zczenie r ysunku ( i l ust r acje , tek s t y) powinno z apew- wz r o kowo, p r z ymia r e m l in io wym 
r ozm ipS7cz~nia niać: z działkę 0,5 mm lub lupę porn i a-
nadruku 

zgodność z zat wi erd zonę odbi tkę próbnę wg PN- 8 2 / 
rowę z działkę O, l mm, w za l eż -

-
ności od wymaganej dokładności 

P- 55029, 
pomiaru; pa sowanie r egis tr u na-

- cięgłość czy ta ni a i rozpoznawa n ia r ysunku w gotowym l eż y sp rawdzać na s to l e z pod-
d r uku, św iet l onę pły t ę szklanę 

- równe i jedno l i te mar gi ne sy w e wszys tk ic h odbi tk ac h 

. nakładu , zgodn i e z d yspozycjami zamawiaj ęcego; d op'u s z -

c zalne odc hyłki wy miarów ni e w ięks ze niż 10 %, 

- pa so w ani e r eg i s tr u obrysu I-solumn i pag in oraz z naków 

k ra jania i z ł amywania podłoża po obu s tron i c a c h; dopusz-

c za lne odchyłki pasow ania r egi s tru 

a) r' ., ldbi tkac h arkuszowych - do l mm, 

l) ) na odb i tkac h zwojowych - do 2 mm ; 

nie dop u szcza się wa d, jak: pr~ z es t awi enia, odwrócen i a , 

p rzesunięc i a rysunku , sko sy 
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c d . tabl. 1 

C ec ha 

b) Zgodność 

od twor z e ni a na­
druku 

c) Zgodność 

l n t ensywnośc i 

nadruku 

d ) Zgodność 
t ona Ina nadruku 

BN-BB / 7414-05 

Wymaganie 

2 

przenie s i e nie ry su nku ( kr eski, punkty ra s trowe) na podłoże 
drukowe powinno być : 

zgodne z za t w i erd zonę odbi tk ę próbnę wg PN-B2/ 
P-55029, p eł ne , czys t e i czy t e lne, o ostrych konturac h 

zal eca się s tosowan i e w zorców kontroi nyc h n r 5241 

i 5261 wg BN-BO/ 7402-04; 

różni c a gęstośc i optyc znej ( LiD ) n a obu pola c h wydruko­

w aneg o wzorca nr 52 4 1 ni e p o w i nna pr zekraczać: 

- w 1 klasie j akości d,' ukó w - 0,05 

- w 2 klasie jakośc i druków - 0,07 

- w 3 kla s i e jakości druków - 0, 12, 

w ydrukowane po la wzorca 5261 na odbit ce próbnej i na 

kol e jnych odbitkach z nakładu p o winny być zb l iżone ; 

n i e dopuszcza s ię w ad, taki c h j ak : brak lub zanik ry sun ­

ku, p o w tórzen ia lub dodatkowy r ysunek , za tonowani a, smo­

lak i, zaciemnien ia, s ł oneczka, cę tk i, zachlapania, ze r w a­

nia podłoż a drukowego, z mar szc zk i, smugi , ry sy , kome ty , 

p og rubi en ia r ysunku, z mu rzeni a, . wy lewy kałamarzykowe 

intensywność nadruku ry s u nku jed notona l nego lub pełnego 

pok r yc i a r ysu nku w i e l o tona lneg o ( i lu s t racje , t ek s t y) powin­

na być: 

- zgodna z zat w i e rdzonę o dbi tkę próbnę wg PN- B2 / 
P-55029 l ub innę uzgodnionę odbitkę wzorcowę , 

- j ednolita we wszys tkich odbi tkach nakładu; 

dopuszczalne wzg lędne odchylenie gęstości optycznej 

( ADw ) pól pełn eg o pok r ycia r ysunk u na z at w i e rdzonej 

odbitce próbnej i na odbitkach z nakładu nie pow inna p r ze­

kraczać: 

- w 1 kla s i e jakośc i druków - 10 % 

- w 2 klas ie jakośc i druków - 15 % 

- w 3 klasie jakości druków - 20%; 

nie dopuszcza się wad, takich jak: różni ce pokrycia 

i niespokojność pokryc ia farbę., przesiania 

odwzorowan ie tonów ilustracji w i e lotona lny c h ( rastrowa­

nych ) powi nno być zgodn e z zatwierdzonę odbitkę prótnę 
wg PN-B2/ P-S5029 i j ed no l i t e w ana l o gicznych polach r y ­

sunku, na odb itce i między odbi tkami z nakładu ; 

zaleca się s to sowan i e w zorców kontrolnyc h wg BN-BO/ 
7402-04, nr 1213 dla techn iki wklę słodrukowej i n r 525 1 w 

pozos tały ch p r zypadkac h; 

dopuszcza lna zmiana różn ic gę_stoś c i optyczn e j ( L1D ) 
między pol em peł nego pokryc i a a pol e m badanym ( rastrow a ­

nym) zatwierdzonej próbnej o d b itki i odbitki z nakładu nie 

po w inna przekraczać: 

- w 1 k la s i e jakośc i d r uków - ±0,10 

- w 2 k lasie j akośc i druków - ± 0,12 

- w 3 kla s i e jakości druków - ± O, lB 

dopus zczalna różn ica wzg l ędne j wa rtości tona lnej 

( LlF ) zatw ierdzonej odbi tk i p róbnej i odbitki z nakładu 
W 

n ie pow inna przek raczać: 

- w 1 klasie jakości druków - B%, 

- w 2 klasie jakości druków - 10%, 

- w 3 kla s i e jakośc i druków - 15% ; 

nie dopus zcza s ię wad , jak brak gradacji t onów , niespo­

kojność tonów, mora, różnice pokrycia farb? 

S posób sp raw d zenia 

3 

- wz r okowo i lupę pomi arow? 

wg B N - 7 9/7419- 05 

- na po lach wzo r ca 524 1 - d en­

sy t o m e tre m wg BN-80/7439-04, 
wy n ik określać j ak o róż ni ca 

gęs t ośc i optycznej L1 D, 

- na po l a c h wzo r c a 52( 1 za 

pomoc ę lupy w g BN-79/ 74 19-0S 

- wys tępowani e w ad - w z roko­

w o 

densy t omet r e m w g BN- BO/ 
7439- 04, gdy e l e m e nt y rysunku 

sę większe ni ż po le pomiarowe 

d ensy tom e tru, wynik ok r eś l ić 

j ako wzg l ę dne odc h y l enie gęs t oś­

c i op tyczn ej ( Li Dw ) , 

- w zrokowo wg BN - BI/7419- 0 6, 
gdy e l e m enty r ysunku sę mni ej ­

s ze n iż pol e pom iarowe densyto­

me tru oraz w 2 i 3 klasie j akości 

druków, 

- występowan i e w ad - wzr okowo 

- d e n sy tomet r em wg BN- BO/ 
7439-04, wynik okreś l ić jako 

różnicę gęs tości op tycznej ( Li D) 
ana logiczn ych pól w 1 kla sie 

j akości druków 

- wz rokowo wg BN-B 1 / 7419-06 
w 2 i 3 kla s i e jakości druków 

. - d ensy tom e tre m w g B N- BO/ 
7439-04 p r zez okreś l en i e różnic 

wzg l ędnej wartośc i t ona lne j 

( L1Fw ) przy ocen ie dokładnej 

odbi tek z i lus tracjami autoty ­

pijnymi, o ra z pr z ez okr eśl en i e 

z mi an różn i c gęs tości opt ycznej , 

( L1 D ) p r zy ocen i e pozos t a ­

łych odbitek 

- wys t ępowanie w ad - wz r o ­

kowo 
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c d. tab l . 1 

--
C echa W ymaganie S posób s prawd zenia 

1 2 3 

e) Zgodność odcień, i ntensywność i jasność bąrwy odb itki z nakładu po- - wg BN-78/74 19-04 metodę 

ba r wna w i nna być zgodna lub zb l iżona z z at w i erd zonę odbi tk ę próbnę w izua l na 

wg PN-82/P-55029 lub inny m wzo r cem ba r wy ( np. orygi na-
- występowanie wad - wz rokowo 

ł em ), jednol ita w ana l og icznyc h polach ry sunku, odbi tk i 

i międz y odb itkami nakładu: 

w oceni e m e todę wizual nę wg BN- 78/7419- 04 ba r wa pow in-

na być: 

- w 1 i 2 k lasie jakośc i druków, zgodna, 

- w 3 k lasie jakości druków, dopuszc z a się przyb l iżonę; 

zaleca się stosowanie wzorca kon t rolnego n r 5211 wg 

BN- 80/7402- 04; 

ni e dopuszcza .się wady: brak z równoważ en i a barwnego 
odb i tki 

f) Pasowan i e zgodne z BN- 77/7402-02; zaleca się s to sowanie wzor ca wg BN-75/7419-02 na rysunku 
ba r w pasowania barw n r 4211 wg BN - 80/7402-04 i wzorcu 

9) Utrw al enie nadruk powinien być u trw a lony i zwięzany z podłożem ; - wg 3.4. 1 
nadruku wa ta p r zy pocieran iu nadruku po upływie 4- 8 h po wyd r uko-

wa n iu nie powinna ulegać z abar wien iu ani przylegać do nadru-
- wys tę powani e \I'l/ad - w z r okowo 

ku; 

nie dopuszcza się wad, tak ich jak : nie wyschni ęta farba, 

p r zen i kani e, odcięganie, pr zema lowanie, zbłyszczeni e , zma-
towieni e , groszkowani e farby 

h) S pecja l ne w przypadkach . zas t rzeżonych pr'zez zamawiajęcego nadruk 
cechy fi zykoch e- po win i e n być odporny na : 

miczne n adr uku 
- ścieranie w uzgodnionym stopniu odporności wg BN- 70/ 

7469-26 wg BN- 70/ 7469- 26 

- dzia ł ani e wody , rozpuszcza I ni ków, alkal iów , kwasów, 
detergentów , sera , t łuszczów , para finy, p r zypraw korzen-
nych , roztwo ru chlorku sodowego i światła wg BN- 77/7469- 12 

bezzapachowy i nie powodujęcy zm iany smaku produktów 

spożywczych w uzgodnionym s topniu ska l i ocen wg BN-78/ 

7469- 35 wg B N- 78/7469-35 

3 : BADANIA 

3.1. Wytyczne 09ó lne. Badania na l c..-.i:y wykonać: 

a) w kontro i i b ieżęcej p rocesu drukowania , 

n yc h miejscach s tronicy odb i tki zawier ajęcych różne ro­

dzaje n a druku ( i lus tracje, te k sty). Tampon z w aty nal eży 

przykryć , sztywnę nakładkę o iirednicy 10 cm i obciężyć od-

b) w kon troli odbiorczej partii odbi tek drukarsk i ch ( np . 

w kontroi i międzyoperacyjnej ) , 

cl w kwa l ifi kowan iu jakośc i odbitek drukar skich'. 

3. 2 . Rodzaje badań - wg tab l . 1. 

3.3. Pobieran i e próbek . Do kontroi i: 

- bieżęc ej proces u drukowania na l eży pobrać co najmniej 

3 odbi tki bezpoś r ednio po wydrukowani u, 

- par t i i odbi t ek - pobieran ie p r óbek, poz iom 

plan badań wg BN-77/7451-02 , 

- w kwa l i fikowaniu jakości - wg I3N-84/7429-0 l , 

- specja ln ych cec h fi zykochemi cznych wg tabl . 1 

próbkę laboratoryj nę na l eży pr'zygotować z 3 

kontro i i 

poz. h) 

Jdb i tek 

uprzednio p r zebadanyc h na pozos tał e wymagani a wg tab . 1. 

3. 4, Op i s badań 

3.4. 1. Sprawdzanie ut rwalenia nadruku pol ega " na 

S-k r ot n ym pota r ci u tamponem z wa ty w co najmniej 3 róż-

ważnikiem o masie 2 kg. Wata pr zy pocieraniu nadruku w 

4~8 h po wydrukowani u odbitki nie powinna ulegać zabar-

wieniu . 

3. 4 . 2 . Badan i a w kont ro i i u i e.i:;;lcej. Każda bezpoś r edn io 

zadrukowana s tronica w momencie pobierania odbi tek wg 

3 .3 powinna być poddana baddlliom wg tabl. 1, z wyję tki em 

ut r wa l enia farby (wg tab. poz. g) i s pecja lnych cech fi -

zykochemicznych ( wg tab. 1 poz. h). Odbitkę ze s t w i erdzo­

nę co najmniej jednę wadę na l eży uznać za niedob rę (pro­

ces drukowania p rzerwać, a przyczynę u sunę.ć). 

3. 4. 3 . Badania w kon tro li odb i o r cze j i kwali fikowani u 

jakości 

3.4.3.1. Badania 09ólne. I "(ażda ,adrukowana s tron ica 

odb itki pobranej wg 3.3 pow inna być poddana badaniom wg 

tab , I w ce lu s t wie rd zen ia wys tępowan i a wad dyskwa lifiku-

jęcych wg tab . 2 . 



4 BN-BB /7414-05 

Tabela 2 

L p. Cecha Wady dyskwal i fikujęc e 

I 1 a) Zgodność pr zes tawi enta i odw ('ócen i a ko-
r ozmi eszczen ia lumn, i lustracji, wi e rs zy oraz 
nadruku skosy powyżej dopus z czonych 

( w tab. 1 poz. a ) tal e r'anc j i 

I wymiarów 

2 b) Zgodność brak , zanik l ub pow tór zeni a ry-
od tworzenia sunk u, zer wania i śc ięcia oraz 
nadruku za tonowani a og ran i c za j~':Ke 

este t yk ę druków w 1 i 2 k lasie 

jakości lub czy t e l ność w 3 k l a-

s ie j akośc i druków 

3 c) Zgodność przes ia n i e , widoczna mała in-
in t ensywności t en sywl lość nadruku w sto s unku 

nadruku do wzorca , wi doczne różnice 

i ntensywno śc i nad ruku 

4 d ) Zgodność niespokojność tonów, mora , 
tona lna nad ruku brak gradacji tonów w odb; tkach 

druków 1 i 2 klasy 

5 e) Zgodność barwa ni ezgodna z wzorem w 
barwna o dbi t k ach d ,'uków 1 i 2 kla sy 

6 f) Paso wa n ie ni espasowanie l)arw w odbi t k a c h 
barw d ruk ów 1 i 2 k la sy 

-
7 g) Utrw al en i e farba nieutrwa !ona, z l epienia, 

farby p rzema lo wa ni a o r az przen ika-
nia i o dc ięgania w 1 i 2 klasie 

jak ośc i druków 

B h) Specjalne nie spe ł n i eni e wymagań podanych 
c ec h y fizykoch e- w t ab. 1 poz. h) 

m ic z ne nadruku . 

Odb itkę zaw iera jęcę co na j mniej jednę wadę c y sk w alifi-

kujęcę należ y uznać za n i edob r'ę i n ie podd a w ać da l szym 

badan iom . 

3.4.3.2. Badania szc zegó łowe 

a) K ontro la odb iorcza , BadaDia nal eży w ykonać w p rzy­

padku s tw ie rd zeni a w badaniach ogó lnyc.h vvy s t ępowania co 

najmniej dwóch wad zaniżajęcych jakość w zakresie c o naj-

ITIniej j ednej cechy nadruku. Suma punk tów za wady, l-. tó -

rych nasilenie usta la się wg tab. 3 , d l a każdego kryterium 

nie może p r zekroczyć 20 punk tów. 

2..2 K walifikowanie jakośc i . Badani e n a l eż y wyk o nać n a 

odbi tkach, któ,'e w bad aniu ogólnym u z y skały w y ni k d odat-

ni. 

Na k aż d e j stron i CI' w y t ypowa n e j d o uadań odb i tk i d ,'ul-.ar -

ski ej nal eży sprawdz i ć wy stępo \Nanie wad i u s t al i ć ich na ­

s il enie na podsta w ie kr\/ t eriów podany c h w tab. 3, porów -

nuj ęc ana logi c zne kry teri a dl a s topni a n asil eni a ma ł ego 

i dużego. 

Stopień na s i l enia 

w ady 

Ma ł y (5 punktó w ) 

Tabela 3 

Kryt e ri a oceny nas i le ni a w ady 

a) odc hyłka wym a g ania, np. w za­

k resie pa sowan ia ba r w i margine só w 

mni e jsza o d mak sym a lnej dop uszcza l ­

n ej normę, 

b) wada wys t ępuje na n i ezadruk o_ 

w anej częśc i odb itki (ma r ginesy , 

s trona od wro tna) J 

c ) wada n ie znacz ni e z niekszta ł ca 
znak w t ek ście i nie u trudn i a r'0 2 -

poznawan i a treśc i (np . odwró c eni e 

l ub prze stawienie znaku w t ekśc ie ) , 

d ) w ada występuj e najwyż ej w 

d wóc h miejsc ach s troni cy , 

e) powierzchnia wady , np. : cętki , 
zac hla pa ni a, s !onec zk a , smo lki itp. 

ni c przekracza 2 mm, 

fi wada wys tępuje w mało wyra­

z i s t yc h (ma ło c z y t e lnyc h ) par t iach 

r y s'unl-.u (np . w kolor ze żół t y m) 

Iś"'''dn i (10 punk - wys tępowanie s tanów pośr edn ich na-I t ó w) sil enia wa d y międ zy ma ł ym (5 punk-

_, ________ . __ -I-t_ó_w_) _a_d_u_ż_y_m_n_a_s_iI eni e m ( I 5 punk tów) I 
Duży. (1 5 punktów) a) odchy łka wymagania, np .: pa-

Ba,'dzo duży 

( d ysk wa I i fikuj ę­
cI' - 30 punk tów) 

sowania ba r w, m ar g ines y _ maks y­

ma lna dopuszczona norm?, 

b) wada wy s t ęp uj e na zadrukow a­

nej, centra l nej częśc i nad r uku, 
np. ilu s tracji, 

c) wada z naczni e zni ek sz t a ł c a 
i u ni emoż li w ia ro z poz nawanie tr eśc i 

(np .: odw r ócen ie l ub p r z es taw i en i e 
w ierszy , 

r ach) , 
i ni cj a łów , 7nak ó w we w zo-

d ) wa da wys t ępuje częście j niż v, 

pięc i u rn iej scach na s tr'o ni c y, 

e ) IJo\,v i erzchni a w au )/ , np . : zerV\!a­

n i e pod łoż a , za toflo w a nie, r' ysa na " 

i lu s tracj i, przekraczaj? 5 mm, 

f) w ada wys tęp uj e na w yra zistyc h 

( czy t e lny c h i kontras t o w y c h) p a r­

tia c h rysunk u (np . w k o lor ze c i em­
n ym) 

wys t ępowan ie wady d ysk IVa l i fi k ujęcej 

wg tab. 2 

W za l eżnośc i od klasy o db i t ek druków należ y d o s umy 
p unktów za wady dodać: 

- w k lasie 1 - 10 punkt ów , 

- w k l asie 2 - S punktó·N . 

St opień nas i l e n ia wady "na st r o n i q ' " ( p ) I1d l eż y ok r eś_ 
k 

lić na pod s ta wie oce n poszc zegó lnych k " y te ri ów , por-ównu_ 

jęc kry t e ri a s topnia malego (5 punktu IV) ze s i op ni e", d " ż y m 

( 15 r ,unk tów) ora z oc eny za k l a sę d"ukuw . Z a w y nik ( 5 tO­

pień n as i l enia wad y n a st. r on i cy) nal eż y prz yj ?Ć . średn i ę 

ocen z poszczegó l nych kryteriów i oc e ny z a klasę d r'uków 

lub ocenę dominujęcę wg w zoru 
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\IV którym: 

p - suma pu r'lktów Z.::l oceny częs tkowe posz ~ 2E'gó I nych 

kry ter iów, 

K _ oc e na Z d k l a s ę jakośc i druków , 

n - l ic z ba wy l,orzystanych k ryt e ri ów. 
, 

S redni s topipń nas il eni a każdej w ady w badanej pr'óbce 

Ps ) ( d l a ki lkI! odbit.ek i ich s t roni c) ""'::" y ok r eślić ja ­

ko średn i ę oc enę ( Pk ) na badanych stronicach wg wzorc; 

( 2 ) 

n 

w którym: 

p - suma punk tów za wady dop uszcz a l ne na każd ej 
k 

z 

badanych s tr oni cy , 

n - liczba badanych s tronic. 

Nas tępnie na l eży ob l iczyć sumę punk tów ze średn~c h 

s topni nasi lenia w ad w odn i es i eniu do każ d ej cechy nadru -

ku , ( P ) w g wzoru 
c 

( 3 ) 

Za wynik badania na l eży przyjęć sumę pl!nktów za ocenę 

każc.Jej cechy nad l'uku, zaok ręg l onę do l i czby 

zgodnie z PN-70/N-02 120. 

3. 5. Ocena wyników badań 

3.5. 1. Ocena w kon trol i b i eżęcej 

całkowi t ej 

3 ,5 . 1. 1, Odb itka druka r ska dob ra . Badanę odbi tkę na ­

l eży uznać za dobrę , jeżeli n i e występuje nawe t jedna wad a 

zaniżajęca jakość będź dyskwa li fik uję ca . 

3.5. 1.2, Odbi tka drukar ska niedobra. Badanę odb i t kę 

nal eży uznać za niedob r ę. , jeżeli wys t ępuje c hoci aż 

w ada zaniżaj ęca jakość lub dy skwa lifikuj ęca . 

3.5.2. O cena w kon t r o l i odbior cze j 

jedna 

3 . 5 . 2.1 . Odbi tka druka r s ka dobra . Badanę odbitkę na le-

ży uznać za dobrę, jeże l i nie wys t ępuje żadna wada dys-

kwa l i fjkuję.ca , a s uma punk tó w za w ady obniżaję ce jak ość 

dla ż adnej z cec h n"druku nie p rzekracza 20 punktów . 

3 . 5 . 2. 2 . O dbi tka druk ar sk a n i edol>ra. 8adanę 

należ y uznać z a niedob r ę , jeżeli wys tępuje c hociaż 

odb i tkę 

jedna 

wada dyskwa l ifikujęca i/ l ub suma punk tów za wa dy obniża­

jęca jakość d l a choci aż jednej z cech nadruku przek r oczy 

20 punk tów . 

3 . 5.2,3. Oc ena part ii odbitek - wg BN - 77/7451 -02. 

3 . 5 . 3 . O cena w kwalifikow aniu jakości - wg tab . 4. 

T libe l a L~ 

C echa Li czb a punktó~ N o t y do kwal ifi kowania 

za ocenę cechy wg BN - 84/7429-01 

do 5 6 (jako ść wysoka ) 

5 2 0 4 (jakość dobra, norma 1-
wg tab. I 

na \ 

powyżej 20 2 ( jakość zaniżona) 

KONI EC 

INFORMACJE DOoAiKOW E 

1. In stv tuc ja oprac owu j ęca normę - C en tra l ny Oś rodek 

Badawczo- R o z wojowy Pr zemysłu Pol i graficznego , Wa r-

szawa. 

2 . Normy zw ięzane . 
PN- 70 /N-0 21 20 Zasad y zaok ręg l ania zapisywan ia liczb 

PN-82;P-55029 Ma t e r iały wydawnicze. Odb i tki korek-

torski e i próbn e . Podz i a ł i wymaga nia 

PN - 8 0 /P- 55207 Odbi tki d rukar ski e i druk i . Wady 

B N-73/7401-11 Podstawowe techni ki d t·uk,Owan ia. Druko -

wanie. Nazwy i określenia 

B N -77/7402-02 Odbitki d ruk a r skie i druki. Wy tyczne usta-

lania dok ł adności pasowani a ry sunku ba r w 

BN- 8 0 / 7402-04 Wzor ce kontrolne d l a rep roduk c ji po l ig r a :-

ficznej , Podz i a ł i c harakte t'ystyka tec h n i czna 

3N-88/74 14-04 Odbi t k i drukarsk i e , Zes t awien i e cech ja­

kości i m e tod bada ń nad r uku 

BN-75/7419-02 Odb itki d r ukarskie druki, Sprawdzanie 

pasowa ni a barw 

BN-7S/7419-04 Odbi tki drukar skie druki. Metody bad a-

nia ba r wy 

BN-79/ 7419-05 Półprodukty poli g rafi czne i druki, M e tody 

bad ani a zn i eksz tałcenia e l ementów g r aficznych r ysun-

ku 

BN-87j7419-06 Półprodukty po l ig r aficzne. M etoda wizu a l-

n ego badania wartości t onalnych e l e m en tów rysunku 



6 Informacje dodatkowe do BN-88/7414-05 

BN-80/7439-04 Fotog r afia reprodukcy jna w poligrafi i . Wy­

t yczne wyznac za nia gęs tośc i op t ycznej 

BN-77! 7469-12 Farby g raficzne. O z naczanie odporności 

druków i farb 

BN-70/7469-26 Farby g rafi czn e . Oznacza ni e odpornośc i 

na śc i eranie 

BN-78/7469-35 F a rby g rafi czne . O z naczanie zapachu o raz 

jego wp ływu na zmi anę s maku produktów spożywc zych 

3. Lit e ratura 

Fi e ld G. G.: Print qual i ty and i t s m e a s uremen!; Profe-

s s ional Print e r 1985: Part 1 nr 4 / 5 s. 2'; '5 i Part 2 nr 6 

s . 11-; 18 . 

C echy jakości 

prestiżowa 

L Gęstość optycz na czarnej p ła sz-

czyzny pełnego pokryc ia 

a ) na papi e r ze ni e po w lekanym, min. 1, 10 

b) na papierze pow lekanym, min. 1,30 

c) dopuszczalne różnic e na płasz-
czyźnie i pła s zczyznach przy legaję-

cych, max. . 0,05 

d ) dopu s zczalne różnice w nakładzi e ±0,05 

2 . Gę s tość op tyczna czarneg o pisma 
( mier z ona mikrodensy tom e trem ): 

a) na pap i e r'źe niepow l ekanym , min. 0,85 . 

b) na papi e r ze pow l ekanym, min. 0,90 

c) dopu s zczalne róż ni ce w nakładzi e ±O,02 

3 . Różnica grad i entu reprodukcj i 

tonów między oryginałem a odbitkę ±1O% 

4. Zgodność barwna jako różnica 
(,1 E ) między wzorcem a odbitkę, 
max. 2 ,0 

Jakość nadruku i jego pom iar y ; Info rmac ja T echni czna, 

Komunikat nr 15, C e ntra lny Ośrodek Badawczo-Rozwo jo­

wy Pr zemysłu Poli g raficzneg o, War szawa 1986. 

4. A u t orzy projektu normy - m g r Ry szard Godlewski 

C en tralny Ośrodek Bada wczo-Rozwojowy Przemysłu Poli­

g raficzn ego, Warszawa i mgr inż. Janu sz Dębrowski 

Insty tut Poli g rafii Politechniki Warszawsk i ej. 

5. Wybrane wymagania jakości nadruku wg Canadian 

Gove rnment Pr in t ing Offi ce 1) , w zależności od klas 

kości druków podano w na s tępujęcej tabe l i. 

1) Patrz P. 3. 

Klasa jakośc i druku 

b ibl ioteczna i nformacy jna urzędowa użytkowa 

.. 
1,10 1,00 0,80 0,60 

1,30 1,20 - -

0,10 0,10 0,15 0,20 

±O,10 ±O , 10 ±O,ls ±O,25 

0,825 0,80 0,70 0,60 

0, 8 5 0,80 - -

iO ,03 ±O,OS ±O,10 ±O,15 

±1O% ±ls% ±25% -

3,0 4,0 - -

ja-
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