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NORMA BRANŻOWA 

BN-79 

Maszynopis OCR do czytników 7402-03 
POLIGRAFIA 

tekstów maszynopisowych 
dla "Linotron 

Manuscripl dacłylographie 
OCR-manuscr ipl lor oplical OCR pour le lecłur de 

characłer reader lor lex le s dacłylographies 
" linoiron 505 TC" pour " linoiron 505 TC" 

1. 1. Pr zedm i ot n ormy. Przedmiotem n o rmy jest maszy -

nopis wydawniczy przeznaczony do odczy tu w optyczn ym 

czy tniku tekstów maszynop i sowych wSP,ó łpracujęcym z au to

ma tem do skł adu fotograficznego "L inot ron SOS TC". 

1. 2 . Okreś l en i a 

l. 2. 1. M aszy n o pi s OCR 1) - m aszy n op i s przeznaczony d c 

au to matyczno-oPtyczn ego odczytywan i a napisany krojem 

pisma OCR-B2. 

1. 2. 2. CTM - au to matyczny czytnik te k s tów ma szynopi-

sowych. 

1.2.3. OCR-B2 - krój p i sm a z grupy II, podgrupy 3 wg 

PN-73/ P-SS009, zapr ojekt owany do op ty cznego odczytu. 

abcdefghijkLłmnoprstuvwx yz 

ąęćńóś żź 

ABCDEFGHIJKLtMNOPRSTUVWXYZ 

ĄĘCŃÓSlt 

•• II?() . , ,. .. 

1234567890 

W zór kroju p i sma OCR - B2 

l. 2. 4 . Pozos t a ł e okreś leni a - wg BN-7 1/ 740 1-03. 

2 . WYTYCZNE P I SAN IA MASZYNOP I SU 

2. 1. Wymagani a p o d s tawowe 

2. 1.1 . Postać. T reść maszy n opisu powinn a być os ta

teczna ( podpi san a d o dr uku ) . 

1) OCR - Op ti ca l Characte.r Recognition. 

505 TC" 
Grupa katalogowa XVII 90 

MaW HH onHCHblH opHrH-

Han Ou.P ,ll,nSl OnTH'-leC- OCR-Typosc ripl zu 

Kor o 'lHTa/Ol..UerO OCR-Lesemaschine lUr 

yCTpoHcTsa ,ll,nSl " lin oiron 505 TC" 

"naHHoTpoHa 505 TU." 

Ma szynop i s powinien być napisany jedn os tronn i e w 

egzemplarzu na maszyni e do p i san ia, n ieuszh:.odzonYI::i :zna-

kami, przez czarnę t aśm~ do jedno r azowego użytku o pod

ł ożu nietkanym. 

Lini e zn aków odbitych po w i n n y być c i ęg ł e o r ówn om i er-

nym z aczernieniu, o czystym T os try m kon tur ze . 

Nie dopu szcza s i ę wp i sywan ia w tek śc ie l ub na margine

sach ko lorem odczytywanym pr zez czy tnik jakichko l w i ek 

d odatkowych oznaczeń i napi sów, poza dopuszczony mi ni-

niejszę normę. 

2.1.2. Format. M aszy n op i s powini e n by ć napisany na pa-

p i erze o formacie A4. 

2. 1. 3. Prostopad łość krawędz i arkusza papieru. D o

puszczal ne rÓżnice długośc i przekę tnych arkusza fo rma tu 

A4 ± 1 mm. 

2. 1.4. Papier. M aszynop i s OCR powin i e n być nap isany 

na papi erze matowym, bezdrzewnym o równym przezrocz u 

o parame tr ach: 

2 
gram a tura 8 0.;. 90 g/m ±4%, 

grubość 0,09 .;. 0, 11 mm , 

b i a ł ość, n i e mniejsza niż 75% , 

nieprzezroczy s tość, nie mniejsza niż 90% , 

g ł a dkość , oznaCZana metodę Bekka nie mniejsza niż 30 s , 

cę tk owość, l i czba cętek o powie r zchn i 0, 1.; 0,3 mm
2

, 

nie w i ęce j niż 1 20, w tym cę tek o p ow i e rzchn i 0,3 
2 

mm , 

nie w i ęcej niż 10 ; niedopuszcza się występowan i a cę tek 

o pow i e rzc hni powyż ej 0, 3 mm
2 

Każ dorazowo n a l eż y sprawdzić praktyczn i e w czy tniku 

podatno ść papieru na przyjmowanie s ubs tancji barwię.cej. 

Zaleca s i ę uż ywani e do p i sani a maszy nopisów OCR kar-

tek z nadrukiem według za ł ęcznika 1, o barwi e n adruku 

nieodczytywanej przez Czytn ik Tekstów Ma szy n opisowyc h 

w zakres i e długośc i f a l od 600 do 8 50 mm ( o d pomarańc zo

wej do cze r wonej), wydrukowanych na papie r ze zgodnie z 

2. 1.4 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Poligralicznego 
Uslonowiona przez Naczelnego Dyreklora Zjednoczenia Przemysłu Poligra ficznego dnia 2 lulego 1979 r. 

jako normo obowiązujaca od dn ia 1 lipca 1979 r. 
(Dz_ Norm . i Micr nr 8 /1979 poz. 4 O) 

WYDAWNIC TWA NORMAUZ ACY JNó '979 Druk Wyd. Norm. W-w o, Ark. wyd. 2 , 00 Noki. 1200 .,. 55 Zo mo 801/19 C..:'!"Il :1 1b .20 
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2. J. 5. Numeracja kartek. Kartki maszynopisu przeka

zywane do drukarn i powinny mieć c i ęgł ę numerację, umiesz

czonę na rnarginesie kartki w prawym górnym rogu w od

l eg łośc i nie większej niż 10 mm od górnej i p r awej krawę

dz i kartk i. 

W przypadku włęczan i a kartek dodatkowych n a l eży sto-

50 wać dodatkowe oznaczenia literowe: a, b, c, itd., poda-

jęc na górn ym marginesie kartk i. podstawowej numery kar 

tek dodatkowych, np . 7a -'- 7d. 

Przy usuwan iu kartek na os t atniej nie u s unię tej kar tce 

n a l eż y podać wraz z numerem porzędkowym kartki numery 

kartek usuniętych, np.: 7 -;. 8. 

2.2. Sposób pi sania tekstów 

2.2.1. Wyróżnienia. Tek s ty powinny być pisane bez wy-

różnień, a w szczegó l ności bez spacjowan i a i podkreśla-

nia na ma szynie. Tek sty, które sę p rzeznaczon e do skła

dania wersa lika m i, na l eży p i sać wersa l ikami na maszynie 

do pisan ia. Wyróż n ien i a należy wykonywać za pomocę roz

kazów wg tab. 2. 

2.2. 2. Liczba znaków. Na kartc e maszynopisu pow inno 

być nie więcej niż 36 wierszy po nie więcej niż 64 znak i 

w w i erszu, łęczni e z odstępam i. 

2.2. 3. Margin~ M aszynop i s po w inien być napisany z 
. . 

nas tępujęcymi mar ginesami: górny - 30 mm, lewy - 25 mm, 

prawy - 25 mm. 

2.2.4. Ods tępy między wierszami. Tekst maszynop i su 

pow inien być napisan y z pó ł torakrotnym ods tępem między-

wierszowym odstępnika w ier szowego maszV.n 

równym 6,4 iO , 2 mm. 

2.2.5. Równo legło ść pisania 

do pisani a, 

2.2.5.1. Linie n adruku wykon anego barwę nieodczytywa

nę przez czy tnik powinny być równo legł e do odpowiednich 

krawędzi a r kusza papieru. D o puszczal ne odeny lenie od 

równoległośc i górnej lini i nadruku w s tosunk u do górnej 

k r awędzi ark usz a wynosi ± 1 ,5 mm na długośc i jednego 

wiersza. 

2.2.5.2. Lini a pisma w iersza tekstu pow inna być rów-

no l egł a do górnej krawędzi arkusza pap i er u. Dopuszcza lne 

odchylenie od lin i i pisma wynosi ±O, 2 mm. Dopuszcza lne 

odchylenie od rownoległ ości linii pism a w stosunku do 

górnej krawędz i arkusza papieru wynosi ± 1, 5 mm na dłu

gości jednego w ie r sza. 

2.2.6. Krój czcionek. Maszynopis powi nien być napisany 

czcionkam i o kroju p i s ma OCR- B2 o li czbie 10 znaków na 

długości 25,50 ±O, 05 mm. 

2.2.7. Wc ięc i a akapi towe. Akapity na l eż y rozpoczynać 

bez wcięć akapitowych. 

2.2.8. Pr zenoszen ia. Tekst maszynop i s u powinien być 

napisan y z przenoszen i em wyrazów, wpisujęc znak prze

nie sien ia za częśc i ę niezakończonego wyrazu bez ods tępu. 

Ni edopuszcza się rozdzielania z naku ( znak apos trofu 

- w zastosowaniu jako znak funkcyjny d l a czy tnik a) o d na-

s tępujęcego po n im znaku w r ozkazie .oraz przenoszen ia 

r ozkazów pros tych, rozpoczynajęcych s i ę od ' X 

Nie za leca s i ę przenoszenia pozosta ł ych rozkazów. 

lub 
, 
x. 

2. 2. 9. Wprowadzanie dodatkowych znaków. Znaki, które 

n i e występ uj ę w zes tawie znaków głow i cy z krojem pisma 

OCR- B2 maszyny do pisania IBM, można wprowadzać do 

tek s tu maszynopisu Za pomocę klaw·,atury Czy tni ka Tek s tów 

M aszynopisowych r ozkazem ' E lub 'e wp i sanym w maszy-

nopis i e w miejscu występowania brak ujęcego znak u . Nad 

rozkazem na l eży wpisać właśc i wy znak, barwę nie od-

c.~ytywanę przez czytn ik. 

2.2.10. Kor ekta. Korektę podczas pisan i a na l eży prze 

prowadzać za pomocę rozkazów podanych w tab. 1. 

T abe la 1. Rozkazy korekty 

L p. 
Symbol 

Opis rozkazu 
Miejsce umieszczenia 

rozkazu rozkazu 

kasowanie jedne - p o błę dnym znaku I ub 

1 'l go znaku I ub od- od s tępie - bez odstę-

s tępu pu 

' 2 
kasowan ie jedn e - po b ł ę dnym wy razie 

2 
.. bez ods tępu go wy razu 

kasowan ie jedne-
po g rupi e błędnych 

3 ' 3 wY/'azów w w ierszu 
go wiersza 

- be z ods tęp u I 

2.2.11. Sposób pi sania poprawek. W przypadku niemoż

ności przeprowadzen i a korekty r ozkazami korekty wg tab. 1 

należy: 

a ) pojedyncze b łędne znak i przekre ś li Ć przez środek 

znaku kreskę pionowę . nieprzekraczajęcę po łowy odstępu 

o i ędzywierszowego sęs i adujęcych wierszy miękkim ołów

Idem g rafitowym bar wy czarnej np . B, 

b ) błędne wyrazy lub w ier sze przekre ś li ć kreskę po-

ziomę barwę nieodczytywanę pr zez Czy tn ik T ekstów M a 

szynopisowych, a ostatni znak z wyrazu l ub wiersza p r ze

kre ś l ić ołówkiem grafitowym barwy czar nej , p i onowę kre s

kę, nad którę na l eży napisaĆ barwę n i eodczytywanę przez 

Czytn ik Tek s tów Maszynopisowych , odpowiedni r ozkaz k a

sowani a np . dla wy razu '2 dla wie r sza ' 3. 

W przypadku koniecznośc i w prowadzenia zm i an w napi 

sanym tek śc ie na l eż y przeprowadzi ć korektę jak w a) i b ) 

oraz dodatkowo nad przekreś l onym i znakami , wyrazam i l ub 

wierszam i w po l u w i dzianym w matówce Czytnika T eks tów 

Ma szynop i sowych, przy końcu przekre ś l enia napisać po-

prawnie znaki barwę nieodczytywanę przez czytn ik. 
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2.2. 12. L iczba p o prawek . Dopuszcza s i ę na jednej kar t- 3. AD IUS T ACJA MASZYNOPISU 

ce m aszy nop i su: 

a) usunięcie tekstu - n ie więcej niż 5 skreś l eń, powodu

jęcych za trzymanie czytnik a. 

3 . I . Zakres adiustacj i . Maszyn o pi s na l eż y ozn aCZaĆ z n a

kami ad i us tacyjnymi z r ozumiałymi dla Czytnika Tek stów 

Maszynopi sowych. 

b) wp r owadzenie dodatkowego tekstu - zmi any do objętoś

c i 10 znaków tekstu wp r owad zanego. 

2. 2. 13. Inne zasady pi sani a teks tów - zgodn i e z B N-76/ 3.2. Rozkazy ad i ustacyjn e. Do ad iu s tacji maszynopisu 

należy uż ywać rozkazów wg tab. 2. 7440-0 2. 

;rabe la 2. Rozkazyad i ustacyjne podstawienia 

L p. Symbol r ozkazu Opis r ozk azu Miejsce umieszczeni a rozk azu 

a) Rozkazy proste 

1 'E zatrzymanie pracy czy tn ika w miejscu wy stępowani a zgodni e 

l ub z 2.2.9 

'e 

2 'A poczętek rozkazu 
l ub 

'a I 
3 'B koni ec r ozkazu 

lub w miejscu wy stępowan i a 
'b 

4 'X poczętek r ozkaz u prostego z grupy 

I lub rozkazów rozpoczynajęcych s i ę kodem , 
nr 68 ( ' x) x 

, 
5 S poczę tek pisma półgrubego pr zed teks tem, który ma być skła-

lub dany pismem pół grubym , 
s 

6 
, 
Y koniec pisma pół grubego po tekście, który ma być składany 

lub 

I 
pismem pó ł gruby m , 

y 

7 
, 
XÓ poczętek pisma pochy łego ( elektro.- przed tek stem, który m a być skła-

lub n iczn a deformacja) dan y pismem pochyłym , 
xÓ 

8 
, , 
X V koniec pisma pochyłego po tek śc ie , który m a być składany 

l ub p i smem pochyłym , , 
x v 

9 
, 
J równomierne odstępy międzywy r azowe w miejscu wy stępowan i a 

lub przy r ozbic iu w i e r sza na pełny p oda-, . 
n y forma t J 

10 'XP justowan ie do lewego marg inesu 
lub i s t andardowe wc i ęc i e akapitowe , 
xP ( r ozkaz działa przy zaprogramowa-

n y m wc ięciu s t andar dowym) 

, , 
11 X F j u stowani e d o lewego m a r ginesu 

lub 
'x 'f 

12 
, 
Xę środkowani e 

n a k ońc u akap i t u 

lub , 
xę 

13 
, 
Xź jus towanie do prawego marginesu 

l ub , 
xź 

I 
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cd. tab. 2 

Lp . Symbo l rozkazu Op i s rozkazu Miejsce umieszczen i a rozkazu 

14 ' XJ .•. wypeł ni an i e n a szerokość wie r sza 

lub ( ... zawsze dwoma z n akam i wype ł-

IxJ ... ni ajęcymi bez odstępu np. ' XJ __ 

( dwie pauzy), ' XJ . . ( dwie kropki), 

rozkaz dział a ty l ko z r ozkazem 'J 

lub ' j zamykajęcym r ozkaz np . 
I 
xJ . . 'J 

15 ' XCL sk ł ad w choręgiewkę do lewego 

lub marg inesu 
' xCL 

l ub 

'xc i 

16 ' XCR skład w choręgiewkę do prawego 

lub marginesu w mi ejsc u wy s tępowan i a 
'xCR 

l ub 

I ' xer 

17 'XCM skł ad w choręg i ewkę środkowanę 

lub , 
xCM 

lub , 
xcm 

18 ' xcc odwołan i e rozkazu skł adan i a 

lub 

I 
w choręgiewkę 

I XCC 

l ub , 
xcc 

19 ' X - magazyn I ( U nivers) 

lub , 
x -

20 
I 
XT magazyn II ( Candida) 

l ub 
I 
xT 

przy zmiani e kroju p i sma 

2 1 'X'G I m agazyn III ( Plantin ) wy mi e n ian y na: 
l ub Times, Helvetica, E xceJsior, B asker-, 
x 

I 
g w il l e 

22 ' xo ( li tera O wersa lik ) magazyn IV ( Opt ima) 

l ub 
'xO ( li tera O wersa lik) 

23 
I 
Xm ... indeks 

l ub A
2 

- d l a pi sma podstawowego 6 7 p. 
I 

I 
xm . . . 

I 
2 4 X i ... 

lub A - d l a pisma podstawowego 7 8 p. 
I 

)< i ... 
2 

I 
25 Xś ... 

l ub A
2 

- dl a p i sma podst awowego 9 12 p . 
I 
xś . . . 

przed znak i em w m iejscu występowa-

26 'Xr ... wkł adn i k 
ni a 

lub 
A

2 
_ d l a pisma podstawowego I G 7 p. 

x r .. . 

27 'XI .. . 

l ub A 
2 

- d l a pism a pods t awowego 7 8 p . 
I 
x l. .. 

28 ' Xg ... 

lub A 2 _ dla pisma podstawowego 9 12 p. , 
xg ... 
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cd. tab. 2 

Lp . Symbo l r ozkazu I Op i s r ozkazu Miejsce um ieszczen i e: rozkazu 

29 · XZ ... wywo ł a n ie z n aku z P i - ramk i 

l ub . 
xZ .. . 

p rzed znak iem w m iejscu wys tępowa-

30 'Xó ... r uchomy akcent; ... odpowiedn i znak wy- nia 

l ub s tęp ujęcy pod numerem kod u od 4 1 T 49 . 
xó . . . do zn aków tekstowyc h i wersa l ikowych 

3 1 I X 'E bez przes uwu ma te ri a ł u naśw i e tl a-

l ub n ego 
I X rE 

32 ' Xh bez n aświet l ania 

lub w mi e j sc u wys tępowan ia 

' xh 

33 'Xn n aświe tl ani e 

lub , 
xn 

3 4 ' XH za tr zymani e au toma tu sk ł adajęcego umi eszcza się na końcu ro lk i ( od 15 
l ub ( Lino tr o n 505 Te) d o 20 stroni c maszy nop i s u , r ozpo-

' xH czę tego n owy m wierszem lub akap ite m 

i t ak sa mo zakończonego ) 

b) R ozkazy z ł oż one 

35 ·A H ... ·B I s t op ień p i sm a 

l ub 
'ah . .. 'b 

36 ·AW .. . ·B z mi an a sze rokości litery ( ... punk -

l ub tów ty p ograf icznych ) 
'aw . . . /b 

37 
, , 
AL . .. S s t ał y przesuw f i Imu n a k ońc u wier-

l ub sza - inter l in ie ( o . .. punkt ów 
, a l .. .'b ty p og r af i czn ych ) 

38 ·AM .. . ·S f o r ma t skład u ( na .. . cycer) 
lub 

'am . . . /b 

39 ·Al. .. S· B wc ięcie s t an dardowe (akap itowe) 
l ub (o . . . cyce r np. d l a 6 p. - O ( zero) . 

'ai ... s 'b 6 d l a 16 p. - 1. 4) 

40 'AL .. L ·s wcięc i e z le wej s tror:y ( o ... cycer ) 
l ub w miejscu wy stępowan i a 

' a i .. . I' b 

41 ' Ar. .. R ' B wc ięcie z pr awej s tro n y ( o . .. cyce r ) 
l ub 

' aL . . r' b 

4 2 'Ar. .. L . .. ·B wc i ęcie z le wej s tro n y ( o ... cycer 
l ub . .. Wie r szy), bez odwoł ywan ia 

'ai. . . 1. .. 'b r ozkaz u 

43 • A r. . . R. . . 'B wc ięc i e z p r awe j ( o . . . s tro n y cyce r 
lub ... w i erszy ) bez odwo ł ywan ia roz-

'ai. .. r . . . 'b kazu 

44 ' Al. .. R. .. I . .. L ... ·B wcięcie z p r awej ( o .. . cyce r . . . 
l ub w i e r szy) i wc i ęc i e z lewe j st r ony 

' ai . o.r . . . i. .. I. . . 'b (o . .. cyce r . .. w ierszy) bez odwo-

ły wani a r ozkazu 

45 'Al T L .. . ·B wc ięc i e . .. wierszy z lewe j s t ro n y 

l ub (wcięc i e dl a ini cja ł u ob łamanego 
, a i t l . .. 'b co naj mn iej 2 wierszami) 
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cd. tab. 2 

Lp. Symbo l rozkazu Op i s rozkazu Miejsce umieszczeni a r ozkazu 

46 'Al . .. H 'B podcięcie tekstu ( ... cyce r ) 

lub 
, ai .. . h ' b 

L!·7 'Ale' B kasowanie wszystkich wcięć, z wy ję t-

l ub k i em wcięcia s t andardowego 
, aic ' b 

48 'AB ... 'B powrotny, jednorazowy przesu w fi l mu 

l ub ( . .. punktów typograficznych) 
, ab ... 'b 

49 
, , 
AA ... B " jednorazowy przesuw f i Imu do pr zodu 

lub ( . . . p unktów typograficznych) 
'aa . .. rb 

50 
, ' , 
AS . .. B specjowan ie ( ... jednostek) 

lub 
'as . .. rb 

'AS 
, 

51 B kon i ec specjowan i a 

lub 
w mie j scu wys tępowania 

I aS 'b 

'AS ... X 
, 
6 specjowanie 1 wyraz u ( ... jednostek) 5 2 

lub ( do p i erwszego odstępu m'iędzywyra-

' a s . .. x' b zowego) 

53 'X ... dodatkowy odstęp o wie l kości 1 18 

lub jednostek; . . . przy od stę pie od 

'x ... 1 "'" 9 jednos tek wpisuje się odpowied-

nię cyfrę okreś l ajęcę ilość j ednos tek; 

przy 10 jednostkach wpisuje się cyfrę 

O ( zero) od 10 do 18 jednostek odpo-

wiedni znak wy stępujęcy pod numerem 

kodu od l 14 do 122 

54 
' , AF . .. B w ielokrotnie powtar zajęcy się rozkaz 

l ub ( IWT ) ( . . . nr ko lejny od O do 19 ) , 
af .. .'b 

55 'AU . .. 'B wywoł an i e wie lokrotnie powtarzajęcego 

l ub się rozkazu w ( IWT ) ( ... nr ko lej ny) 
'au . .. 'b 

56 'ATOM3T1M4 ' B rozkaz główny tabe l i; TO , T l - k ole j- p r zed treścię t abe li 

lub ność rubryk w t abeli ( dopuszcza lna 
, atOm3t 1 m4 'b l iczba rubryk od TO do T I 9); M - for-

mat rub r yk w tabe l i ( w cycerach); 
M3 - 3 cycera 

57 'XL ( teks t rubryki T O) jeden wiersz tabeli; ( ... rozkaz przy każdym wierszu tabel i 

.. . ( tekst rubryki Tl) justowania rubryki tabe l i) 

. . . 'J 

lub 

' x L ( tekst rubryki TO ) 

... ( tekst rub ryki Tl) , . 
• • • J 

'XJ--
, , 

w uk ł adzie tabelarycznym ( tabeli ) 58 X J w miejscu występowan ia lin i i, kropek 

l ub w ce lu uzyskania l inii, kropek itp . itp. 

'xJ- -
, 
x 'J I do okreś l onego formatu rubryki 

c) Podstawienia 

59 ' F dywi z między łęczonymi wyrazami, bez 
lub ods tę pu 

, f 

60 'G lin ia na l inii pisma w mie jscu występowan ia lini i 

lub 

I 
' g 
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cd. tab. 2 

Lp. Symbol rozkazu Op i s r ozkazu Miejsce umieszczeni i... r ozkazu 

6 1 ' K (c udzys ł ów ) 
lub ~ 

'k 

62 'p (c udzy sł ów) 
l ub ~ , 
p 

63 ' d I ( apostrof ) 

l ub 
'd 

64 rOlO " ( zamknięcie cudzysłowu ) 
lub w miejscu wys tępowani a 

'd Id 

65 ' Z o(s toP i eń C e l sj u sza) 

l ub , 
z 

IW 
1 

fire t u ( odstęp stały ) 66 
4 - l ub 

I 
w 

67 'U 1 
f i r e t u ( odstęp s tał y) 

lub 
2 

, 
u 

3 . 3. Sposób adi u s tac j i. Znak i ad i us t acyj n e na l eży p i sać n a ma szyni e do p i san i a k roje m pism a 

2.2.6, bezpośredn i o p r zed l ub po tekśc i e adius towanym bez od s tępów. 

OCR- B2 w g 2.2. 5 .2 

Informacje doda tk owe 

~ałęczn ik 

KO N I EC 
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INF ORMAC J E D OD ATKOWE 

1. Ins ty t uc ja opr acowu jęca normę - Ośrodek Gadawczo- 5 . Przyk ł ady zastosowan i a normy 

- R ozwojowy Przemys ł u P o li graficznego, Warszawa. a) pr zyk ł ady zastosowan i a r ozkazów adiu s t acyjnych z 

tab . 2 do uzyskan ia dodatkowego ods tępu l -wierszowego 

2. N o rmy zw i ęzane podan o w tabe l i . 

PN-73/ P-55009 P i sma drukarsk ie. 1<: l asyfi kacja i me tody 

okreś l ania cech struk t ura lnych pism ł acińsk i ch 

BN-71 / 740 1-03 Materia ł y i procesy wydawnicze. N azwy 

, ok reś l e ni a 

BN- 7 6/7440- 0 2 Z asad y sk ł adani a teks tów w języ ku po l s -

k i m 

3 . Z al ecen i a m ię d zyn arodowe i nor my zagran iczne 

I S O 1073/ 11 -1 976 Al phanume r i c character sets fo r opt i ca l 

r ecogn i t ion . P a r t I I : Char acter set for OCR-G. Shapes 

and d i me n s i o n s of the pr i n ted image 

ISO/R 183 1- 1971 Spec if i ca t ions d'impression des ca

r ac teres po ur r econns i ssance optique ( P ri n t ing spe

c if i ca t ion fo r o pti ca l char ac te r r ecogniti o n ) 

1502033- 19 7 2 Cod i ng o t character sets for M ICR and OCR 

F ran cja N F Z 63- 11 0 - 197 1 T ra itement de I ' i nform a t ion. 

C aracter es po ur reconna i ssance optique 

d 'impression ) 

R F N D IN 66009/ 1977 S chrif t B f ll r d ie m aschi ne l l e opti -

sche Zeichen e r kennung. Ze ic he n , Nennmasse und 

A n o rdn ung a uf dem Z e i chentr\lge r 

D IN 66223 T l ( 1978) Schr i f ten fll r die maschine ll e 

op ti sche Ze i c hene r ke n n ung. Zeic h en t r \lger gedruckte 

Z eichen. Anfo r derun ge n und P rllfun g 

DIN 66223 T4 ( 1978) Schriften fllr d i e masch i ne l le 

o pti sc he Zeichen e rk ennung . A nor d nun g der Ze i chen auf 

d e n Ze i chen tr\lgen f l!rr Se i ten le se r 

DIN 2133 ( 1975 ) Bllr o - un d Da te ntec hn ik. OCR- So l -

ventkar bon - F a r bb \lnde r f llr d i e E rze u g ung von Schri f-

te n f llr d i e m asc h i ne l l e op t ische Z eiche nerkennung 

D IN 6724- 197 2 P api e r e f lJlr die D a tenverarbe it un g 

8 0 g/m2. P api e r f llr S eitenl ese r , E i ge n schaf ten, Prll f -

ve rf a hren 

U SA ANSI X3. 17- 1974 C harac te r set and pr int qua li ty fo r 

o pt ica l charac te r r ecognit ion (OC R - A ) 

4. A u to r zy projek t u n o rmy - mg r inż . Ann a Kow a l sk a , 

P racown ia T echno logi i Sk ł ad u i Je r zy K rukowski , Ośrodek 

B ad awc zo- R o z woj owy Pr zemysłu P o li graf i cznego. Branż o-

wy Ośrodek N o rmali zacji - opracowan ie mery toryczne, przy 

wspó ł udz i a l e pracowni k ów Zak ł adów Graficznych " D o m Sł o-

Wa P o l s k iego" i In s tytu tu B iocybernetyk i i Inż y ni erii B io-

medycznej P A N . 

J e r zy K rukowski, Ośrodek B adawczo-Rozwo j owy Prze

mysł u P o l i g r a fi czn ego. Branżowy Ośrodek Norma li zacji -

opr aco wanie norma l izacyjne . 

Symbo l 
M i ejsce 

Lp. Op i s r ozkaz u um ieszcze-
r ozkazu 

n ia rozkazu 

1 ' Xę ' XP dodatkowy ods tęp l-w ier"'-

l ub szowy, gdy poprzedni , , 
x P w iersz jes t środk o wany, xę 

a nas tępny j es t justowa-

ny od lewego marginesu, 

ze stand ardowym wc ię-

c iem akap itowym 

, 
X 'F ' XP 2 dodatkowy ods tęp l -w ier- I 
I llb szowY, gdy poprzedn i 

'x ' f ' x P w ie r sz jest justowan y do 

lewego ma r g inesu , a 

nas tępny jest jus towany w miej scu 

do lewego marg ine s u , ze występo-

s t an dardowym wc i ęc i em wania 

akap itowym 

3 ' X ' F ' X ' F dodatkowy odstęp l -w ier-

l ub szowy, gdy popr zedn i 
, x I f' x ' f i n astępny w i ersz si' 

jus towan e do lewego 

margi n esu 

4 ' Xę'X ' F dodatkowy odstęp l -w ier-

l ub szowy, gdy poprzedn i , , 
x ' f w ie r sz jest śr odkowany, xę 

a nas tępny justowan y do 

lewego marg inesu 

b) pr zy k ł ady zas tosowani a ni ektórych rozkazów z t ab . 1 

2 w maszyn o p i s i e OCR do odczytu w Czytnikach Tekstów 

M aszy nop i sowych podano we "Wzorze maszynop i su str. 

i st r. 2. II 

c ) przyk ł adowy sk ł ad uzysk an y z Lino t ronu 505 TG, 

o trzym any z tek s tu maszynopi s u p r"zed s tawionego we I I WZO_ 

rze m asz y nop isu s t r. 1 i 2" po wczy t aniu go przez Czy tni k 

Tek s tów M aszy n o pi sowych n a taśmę perfo r owanę i po z ł o -

żen i u ( naświe tl en i a) n a Linotronie 505 TC pokazano we 

"Wzor ze skł adu uzyskan ego n a Lino tron ie 505 T C ". 

d ) przyk ł ad zas tosowan i a n i ek tó r ych r ozkazów z tab. 2 

w ma szy n op i s i e OCR do odczy tu w Czytniku Tekstów M a-

szynopisowych przy skł adan iu t abe l podano we II W zorze 

maszynop isu do wyko n ani a tabel" 



WZOR MASZYNOPISU DO WYKONANIA TABEL 

'3'ah10L12m19'b'x-'aTOM2T1M4T2M5T3M8'b'xJ--'J'xL'aa6'bLp. 'xę

'ab6'bSymboL'xęOpis'xęMiejsce'xę'J'xL'u'xęrozkazu'xęrozkazu

'xęumieszczenia'xę'J 'xJ--'J'xL1 'xę'd1 'xę'ukasowanie'x'f'upo 

bŁędnym znak u'x'f'J'xL'u'xę'u'xęjedne' 3 'Łędn y m znaku'x'f'J

'xL'u'xę'u'xę'ujednego'x'f'uLub odstępie'x'f'J 'xL'u'xę'u'xę

'uznaku Lub'x'f'u- bez odstępu'x'f'J'xL'u'xę'u'xę'uodstępu

'x'f'u'x'f'J'xJ--'J'xL2'xę'd2'xę'ukasowanie'x'f'upo bŁędnym 

wyrazie'x 'f ' J'x L'u'xę 'u' xę'ujednego'x'f'u- bez odstępu'x'f'J-
• 

'xL'u'xę'u'xę'uwyrazu'x'f'u'x'f'J'xJ--'J'xL3'xę'd3'xę'ukasow-

anie'x'f'upo grupie bŁędnych'x'f'J'xL'u'xę'u'xę'ujednego'x'f

'uwy razów w wierszu'x'f'J'xL'u'xę'u'xę'uwiersza'x'f'u- bez 

odstępu'x'f'J'xJ - -J' 3 łdstępu'x'f' J'x J--'J'J'xH 

:J -o -, 
3 
(lJ 
n 
~. 

co 
o. 
o 
o. 

'" A 
o 

~ 
o. 
o 
Gl 
Z 
I ..., 

<D 
'-... ..., .,. 
o 
N 
I 
o 
UJ 

'" 
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e) przykład sk ł ad u tabe li u zyskanego z Linotro nu ·SOS TC, 

o tr zyman ego z tekst u ma s zy n opisu pr zeds t awionego We 

"Wzo rze maszynopisu d la tabe l" po wczytaniu go przez 

Czytnik T eks tów Maszy nopisowych na ta śmę pe rforowanę 

i po złożeniu ( naśWietleniu ) na Lino tronie 505 TC pokazano 

we "Wzorze sk ł adu t abe li uzyskanego n a Lino tr o nieSOSTC". 

6. Publ ikac je . Sto warzys ze nie Europe j s kich Produce n

tów Ko mpute rów opracowa ł o i wyda ł o nas tę pujęce opr aco

wani a dotyczęce te matu nor my , obowięzujęce czł onków tego 

sto warzyszeni a: 

ECMA Standard for prin ting specificatione fo r opt ica l 

charac ter recognition ( ECMA - 15 ). ECMA. Genewa, Mai 

1 968 , ss. 47, 

Standard ECMA - 11 for t he a lphanumeric character set 

OCR-B for op tica l recognition. ECMA. Wyd. II Gene w a, 

Oc tober 197 1, ss. 550. 

WZÓR SKLADU T ABELI UZYSKANY NA LINOTRONIE 

505 TC 

Lp. 

1 

2 

3 

Symbol 
rozkazu 

'1 

'2 

'3 

Opis 
rozkazu 

kasowanie 
jednego 
znaku lub 
odstępu 

kasowanie 
jednego 
wyrazu 

kasowanie 
jednego 
wiersza 

Miejsce 
umieszczenia 

po błędnym znaku 
lub odstęp ie 

- bez odstępu 

po błędnym wyrazie 
- bez odstępu 

po grupie błędnych 
wyrazów w wierszu 
- bez odstępu 
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WZÓR MASZYNOPISU STR. 

' 3 'a t O'b'a h l Q l12 m19 i O.l0 s 'b' ~ ' g ' b'b ' .' f ' ,H 

' 3 'a h 1 2 l 14m19 ' b' s OP TYCZ NY CZY TNIK ' y ~T EKST OW MA SZY NO P I SOW YC H-

' x ę C TM ' f 0 2 ' y ' x ę"ę ' u ' u Op t yc zn v Cz tnik Tek st 6w Ma s z nop is ow c h 

, , C T M ' f 0 2 ' d ' d, j e s t p r' o t o t y P e m p o l s ~ i e 9 o e l e k t r o n i c z n e g o a u t o m -

a tu de'10 od c : wa ni a te ks t6 w ma s2vn op i s ow ye h . ' x PSa mo c z y nnie 

rozpeina je ' 2r o z po zn a j e ~ oduje m aj u s ku łowe minus k u Ło we · lit -

er y po l s k i ego a l f abe tu , c/ fr y zn a ki int e r p unk cy jne . CTM ' f0 2 

:a k odowa ć 36 0'wOOO z n a k6w p ro st e g o 

tek s t u w c i ąq u god zin/ o ' . P C z ytn i~ z o st aŁ sk o n struo wa n y w c e lu 

z d , Oi a miz owa ni a p rost ch , ma s oll yc rl p r a c w dall nicz o ' fze c e rski c h . 

Za st o s olld ni p ( z , tnlk a Ile w s po Ł pweo ey z Linotre n em 50 S Te po z -' 3 

Za s t o s owa ni e c Zj tnlk a we w s p6 Łpra cy 2 Lin o tr o ne m SOS TC p OZIIO

Li n a zn a c zn e p rz /s p i e s :e ni e cy klu w,daw nic: ego . ' x ' f ' u ' u Po Ł ą c -

z o n syst l" m: CTM ' f 0 2 LIn o tr o n 50 5 TC mo ie p rze ci ę tni e ~ c i ą-

g u tr ze ch god ein r o z po zn a ć , :ako dowa f , Totog r a fi c znie zŁ o ż f; 

da n ym k rojem p ism a <Unlv er s , New Time s , Op tim a , E~ c e lsi or , P l 

a ntin , Ca n dida , He lv e ti c a, Ba sk er v iLl e J , p rzeszło 2 0 a rkusz 

wy daw nIcz ych ksi ą żk i .' ' f ' x ' fC TM' f 0 2 W ZASTO SOWANI U DO "LINO

TRO NU 5 0 5 TC MA MIĘ ' D ZY INNYMI NA S TĘPUJĄ CE MOlLIWO SC I ZAST OSO-

W A I~ l A: ' x ' T ' x ' f ' a u O t b ' s We' 1 i e l l, o ś ć p i s m a o d 4 - 2 8 p u n k t 6 w t y t(L 
'a L2 8a'24'b'ah4'bOpt y ' ah5 'b czn v 'a h ó'b Czy ' ah7' ht,., i!o: 'ahS'bTe::k 

'a h9 1 b st 6w 'a h10'bMa'a h1 1'bsz y 'a h12 'b n o'ah14'bpi 'ah16'bsł'ah-

13'bow yc h 'ah 20'b CTM'f02 ' ah24 ' bjest ' ah28'bprototypem' x ' f ' x ' f

' au O'b S ' l ' s SkŁad z w cięci em z Lewej str on y ' y ' x ' f ' x 'f

'a i2L2m 19'bCz y tni k z o st aŁ sk on s truowany w c elu zd y n a mizowania 

pro s t ych masow yc h pra c wYdawni czo ' fze c e rski .ch . Zastosowanie c 

z y tnik a we w s p6 Łpra cy z Linotron em 5 0 5 TC pozwo Li n a zna c zne 

p rz ys pie sz enie cykLu wy daw nicz ego. ' x ' f' x ' f 'a u O'b' sSkŁ ad z wci 

ęciem z prawe j s tron y ' y ' x ' f ' x ' f 'ai2r 2m 19 ' bPoŁą cz on y system: 

CTM ' f 0 2 Li n otron 5 0 S TC mo~e p rzeci ętnie , w ci ągu trzech go-

dzi n rozpozna ć , z a ko dowa ć , fotografi c znie zŁożyć dan y m krojem 

pi s ma , pr zeszŁ o 2 0 ar kuszy wy dawni czych książki .' x ' f'x ' f-

' auO'b' sS kŁad z w cięciem z Lewej p ra wej str on y ' y ' x ' f ' x ' f-

' am19i3r3i 2l 2 ' bOp tyczny czytnik te kst ów ma s z ynopiso wyc h e TM ' f-

02 j e st p rotot y pem po LSki ego e Lektroni c znego automatu d o od

czy t y wania tek s t6w ma s zynopisow ych . Samo c z y nnie rozpozn a j e on 



, 
WZOR MASZYNOPISU STR. 2 

koduje majuskuŁowe minuskuŁowe Litery poL s kiego aLfabetu, 

cyfry i znaki interpunkcyjne. 'x'f'x'f'auO'b' s SkŁad z i nicjaŁe

m' y 'x'f'aa30'b'ah20L8m19'bC'ah8itL1b8'bz ytnik zostaŁ s ko n stru

owany w ceLu zd ynai'1mizowania prost y ch masow y ch prac wydawni

czo'fzecerski c h. Zastosowanie c z y tnika we wspóŁprac y z Linotr

onem 505 TC pozwoLi na znaczne przyspieszenie cykLu wydawnicz

ego. 'x'f'aa30'b'ah20'bP'ah8'boŁącz o n y system CTM'f02 i Linotr

on 505 TC może przeciętnie w ciągu trzech godzin rozpoznać, z 

akodować, fotograf i c z nie 'ŁOŻ YĆ dan ym krojem 'pisma prze s zŁo 20 

arkuszy wydawnicz y ch k siążki. ' x 'f' x 'f'auO'b' s SkŁad tek s tu z w-
% % 

y różnieniami ' y 'x'f' x 'fSamoczynnie,' x 'e 'as2 x 'brozpoznaje'x'e 

on i 'skoduje' y MAJUSKUtOWE'fWERSALIKI i MINUSKUtOWE'fPODRZĘDNE 

'xOLitery poLskiego aLfabetu,'1 'x'v, c y fr y i znaki interpunkc-
~o 

yjne'xg2.'x'e 'as2'bCz ytnik zostaŁ 
• lo 

s konstruowany'a s 'b'x'e w c-

eLu zdynamizowania 'xOprostych, masowych prac 'swydawn i czo'f

zecerskich' x 'v' y . Zastosowanie 'scz ytnika' y we wspóŁpracy z 

" sli"otro"em 5 05 TC" y l'ozwo ti " x 'Ś4 n 'a z n a cz n e ' s ' Op rz ys p i e-s z e

nie'y'x'v c y kLu w y dawniczego.' x 'f' x 'f'auO'b'sS k Ład w chorągie

wkę do Lewej stron y ' y ' x 'f'x'f'am19'b' xCLOpt y czn y Czytnik Teks

tów Masz ynopisowych CTM i f02 jest p r ototypem poL s kiego eLe ktro 

ni c znego automatu do o c z y t ya'20d czy t y wania te kstów ma s z ynopis

owy~h.'xCC' x 'f' x 'f'~uO'b' s SkŁad w ch o rągiew k ę do prawej stro

ny'y'x'f' x 'f'am19'b' x CROpt y c z n y Cz y tnik Te kstów Masz ynopisow

ych CTM'f02 jest protot y pem eLektronicznego automatu do.odcz

y t ywania te kstów maszynopi s ow yc h. ' x CC'xź' x ź'auO'b'sSkŁad w c

horągiew k ę środkowaną' y ' x 'f' x 'f'am19'b' x CMOpt y czn y Cz ytnik T

e ks tów Masz ynopisow y ch CTM'f02 jest protot y pem poLskiego eLe

ktronicznego automatu do odczyt ywania tek s tów maszynop i sow y

ch.'xCC' x ę' x ę'auO~~'sSkŁad - ukŁad bLokowy bez przeno s zeń'y 

' x 'f' x 'f'am19'b' x ł'Opt y c z n y Cz y tni k Tekstów Masz ynopi s ow yc h 

CTM'f02 je s t protot y pem poL s kiego eLektronicznego automatu 
AH 

do odcz y t ywania tekstów ma s z ynopisow y ch. ' x łł' x 'f' x 'f'auO'b' s -

Zma'1iana szerokości Litery'y' x 'f' x 'f'ah12L 1 4w4'bOpt y czn y 

'aw8'bCzytnik 'aw12'bTe k st ć w 'aw16'b ś '1Ma s z y nopisow yc h 'aw24-

'bCTM'f02 jest 'aw28'bprotot y pem' x 'f' x 'f' xH 
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WZÓR SKLADU UZYSKANEGO NA LINOTRONIE 505 Te 

OPTYCZNY CZYTNIK 
TEKSTÓW MASZYNOPISOWYCH 

CTM-02 

Optyczny Czytnik Tekstów Maszynopiso
wych "CTM-02" jest prototypem polskiego elek
tronicznego automatu do odczytywania tekstów 
maszynopisowych. 
Samoczynnie rozpoznaje i koduje majuskułowe 
i minuskułowe litery polskiego alfabetu, cyfry 
i znaki interpunkcyjne. CTM-Q2 może efektyw
nie rozpoznaći zakodować 360000 znaków pros
tego tekstu w ciągu godziny. 
Czytnik został skonstruowany w celu zdynami
zowania prostych, masowych prac wydawniczo
zecerskich. Zastosowanie czytnika we współpra
cy z. Linotronem 505 TC pozwoli na znaczne 
przyspieszenie cyklu wydawniczego.} 

Połączony system: CTM-02 i Linotron 505 TC 
może przeciętnie w ciągu trzech godzin rozpo
znać, zakodować, fotograficznie złożyć danym 
krojem pisma (Univers, New Times , Optima, 
Exc.elsior, Plantin, Candida, Helvetic.a, Basker
viIIe), przeszło 20 arkuszy wydawniczych 
książki. 

CTM-02 W ZASTOSOWANIU DO "LINO
TRNU 505 TC MA MIĘD~Y INNYMI NA
STĘPUJĄCE MOŻLIWOŚCI ZASTOSO
WAWIA: 

Wielkość pisma od 4--28 punktów 

"""''''' C'."'nik Tekstów Maszynopisowych 

CTM-02 

typem 

. 
Jest 

Skład z wcięciem z lewej strony 

proto-

Czytnik zos tał skonstruowany w celu zdynamizowa
nia prostych masowych prac wydawniczo-zecer

skich. Zastosowanie czy tnika we współpracy z Linotronem 

50S TC pozwoli na znaczne przyspieszenie cyklu wydawni
czego. 

Skład z wcięci~m z prawej strony 

Połączony system: CTM-02 i Linotron 505 TC może 
prz("ci~tni(', w ciągu trzech godzin rozpoznać, zako
dować , fotograficznie złożyć danym kroj em pIsma , prze
szło 20 arkuszy wydawniczych książki . 

Skład z wcięciem z lewej i prawej strony 

Optyczny czytnik tekstów maszynopiso-
wych CTM-02 jest prototypem polskiego 

elektronicznego automatu do odczytywania teks-
tów ma~zynopisowych. Samo<;zynnie rozpoznaje on i ko
duje majuskułowe i minuskułowe litery polskiego alfabetu, 
cyfry i znaki .interpunkcyjne. 

Skład z inicjałem 

C zytnik został skonstruo",,:any w celu zdynamizowania proslych maso
wych prac wydawniczo-zec~rskich . ZaslO~owani e czytnika W~ współ

pracy z Linotronem 505 Te pozwoli na z~acznc przyspieszenie cyklu 
wydawnicugo . 

P ~łączony system CTM-02 i Linotron 505 Te może przeciCjtnie w cii\8u 
trzech godzin rozpoznać, zakodować, fotograficznie -dożyć danym krojem 
pisma przeszło 20 arkuszy wydawniczych ks iążki. 

Skład tekstu z wyróżnieniami 

Samoczynnie, rozpoznaje on i koduje MAJUSKUŁO
WE-WERSALIKI i MINUSKUŁOWE-PODRZĘDNE 
litery polskiego alfabetu, cyfry i znaki interpunkcyjne' . 
Czytnik zos tał skonstruowany w celu zdynamizo

. wania prostych, masowych prac wydawniczo-zecer
olach. Zastosowanie czytnika we współpracy z Linotro
nem 505 Te pozwoli, na znaczne przyspieszenie cyklu 
wydawniczego. 

Skład w chorągiewkę dQ lewej 'strony 

Optyczny Czytnik Tekstów Maszynopisowych CTM-02 
jest prototypem polskiego elektronicznego automatu do 
odczytywania tekstów maszynop'isowych . 

Skład w chorągiewkę do prawej strony 

Optyczny Czytnik Teks tów Maszynopisowych CTM-02 
jest prototypem elektronicznego automatu do 

odczytywania tekstów masiynopisowych . 

Skład w chorągiewkę środkowaną 

Optyczny Czytnik Tekstów Maszynopisowych CTM-02 
jest prototypem polskiego.:el~ktronicznego autOmatu do 

odczytywania tekstów maszynopisowych. 

Skład - układ blokowy bez przenoszeń 

Optyczny Czy tnik Tekstów Maszynopisowych CTM-02 
jest prototypem polskiego elektronicznego automatu do 
odczytywania tekstów maszynopisowych. 

Zmiana szerokości litery 

O'Mllll CZ\'tnik Teks tów. 
CTlVl-02 
typCIT1 

Maszynopisowych 
jest: pr<:>t<:>-
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