
NORMA BRANŻ OWA 

BN-76 
MASZYNY Maszyny i urzqdzenia do robót b udowlanych 0101-02 BUDOWLANO-

-DROGOWE ziemnych 

I DO ROB6T ZIEMNYCH Wytyczne opracowywania Zamiast 
BN-71fO l01 -02 

przedmiotowych norm zakładowych 
Grupa kałalogowa XVII 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wyty
czne opracowywania pełnych przedmiotowych norm 

zakładowych na maszyny i urządzenia do robót bu
dowlanych zlelIlDY.ch produkowan;ych sery jnie z prze
znaczeniem dla odbiorców krajowych lub zagranicz

nych. 

2 . Stosunek do norm nadrz ędny ch. Jeśli dla gru
py wyrobów ustanowione są Polskie Normy lub normy 
branżowe stanowiące pełne normy przedmiotowe, nie 
wyklucza to wydania normy zakładowej dla wyrobu 
objętego tymi normami. W t ym przypadku norma za
kładowa, powołując się na normę nadrz ędną , powin
na podawać tylko te wymagania specyficzne dla da
nego rodzaju, odmiany, postaci lub wersji kon
strukcyjnej wyrobu, które nie zostały określone w 

normie nadrz ędnej. 

3. Wytyczne opracowywania norm. Przy 
waniu przedmiotowych norm zakładowych 

opracowy
na wyroby 

72 

wymienione w p. 1 należy kierować się wytycznyllW. 
zawartymi w PN-73/N-02001, PN-73/N-02002, PN-73/ 
N-02003 i PN-73/N-02009. 

4. Treść i układ opracowywanych przedmiotowych 
norm zakładowych powinny odp owiadać postanowi~ 
wymienion;ym w załączniku 1, a treść 1 układ za
łączników eksportowych s tanOWiących integralne 
części normy zkładowej dla wyrobÓW przeznaczonych 
na eksport powinpy odpowiadać postanowieniom za
łącznika 2. 

W uzasadnionych przypadkach, gdy specyfika wy
robu tego wymaga, dopuEzcza się odchylenia od ni
r~ejszych wytycznych polegające na pomini ęciu ro~ 
działów i punktów p'odanych w zał ącznikach 1 i 2 
lub dodaniu innych rozdziałów i punktów pod wa
runkiem, że nie wpłynie to niekorzystnie na wy
czerpanie zagadnienia, przejrzystość opracowywa
nej normy zakładowej lub ułatwienie korzystania z 
niej przy czynnościach odbiorczych wyrobu. 

KONIEC 
Załąc z b.ik i 2 

IN!'ORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opr acowująca normę - Ośrodek 

- Ro zwojowy Maszyn Budowlanych. 

2 . I stotne zmi a ny ~ stosunku do BN-71/0101-02 

Badawczo-

a) norma została zm ieniona pod ~zględem formalnym zgod

nie z ~ymaganiami PN-73/N-02001, PN-73/N-02002 i PN-'7 3/ 

N-0200 3 , 

b) do no rmy wprowadzo no sze r eg zmi an merytoryc znych i 

redakcy jnych uściśl ' aj ących wymagan ia dot yczące treści i 

układu norm zak ł adowy c h jako pełnyc h norm przedmiotowych 

na wyroby finalne (patrz załącznik 1) oraz wprowadzając 

lub uściślając wymagani a dotyczące: 

- przeznaczenia wyrobu , 

- oznac ze nia wyrobu, 

- dokł a dności ~ykonania, 

- złącz spawanych, 

- wyr obu w stanie zmontowanym, 

- wykończenia, 

- c echowani a . 

- programu badań, 

- przy go to~ ~nia do badań , 

zakresu i opisu badań, 

- oceny wyników badań, 

- postępo~ania z wyrobami ni ezgodnymi z normą, 

załączni ków do normy, 

- uzgodnieri normy, 

c ) zmieniono układ i t reść załącznika eksportowego 

(patrz załącznik 2) u śc i ślając przedmiot załącznika oraz 

wymagania dotyczące poszczególnych rozdziałów i punktów. 

3 . Normy zwi ązane 

PN- 73/N- 0200 1 Wytyczne opracowywania norm. Wytyc zne o-

gól ne 

PN-73/ N-02002 Wytyczne opracowywania norm. Forma graf i-

czna norm 

PN-73/N- 02003 Wytycz'1e opracowywa nia norm. Normy przed-

mi otowe 

PN-73/N-02009 Wytyczne opracowywania norm. Nor my na pa-

kowanie, pr zechowyw a nie i transport 

4 . Au t 0r p ro jekt u nor my - inż. S ł awomir Ki siel, Ośro

dek Bada~czo-Rozwojowy Maszyn Budowlanych . 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwoiowy Maszyn Budowla nych 
Ustanow iona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia P rzemysłu Maszyn Budowlanych dnia 8 marca 1976 r. 

ia ko no rma obowiązujaca w zakresie opracowywa nia dokumentacji technicznei od dnia l li pca 1976 r. 
(Dz. Norm . i Mia r nr 11/1976 poz. 39) 

WYDAWNICTW A NO RM ALIZACYJNE 1976. Wpływ do WN 20.2 .16. Oddane do s,kladu 6. 5 .76. Druk ukończono w cze rwcu "16 . 

Obi.L,OO a . w. Nakłod 3500 + 5599%. Zomo 1259 '76 
Ceno zł 7 .:20 



2 Załącznik 1 do BN-76/0101-02 

ZAŁĄCZNIK 1 

TREŚĆ I UKŁAD PRZEDMIOTOWEJ NORMY ZAKŁADOWEJ 

T reść układ normy powinny być ujęte następująco: ') 

sww ... 
NORMA ZAKŁADOWA 

. ZN-··· 
(Nazwa ;ednostki 

ustanawia;qce; normę) 
(pe/na nazwa wyrobu) 

Zamiast 

SP I S TREŚCI 

1. 'lIST ĘP 

1 .1. Przeruniot normy 

1.2 . Zakre s stosowania normy 

1.3. Przez na c ze nie wyrobu 

2 . OZNACZENIE i1Y ROBU 

5. i1YMAGANIA 

3 .1 . Zgodność z dokumentacj ą t echniczną 

5.2. Charakterystyka t ec hniczna 

3.3. Materi ały i pó łwy roby 

3 . 5.1. Mat eriał y 

.3.3 . 2 . Odl ewy 

3 . 3.3 . Odkuwki stalowe ze stali konstrukcyjnej wę glo

wej i stopowe j 

3 . 11 . El ementy ogól nego zas tosowania 

5. 5. Wykonanie c zęści 

3 . 5.1. Dokładność wykonania 

3. 5 . 2 . S t a n powierzchni 

3 . 5 . 3 . Gwi nty 

3 . 5 . 4. Z ł ącza spawane 

3 . 5.4.1. Wymagania ogól ne 

3 . 5 . 4 .2. Wymagania szczegó lo .. ", 

3 . 6 . Zespoły 

3.7. Wy r ób zmontowany 

3 . 8. Wykończenie 

3.8.1. Pokrycia malarskie 

3 .8. 2. Pokryci a metaliczne 

5 .8. 3 . Pok ry cia z tworzyw sz tuc znych 

3. 8.4 . Pokryci a ochronne inne 

3 . 9 . Cechow ani @ 

3 . 9. 1. Tablic zka znamionowa 

3 . 9. 2. Znaki ostrzegawcze i informacyj ne 

1)Sformulowania r ozd z iałów (punktów) lub ich części, 

kt óre należy wpisać w dosłownym br zmien iu (jeśli są st o

sowane ) wyró żni one przez podkreś le ni e linią przerywaną . 

Ustanowiona przez 

dnia jako norma 

od dnia 

4. PAKOVIANIE, PRZECHm,Y'oI' ANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 

4.2. Prz echowywanie 

4.3. Transport 

5 . BADANIA 

5.1. Postanowienia ogó lne 

5 .1.1. Zakres badań 

5.1.2. Badania pelne 

5 .1. 3 . Badania niepelne 

5 . 2 . Program badań 

5.3. Pr zygotowanie do badań 

5 .3.1. Wymagania ogólne 

5 . 3 .1.1. Liczność pa rtii 

5 . 3.1.2. Przygo towani e partii wyrobów 

5.3.1.3.· Wybór wyrobów do badań 

5 . 3.2. Przygotowanie wyrobu do badań 

5.3. 3 . Dokumen tac ja 

5 . 3.4. Ogólne war unk i badań 

5.4. Opi s badań 

5.4.1. Sprawdzenie stanu przygotowania wyrobu do badań 

5 .4.1.1. Sprewdzenie dokumentacji 

5 .4.1.2. Spr awdzenie stanu przygotowania wyrobu do ba

dań ruchowych 

5.4.2. Oględziny zewnętrzne 
5.4. 3 . Pomiary wyrobu w stanie zmontowanym bez urucho-

mienia 

5 .4.4. Badania w ruchu bez obciążenia 

5.4. 5 . Badania w ruchu z obciążeniem 

5.4 . 6 . Badania inne 

5.4. 7. Odbiór ost a teczny po badaniach 

5 . 5 . Ocena wyników badań 

5.5.1. i1yrób zgodny z normą 

5.5.2. i1yrób ni e zgodny z normą 

5.5.3. Ocena partii wyrobów 

5 . 5.4. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań 

. obowiązująca w zakresie produkc ji badań odbiorczych 
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6. POST~POWANIE Z WYROBAMI NIE ZGODNYMI Z NORMA 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. I nsty l uc ja opr ac o'óu j ąca normę 

2. I s totn e z mi.any li s t osunku do ZN-

5 . No r my z w iązane 

1. WSTĘP 

1. '1, Przedmiot norm,y , fr~e~~o!.e n:.. !!0.!:lli-Y je.§.t_.~ 

(pełno na z wo wyrob u ) 

1 .2 , Zakr es stosowa nia nor my • .!io!:mi: !!ale~_s!o.:: 

.§.oYi.aQ Qr~_vl.YkQDJ:W~niu_i_oQbio!:z~ (por:Jać pelną 

nozwę wyrobu ) l' .I?.rg;dJdk.9.ji .§.en jn~j_ lłr~e~~c~o!!ej 
Ql~ QdQiQr.9.ó~ kr~jQw'ycg i _z~g~aai~zay~h_ lj~śli 
je.§.t_ekslło!:tQw~r~ ) .!-

~. 'S , Prze znaczen:L e wyrobu. (pelna nazwa wyrobu) 

je.§.t.Jl!:z~z!!a.9.zQn;y QO.Jl!:ag ( określi ć środowisko) 

'! ~t~e.t!:.e _ 0_ kli~2~e_ ( podać nazwę ; pelne oznacze

ni e ) ~go_~_e _Z _p~-?8LH=~2.o .. ~ ~a1l;r~sie_ ! e!!!
Qe!:a!U!: QtQc~e!!:Lll Qd_.~ ._dQ ~.~ ( podać zakres ). 

2 , OZNACZEN I E WYROBt 

Należy podać pełne oznaczenie wy robu powołując 

s j.\, na 'obowi ązu j ące w tym zakresie PN lub BN. W 
przypa dku gd;y PN lub BN nie określaj ą pełnego o
znaczenia wyrobu z uwzględnieniem jego podstawo
wych cech ko nstrukcyjno-eksploatacy jnych, należy 

podać pełne oznaczenie wyjaśniaj ąc w normie zas a 

dy jego tw or zenia. 

,i. WYMAGANIA 

3.1. Zgodność z dokumentacj a techniczna, Ma!e= 

!:i~ł'y, __ c~ę§.ci,_m~cgagi~m:y Qr~z_i9..h_mQn:li.a~ -1-l'{§p..Qł= 

Qziala!!:L~,_a_t~~e_c~c~_cha!:akt~r:ys!y~zge_w:yrQb~ 

QOYi.ign;y Qy~ ~gQ,d!!e_z3Qkpn~n!a.9.j 1ł !eQ.hniQ.z!!~i.E!= 

JEaE'af!1.ś!-lIli _n;!.nJ-ęj.ęz.ę;i. J;!oY!)l:y· 

W zwi ązku z powyżs zym post a nowi en i e m nie należ~ bez 

wy r aźn ej potr zeby powtarzać w nast ę pnych rozdziałach 

(pu nk t ach ) sf ormuł ow a ni a ., . "powinn o być zgodne z doku

ment acj ą t echnic z ną" . Rozdz iały (punkty), które ograni

c za j ą się wył ączn i e do poda ni a tego sformulo'óania nale ż y 

pominąć . 

3.2. Charąkterystyka techniczna. Należ:! podac 
wymaganą charakterystykę technic zną oraz rysunek 
( s zkic) z uwzględnieniem dany ch dotycz ących wy
miarów , mas, c i ężarów i własności użytkowych po
dlega j ących sprawdzeniu w trakcie badań i odbio-

r u . 
Wartuec da ny ch technicz~ch zawartych w charak

teryst;yce należy określić w t radycy jnych legal
ny ch jednos tkach miar, podaj ąc w nawias ach odpo
wiadaj ące im określenie wartości w jednostkach SI. 

Dla wyrobów o dllżym stopniu złożoności konswuk
cji charakterystykę techniczną i rysunek (szkic) 
należy podać w załączniku, a w treś ci rozdziału 

( punktu) powołać si ę na ten zał ącznik. 

4. Dokumenty związane 

5. Normy z agraniczne i zalecenia normalizacy j ne 

6 . Załąc z niki 

7 . Autorzy normy 

8 . Uz godni e nia 

3. 3. Materia ły i półwyroby 

3.3.1. Mąteriały. Ma!e!:i~ł-y ~ż~t~ QO_ Yi.Ykoga!!l~ 
lłO.§.ZQ.z~gQl!!yQ.h_Ceę§.ci Yi.Y!:02u_t~k_~Qd_weg1ęge!!! ga= 
!unk~ ja~ i ~sQr1Y!!!egt~, _s1l;ł~d~ _ che!!!i~z!!e~o __ i 

Yi.ł~s!!o§.ci filY~oQ.h~mice~ch 20~i!!I\Y. Qy~ _zgOQn~ e 
2bQwi~ujągf!!i_nQ~ami~ 

~e§t~wiegi~ ~e'§'pQłQw_i_c~ę§.ci Yi.Y1l;oganY.9.h_ ~ f!!a= 
1e!:i~łQw_a!e.§.tQw~n;ych ~chogzi Yi. .§.klag _dQkgm~n1a= 
~ji 1l;o!!S!rgkQ.Yjn~j_wg QP!:aQ.oYi.agi~ gr_.~._i_s!ago= 

~i_z~ł1łc~nik_~ .!-.~ Qo_niniejs~ej go!:~._ 

3.3.2. Odlewy. QdleEY _ż.ę,liw!!e.JlQwiIl!l.Y_b~ć_w:ykQ

!!8!!e_cQ !!8jlll!!i~j_w_kla~i~ ~.~ ~&-P.!i-§5LH=821QO_ i 
~l~sie_dQklaQnQśQ.i_.~._wg EN=7z/Y-§3101._ 
QdleEY_s!aliYi.n~ lłO~iMY_b:yć_w:ykQąn~ 2-0.!!<ljlll!!i~j 

Yi. tl~sie-PQwie!:zQ.h!!i_wg f N=71/Y-§3151 i 1l;l~sie_~ 

tł~dgo§.ci ~.~ ~P.!i-22LH~}124~ QdleEY_ e _m.ę,t~li 
!!i~ż~l~znYQ.h-PQwiIl!l.Y_byĆ_w:ykQ~n~ Q.o_~lll!!i~j __ w_ 
~.~ 1l;l~sie_dQklaQnQśQ.i_wg fN=711Y-§3go2. 

w szczególnych przypadkach postanowienia normy 
mogą być rozszerzone o wymagania dotyczące obrób
ki cieplne j , stabilizacji natura lne j lub sztucz
nej, badania próbek itp. 

W przypadkach gdy w odniesieni u do odlewów częś
ci wy robu wymagane j e s t zaostrzenie lub uśc i śle

nie wymagań w stosunku do postanowień zawartych w 
PN lub gdy PN pozostawia dowolno ść w tym zakre
s i e , w normie należy zaostrzone lub uściślone wy 
magania podać w formie opisowej lub w formie ta
blicy . Powyższe postępowanie jest wskazane w 
szczególności przy określaniu wymagań dotyczących 
dopuszczalnych wad odlewów oraz metod ich napra~. 

3.3.3. Odkuwki stalowe ze stali kOnstrukcyjgej 
węglowej i stopowej. 

Q~uYi.ki ~wQbQdgi~ ~u!e-PQwiIl!l.Y_b:yć_w:ykQ~n~ _cQ 

!!8jffi!!i~j_w_~t~rii_.~._wg EN=7jJY-24~Oi· 

Q~u~ki ~!r:ycQw.ę, lło~ign;y Qy~ ~~oQS.!!e _cQ !!8.j
!!!n!ej Yi. 1l;l~sie_ .~._wg f N=711Y-24}Ol. 

3.3, 4 . ! . t 

3,3.5. , .. 
itd. 
W podobny sposób, jeżeli to jest konieczne, na

leży określić wymagania na inne stosowane mate
riały i półwyroby, np. materiały pomocnicze, pół
wyroby walcowane, liny, sprężyny, wyroby gumowe, 
z tworzyw sztucznych, drewna i materiałów drewno
pochodnych. 

W każdym przypadku należy powoływać się na nor
m::I zawierające wymagania odbiorcze dla danego ma
teriału lub półwyrobu. 
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3.4. Elementy ogólnego zastosowania. 
!a~i~,_j~ kompletne podwozia samochodowe, silni
ki, przekładnie ogólnego prze znaczenia, pompy i sil

niki hJ'drauliczne, elementy hJ'drauliki i pneuma
tyki i inne (wymienić stosowane) _ .E.0~i!ln:i._ .l2Y,Ś. 

Qo§.t.?,rS<.zQn~ ~e_sy,.:i~d~c!w~m_Kł lLrQd.!:!c~nia ..... 
Elementy wymaga jące świadectwa legalizacji przez 

instytucje do tego uprawnione nalezy wymieni ć 

osobno . 
&l~m~n!y _insialaS<.ji ~l~k!r,y.c~n~LpQwinm _ QdJło.:;: 

y,.:i§,~ć_w:L.~g.?,nio!l! ii!.k!U21Ql.Q QbQwi~ują9"yS<.h]lliJlli. 
(np. maszyny wirujące powinny być zgodne z PN-72/ 
E-06000, ł ączniki mechan iczne z PN-71/E-06150) i 

!l!i~ć_SYLj-ś1d~c:IwQ !5. J .Jl!:o QuS<.ent .?,. 

Qsl.o!1Y_Uf:zś1d~eQ ~l~kirQene!:@t;:Lc~n;ych JQ.win!lY 
QdQoy,.:i2~Ć_ ....... _s!oQnioy,.:i_oS<.~o!1Y.Jl!:z~d_dQtkni~~ 
Qr2z_ ..... _sioQnio:'!Li_ .2.c!F.2.Ill. _p!:z.ę.d_ ~r~e:!o~t~!;llie!E. 

§iQ :'!LoQJ_dQ YLn~t!:z.?, Yi.&-Pll-§3LE=O§1Q6 ..... 
&lQm~n!Y_insialaQji Ql~k!rQene!:~t;:Lc~n;ych _ !l!a= 

§.z;:Ln_i_Uf:zś),dz,.eQ lłr2cgjiic~ I!og naQi~ciel!! _rQbQ.c~l!! 
go_2~ y. QOYLinn;:L §P~łni.?,ć_Vl;:Llllf!g;ania_ ;EN=7.SI.§'-16QOl 
i Q.dQoYLiQdniQh_nQI'l!! QI'&egruiotoyaQh (np . PN-74/ 
E-901eo, FN-74/E,-90181, PN-74/E-90182 i innych). 

Je ż eli Vi odn.ies i e niu do podanych wyżej el.Bment6w 

przew i dziane są dodatkowe wymagania, specyficzne 
przy zast;osowaniu tych element ów w w;yrobie Obj ę

tym normą , nale ży w tym ro zdziale poda ć wymaga
nia, a w r ozdz. 5 normy określić sposób ich bada

nia . 

3.5. 'Nykopąnj. e c zęści 

3.5. '1, Dokłarulość wykonania . QdS<.lJ;'Lłki_. ya!?,i2rQw 

§.wQbQdnYg.h_d.J..s. 12.oy,.:i~rzchni_o_.okrQślonej g.~oI!oYLa= 
!o.§.ci i faliłii.tQśg.i.JlQwiugy.J2;y'ś' ~gQdne._z_sz.e!:egiQm 
101e1:a.ncji_ zii!,.okrMlom'S<.h_ ..... .>. ~ _dla _ I:0~.o2.t~ł;[c!l 
I!o:'!LiQr~chni ~Qdne_z_s~e1:egi~m~.~ __ ~&- EN=6§/ 

M-Q213:1 · 
QdQb;y.lki_kiitQW_nie1ol.f'T : ·:.'lPy"cg .::liii!. .JlQI·lie1:zS<.hQl. 

Q QJq:e§.lQnf: LCQrQp 9..wQ.t!.l." .... . '" :L;s:toE!ci _ 12.OYLinn;x. 
12J'~ ~dne_z_s~e1:e&iQ:n_ "~ " .. fL .11, . ,.~o§.t2ł;:Lch QO= 

~i!i.r1<chni ~ §zQrQgiem. .... ' .~ ': .. J'tHi.3b 1::OZ,12 6 .... _ Qd= 
s;,b;:t.ł]fi.Jl1:o§.t2.Pii!.dlo§.C;h _P2.w i '~ f:z2.h!li _ :::. s.I?ó lP!:a2.u,l ą= 
s<'yg.h_z_ele!;!!ent§}lli ~ł.5iC~n;ylll,t .Q5:łl.ne,goJ!:z.ę.zna2.z~-~ 

nia (np. powierzchni pod łby ś rl.lb, nakr«tek lub pod 
podkładki itp.) YL §tQs~u_dQ Qsi Qd12.oYLi~dnjS<.h_o= 

jj:NQrQw .... niQ l2.oy,.:inn;:L 12.r~e]fr2c~aś. 2fiu~!:e.9.nic;:L Qt?i.o= 

l'.u ... 
W zal~~ności od potrzeb rozdział ten mo~e być 

uzupełnion;:i ustaleniem ogólnych w"jma gań dotyczą

cych odcb;yłek ksz.tałtu i położenia wg FN-68/ 

M-02138. 

3,5.2, Stan powierychni. ;EoYLi~r~chnie_oQ!:aQiii!,.nQ 

Qo~inAY Qy~ :'!LolnQ .2.d_ ~s~k.2.d~eń _m.ę.c~!li~z~2?~ 
!s~§tt.iQ I!o~iQr~chnie_~~e~n1ó~ ~!:oQu_ gi~ 12.0= 
YLinAY ~]fa~YLa,Ś. §.k1:Z;1WieQ • .JlQf2łgoYlath_ .Jl.ś;kBi.ś;ć ... 
1:oMwi!r~~i~ń .... YLż~rQw_i_ślagó~ ]fo1:o~ji· 

2,5,3. Gw1nty •• ;Eola~z~nia_~intQwQ lłO:'!Li~ _b~Ć 
YLY]fonane_j.?,kQ §.r~dniQdQklagn~ wg PN-70/M-02113, a 
dla części z tworzyw sztucznych wg PN-70/M-0211~ 

lnna_dQklagnQś,Ś. gwin!u-PQwinga_bl,Ś. _ Qk!:e§'lQllii!. _w 
gokUf!!en t Q.cji_kQn§.t1:. 

lliQdoPQs~c~aln~ §.~u§zkogzQnia_zQ.r~s.!:! lUQ _z~r= 
:'!Lagi.?, niie~ gwin!u_w_c~ę§.ci luQ na_cii!.ł~j_dlugo§.ci 
g'łJlp!o:'!L< niQ.. 

3.5.4. Zł ącza spawa ne 

3.5,4.1. Wymagania ogólne, Y{sB§tkiQ §PQi!1Y_og

I!OYLiQ.~ć.JlQwinn.Y--f!a§.t~gjiic~m_wYIDś!.ggl,niO!!!: 

al I!oYLinn;:L Qyś. lłrQ.widloYLo~akoQc~one .... Qe~ -PQd= 
!o12.iQń_i.JlQkni.~ć .. _o!:a~ !;!!i~ć_z.?,sI!a~ane_k!:a!eD' i 

b) ~u~el ~e_spoin l2.oYLiW.Ql1_b;:Lć_dQklagnie __ u§u= 
.niś;.t;1, 

c ) 12.olą.Q.z~nia_c~oloYLe_n~_...v_dost~ne _ ~ _o.0'~~ 
§t1:on,_a_s12.ay,.:ane-pQłQ.uio!l!aiYg.zgi~ luQ ii!.u!O!!!&!YQz= 
gi~ 1~i~m_kD'!Y!!! QOYLinn:i. Qy,Ś. Qogp.?,wQ.nQ, 

d) I!r~ejśS<.i~ §PQin Qo_mi!t~rialu_ !:ogzim!tr0_ -pQ-_ 

:'!LinnQ Qy,Ś. lagogn~ Qe~ QoQt~ieQ. 

3.5 .4.2, Wymagania szczegółowe. W tym punkcie 
należy podać wymagania dotyczące: 

- klasy zaszeregowania konstrukcji spawanych 
oraz wykaz zespołów podlegających specjalnemu od
biorowi (np. podl egaj ących nadzorowi UDT) z racji 
konieczności stosowania VI nich odpowiedz ialnych 

połączeń spawany ch, 
- specjalnych wymagal\. dla odpowiedzialnych kon

strukcji spawanych, jak np. klasy spoin w kon
strukcji, kwalifikacji spawa c zy, stosowania przy
rz ądów spawalnicz:ych, metod spawania. wyżarzania 

po spawaniu, c echowania spoin, 
- oczyszczenia spoin po spawaniu, 
- dopuszczalnych odchyleń grubości spoin, pod-

topień, odchyleń wysokości nadlewów i innych do
puszczalnych wad, 

- sposobów naprawy zewnętrznych wad w spoinach, 
- obowiązujących sposobów odbioru (próby mecha-

niczne , radiologiczne ultradŹwiękowe) z powoła

niem si ę· na odpowiednie normy obowiązuj ące w tym 

zakresie. 

3.5.5. 

3·. 5.6. 

3.5.7. 

li ! , 

IV kolejnych rozdziałach 4 rz ędu (punktach) na
leży w zależności od potrzeb okre ś li ć wymagania 
dotyczące innych rodzajów połączeń (np. zgrzewa
nia, obróbki mechanicznej), np . klasa dokładności 
#ykonania kół zębatych lub połączeń wielowypusto
w;ych (obróbki cieplnej) podając stan i własnośc i 

po obróbce (obróbki plastycznej), np. przy wyko
nywaniu półfabrykatów lub gotowych cz ęści i tp. 

Tytuły rozdziałów (plmktCiw) należy przyjąć od 
rodzaju obróbki (np. obróbka cieplna) lub 
zw;y grupy w;yrobów. dla której określono 

wymagania (np. koła zębate). 

od ns

wsp6lne 

3.6. Zespoły, w kolejnych punktach z tytUłami 

wg nazw podstawowych zespołów, ponumerowanych od
powiednio 3.6.1, 3.6.2, należy podać podstewowe 
wymagania dotyczące wykonania (np. konstrukcja 
spawana ) lub montażu (np. przekładnia, skrzynia 
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biegów) zespołów. Do takich wymagań należą: 
- wymagania dla pOłączeń śrubowych, jak przyle

ganie czołowych powierzchni śrub, wkrętów 1 na
krętek, zabezpieczenie przed samoodkręcaniem się 

na skutek drgań konstrukcji oraz wymagania odpo
wiednich moment6w dociągania dla odpowiedzialnych 

połączeń śrubowych (zalecane jest podawanie wyma
ganych wielkości moment6w w tablicy), 

- kontrolne wymiary geometryczne i ich dopusz
czalne odchy łki (np. wymiary zewnętrzne, luzy, bi

cie, współosiowość, wzajemne położen1e poszcze
gólnych cz~ści wzgl~dem siebie); w koniecznych 
przypadkach nale ży załączyć lub podać w tekście 

szkice lub schematy, 
_ wymagane warunki ruchu i speirriania czynno ści 

funkcjona lnych (np. płynność ruchu, czas zadzia
łania , moment kontrolny dla halJlulców lub sprzę

gie ł) , 
_ wymagania dotyczące szczelności, wyglądu ze

wnętrznego (np. staranność montażu, przesunięcia 

krawędzi cz<;., ści ze społu lub podzespołu, wystawa

nia łbów lub końców śrub itp.). 

3.7. Wyrób zmon towany. W kolejnych punktac:h nu
merowanych 3.7.1, 3.7.2 itd. należy ok:t;'e ś lić wy
magania dla wyrobu w stanie zmontowanym wg zasad 
podanych w 3.6 ze szczególnym uwz gl~dnieniem wy
magań dla wzajemnej współpracy zespołów , podzes
połów i części, podkreślając wymagania użytkowe 

uzależnione od prawidłowości montażu, które po
winny być sp rawdzone podczas badań. 

W punkcie określającym wymagania dotycz ące mon
tażu instalacji elektrycznej, należy powołać si ę 

na obo'.','iązuj ące IV tym zakresie normy lub pOda ć 

wymagania okreslone w innych obowiązujących doku
mentach, np. Przepisach Budowy Urządzeń Elek

trycznych w zakresie dotycz ącym urz ądzeń o napię
c i u roboczym do 1 kV oraz zaznaczy ć, że: 

_ końcówki połączeń powinny mieć oznaczenia 

zgodne ze schematem elektrycznym, 
- w miej scach przejścia przewodów przez cienkie 

blaszane ścianki konstrukcj i metalowych powinny 
być zamontowane zabezpieczenia uniemożliwiające 

uszkodzenia powłok izolacyjnych t ych przewodów, 
- oporno ś ć izolacji przewodów ins talacj i elek

trycznej (z wyjątkiem instalacj i elektrycznej o 
napięciu do 24 V) powinna wynosić 1000 fi na każdy 

volt napi ęcia roboczego. 
W oddzielnych punktach należy podać wymagania 

doty cz ące : 

- ciśnień czynników roboczych i dopuszczalnych 

przecieków , 
- temperatury pracy zespołów, ło żyskowań, 

- dopuszczalnej głośności pracy zespołów oraz 
całego wyrobu (z uwzględnieniem głośności na sta
nowisku operatora ora z hałasu zewnętrznego wytwa
rzanego przez pracującą maszyn~ lub urz ądzenie), 

- dopuszczalnych wielkości sił w;yst~pujących na 
dźwigniach i elementach sterujących pracą maszyny 

lub urządzenia, 

- dopuszczalnych wielkości wibracji (drgań) od
działywujących na ciało operatora podczas pracy 
maszyny lub urządzenia, 

- dopuszczalnego poziomu stężenia zanieczysz
czeń powietrza w kabinie operatora podczas pracy 
maszyny • 

3,8, Wykończenie 

3,8.1, Pokrycia malarskie. Przygotowanie po-

wierzchni do malowania, pokrycia malarskie oraz 
ich w;ykonanie powinny byĆ zgodne z w;ymaganiami 
określonymi wg BN-74/2001-01. W kolejnych pun
ktach numerowanych 3.8.1.1, 3.8.1.2 itd. należy 

określić wymagania dotyczące: 
- stopnia czystości powierzchni przeznaczonych 

do malowania, 
- rodzaju pokryć malarksich dla poszczególnych 

zespołów i całego wyrobu, 
- staranności w;ykonania pokryć malarskich. 
W przypadku oprącowania normy zakładowej lub ~ 

strukcji ma lowania dla grupy maszyn lub danej ma
szyny, należy się na ni ą w tym rozdziale powołać 

( norma zakładowa lub instrukcja malowania w takim 
przypadku powinna stanowić jeden z załączników do 

normy) • 

3.8.2. Pokrycia metaliczne. Przygotowanie po
wierzchni do pokrycia powłokami ochronnymi meta
licznymi, powłoki ochronne oraz ich wykonanie po
winny być zgodne z w;ymaganiami norm (wymienić normy 
zawierające wymagania dla stosowanego rodzaju pokrycia). 

3,8.3. Pokrycia z tworzyw sztucznych. W podobny 
sposób jak w 3.8.1 i 3.8.2 należy określić w;yma
gania dla pokryć ochronnych niemetalicznych, np. 
z tworzyw sztucznych, jeżeli są stosowane w w;yro
bie. 

3.8.4. Pokrycia ocnronne inne. fo~i~r~chnie_ig

ge~ gi~ ~r~e~~c~oge_dQ ~o~~cia-PQwlo~ami_oQ~~ 

BY~i_mslsr2kimi, _m~tslic~~mi lUQ ~ 1wQr~~ 2z1u= 
QZBYQh~ s ga~aioge_~ Qzialagi~ ~1Y~ó~ _a1mQsfe= 
~QzBYQh_i_~e_cgrQnioge_s~c~eln~ Qb~dQw~,-PQwin= 

BY_by'ć-PQk~1e_ś~oQkie~ sn!y~o~o.wj~m_( wymienić 

rodzaj środka ) wg ••• (wymienić nr odpowiedniej normy) 

VI przypadku stosowania 'różnych środków 

antykorozyjnych dla poszczególnych powierzchni re~ 
społów, podzespołów i cz ęści podać wymagania od
dzielnie w poszczególnych punktach numerowanych 

3.8.3.1, 3.8.3.2 ••• 

3.9. Cechowanie 

3.9.1, Tabliczka znamio nowa, KaidY. ~~óQ -PQwi

ni~n_mie~ 1aQlic~k~ ~~miono~~z§IDQcQwsn~ _t~sl~ 

~ ~i~j2c~ ~s~a~aBY~ ~ Qo~~egtscji_kQn2t~~cy'jge~ 

Tabliczka Qo~inns ~a~i~rsć_co najmniej ga2t~~j~
Qe_~n~: 

a) ~~k_i_~z~a_w.v.'tYió~ni, 
b) na~ws iY:Y~oQu (nazwa wyrobu powinna być zgod

na z obowiązującymi w t ym zakresie normami), 
c) .§.Y~bQI_wy'rQb~ (symbol wyrobu powinien w mo

żliwie pełny sposÓb zgodnie z obOWiąZUjącymi w 
tym zakresie normami okre ślać główne cechy cha-
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rakterystyczne wyrobu), 

d) !:o~ Rr.Qd~!łj! (należy podaĆ rok budowy kon
kretnego wyrobu, tj. datę odbioru wyrobu przez KJ 
wytwórcy) , 

e) llll!!!e!: faQr,yc~zu ~!:oQU.L 
Ponadto na tabliczce mogą by ć podane informacje 

obejmujące dane charakterystyczne wyrobu (wydaj
ność,. moc, masa, grupa natężenia pracy, moc i na
pi ęcie robocze silników elektrycznych, strefa 
klimatyazna, znak KJ lub inne) lub informacje u
zupełniające dotyczące wytwórni (znak towarowy, 
adres lub inne). 

3.9.2 . Znaki ostrzegawcze i informacyjne. ~~ 

i gaRi§Y_o~t!:z~w~z~ RO~llZU Qy~ ~~e_z_ ~= 

gani~i fN=6~li-Q1~5~ oraz innych norm określają
cych wymagania w tym zakresie, ~ ~i~~o~ć_ i !:o~

mi~s~c~e~~ ~ngkQw_ ~r~z_ ~Ei~ó~ _o~t!:z~g~w~z~ch 

.Qr~z_infQrma~jzucg RO~innQ Qy~ ~dne_z_ ROQallYm 
~ QO~ll!!!ellt~cji_k.QD§t!:~cyjgej ~!:oQu.L 

4 . PAKOWANI E. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT~) 

4 .1. Pakowanie . W rozdziale należy określić 

sposób przygotowania wyrobu do pakowania, podać 

rodzaj opakowania, a w przypadku stosowania palet 
lub pojemników obj 'ętych obowiązuj ącymi normami, 

powołać si ę na odpowiednie normy podając ich nu
mery. 

Okreś lając przy gotowanie wyrobu do pakowania na
leży podać stan montażowy (wyrób w stanie całko

wicie zmontowanym lub stan cz ęściowego montażu po
daj ąc, które zespoły, podzespoły lub cz ęści ule
gają wymontowaniu) oraz stan eksploatacyjny wyro
bu (np. opróżnienie zbiorników z paliwa , olejów, 
wody itp.), a także sposób pakowania (iloś ć w o
pakowaniu, ułożenie, zabezpieczenie). 

Opakowanie powinno być oznakowane zgodnie z 

PN-67/0-79252. Dla wyrobów Wielkowymiarowych, 
transportOil8nym bez opakowania, należy określać je
dynie stan montażowy oraz stan eksploatacyjny wy
robu przygotowanego do tr~r~portu • 

. 4.2. Przechowywanie. W tym punkcie należy podać 
podstawowe warunki przechowywania określając wy
magania dotycz ące miejsca składowania, jego po
datności na wpływy klimatyczne ( temperatura, wil
gotność, wenty l acja), bezpieczeństwo, czas prze
chowywania , przygotowanie do przechowywania i 

sposób konserwacji. 

4.3 . Transport. Podać środki t ransportu, sposo
by załadunku na środki transportowe, zabezpiecze 
nia ładunku na czas transportu oraz sposób rozła
dunku z środków transportowych. 

1)Jeśli istnieje norma zakładowa dotycząca pakowani a, 

przechowywania i transportu wyrob6w należących do jednej 

grupy maszyn lub urządzeń o podobnych cechach konstruk

cyjnyc h , należy powo łać się na tą normę i nie rozwijać 

dalszych punkt6w 4.1, 4.2 i 4. 3. 

Dla wyrob6w wielkowymiarowych, o wysokim stop
niu złożoności konstrukcji, należy określić spec
jalne warunki transportu. Dla maszyn i urządzeń 
samojezdnych przemieszczanych po drogach p ubli
cznych, przy wykorzystaniu własnego źródła nap ę

du, należy określić warunki jazdy włączając do 
normy możliwie dokładne sformułowanie oddające 

treść przepisów drogowych obowi ązujących w kraj u. 

5. BADANIA 

5.1. Postanowienia ogólne . W przypadku gdy ist
nieją ObowiązUjące normy wyższego rzędu CPN lub 
BN) OkreŚlające ogólne metody badań dla danej 
grupy lub rodzaju wyrobów , nale ży przy określani u 
szczegółowych badań odbiorczych powołać się na te 
normy rozszerzając w miarę potrzeb ich wymagania 
o część szczegółową dotyc ząc ą metod i warunków 
przeprowadzenia badań odbiorczych wyrobu . 

Program badań powinien określać rodzaje badań 

(pełne lub niepełne), jak i sposoby ich przepro
Nadzania w aspekcie sprawdzęnia ws zys tkich wyma
gań określonych w rozdz . 3. Pogzczególne punkty 
programu powinny nawiązywać do Okre ś lonych pun
któw rozdz. 3 w taki sposób, żeby w wyniku badań 
potwierdzona została zgodnoś ć wyrobu ze wszystki
mi pOdstawowymi wymaganiami. 

5.1.1. Zakres badań , ~ełny zakre s badań powi
nien obejmować : 

a) sprawdzenie stanu przygotowania wyrobu do ba
dań 

b) ogl ędziny zewnętrzne i pomiary wyrobu w sta-
nie zmontowanym ):Jez uruchomienia , 

c) badania w rucnu bez obciążenia, 
d) badania w ruchu z obciążeniem, 
e) inne ( wymienić jaki e ), 
f ) odbiór ostateczny po badaniach . 

5.1,2. Badania peł ne. Jeże l i pełDJ zakres badan 
wymieniony w 5.1.1 przeprowadzany jest okresowo, 
podać w jakich odst ępaCh czasu lub po ilu wykona
nych wyrobach przeprowadzone są pełne badania o
kresowe. 

~1.3, Badania niepełne. Jeżeli przy odbiorze 
stosowane s ą badania niepelne wymienić zakres t;ych 

badań z 5.1 . 1 z zaznaczeniem, czy dotyczą one 
wszystkich wyrobów z partii przedstawione j do ba
dań, czy też są to badania wyrywkowe i dla jakiCh 
rodzajów badań (np. 5 .1 .1 c) - 10~6, a 5. 1 .1 d) -
dla okre ślonej l iczby wyrobów. 

5,2. Program badań powini en by ć opracowany w 
formie t ablicy . 
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Badania Rod,,-aj badań 
Pel ny zak res badań Wymagania wg 

przeprowadzone wg 
Badania pelne Badania niepelne 

1 2 3 ~ 5 

Spr awdz eni e stanu pr zygotowania 
wyr obu do badai. 

Oględz iny zewnętr zne wy robu 
w s t anie zmonto wanym 

Pomiary wyrob u w stanie zmon-
towanym bez uruc hom i enia 

Badania w r uc hu bez obciążeni a 

Badani a w ruchu z obciążeni em 

Badania inne ( wy m ien i ć jakie) 

Odbiór ost .:l teczny po badaniach 

\I t.abl . 1 podano podstawowy zakres badań . któ ry w poszc zegó l nyc h punkta ch powini en by ć odpow iednio rozwinięty 

pop r zez podanie z akre s u badań szczegółowych okreś lonego w 5. 3. 
W zależności • c zy da ne badanie wc hodz i w zak r es badań p el nych lub niepe lnych należy w kol. ~ lub 5 p ost awi ć 

znak (+ ) lub (- ). 

5. 3. Pr zygotowanie do badań 

5.3.1. WYmagania ogólne 

5. 3.1.1. Licgność partii . Należy określić wyma
gania dotyczące liczności partii wyrobów oraz 
sposobu jej doboru (np. wg kolejności numerów wy
robów produkowanych seryjnie, okresu produkcji lub 
wielkości zamówienia). 

5.3 .1.2 . Przygotowanie partii wyrobów. Należy 

określić stan przygotowania partii wyrobów przed
stawionych do badań (np. wyroby zmontowane całko
wicie lub cz ęściowo, dotarte lub nie, ze zbiorni
kami paliwa, smarów i wody oraz czynników robo
czych, napełnionymi całkowicie lub częściowo) OIRZ 

kompletno ści dokumentacji technicznej i innej (np. 

sprawozdania z przeprowadzonych badań typu, pro
tokoły odbioru z badań dotycz ących zespołów po
chodzących z kooper acji, a zamontowanych w wyro
bie) dotyczącej danej pa~tii wyrobów. 

5. 3.1. 3. Wybór wyrobów do badań. Należy podaĆ 

jaką liczbę wyrobów z przedstawionej do badań 

partii należy poddać badaniom i jaką metodą (np. 
drogą losowego wyboru, wyrywkowo lub wg określo

nej metody numerycznej) powinno si ę dokonywać wy
boru wyrobów, któr e mają być badane. 

5.3 .2. Pr zygotowanie wyrobu ·do badań. Należy 

podać w jakim stanie wybrany z partii wyrób powi
nien być dostarczony do badań (np. zmontowany cał
kowicie lub czę ściowo, wykończony całkowicie lub 
częściowo, dotarty lub nie, ze zbiornikami paliwa, 
smarów, wody or a z czynnika roboczego, napełnio~ 
całkowicie lub częściowo) w zależności od ioh ro

dza ju i zakresu. 
5.3.3. Dokumentacja. Należy wyszczególnić do

kumentację, którą należy przygotować do badań 1 

odbioru wyrobu, w tym: 
- niniej s zą normę, 

- dokumentacj ę techniczną (określiĆ zakres i 

kompletność dolcumentacj 1) t 

- komplet dOKUllient6w zwi qzanych (określiĆ ja
kiCh) • 

5.3.4 . Ogólne warunki badań, Należy określiĆ o
gólne warunki przeprowadzenia badań w zależności 

od ich rodzaj u, niezb ędne wyposażeni e lub oprzy
rz ądmvanie oraz podać kwalifikac je operatora u
czestnicz ącego w badaniach . 

5,4, Opis badań 

5,4.1 , Sprawdzenie stanu przygotowania wyrobu 
do badań. Nal eży podaĆ szczegółowe sposoby spraw
dzenia stanu przygotowania wyrobu do badań ze 
szczególnym uwzględnieniem mo żliwości sprawdzenia 
wymagań w tym zakresie określonych w rozdz. 3 ni
niejsze j normy i dokumentacj i konstrukoyjnej, 
normach związanych oraz innych dokumentach obo
wiązujących. Sposoby sprawdzenia poszczególnych 
wymagań powinny być określone w kolejnych punk
tach (rozdziałach 4 rZ 'i'du). 

5,4.1.1. Sprawdzenie dokumentacji, Należy okre
ślić czynności obejmuj ące sprawdzenie kompletnoś
ci i aktualności dokumentacji w tym wyrywkowe 
sprawdzenie aktualności norm w niej przywołanych 

w odniesieniu do podstawowych zagadnień dotyczą

cych wyrobu (np. norm na parametry podstawowe i 
wymagania techniczne, norm na materiały użyte do 
produkcji odpowiedzialnych elementów wyrobu itp.). 

5,4.1.2. Sprawdzenie stanu przygotowania wyrobu 
do badąń ruchowych. Należy podać szczegółowy za
kres czynności i przyrządowania niezbędnych dla 
sprawdzenia stanu przygotowania wyrobu do badań 

ruchowych. 

• t , 

5.4.2. Ogledginy zewnetrzne, W kolejnych pun
ktach (rozcaiałach 4 rzędu) dotyczących sprawdze
nia wymagań określonych w odpowiednich punktach 
rozdz. 3 i dokumentacji technicznej dla wykonania 
i prawidłowości montażu elementów, podzespołów 

qraz zespołÓW wyrobu, określić czynności jakie 
powinny być wykonane przy oględzinaoh zewnętrz

n;ych wyrobu zmontowanego oraz dla sprawdzenia wy
magań dla wyrobu w stanie ~montowanym określonych 
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w 3.7, 3.8 i 3.9 z uwzględnieniem stanu przygoto
wania do badań wg 5.3. 

5.4,3. Pomiary wyrobu w stepje zmontowanYm bez 
uruchomienia. W kolejnych punktach (rozdziałach 4 
rzędu) należy podać warunki w jakich powi~ być 

przeprowadzone pomiary umożliwiające sprawdzenie 
wymagań wg 3.2 bez uruclw.miania mechanizmów wyro
bu" wymienić czynności jakie powinny być wykonane 
z podaniem niezbędnego oprzyrządowania lub apara
tury o określonym zakresie pomiarowym i dokład

ności. 

5,4,4. Badenia w ruchu bez oboiążenia. W roz
działach 4 rzędu ułożonych wg kolejności badań 

podać nawiązując do wymagań określonych w 3.2, 
3.6 i 3.7 czynności sprawdzenia wyrobu w ruchu, 
określając warunki badania, czas lub liczbę cy
kli, sposób badania, wykorzystanie ~rzyrząd6w i 
aparatury pomiarowej o określonym zakresie i do
kładności pomiarów. 

W szczególności badania powinny potwierdzić 

spełnienie wymagań w zakresie prawidłowości współ
pracy poszczególnych zespołÓW i pracy całego wy
robu (prawidłowość i płynność włączeń i wyłączeń 

mechanizmów, prawidłowość działania instalacji, 
właściwe zakresy temperatur i ciśnień w układach, 
szczelność układów w warunkach ich pracy, speł

nienie wymagań bhp itp.). 

5,4.5. Badania w ruchu z obciążeniem. Jak w 
5.4.4 ze szczególnym uwzględnieniem sprawdzenia 
mechanizmów oraz całego wyrobu w pracy z obciąże
niem użytkowych własności wyrobÓW przy sprawdze
niu niezawodności pracy, jego zespołów i elemen
tów. 
Określić warunki przeprowadzonych badań, wyko

nywane czynności, rodzaje i wielkości oboiążeń 

(ewentualnie przeciążeń), czas i warunki pracy, 
sposoby przeprowadzania pomiarów oraz zastosowa
ną aparaturę pomiarową lub oprzyrządowanie o 
określonym zakresie i dokładn0~~i pomiarów. 

5.4,6. Badęnia inne. W sposób podany w 5.4.4 
określić warunki oraz wykonywane ozynności pod
czas badań speojalnych (np. statyczne i dynamiczne 
badanie żurawia, badania trakcyjne podwozia ma
szyny samojezdnej i inne) wyrobu z podaniem apa
ratury pomiarowej o określonym zakresie i dokład

ności pomiarów. 

5.4.7. Odbiór ostateczny po badaniaoh. Jeżeli 

wyrób przedstawiony był do badań zgodnie z 5.3.2 
w stanie częściowo zmontowanym, nie malowany lub 
malowany częściowo, niekompletnym lub nie w pełni 
wyposażonym oraz gdy po badaniach zachodzi konie
czność doprowadzenia wyrobu do stanu właś ciwego 

dla przekazania zamawiającemu, należy w kolejnych 
rozdziałach 4 rzędu określić ozynności odbioru 
ostatecznego, a przede wszystkim, 

- sprawdzenie wykończeńia i estetyki (3.8) oraz 
cechowania wyrobu (3.9), 

- sprawdzenie stanu kompletno ś ci wyposażenia, 

części i narzędzi do obsługi i konserwacji wyrobu 
oraz zaopatrzenia w przewidzianą dokumentację to
warzysz ącą, 

- sprawdzenie stanu przygotowania wyrobu do 
przechowywania (4.1,4.2) i transportu (4.1, 4.3~ 

5.5, Ocena wyników badań 

5.5,1. Wyrób zgodny z norma. Yb'f:óQ 1!z!!aie _się 
~a_zgo~ ~ W!!!agagi§..mi gOf:Wl., __ j~ż~li y!:z~j!!.zie 
~r~e~ ~S~2.t~i~ QaQagi§.. ~mi~nioge_w_ ~o~d~i~ł~oQ 
... .... A w,!!i~i~m-PQZl.t;YWID!!!. 

5,'),2. Wyrób niezgodny z norma. _Wy"r(:.b _u~n2.j~ 
2.i~ ~a_nie~gQdm'_z_nQr!!!ą., _j~ż~li _n1.e_ Er~eid~i~ 
p.r~e~ jap~kQl~i~k_z_bś!.~ń_w;y'miegiQIlJ.ch _w __ rQz= 
Qziala~h_.~._z_wl.nikie!!! Eo~lYW-py"m~ _Wy"r(:.b_ !!i~ 
2.P~łQil!j~c;y' wmagaB QoQc~a2. _sEr~w!!.z~n1.a_ iCQ_ ~ 
jeQnl.m_z_bś!.dsń_nie_ E0!!.l~g~ _~slęEllY..m_ Qa!!.a~l~m_ 

2.Pf:a~d~aj~!!! iDQe_Wl.~nia ... 

5.5,3. Ocena partii 2robów._ 1:a~t1.ę_ !l~oQ6! 

Er~eQsla~iQn§ Qo_bś!.dś!,ń_oQbiof:c~~h_ Bale~y_ E~Ea~ 

~a_zgoQn§ ~ w~gaQi~i go~~,_j~ż~li _ ~s~2.t~i~ 
Wf:oQy_Wl.bf:aBe_z_~~j-Pś!.r1ii ~&-5 ... 3 ... 1 ... 3-Pf:z~s~łl. 
~s~~t~i~ ~aQa,!!iś!. Qkf:e~lQn~ ~ f:O~~._ ..... _z_ ~Qi= 
~i~m-PQzl.tl."'1lY!!!. W przypadku negatywnych wyników 
badań wyrobów wybranych z partii wg 5.2.1.3 
(wszystkich lub jednego z niCh) należy określiĆ 

zasady ponownego wyboru wyrobÓW do badań. sposób 
oceny i podstawy do odbioru lub dyskwalifikac ji 
całej partii przedstawionej do badań. 

5.5.4. ZaŚwiadczenie wytwórcy o wynikąch badań. 

]12. ~!d~ Wf:oQu_ll&Il,§,n~ ~ ~,!!i~u_bś!.~ń_zś!. ~= 
~OBaBY_zgoQAie_z_nQr!!!~Wl.~óf:cś!. w~tś!.wia_zś!.ś~iś!.d= 

~z~~e_zś!.wief:aj~el 

- . ~w~ i ś!.~e2. wjz:NQrf:J~ 

- _Il:!1.Z~Li_o~Il,§,c~egi~ ~~oQu .... gU!!!ef: i !:O!_ ~rQ-
Q~cji~ 

- f:oQz~j~ i ~gi~i-p~z~f:o~aQzQIlJ.ch QaQaB, 
- ~~i~rQz~nie_zgoQnQś~i_z_nQrm~ 

- Qalę_i-PQdQi2.Y_uQo~a~nioBY~h_ ~r~eQsla~i~i~li 

~!WQr~;y._ 

6. POSTĘPOWANIE Z WYROBAMI NIEZGODNYMI Z NORMA 

W tym rozdziale należy określić: 
sposób przygotowania wyrobów z partii uznanej 

po dwukrotnym odbiorze za niezgodne z normą, do 
ponownych badań, 

- sposób dobo~u partii dla przestawienie, do po
nownych badań, 

sposób wyboru wyrobów z ponownie skompletowa
nej partii, 

spOSÓb oceny partii wyrobów kilkakrotnie lwię
cej niż dwukrotnie) przedstawionej do badań, 

sposób postępowania z wyrobami wielokrotnie 

(więcej niż dwukrotnie) przedstawionymi do badań 

i ocenianymi na podstawie wyników tych badań za 
ni e zgodne z normą. 

KONIEC 
Informacje dodatkove 
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INFORMA CJ E DODATKOWE 

1 . I nsty tuc j a opracowująca normę ••• 

2. Istot ne zmiany w stosun ku do ZN .. . 

(Poda lóać wyłąc z n i e w przy padku noweiizacj i uprze d

nio obowi.ąz u jącej normy l 
3. Normy związane . Na l eży po dać wsz ys tkie normy PN , BN 

ZN, na które powołano się lub wymie n iono w tek ś cie nor 

my , nor my pow i nny być zestawione w po r z ądku a l fabetyc z

nym i numerycznym z uw zgl ędni en iem ich szczebl a pI""dwnegu. 

- PN, 

- BN, 

- ZN (w tym normy na wy ro by dos t arczo ne w ramach ko-

oper acji l . 

4. Dokumenty z wiązane . Nale ży podać wszys t kie po dsta

wowe dokumenty okr eślające wymagania dl a wyrobu bę dące go 

lJrzedmiotoffi no r my i u~zgędnione przy opracowywaniu normy , 

dokumenty powinny być zestawione z zachowan i em porządku 

hierar chii insty tu cj i wydających te dokume nty , a także 

wa~i zagadnień, któ r ych dot yczą . 

Powinny być podane : 

- nazwa dokumentu , 

- peł na nazwa i nstytucji wydającej dokument, 

- delt.a wydania dokuuluntu. 

Ponadto w tym rozdziale nal sży poda ć równi eż dokumenty 

dot yc ząc o u zgodni e ń normy z zai nteresowanymi i nstytucja-

mi. 

5. No r my zagrani c zne i za lec enia normali zac yjne. Nale-

ży podać ~sz y stkie normy zagr aniczne i mi ę dzynarodowe 

oraz mię dzynar odow e za l ec enia normaliz ac yj ne wykorz ysta ne 

prz y opracowywaniu normy z podani em nume r u i orygi nal nego 

obcojęz yc z nego ty t u łu no rm y lub zalecenia. 

6. Załączni ki . Należ,' wymieni ć wszyst k ie załączni k i 

stanowiąc e i ntegr alną c zęść normy. Np.:, 

- załącznlk ek spor towy nr ... , 
- spis do kumentacji tecllui c z nej , 

wy ksz c zęśc i wykonanych z Ula ter i al ó w ates towanych, 

instrukcj e technolog;. cz ne pakowani a , prz ec ho>'j'wani a 

i transportu, 

- sprawozdan i e z badań t yp u lub o dbiorczy ch. 

7. Autorzy projekt u no r my •• • 

N a leży podać imiona i n~ w iska aut or ów projektu no r my. 

8. UZli" dnienia, Normę uzgo dniono z: 

N~zwa i adr es i nsty t ucj i Prze dst.i nsLy t . Podpis Dat a 
uzga dniaj ące j 

. .. . .. .... .. ...... ...... ........ .. .. .. .... .. .. .. .... .... .. .......... .. 
.. .. .. .... .. .. .. ...... .. .. .... .......... .. 



10 Za łąc z nik 2 do BN-'i6/0101-02 

ZAŁĄCZNIK 2 

TREŚC I UKŁAD ZAŁĄCZNIKA EKSPORTOWEGO DO PRZEDMIOTOWEJ NORMY ZAKŁADOWEJ 

T reść układ załącznika eks portowego powinny być ujęte następująco : ') 

NORMA ZAKŁADOWA 

ZN-··· 
(Nazwa ;ednostki 

ustanawia;qce; normę) 
(pełno nazwo wyrobu) 

..... - .... _.--... 

:!..~ ł'O. i TANOW I ENI A I,'ISTĘPNE 

1. 1 . Frze :lmio -:; zał"jcznika . fr1!eQmio];.eQ! ni.!],i~j= 

§,z~2:Q 1!al'-:.f.zniba _ s i; !{.YQ!a.:;ani5!. QoQa];.kQ':,Q. ja.\j;i!!! 12.0= 

~.LniQ.n_oQpQwiaQaf. ••• ( nazwo i typ wyrobu) 12.r1!e= 

,1!l1,1C1!Oill'_n§. ,ę.kfPQr];. _ ~,o _ sJr..§f,.,y _k;))!!!a :!:x,S:.z!!e,1 .!. • .!. 

( podać nazwę i pełne oznaczenie) YLK-.t')!-§8LH.=O.±620 

Vi 1!a~r.ę,sie_cf.mQe:!::aj<~ Qd_ .-'..._dQ -'.. • .,!. (podać zakres). 

l.ćlf.z.,giQ. 2c nO,!:ln.§l 1!abł~dQw.§l ~N= "!'._Ili:!.lQ"'.l _slO§,oy!'a§. 
12.ry _ vf'yk Qll.lWJFJiu_i odbiorze ••• (nazwo ; typ wyrobu) 

Ql~," ",-n~c:fo.!1Y.9.h_ni!. QkfPQr:!;. j a lio_ S];.Cl.!],OY{iilC.l 12.oQs];.a= 

!.!. \ _ dl a.J!.f:oQUf.en t,!! i .QeQt,!:ali_H5!.nQlg _ Za ,;r anif.zne;:: 

~o_( l t.:Q !dPQ':i2 żniQnS!.Lp.r.zS!.z,_n1ą"iTIs.:tY];.uf.j~J ..L z~a':: ' 

TI t2 j n al e j QkfPQrt,e,!:8g Qo_oQbio,!:u_kQilf.o!:::.ego~w.lrQbg 
" 

,2 . Zi,ilAl iY 2) 

? ,,:.l...,,_z,hli a m d o .2. 2.3 - nale ży określić zmiany 

\~ pe łnym oznac zeniu wyrobu, jeśl i jego wykonanie 

e ll:sportowe 'II s posób znacz qc,y r'ó żni si" od wykona-

11.l a na potrz,eby krajowe. 

. ';,' oku 3d.)' wy r ób 

teGllnicznq o d wyr'obu prz e ', _:: ,; one ~o d.l a odbiorców 

k r a jowych, należy podać peln ',! r; harakte ryst,y kę te

c hniczną wy r ob u produkowane go zgodnie z vrymaga

ni.a'l'i i e ksp orte r a . 

2 ,3. W;yltoncIl,ie wY,robu 

, ) Sf or mulowan i a rozdział6 w ( punktó w) l ub ich c z ę ś c i , 

k t ~ r e nale i y wp i s ać w dosłow nym brzm i eni u (jei i i są s to-

50'lIane ) ".:y r ó żn i cno p r z ez po dkre ś l e ni e p ó łgrubą linią. 

2'; Wym ir:.' nj ,: 4: m i ,L n '~' do po s i'.ez 8gól ny ch rozdział ó w n ormy 

;.;ak ł. i:I, d o w e j IN k o l-:1j.nośc i numerac j i r o i.. d;:-,ia ł ó w poua jąc 0'

f.Ji~ ~ lI l ia.n i powołu .i ąc s ię na odpo wiednie normy. 

Załqcznik eksportow y nr 

działach (punktach 4 rz~d.u, ) zmi311.Y dot,yG z ąc e wy 

magań dla ma teriałów i PÓłWYI'obów (w g; 3.3.1) od

l ewów (wg ,3.3 . 2 ) odkuwek (wg 3.3.3) oraz innych 

materiałó '!I i półwy robów stosowanych w wyrobach 

przeznaczon,fch n.a eksport z e VlzC;l~du na żądania 

zamawiaj ące go lub ze wzgl~'dów kl imatyc znych (np. 

brąz zami ast ZnAl ). 

2 . 2.2. Zmiany d o D.3. Lf - na leży określi ć podob

nie jak w 2.3.1 zmiany dotycz ące e l ement ów o gól

ne g o zastosowania, ich wykonania , wykOIlczenia lub 

J:!lOlłtażu, wprowadzone do konstru};cji wyrobu na żq-

- danie eksporte ra lub z e wzgl<"dów klimatycznych. W 

s zczególno ści należy podać, że : 

a) Silniki, pr:'.ekładnie i i=e z espoł.y (wy mi e 

nić jakie) p owinny by ć dostarczon e przez zakłady 

kooperujące w wy !wnanill eksp ortowym i mieć świa

dectwa KT wy t wórcy potwier d zone przez instytucj~ 

kontroluj ącą z r an:i ell i a eksport era . 'l'abl. ic:z ki zna -

mionowe , i ns t rukcy jne ora z informacy j ne [Jow i nny 

być wy konane VI j'i'zy ltu wsk",za nym prze z eksport er a . 

b) ~ruby, wkręty, nakr ~ tki , podkładki j .tp. po

wir..n,y być z a bezpiec z one a n t ykorozy jnie ( w zal e ~, 

no s ci od stopn.ic), zagroż .,: ni a i p r zewidy wa nych VJa

runk6w pracy wy r0bu w okre {, lon;y cb wa ru n ka ch kli
ma tyczny ch poda 6 wymagania dotyczilce pokry ć o

c b ronny ch) • 

c) Bleme nty inst a lac ji e lektryczne j p owinny być 

odp orne na działanie klimatll (oznaczyć klimat wg 

PN- 68/ H- 04650) . We wszystkich poł ąc zeniach elek

t rycznycll nale;;;: stoso'iJać wkr.;:ty , śruby , n a kr., t 

ki , podkł.adki oraz korlCowlci przewodów mosi"żne 

cynowane (określić wymagania dotycz ące pokryć 0-

chroImych zgoonie z odp owi ednimi normami obowi ą

zuj ącymi Vi tym zakresie ) . 

2.2 J.., Zniian;y d o p. 3. ',.) nale~y okre ś li ć 

zmiany dotycz ące zl c!cZ s p aw an,ych e l ementów wyro 

bu wynikaj ąc e z p r ze zna czenia w;yrohll d o eksp lo-

--------_.------------------------------------------------------------~ U.lanowiony przez 

dnia w poroz l.Jrnieniu 
et 

iu ko la/oc znik do ZN obowiązuiąc y 
od dnia 
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atacji w innych niż podano Vi p. 1.3 warunkach kli

matyczn;ych lub IV inn,ym zakres ie temperatur oto
czenia. 

2.3.4. Inne zmiany. Podać inne zmiany wymagań 

dotycz ących wykonania wyrobu przeznaczonego do 

eksploatacji w okre ś lon;y ch przez eksportera wa
runkach eksploatac j i. 

2.4. Wykończenie 

2.4.1. Zmiany do p,3.8.1. Stopień oczyszczenia 
powierzchni, sposób malowania, gruboś ć powłoki, 

materiały, kolory i klasa staranności wykonania 
pokryć malarskich powinny być uzgodnione z eks
porterem, a dla wyrobów o niskim stopniu złożo-

ności konstrukcji określone w 
2001-01 bezpośrednio w treści 

działu. 

oparciu o BN-74/ 
niniejszego roz-

2.4.2. Zmiany do p.3,8.2 i 3.8.2 - należy okre
ślić jak w p.2.4.1 zmi any dotyczące powłok ochron
n;ych metalicznych i innych w stosunku do wymagań 

podan;ych w p.3.8. 2 i 3.8.3 ZN ••• z uwzgl ~dnie

niem wymagań eksportera oraz powołuj ąc się na o
bow iązujące w tym zakresie normy przedmiotowe . 

2.5. Cechowanie 

2 .5.1. Zmiany do P.2.9.1 - należy określić zmia
ny dotyczące tabliczki znamionowej, a w szcze
gólno ści zmiany dotyczące języka, w którym zgod
nie z życzeniem eksportera maj ą być podane ~ne 

dotycz ące producenta i wyrobu, zmiany .d0tł~ząc e 
zakresu informacji dotycząc.l ch cech eksp\ oatacyj
no-konstrukcyjn;ych wyrobu . 

2,5.2, Zmiany do p,3.9,2 - należy określić zmia
ny dotyc~qce wymagań odnośnie koloru i rozmiesz
czenia znaków oraz napisów ostrzegawczych iinfor
macyjn;ych zgodnie z wyma ganiami eksportera. 

2.6. Pako iianie, przechowywanie. transport 

2,6.1. Zmiany do p.4.1 - nale ży podać zastrze
żone przez elcsportera doda tkowe wymgania dotyczą-

ce opakowania i jego oznakowania, okreŚlaj ąc wy
magania należy powołać się na odpowiednie norm;y 
obowi ązuj ące w tym zakresie. 

Odpowiednie przepisy COD i CIS, a także Centra
li Handlu Zagranicznego mogą być włączone do nor
my jedynie w for mie odpowiednio sformułowanych 

wymagań. 

2 . 6 .2, Zmiany do p.4, 2 - należy podać dcdatkowe 
wymagania eksportera dotyczące przechowywania wy
rObu, a w szczególności zabezpi eczania przeciwlco
rozyjnego oraz konserwacji na czas przechowywania 
i transportu w o~eślonych warunkach z uwzględ

nieniem zmiany klima t u, 

2.6 .2, Zmiany do D.4.3 - należy podać wymagania 
dodatk owe związane z przygotowaniem do transportu 
oraz samego transportu z uwzgl ędnie niem określo

nych środków i warunków transportu zgodnie ze 
wskazaniami prze z eksportera. 

2.7 . Badania 

2.7.1. Zmiany do rozdz,5 - należy określić zmia
ny w p .5.1, 5 .2 i 5.3 wynikające z wprowadzenia 
zmian podanych w p.2 .2, 2.3, 2.4, 2 .5 i 2.6 ni
niejszego załącznika eksportowego. 

2 .7.2\ Badania dodatkowe. Na żądanie eksportera , . 
w;:,:ró'O odebran;y przez KT wytwórcy może być poddany 

i:loonownie badaniom Wg rozdz. ••• (wymienić badania 

określone w rozdz . 5 normy zakładowe; wyrobu z uwz9/ę~~ 
nieniem zmian określonych w p. 2.7.1 załącznika) w obecno
ści przedstawiciela. 

IV punkcie tym należy wymienić również inne niż 
podano w normie wymagania eksportera odnośnie 

przygotowania partii i wyrobu do badań, sposobu 
pobierania wyrobu do badań, np. zastąpienie badań 
wyrywkowych stuprocentowymi. 

2, UZUPEŁNIENIA 

Wymienić dodatkowe postanowienia nie mające od
powiednika w rozdziale normy zakładowej, 

K o N I E C 

INFORMACJ E DOD AT KOWE 

1. Instytucja opracowująca załąc znik ekspor towy (podać 

nr załącznika ) do ZN- •• , 

2. Istotne zmiany w stosunku do obowiązującego uprzed 

nio załącznika eksportowego (poda< nr załącznika ) 

do ZN •••• 

(Podawać wyłącznie w przypadku nowelizacji załącznika 

eksportowego do aktu a lnie obowiązującej normy zakłado

we j ). 

5. Normy związane. Należy podać wszystkie normy PN. BN 

i ZN. na które powołano się w tekście załącznika ekspor-

towegoi normy powinny być zestawione w porządku alfabe

tycznym i numerycznym z uwzględnieniem ich szczebla~aw

ne go: 

- PN. 

- BN. 

- ZN (w tym normy na wyroby dostarczone w ramach koope-

racji). 

4 . Dokumenty związane. Należy podać wszystkie podsta

wowe dokumenty określające zmienione w stosunku do normy 

wymagania dla wyrobu.będącego przedmiotem normy. a prze-
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znaczonego na eksport, dokumenty powinny być zestawione 

z z ach owaniem por ządku hierarchii instytucji wydających 

te dokumenty, a t akże wagi zagadnień, których dotyczą. 

Powinny być pódane: 

- pełna nazwa dokumentu, 

- pełna nazwa instytucji wydającej dokument, 

- data wyda ni a dokumentu. 

Ponadt o w tym ro zdziale należy wymieni ć dokumenty do-

tyc zące uzgodnień zał ąc z nika z zainteresowahymi i ns ty tu-
~ 

. . ~, 
cJaml. ~ 

5 . Normy zagranicz ne i z alecenia normalizacyjne. ~J-'8_ . ~ 
ży podać wszys t ki normy i zalecenia normalizacy j mię-

dzynarodowe wykor zystane pr zy opracowaniu załącznika z 

podaniem numeru i or ygi na lnego obcoj ęzyc z nego tytułu nor

my lub zalecenia. 

6 . Załącz niki. Należy .wymieni ć wszystkie załączniki 

stanowiąc e integralną część załącznika eksportowego, n~ : 

EKSPORT 

- spis dokumentacji technicznej dla wyrobu w wykonaniu 

eksportowym, 

- wykaz c zę śc i wykonanych z mat erialów at esto wanych 
obowiązujący dla wyrobu przeznaczonego na e ksport, 

- instrukcje technologiczne pakowania wyrobu na eks

port, 

- spra ozdani a z badań dodatkowyc h wyrobu przeznaczone

go n ksport. 

7. Autorzy załącznika e ksportowego ••• (podać numer) 

do ZN ••• 

8. Uzgodnienia. Załąc z nik ... (podać numer) do ZN 

Uz godniono z : 

Naz wa i adres instytucji Przedst.instyt. Podpis 
uzgadniaj ącej 

Data 


	BN_76_0101_02_01a
	BN_76_0101_02_02b
	BN_76_0101_02_03c
	BN_76_0101_02_04d
	BN_76_0101_02_05e
	BN_76_0101_02_06f
	BN_76_0101_02_07g
	BN_76_0101_02_08h
	BN_76_0101_02_09i
	BN_76_0101_02_10j
	BN_76_0101_02_11k
	BN_76_0101_02_12l

