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NORMA BRANŻOWA BN-68 
8782-02 

GEODEZJ A Znaki geodezyjne 
I KARTOGRAFIA 

Metalowe 

j. WSTĘł' 

1 .1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są gło

wice, repery i bolce, które bezpośrednio lub jako 

elemęnty znakó", geodezyjnych służą do stabiliza

cji pUIilctów geodezyjnych na obszarze całego kraju. 

1. 2. NO:rnLy zwiazane 

PN-63YH-83101 

PN-61/H-·83111 
kClcja 

Żeliwo szare. Klasyfikac ja 

Żeliwo stopowe krzemowe. Klasyfi-

PN-63/H- 83201 Odlewy z żeliwa szarego. Toleran-
cje wymiarowe 

PN-61/H-84D20 Stal węglovJa konstrukcyjna z\'rJkłe j 

jrucości ogólnego przeznaczeni a . Gatunki 
PN-66 jH-86020 Stal odporna na korozj ę (nierdzew

n a i kwasoodporna) . Gatunki 

PH-59/H-93244 VI al c ówka i pręty okrągłe żebrowa

ne do zbrojenia betonu 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Typy. W zależności od przeznaczenia rozróż

nia się trzy typy met alol'iych element6w znak6w geo
dezyjnych : 

G - głowica znrum triangulacyjnego i poligono
wego, 

R - reper-glorlica znrucu wysokości , 

B - bolec znaku poligonowo--<.rysokościowego. 

elementy 

Gru pa katalogowa XVI 43 

2.2. Rodzaje. W zależności od kształtów i v.ry
miaróvl rozróżnia się następujące rodzaje metalo
wych elementów znruców geodezyjnych: 

GT - głOWica znrucu triangulacyjnego i poligoni-
zacji precyzyjnej (rys. 1), 

RP - reper znaku niwelacji precyzyjnej (rys . 2), 

RT - reper znaku niwelacji technicznej (rys. 3), 

BS1 - bolec sc~enny sieci geodezyjnej (rys.4), 
BS2 - bolec ścienny sieci geodezyjnej (rys .5). 

2.3. OdmiaQY. W zależności od rodzaju materiału 
użytego do prodUkcji metalowego e l ementu rozróż

nia się następujące odmiany metalov.rych elementów 
znaków geodezyjnych: 

Zl - z żeliwa szarego, 

Zl.Si - z żeliwa ątopowego krzemowego. 

2.4. Przykład oznaczenia 

a) metalowego elementu reperu niwelacji precy-

zyjnej wykonanego z żeliwa szarego : 

REPER RP - Zl20 BN-68/8782-o2 

b) metalowego elementu bolca ście=ego sieci 
geodezyjnej wykonanego z żeliwa stopowego krzemo-

vlego: 

BOLEC BS1 - Zl.S115 BN-68/8782-o2 
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Główny Urzqd Geodezji i Kartografii 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Wyrobów Odlewniczych dnia 30 października 1968 r. 

jako norma obowiqzujqca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 28 maja 1969 r. 
(Mon. Pol. nr 20/1969 poz. 172) 
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3. WYMAGAlITA 

3 .1. Gló\'me \'Q'!!liary VI mm wg rys. 1 5. 
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}.2. Materiał. Głowica i bolec powinny być wy

konane z .żelil'la szarego Z120 wg PN-ó3/H-83101 lub 

z żeliwa stopowego krzemowego ZlSi 15 albo ZlSi 17 

wg PN-61/H-B3111. Główka v/g rys. 4 powinna być wy

konana ze stali nierdzewnej 4H13 lub 3H13 wg 
PN-66/H-86020 . Trzpień powinien być wykonany ze 

stali St3 wg l'N-61/H-84020. 

3.3. Wykonanie . Głowica i bolec po odlaniu po

winny mieć povlierzchnie czyste , gładkie . bez żad

nych zgrubień pozostałych z podziału formy,pęche

rzy, zaprószeń chropowatości itp. wadodle~ych. 
Centr znaku , zapis i numer ewidencyjny pm'linny 

być wyraźne i czytelne , bez żadnych zniekształceń 

i zalewek. Wypukłoś ć nap isów nie :!?owiIUla prze!cra
czać 4 mm. 
Główka powinna być umoc o-;Iana VI odlevJie bolca na 

trwałe , bez możliwości =ian.y jej położenia oraz mieć 

pO\'Jierzchnię gładką. Trzpień povrinien być umoco

Vlany VI odlewi e głol'Jicy na trwałe, bez możliwości 

zmiany położenia. Dla zapel'mienia trwałego umoco

wania w odlewie, trzpień powinien mieć nacięcia 

wykonane na obwodzie. Rozszczepiony koniec t::'zpie

nia ma służyć do trwałego osadzenia elementu w 
murze lub betonie . 

Dopuszcza się Vlykonywanie trzpieni bez nacięć 

na obwodzie, stosując stal wa lcowaną wg PN-59/ 

H-93244, z tym że koniec trzpienia powinien być 

rozszczepiony albo zagięty pod kątem prostym: dłu

gość zagięcia nie powinna być mniej s z a niż dłu

gość rozszczepienia . 

3.4. Cechowanie . \'J miejscu oznac:...:mym na rys un
ku powinny być trwałe znaki: 

a) vryt wórni , 

b) BN-68/ 8782- 02. 

4. OPAKori MTIE 

Metalowe e l ementy znakóvl geodezyjnych powinny 

być pakowane do skrzyń dre'imianych i zabezpie czo-· 

ne prze d uszkodzeniem za pomocą przekładek zesłe

my, we łny drzewnej lub p apieru f a listego. 

Waga całkowita ładunku wra z z opa kowaniem 

powinna przekraczać 50 kg . 

5. BADANIA 

nie 

5.1. Rodzaje badań. Metalowe elementy znaków 

geodezyjnych pov~nny być poddane następującym ba

daniom: 
a) spravldzenie wyglądu zewnętrznego , 

b) sprawdzenie wymiarów. 

5.2. Przygot owanie do b adali, Przed przystąpie

niem do badań, metalClwe e l ementy przedstavli one do 

odbioru povlinny być podzielone na partie zawiera

jące elementy jednego rodzaju i odmiany. 

5.3. Pobieranie próbek. W zależności od licz-

ności partii należy do badań wg 5 .1b) pobrać w 

sposób losowy próbki o liczności podanej w tablicy. 

Badania wg 5.1 a) należy przeprowadzić na wszy

stkich s ztwcach partii. 

Tablica 

' Największa dopus z-

Liczność partii Liczność próbki czalna liczba n!e-
dobrych sztuk w 

sztuk sztuk próbce z badań lig 

5.1b) 

do 15 określa zama-
O 

wiający 

16.;.- 25 5 O 
26.;. 63 5 O 
64+ 160 10 1 

161.,. 400 15 1 
401+1000 25 2 

5.4. Opis badań 

5. 4 .1. Spra ... rdzenie ' iYg l adu z e\'mętrznego należy 

przeprowadzi 6 n:'..euzbrojonym ok iem na vlszystkich 

sztuka ch wchodzących VI skład par t ii na 

z v'/'Jima.ga."'liaiJli wg 3 .3. 

zgodnoś ć 

5.4.2. Sprawdzenie vrYTi!iaróVl należy przeprowa

dzić za pomoc ą ogólnie s t osovlanych przyrządów po

miaro·;lYch. Dokładnoś ć pomiarów pO\'li nna być z§'ioclna 

z PN-6 3/H-83201 klas a II. 

;;. 5 . Ocen o. ' .. :;yn i kóVl badań 

hl. 1 . Meta loVlY e l ement dobr;-r . Badany met alo','iy 

element nal eży uznać za dobry , je żeli prze j dz i e 

prze z \'IS zys tki e b adani a VIG 5 .1 z ',gni k i em d ::> da t 

nim. 
5.5 . 2 . Metal owy e l ement n i edobry . Badany meta

l owy e l eme nt nal eży uznać za niedobr y t j e ::; e li 

nie p l 'zejdzie z wynik iem dodatnim choc iażby przez 

jed."'lo z b ada.".t wg 5 . 1. 

5. 5. 3 . Ocena partii. Partię należy uzna6 za 
zgodną z wymaganiami no=y , je ż eli lic zba metal o

vlYch elementów niedob r ych ':1 pr ób ce jest mniejsza. 

albo r Ó'.ma l i c zbie p odane j ,'I tab l icy . 

Partię należy uznać z a n i e zgodną z \vymagani ami 

normy , je żeli licwa metalowych elementów niedo1:Jl;ych w· 

pr'óbce j est większa od liczby podane j w t ablicy. 

5.6 . Zaś ':liadczenie o ':cmika ch bad311 • Do ;<:ażdej 

dostarc zone j partii met alovlYch elementó\'! dos tawca 

obowiązany jest do ł ąc zyć z ai>l,'li adc ze nie , które p o

winno zawierać co na jmnie j: 

a) nazvlę i adres "lYtwórni, 
b} datę i numer v.'Yst al'li enia zaświadczenia , 

c) oznaczenie met al ol'iego e l ementu znaku geode

zyjnego \'Ig r ozd z,. 2 , 

d) wynik badań, 

e} liczbę me talovlYch e l ementów zna}(óvI geodeZ'J j 

nych, 
f ) stempel kontro li t e chnicznej. 

6 . POSTEPOVIAlH 8 Z PARTU M1"'I'ALOi.'YCH ELElrtENTb,v 

HI3ZGODlą Z iIYIEAG;.irIAlftI NORT,TY 

Parti a u znana z a ni e zgodną z wymagani ami no=y 

moż e być przez producenta przesortowana i przed

stawiona do powtórnych badań , których vJY11i k jest 

ostateczny, przy czym dopuszc z a się odb i ór partii 

składającej się z meta lovlYch e l eme ntóvl o n i e c iąg

łej numeracji evridencyjnej - za zgodą zrunavriają

cego. 

Informacje dodatkowe KO N IEC 



I NFORMACJE DODA'l'KO\;'E ,io llN-68/8782-02 

1. Odpo'~iedniki w normach zagranicznych 

NRF DIN 3008, 
NRD TGL 20261. 
2 . Przepisy o pomiarach kraju 

Inst~kcja o wykonaniu triangulacji glównej 

Instrukcja o wykonaniu pomiarów triangulacji wypełnia

jącej i z agęszczającej GUGiK z 1962 r. 

Tymczasowa im:trukc j a o wykonaniu poligonizacj i precy

zyjnej I i I I klasy 

Instrukcja techni r.z r.a o wykonaniu niwelacji III l IV 

klasy 

I ns trukcja B-111 Pomiary szczegółowe. Pol1gon~zacja te

chni czna 

Instrukcja B-VI Niwelacja techniczna 


	BN_68_8782_02_01a
	BN_68_8782_02_02b
	BN_68_8782_02_03c
	BN_68_8782_02_04d

