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NORMA BRANZOWA
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7045-18

WYROBY : '
CERAMICZNE Kamlonkowe.wyroby kwa.soodporne
Ksztattki wykfadzinowe
Grupa katalogowa 0815
1. WSTEP 2.3.2. Grupa II. Do grupy II zalicza si¢ wszystkie

1.1. Przedmiot normy. Srzedmiotem normy sg ka-
mionkowe ksztattki wykladzinowe kwasoodporne, wy-
konywane recznie, stosowane do wykladania zbiorni-
kéw stuzacych do przechowywania plynédw.

1.2. OkreSlenia

1.2.1. powierzchnia uzytkowa — powierzchnia zewne-
trzna widoczna po zamontowaniu.

1.2.2. powierzchnia montazowa — powierzchnia sty-
kajagca si¢ z zaprawa wiazaca ksztaltk¢ z podlozem
oraz boczna powierzchnia ksztattki. '

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Odmiany. W zaleznosci od wykonczenia po-
wierzchni uzytkowej ksztattki wyktadzinowe dzieli si¢
na:

szkliwione — A,

nieszkliwione — B.

2.2. Grupy. Z uwagi na ksztalt i zwigzany z tym sto-
pien trudnosci wykonania ksztattki dzieli si¢ na pigé
grup:

grupa I,

grupa II,

grupa III,

grupa IV,

grupa V.

2.3. Zasada podzialu na grupy!’

23.1. Grupa 1. Do grupy I zalicza si¢ wszystkie
ksztattki ptaskie o powierzchni, np. kwadratowej,
prostokatnej, trojkatnej, okraglej, przeznaczone do wy-
ktadania $cian i1 den plaskich.

!V Ksztaltki szkliwione, z wyjatkiem ksztattek z grupy IV, zalicza
si¢ o jedna grupg wyzej.

ksztattki ptaskie z dodatkowymi wycieciami oraz
ksztattki kwadratowe, prostokatne, okragle itp. wy-
pukte lub wkleste, przeznaczone do wykladania $cian
o powierzchni cylindrycznej z gladkimi bokami.

2.3.3. Grupa III. Do grupy Il zalicza ‘sie:

— wszystkie ksztaltki z grupy I i II, jesli ich gru-
bos$¢ jest mniejsza niz 10 mm;

— wszystkie ksztaltki prostokatne, kwadratowe, tra-
pezowe o krawedziach prostych, taczone na piéro maja-
ce dwustronne wpusty, przeznaczone do wykladania
powierzchni cylindrycznych;

— tuleje 0o & do 150 mm.

2.3.4. Grupa IV. Do grupy IV zalicza si¢:

— ksztaltki do wykladania powierzchni cylindrycz-
nych, laczone na pidro, majgce wpusty czterostronne;

— ksztattki do wyktadania sklepien kulistych i stoz-
kowych o bokach gtadkich, réwniez taczone na pidro,
majace wpusty dwustronne i czterostronne;

— ksztaltki do oprawy kréécoéw przy wlotach lub
wylotach zbiornikdéw. .

2.3.5. Grupa V. Do grupy V zalicza si¢ wszystkie
ksztattki dluzace do wykladania zbiornikdw w miejs-
cach przechodzenia cylindra w stozek lub w sklepienie
kuliste. :

2.4, Gatunki. Ksztaltki sg produkowane w jednym
gatunku.

3. WYMAGANIA

3.1. Ksztalt i wymiary. Ksztaltki produkowane sg na
specjalne zamdwienie wg rysunku podanego przez od-
biorce.

Zasady zaliczania do grup podano w 2.3. Zaliczenia
do grup dokonuje producent w uzgodnieniu z odbiorca.

Ksztalty w poszczegdlnych grupach podano przykia-
dowo na rys. 1 + 7.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Ceramicznego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora dnia 20 sierpnia 1971 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1972 r.

(Mon. Pol. nr 53/1971, poz. 348)

Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA“ 1987.
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Grupa V
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3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne — wg tabl. 1.

.

Rys. 7

Tablica 1
Wyszczegdlinienie Wymagania
Nasigkliwos¢, %, najwyzej S
Kwasoodpornos$¢, %, co najmniej 98
Wytrzymato$é na $ciskanie, kG/cm?, co naj-
mnicj 400
Mrozoodpornosé, zmiany, co najmniej 25

Odpornoé¢ termiczna, zmiany co najmniej

3.3. Dopuszczalne wady

3.3.1. Rodzaje, rozmiary i umiejscowienie dopuszczal-
nych wad — wg tabl. 2 na str. 9.

3.3.2. Liczba dopuszczalnych wad. Na jedne) ksztattce
nie powinno wystgpowaé wigcej niz trzy rodzaje
wad.

3.4. Cechowanie. Na kazdej ksztaltce na jednej ze
$cian bocznych, nalezy wyttoczy¢ trwale i czytelnie zna-
ki podajace co najmniej:

a) numer normy,

b) miesigc i dwie ostatnie cyfry roku produkcji,

¢) znak wytwércey.
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Tablica 2
Nazwa wady Charakterystyka wady Rozmiar wady Umiejscowienie wady Wystgpowanie wady
1 2 4 5
Odpryski ubytki  czerepu  powstale 0 @ do 5 mm uzytkowa dopuszczalne 4 sztuki
MEIEEIE wyp'alama i montazowa nie okresla sic .
tek uszkodzen mechanicznych;
ubytki o wielkosci do 2 mm o @ ponad 5 mm uzytkowa niedopuszczalna
. L ; bokodci Y,
nie traktuje si¢ jako wadg 1 gt ?lfo,c? do. ! montazowa dopuszczalne 4 sztuki
grubosci $cianki
Pecherze zamknigte wypuktosci masy wysoko$¢ do 3 mm uzytkowa dopuszczalne 3 sztuki
montazowa nie okresla si¢
wysoko$¢ powyzej uzytkowa niedopuszczalna
3 mm ) . i .
montazowa nie okresla si¢
P¢knigcia szczeliny powierzchniowe wy- szeroko$¢ do 1 mm uzytkowa dopuszczalne powierzchnio-
robu lub przechodzgce przez dtugos¢ do 20 mm we w liczbie 4 sztuk
ety Jege grubioss montazowa nie okre§la si¢
szeroko$¢ powyzej uzytkowa niedopuszczalna
1 mm i dlugos¢ po- 7 : :
L. montazowa dopuszczalne powierzchnio-
wyzej 20 mm . £t
we 3 sztuki o szeroko$ci do
2 mm i diugo$ci do 30 mm
przechodzace przez uzytkowa i monta- niedopuszczalna
calg grubos¢ wy- zZowa
robu
Wytopy zagigbienie lub wycieki po- o @ do 5 mm uzytkowa i monta- liczby nie okre$la sig
wstate w wyniku wytopienia zowa
i h cial (zani - :
Sy 'obcyc S [raniconyse o & do 10 mm uzytkowa dopuszczalne 3 sztuki
czefl); wytopy o & do 3 mm
nie traktuje si¢ jako wadg montazowa liczby nie okre$la si¢
Wyszczerbienia mechaniczne uszkodzenia kra- do % grubosci §cian- | uzytkowa dopuszczalne na /3 diugosci
krawgdzi wedzi ki i 5 mm szeroko$- krawgdzi
= montazowa dopuszczalne do Y% grubosci
$cianki i 8 mm szerokosci

4. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Przechowywanie. Ksztattki nalezy przechowywac
w stosach, w pomieszczeniach krytych.

4.2. Transport. Ksztaltki nalezy przewozi¢ krytymi
$rodkami transportu. Ksztaltki w $rodkach transportu
przewozi si¢ luzem. Podloge pojazdu transportowego
i $ciany boczne do wysokosci tadunku nalezy wyltozyé
materialem wyscidtkowym o grubo$ci okoto 3 cm po
$ci$ni¢ciu. ROwniez poszczegblne warstwy ksztaltek na-
lezy przetozy¢ materiatem wyscidtkowym. Wszystkie
ewentualne luki migdzy tadunkiem a $ciankami $rodka
przewozowego oraz mig¢dzy rzedami tadunku powinny
by¢ rowniez wytozone materiatem wyS$cidtkowym, tak
aby ladunek tworzyl zwarta cato$¢ zabezpieczong przed
przesuwaniem si¢ i wzajemnym uszkodzeniem.

Na s$rodkach transportowych nalezy umie$ci¢ nalepki
ostrzegawcze o towarze tatwo tlukgcym sie.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzenie wymiaréw,

¢) oznaczanie nasigkliwosci,

d) oznaczanie kwasoodpornosci,

e) oznaczanie wytrzymatosci na $ciskanie,
f) oznaczanie mrozoodpornosci,
g) oznaczanie odpornosci termicznej.

5.2. Grupy badan. Ze wzglgdu na charakter badan,
nalezy je przeprowadzi¢ w nastgpujacych grupach:

grupa | — badania wg 5.1a), b) i ¢),

grupa 2 — badania wg 5.1d) i f),

grupa 3 — badania wg 5.le) i g).

5.3. Wyboér rodzaju badan. Badania wg grupy 1 nale-
zy przeprowadzaé przy kazdym odbiorze wyrob6éw. Ba-
dania wg grupy 2enalezy przeprowadza¢ co najmniej
raz na miesiac lub na zadanie odbiorcy. Badania wg
grupy 3 nalezy przeprowadzaé co najmniej raz na kwar-
tat lub na zgdanie odbiorcy. W tym ostatnim przypad-
ku wyroby uzyte do badan zalicza si¢ do sktadu partii.

5.4. Przygotowanie partii do badan. Przed przysta-
pieniem do badan, ksztattki kwasoodporne nalezy po-
dzieli¢ na partie zawierajace ksztattki jednej odmiany
1 wielkosci, pochodzace z tego samego zaktadu produk-
cyjnego. Wielko$¢ partii przedstawionej jednorazowo
do badan nie powinna przekracza¢ 2500 sztuk.

5.5 Liczno$§¢é prébki. W zaleznosci od licznos$ci partii
przedstawionej do badan nalezy pobra¢ probke o odpo-
wiedniej liczno$ci, zgodnie z tabl. 3.
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Tablica 3
| grupa badan 2 grupa badan r 3 grupa badan
Zakres licznosci partii licznosé probki najwi¢gksza dopuszczalna
sztuk sztuk liczba sztuk niedobrych liczno$¢ probki
5 5 14 .
wg 53 8), b) T w probce wg S.1a), b) sztuk

do 64 10 2
64 + 160 15 5 3

161 = 400 25 - 5 co najmniej 6 co najmniej 3 °
401 + 1000 40 15 7
1001 + 2500 60 10

5.6. Opis badan
5.6.1. Ogledziny zewnetrzne — wg PN-78/B-12032.
5.6.2. Sprawdzenie wymiar6w — wg PN-78/B-12032.

5.6.3. Oznaczenie nasigkliwosci — wg PN-78/
B-12032.
5.6.4. Oznaczenie kwasoodpornosci — wg PN-78/
B-12032.

5.6.5. Oznaczenie wytrzymatosci na $ciskanie

5.6.5.1. Przygotowanie probek. Probka powinna mieé
ksztalt walca, ktorego $rednica i wysoko$¢ powinny byé
réwne grubosci badanej ksztaltki, z dopuszczalng tole-
rancjg 2 mm.

Czota probki powinny byé rownolegle do siebie
i prostopadie do osi walca. Pozadane jest, by jedno
z czO6t mialo pierwotng powierzchni¢ wyrobu.

Probka powinna by¢ wycigta z ksztattki za pomoca
koronki diamentowej. Niedopuszczalne jest obrabianie
walca dtutem lub miotkiem. Prébek peknigtych lub
z wadami nie nalezy badad.

5.6.5.2. Wykonanie oznaczania — wg PN-76/E-06307.

5.6.6. Oznaczanie mrozoodpornosci — wg PN-79/
B-12034. :

5.6.7. Oznaczanie odporno$ci termicznej. Do badan
nalezy wykonaé¢ prébke z masy produkcyjnej wg
PN-79/B-12034 i wykona¢ badnie wg tej normy.

5.7. Wyniki badain w poszczegélnych grupach

5.7.1. Badanie w grupie 1. Badang wg 5.6.1 i 5.6.2
ksztaltk¢ nalezy uznaé za dobra, jezeli przejdzie przez
te badania z wynikiem dodatnim. Badang ksztattke na-
lezy uznaé¢ za niedobra 1 nie badaé¢ dalej, jezeli
przejdzie chociazby przez jedno z tych badan z wy-
nikiem ujemnym. Wynik badania wg 5.6.3 nalezy uzna¢
za dodatni, jezeli $redni wynik z oznaczan S sztuk
bgdzie nie wigkszy niz podano w tabl. 1.

Parti¢ ksztaltek nalezy uznaé za zgodng z wymaga-
niami normy ze wzgledu na badania w grupie 1, jezeli
liczba sztuk niedobrych w préobce ze wzgledu na ba-
dania wg 5.6.1 1 5.6.2 jest mniejsza lub réwna liczbom
podanym w tabl. 3, oraz jesli $srednie wynikéw badan
wg 5.6.3 sa zgodne z wymaganiami normy.

5.7.2. Badania w grupie 2. Parti¢ nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy ze wzgledu na badanie
w grupie 2, jezeli wynik badania bgdzie zgodny z wy-
maganiami podanymi w tabl. 1.

5.7.3. Badania w grupie 3. Parti¢ ksztaltek nalezy
uznaé¢ za zgodng z wymaganiami normy ze wzgl¢du na
badanie w grupie 3, jezeli wynik badania bgdzie zgodny
z wymaganiem podanym w tabl. 1.

5.8. Zaswiadczenie o jakosci — wg PN-79/B-12034.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca morme¢ — Centralny Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Ceramicznego POLTECER — Pruszkow.

2. Normy zwiazane
PN-78/B-12032 Ptytki i ksztattki podtogowe kamionkowe

PN-79/B-12034 Kamionkowe wyroby kwasoodporne. Wymagania i badania
PN-76/E-06307 Elektroizolacyjne materiaty ceramiczne. Metody badan -

3. Symbol wg SWW — 1622-59.

4. Wydanie 2 — stan aktualny: marzec 1987 r.; uaktualniono normy zwigzane i poprawiono bitedy.
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