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NORMA BRANZOWA
.  BN-63
Wyroby Kamionkowe wyroby kwasoodporne +0h5=04
Coranlsnna KSZTALTKI DO PRZEWODGW |
WENTYLACYJNYCH VI

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT NORMY. Przedmiotem normy sq ksztaltki do przewoddéw wen-

tylacyjnych stosowane w przemySle i laboratoriach, Jdo odprowadzania par
i gazéw z wyjgtkiem kwasu fluorowodorowego. Ksztaltki do przewodéw: wen-
tylacyjnych sg wykonane z kamionki kwasoodpornej wewnatrz pokryte szkli-
wem ziemnym i rowkowang powierzchnia zewngtrzng. Wyjatek stanowig ko~

szkliwem wewngtrz i zewngtirz.

1.2, PODZIAL
1.2.1. Typy ksztaltek do przewodow wentylacyjnych:

a/ prostki wg rys. 2
b/ prostki z wycigciem okragiym wg rys. 3
¢/ prostki z wycieciem kwadratowym wg rys. 4

szczenia wg rys. 5

szczenia wg rys. 6

g/ ksztaltki ze skosnym dolnym wylotem wg rys. 8
h/ ksztaltki ze skoSnym Srodkowym wylotem wg rys. 9

j/_tréjniki proste z odgalezieniem okraglym wg rys. 11
k/ kolana o kacie 30°, 45°, 60° wg rys. 12
1/ kolana o kgcie 90° wg rys. 13

m/ prostka diawikowa wg rys. 15

n/ zakoficzenie dolne z bocznym odplywem wg rys. 16
o/ kominki nasadkowe wg rys. 17

p/ kominki nasadkowe z boczng ostong wg rys. 18

r/ kominki nasadkowe z daszkiem wg rys. 19

minki, ktdére posiadaja powierzchnig zewnetrzng glaqu 1 pokryte 83

d/ prostki zakoficzeniowe dolne, z bocznym odplywem i otworem do czy-
e/ prostki zakoiczeniowe dolne z plonowym odplywem i otworem do czy-

f/ ksztaltki zakonczeniowe z dolnym wycieciem kwadratowym wg rys.7

i/ tréjniki proste z odgalezieniem prostokgtnym wg rys.10

1/ kolana o kacie 90° wg rys. 13 z otworem do vzyszczenia wg rys.14
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1.2.2. Gatunki, i zaleznoSci -od wymagan technicznych ksztaltki do prze-
woddw wentylacyjnych klasyfikuje sie na dwa gatunki:

psatunek I

gatunek ‘II

1.3. CLCHOWANIS, Na powierzchni kazdego wyrobu w miejscu w1docznym po -
winny bLyé wyLlOuzone trwalte znaki:

a/ znak lub nazwa wytwdrni

b/ wyrdznik oznaczenia wg 1.4. bez czesSci slowne]
¢/ ostatnie dwie cyfry roku produkcji

d/ znak VEN"

&lebokcéé wytloczonjnh znakow nie powinna przekracza¢ 2 mm. Niezaleznie
cd vowyzszego na kazdym wyrobie nalezy oznaczyé iarba clejng jego gatu -
nek liczbami rzymskimi: I lub II.

1.4, PRZYKIAD OZNACZENIA

a/ prostki w gatunkl II o wymiarach nominalnych A = 100 mm;
B = 150 mm i dlugosci L = 700 mu,

PROSTKA II 100 x 150 - 7C0 - BN-63/7045-04

b/ ksztattki ze skoSnym dolnym wylotem w gatunku I o wymiarach nomi-
ralnych A = 100 mm; B = 150 mm i diugoéci L = 700 mn,

KSZTALTKA ZE SKOSNYM DOLNYM WYLOTEM I 100 x 150 -700 - BN-63/7045=04

¢/ kolana o kacie 450 w gatunku I i wyniarach nominalnych
A = 100 nmm; B = 100 mnm,

KOLANO 45° T 100 x 100 = Bl-63/7045-04

1.5, NORMY ZWIAZANE:

PH-59/C-60020 Kamionkowe wyroby kwasoodporne. Wspdlne wymagania
i pbadania.

PN-60/N-79002 Znaki i znakowanie opakowail tran&portowych.

2, IYMAGANIA _TECHNICZNE  °

g
A

2.1, WYMIARY wg rysunkdéw 1 + 19 i tablicy 1 + 18,
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2.1.1. Kraﬂdzie 1czenia wg rys.1 i tablicy 1
Y=
(D
| [
= s ; - *
6 =
¢ le—— & ]
Rys. 1
Tablica 1
mm

A B S S1

100 17 + 2
100 1

150 18 + 2 ‘x
140 140 18 + 2 7+1
180 18¢ 22 + 3 8+ 2

200 22 + 3
200 8+ 2

250 23 + 4
250 250 25 + 5 9+ 2

Rowki na powierzchni wyrobu powinny miec w przekroju ksztalt trojkgtow
réwnobocznych o wymiarach bokdéw 3 + 4 mm.
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2.1.2, Prostki wg rys. 2 i tablicy 2

4 ‘ . ' : ‘. .
“ *fgpcc//zz/*,f“’J P G G
=== 1 A <
W/ 77774 ) H — Jj
" Rys.2
Tablica 2 -
mm
.
A B L s
500
100 ; 17 )
| 700
100
500
150 18
700
' 500 |
140 140 = .8
500
180 180 ” i
700 :
500
200 200 . ”
700
500
200 250 2
700
500 |
- 250 250 iy o
700

| Wymtary krawedzi igcznie wg rys.1 i tablicy 1 |
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2.1.3. Prostki z wycieciém'okraglym wg rys, 3 14 tablicy-3.

o

sz

X

X

- 4
s

L o 4
. . ! ety _ - :
22777777 777777777 ,Aaaovyyznaopovyfﬁ14 = ]
‘ e ' g
Rys. 3
' Tablica 3
mm
[ A B L 5
ﬁ
100 17
100 : 700
150 18
140 140 700 18
180 180 700 22
| 200 22
200 700
250 23
250 250 700 25
i

Wymiary krawedzi lacznié wg rys. 1, tablicy 1.

Wymiary wyciecia okraglego ustala odbiorca w zaméwieniu.
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2:1:.%4. Prostki z wycieciem kwadratowym wg rys.4 i1 tabliey &.

| IR

E—-_—-——

et et
SR STE—
e e e e e

p
2l (omm

e —

VETFTETIN,

#%L

1

p
Pl —

Rys. &
Tablica &
mm
A l B } L 6
T e B -
t
7100 { 17
100 ] 7200 " — ot
150 5 18
L - N— — ...1
140 140 700 18
180 130 700 13 I
200 29
200 700 -
250 23
250 ] 250 700 25 N
dymiary krawedzi lgczenia wg rys. 1 i tablicy 1.
Przy wyrobach o rdéznych wymiarach A i B nalezy w zamdwieniu podaé Y

ktdrej Sciance

dycigecie wykonuje sie wzdluz calej szerokosci

wieniu,

/A czy B/ nalezy wykonaé¢ wyciecie kwadratows.

Scianki podanej w zamdé -

W -
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2.1.5, Prostki zakonczeniowe z bocznym doplxgém i otworem do oczysuicza-

nia wg rys. 5 i tablicy 5

72277227 NS 17277
T
. /74 o/
Rys. 5
Tablica 5
mm
A B L 8 d ) d1
100 : 17
100 700 80 ~ 100
150 18
140 140 700 18 110 140
180 180 700 22 130 170
200 22
200 700 - 140 190
250 23
250 250 700 25 160 210

Wymiary krawedzi lgczenia wg rys. 1 i tablicy 1.
‘Wymiary krééca odplywowego oraz dcianke, w ktdérej nalezy wykonaé /A lub

B/ podaje odbiorca w zambéwieniu.

Kréciec odplywowy jest zaopatrzony w

szlifowanie i docieranie.

korek, ktéry jest dopasowany przez
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.

2,1.6, Prostki zakonqun;owa dclne =z pionowym cgplxwem i ®tworem do czv-
szeczenia. vy rys.6 i tab11”V 6.

l 7 : J-: Lo

74&122@0[ b, V7773 Tz*
| 7 |

£
L
# L
=
+

LA | =

‘”HJuu

\”rh

‘-HJJ.iJu

77

777777/ 777777777 F

u:é&a 2511 _J
1 _ & -
Rys. 6
am Tablica 6
A B ‘! L ;" L ol L | d d
i : 2 1
] ! |
| ! |
, 108 12 J ,
100 [' 700 100 l 70 30 100
150 | 18 ! ,
s | ‘ i ;
‘ 140 140 700 13 140 I 90 110 | 140 i
| —- — .
(180 180 700 22 180 ] 130 130 170
) 200 22
200 700 200 140 140 190
%56 23
[ . -
250 250 700 25 250 170 160 - 210
: -

. Wymiary krawedzi laczenia wg rys.1 i tablicy 1.

Wymiary otworu odplywowego oraz Scianke, w ktdrej nalezy wykonaé¢ dojscie
do odplywu i otwdr do czyszczenia /Scianka A lub 3/ podaje odbiorca w
zamdéwieniu.

~——car




e e i B“~§2£I°4§7Q$W
- 1 T 7. Ksztaltkt zakoﬁczaniowa kA dol_zﬁ‘wxeiggiom kwadrato!xm wg rza.Zl,'

tablicy_]

i

Rys. 7

- Tablica 7

mmn

: i - 100 A | ¥ A 17
100 e -1 700 4
R 150 o} - 1 - 18

80 | 10 -} g0 . 22

1 o0 -1 o F 22
200 o o % : 700 o
| ‘ ..e%0 ) DA & 25

250 - 250 : :ff_" - oqe0 o F] 25

- .

'ﬁyuxary krawgdzi lqczenia wg rys. 1. 4 tablicy 1. _ E
Przy wyrobach o réinych wymiarach A i B nalezy w zaméwieniu podaé W
ktérej sciance /A czy. B/ nalezy wykonaé wycigcie kwadratowe.

Wycigcie wykonuje sig wzdluz calej szerokoéci écianki podaned w zamé-’a X
wieniu, TV e WAV o g w2y &

, el FLETT (R ¥
o . : . ™ 1E ey e ? o g : . B 2
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R e s
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2.1.8, Ksztalttki ze skoSnym dolnym wylotem wg rys.8 i tablioy 8

origei e

\ *
\\\ | :tI
\\\\ 7L 777 -
0 =
O X A= g }
Q) ,i / A<
/ s = ) Ll
Z 11 T4
Rys, 8 °
wm Pablica 8
- - S i 2 T _[
A B L s i
] 1C0 17 }
100 g 700 | 70
! ‘ 150 ; 18
i ‘ o I i o
[ ‘ ‘
i 140 140 700 % 13 g 70
r o -~ ‘i"-'* -3
| 180 480 200 22 20
1 200 50
200 200 20
250 23
250 250 200 25 70

Wymiary krawedzi lgczenia wg rys.’l. 3 tablicy 1.

Przy wyrobach o rdéznych wymiarach A i B nalezy w zamdwieniu podaﬁa w kto
rej Scianee /A czy B/ nalezy wykonal wylot. :
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Ksztattki ze skofnym Srodkowym wylotem wg rys, 9 i tablicy 9

j
SN - -
P TTTTTTT 777772 T 77777 e
- - 4 L %L o p]
r'____v - > : ' ' j '
Rys. 9
Tablica 9
mm
A B L { s H
100 17
100 700 70
150 18
140 140 200 18 70-
180 180 700 22 70
200 22
200 700 70
250 23
250 250 700 25 70

} Wymiary krawedzi lgczenia wg rys.1 i tablicy 1.

- Przy wyrobach o réznych wymiarach A i B nalezy w zeméwieniu podaé, w ktérgj

| &ciance /A czy B/ nalezy wykonaé wylot.
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N—GJ[t'O_S'-O‘* -
- 241,10, Tréjniki progte z qﬂgglgzienieqmprostokqpnlp wg rys;10 i tabliqL ‘
- 10.
8?
s ———
I
”
O
b » - - —tHg
--)’7/7//////1///////1 I Ty
L L o @ ]
Bys. 10
Tablica 10 j
mm 3
A B L 8 H
100 | 17 o,
100 700 70 o
150 18 L
140 140 700 18 70
180 180 700 22 g0
200 | 22 g
200 700 70
250 23 ;’-.i | - o'.
250 250 700 25 20 4.
Wymiary krawedzi laczenia wg rys.1 i tablicy 1. L Y
Przy wyrobach o réznych wymiarach A i B nalezy w zaméwieniu podaé,w kt6-
rej Sciance /A czy B/ nalezy wykonaé odgalgzienia.
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2.2:.24, Trdiniki prosts z

odgatezieniem ckragtvm wg rys.11 1 tabliey 1.

, %L H_
"—— ‘ ~—--]———
o~ /) 7}7 & !
| (T 7 ' |
1] £ IR =7 - =1
77 n 77 i }
bl L . ]
Rys. 11
;
- Tablica 11
mmn
_ i i _
A B L | s ! H
e & &. ) veoatmma L
"”s | ! {t
{100 f 17 g
100 ] o 700 i i 20 :
{150 | 18 l | i
1 _ ' l S|
140 o 700 -¥ 18 Y 20 L
| B e ” _
: 180 180 | 700 | 22 20
L——‘L’?H“-“" B e e T z e et s 2 s
j 1] | [‘ | -
200 j =00 700 o 20 r
250 25
250 250 ! 700 25 20
$ o——

Wymiary krawedzi laczenia wg rys.1 i tablicy

Jymiary $rednicy wewngtrznej odgalezienia oraz Scianke /A lub B/, w kto=-
‘rej nalezy wykonaé odgatezienie, podaje odbiorca w zamOwieniu. Na zada -
nie odbiorcy odgalg¢zienie moze byé wykonane w wyaiarac® . I

1.

= 70 mn,
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2+1.12. Kolana o kgcie 300, 450 i 60° wg rys.12 i tablicy 12.‘

—2
Tablica 12
mm .
L : \
przy kacle ©¢ zawartym
A E pomiedzy Sciankami = <
A B
100 200 : 17 30
100 ' 200 45
150 250 . 18 .60°
| ' 30°
140 140 240 - 240 18 45
| 60°
180 180 280 280 22 45
. 60°
. 200 300 22 300
200 ' —1 300 ' 45
’ 250 350 23 60°
- | 30°
250 - 250 350 350 25 , 45
‘ ' 60°

Wymiary krawgdzi chzenia wg rys. 1 1 tablicy 1.

Scianki /A lub B/ pomiedzy ktérymi ma byé utworzony kqt =4 podaja od- -
biorca w zaméwieniu.
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e SE— Y2

12.1.13. Kbiano'o kgcle 90° wg rys. 13 1 tablicy 13.

SANRARN

| “‘L..f )

| Bys. 13

1 2.1.1%, Kolano 0 chie 90 z otworem do czyszczenia wg ryso14 1 tablicy 13.}

" Rys.+ 14 '\ |
: ' Tablica gl'
mm
1] s L .
ek Iprzy- kacie szawartwl o _
“ ' o ' pomigdzy dciankami § - o 3 '_d | d1 \
! 5. . |
100. | 'ﬁb | 17
190 5o ~3%0 sl g1 % ] 1
140 140 o240 o4Q 18 110 140
180 180 280 280 22 | 130 170
200 300 22 ‘
200 550|350 300 53 140 190
250 250 | 350 | 350 | 25 | 160 210

Wymiary kvawedzi laczenia wg rys.1. i tablicy 1, Scianki /A lub B/ pomigdzy

ktérymli ma byé utworzony kat &€ podaje odbiorca w zaméwieniu.
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R

2:1.15. Prostki diawikowe wg rys. 15 1 tabliey 14,

é ;
a L 4
L7777 (T 777777 A § dame 5
L L .
|
I
|
] Rys. 15
5
! - Tabliza 14
‘ A | B 2 b .
100 | i 49
100 ! 200 f
L i 18
!
H ]
140 140 . 200 | 18
- / |
130 150 300 i 20
200 !
200 300 L ee
250 23
250 250 300 , 25
b 3 L

Wymiary krawgdzi lgczenia wg rys.1 i tablicy 1, Wymiary otworu diavig-

cego /kryzy/ ustala odbiorca w zamdwieniu.,

——
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7

2.1.16. Zakoriczenia dolne z bocznym odplywem wg rys.16 i tablicy 15. ;

A ——

BN-63/7045-04

A ¢ . |
- 7 ™
T T
1 Ul
‘///'////6 ll .\ﬁgﬁl |
Rys. 16
- fablica 15 [
: - i
] A B H H J s
— } i
. 100 17
! 102 20 _
150 18
440 A4 70 18
180 ' 180 70 | 22
I | |
200 22
200 PO
250 oy
250 250 70 25

Wymiary krawedzi 1gczenia vg rys.1 i1 tablicy 1.

Wymiary krdééca odplywowego oraz Scianke /A lub B/, w ktérej naleiy go

wykona¢ pcdaje odbiorca w zamdwieniu,

Krdéciec odplywowy jest zaopatrzcny w korek dopascwany przez szlifowanie i

docieranie.
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© 2.1.17. Kominki nasadkowe wg rys. 17 i tablicy 16

I ' A e - . L
g MR \ i o
% NN X

B = -
S e
N o % ;

N

e

Y-

L SRR

Tablica 16

&

100

100

150

700

100

145

50

140

150

700

100

20

180

180

700

100

20

+ 200

200

250

700

100

5
260

50

250

250'

700

100

320

50




I-.;' 19- s

‘ BN=63/7045-04
2.1.18, Kominki nasadkowe z ‘boc'zn'g 6siong 'wg. ry‘a.ia i tabiicy 17, '
;:fl ,.......4___|
- ¥ / i
:: -'EE 5",f,”7 1
o o2 ; : ' t
- / i
ZIM B 7 IR -
% B B
Z g |
. o 1 'fﬁ' | ;
Z R It
e 17 SRR N |
2 S = Rt |
1% 2, S RE
o % _ ‘
G Aﬁ_é N

Tablica 17
mm
A | B ‘H s H, ‘f_2 *Hi! cj ,D_AL B, al
| 100 ) A7 1 - | 265 145
100 50 700.”?8"" 630 1130 1 195 | 265 515 145 | 500 50

{ 140180 | 700 | 18 | 630 [130 | 195 | 305 | 305 | 190 | 190 | 50
[T180| 180 | 700 | 22 | 630 |130 | 195 | 305 | 355 | 240 | 240 | 50 |

200 22 1 445 260 |
200 ) 700__22 600 {200 | 300 | 445 192 260 315 50

-

250'| 250 700 | 25 | 600 j200 | 300 | 500 | 500 | 320 320 50
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2.1.,19, Kominki nasadkowe z daszkiem wg rys.19 i tablicy 18.

-re c_. “1‘ |"' 0 - B |
| 2 .J'_ N W /y/;
._EE. L-—J£EL-Q:\\¢:1
4 4

Al B [ H | M T b I 5T c ] oA | B1] s
100 == 700 Yo Do s IO 5

| 18 | | .
150 | 140 | 700] 18 ] 1501 75 | 75 | 260 | 260 | 260 | 190 50 |
'TEG‘“ﬁnﬁfi 22
22
. .

1

-
o

190 | 95 55 | 310 | 310 | 240 | 240 50
oo 200 | V100 1120 § 220 L2301 5 280 | =0 | |
290 320 700 | 23 240 § 120 150 330 —r 260 ~350 1 50 1

250 | 250 | 700| 25 | 300 {150 | 150 | 390 | 390 | 320 | 320 50

Spadek daszku powinien wynosié 5 & 8
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2.2. DOPUSZCZALN A ODCHYEKI WYMIAROW PODANYCH W TABLICACH 2-18 wg TABLICY

194 :
Tablica 19
t ’ >ratunek
g Dopuszeczalne odchylki &
S I ___ I
a diugosecl i wysokosci 2% t 3%
b szerokosci | + 2%
1- - __F 1 4
A - - -~ » v !7 . l
e Srednic /cdgatezien i otwordw/ ‘ t % toae |
d gruboSci $cianek przy “
wymiarze: ‘ .
17 % 18 nmm 2 mm
22 mm z 3 mm
23 & 25 mm + 4 mm
L strzalki wygiecia /mierzonej na
.3 i calej ditugosci wyrobu/
dla dtugosci do 400 mm ot 3 mm + 4 mm
dla diugosci ponad +00 mm : + 5 mm + 7 mm
i " o) ' 0
f kgt ow _ b 4 >

Dopuszczalne odchytki dla wymiardw tgczenia wg tablicy 1.

2.5, POZOSTALE WYMAGANTIA w zakresie cech chemicznych i fizycznych wad

B

p-wierzchni oraz wad przetomu wg PN-59/C-60020 punkt 2.2., 2.3. 1 2.4,

*

3. OPAKOWANIE, PRZACHOWIWANIE, TRANSPORT

3.,1. OPAKOWANIE. Ksztaltki do vprzewoddw wentylacyjnych przeznaczone do trans
portu luzem nie posiadaja specjalnego opakowania. Przy prz:sytkach peino-

vagonowych wyroby uklada sie¢ warstwami poziomymi jedna na drugiej,mrzy czym

wyroby swoja diugos$cia sa ulozone wzdiuz Scian bocznych wagonu. Poszczegdl
ne warstwy wyrobdédw w ukladziec poziomym i pionowym przeklada si¢ welng drzew
na, sianem lub sioma w sposdéb zabezpicczajgcy przed potiluczeniem 1 przesu

waniem sig¢ wyrobéw w czasie transportu.

Poszczegdlne rzedy wyrobdw powinny byé odgrodzone plotkami drewnianyml w
celu zabezpicczenia ich przed przesuwaniem w czasie transportu.Ponadto od
strony drzwi wagonu wyroby powinny byé odgrodzonc plotkami w celu zabez -
pieczconia przy otwieraniu,

Przy ksztaltkach orzcznaczonych do przesylek drobnicowych stosuje sie¢ opa
kowanie: klatki drewniane, a wolne przestrzenie pomigdzy klatkg i wyrobem-
uszczelnia sic welna drzewna, sianem lub stomg o gruboSci zabezpieczajg -
cej przed potluczeniem sig¢ wyrobu. Cigzar brutto klatki nie powinien prze
kraczaé 100 kg. Klatka 2z dwéch czolowyzh stron musi by¢ zaopatrzona w
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na 'w nasb&pugﬁce nalepkl - zgodn*e:aPLGO/N-79002'

1/ ostrzegavcze o towarze tatuo tlukacym si¢, umieszezone na czotach -
klatki,

+ ' 2/ z adresem odbiorcy

3/ zawierajacy: a/ nazwe lub znak wytwérni
b/ iloéé 1 ocznaczenie wg 1.%.
c/ cigzar brutte.

Przy transporcie drobnicowym klatki z wyrobami sg przekladane weing draew
na, sianem lub siomg w sposdb zabezpleczajacy przed przesuwaniem sie ich
w c¢zZasie transportu.

3.2, PRZECHOUYWANIE, Ksztaltki do przewoddw wentylacyjnych moga: hy:;xze
chowywane na przstrzeni otwartej. .

3.3. TRAHZPCRT, Ksztaltki do przewoddw wentylacyjnych powinny byé prze-
wozone w wagonach krytych. Ma czolach wagonu nalezy umiescié nalepki
ostrzegavwecze o towarze ltatwo tiukgeym sie. :

Dla kazde]j wystanej partii towaru nalnfy przestaé do odbiorey zaswlad -
czenie wg PHN~-53/C-00020 punle 4.0,

4, BADANIA TECHNICZNE
4.1. BADANIA TECHNICZHE wg PN=59/C-60020,

- ‘ KONIEC

o X ‘ ' G et
W uchuyty ulatw1a3qce i przenoszenle. Kazda klatka musl ch zaopatrzo- g
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