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NORMA

BRANZOWA

WYROBY
CERAMICZNE

Wyroby z ceramiki szlachetnej

Ksztattki Scierne
Wymagania i badania

BN-71
7024-01

Grupa katalogowa 0813

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wyma-
gania i badania dotyczace ksztattek $ciernych z tworzy-
wa ceramicznego, zwanych w dalszej tre§ci normy

ksztaltkami.

1.2. Okreslenia

1.2.1. ceramika szlachetna — nauka oraz technika
produkcji i wyroby otrzymywane gtownie z kaolinow,
glin wypalajacych si¢ na kolor jasny, skaleni i kwarcu;

obejmuje porcelang, potporcelang i fajans.

1.2.2. ksztaltki $cierne — ksztattki wykonane z two-
rzywa ceramicznego, zawierajace ziarno $cierne z ele-
ktrokorundu zwyczajnego lub szlachetnego, uzywane

do obrobki wygladzajacej] wyrobéw w urzadzeniach
pojemnikowych.

1.2.3. nasigkliwo$¢ — zdolno$¢ pochtaniania cieczy
przez tworzywo, okre$lana stosunkiem przyrostu masy
prébki po nasigknigeciu do masy pierwotnej, wyrazana

w procentach. Pojecie zwigzane z porowatos$cig
wzgledna.
1.2.4. zuzycie — procentowy ubytek ci¢zaru ksztal-

tek, oznaczany w jednostce czasu pracy urzadzenia
wibracyjnego o czgstotliwo$ci drgan 24 Hz i amplitu-
dzie 2,1 mm.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Rozréznia si¢ rodzaje ksztaltek wg
tabl. 1.

Tablica 1
Nazwa rodzaju Oznaczenie
Graniastostup o przekroju trojkatnym G
Stozek obrotowy S
Walec w
Kula K

2.2. Odmiany. W zalezno$ci od zastosowanego ro-
dzaju materialu $ciernego (ziarna) do produkcji ksztal-
tek, ksztattki te dzieli si¢ na odmiany podane w tabl. 2.

Tablica 2
Nazwa odmiany Symbol
Ksztattki z ziarnem elektrokorundu szlachetnego EA
Ksztattki z ziarnem elektrokorundu zwyczajnego EB
Ksztattki z ziarnem elektrokorundu regenerowanego R

2.3. Wielkosci

2.3.1. Wielkosé ksztaltki okresla si¢ kolejnym nume-
rem, poczawszy od 0. Wielkosci podano w tabl. 3 i 4.

2.3.2. Wielko$¢ ziarna — wg PN-76/M-59107.

2.4. Sposéb budowy oznaczenia. Ksztaltki nalezy
oznaczaé, podajac kolejno nastgpujace dane:

a) rodzaj,

b) wielko$é,

¢) odmiang,

d) wielko$¢ ziarna,

e) numer normy przedmiotowe;j.

2.5. Przykiad oznaczenia
a) ksztaltki - graniastostupowej o wymiarach & =
= 20 mm, / = 25 mm, z ziarnem elektrokorundu szla-
chetnego i o wielkosci ziarna 220:
GO-EA-220 BN-71/7024-01
b) ksztattki kulistej o wymiarach R = 8 mm z ziar-
nem elektrokorundu regenerowanego i wielkos$ci ziar-
na 150:
K1-R-150 BN-71/7024-01

3. WYMAGANIA
3.1. Ksztalty przedstawiono na rys. 1 + 4:
§

a) graniastostup — wg rys. I;
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Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Ceramicznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Ceramicznego dnia 11 wrzes$nia 1971 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1972 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 19/1972, poz. 117)

Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1987.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,30 Nakt. 500 + 40 Zam. 359/87

Cena zt 18,00



2 ' BN-71/7024-01

b) walec — wg rys. 2;

Oy

BN—71/7024-01—

Rys. 2
c) stozek — wg rys. 3;

Q‘

Rys. 3
d) kula — wg rys. 4.

(

BN-71/7024-01-4
Rys. 4

3.2. Wymiary podano w tabl. 3 i 4.

Tablica 3
Oznaczenie Wymiary, mm
symbol ksztattu i wymiaru

h )

GO 20 25

G 1 16 20
G 2 12 28

G 3 12 15

G 4 9 12
GS 7 10

G 6 5 8

'Y Dopuszcza si¢ wykonanie ksztaltek o wymiarze / innym niz
podano w tablicy, po uprzednim uzgodnieniu pomigdzy producen-
tem i odbiorcami.

Dopuszcza si¢ wykonywanie graniastostupéw pochylych.

Tablica 4
Oznaczenie Wymiary, mm

symbol ksztaltu i wymiary R 4 / B
W0 K 0 9 18 20 —
w1 K 1 8 16 16 —
w2 — 6 12 14 —
w3 K3 S 10 14 —
W 4 K 4 4 7 13 —
W5 K 5 3 5 7 —

S — 20 — 20

3.3. Material — tworzywo ceramiczne zawierajace
ziarna elektrokorundu szlachetnego, zwyczajnego lub
regenerowanego o wielko$ci od 150 do 280 wg PN-76/
M-59107.

Dopuszcza si¢ stosowanie ziarna o innej wielkosci,
po uprzednim uzgodnieniu pomig¢dzy producentem
i odbiorca.

3.4. Wihasciwosci fizyczne ksztaltek podano w tabl. 5.

Tablica 5

Lp. Rodzaj wiasciwosci Wymagania
1 |Masa 1 dm’, kg 155,
2 Koncentracja, % 15’3
3 Nasigkliwos$¢, %

a) dla ksztattek do urzadzen wibracyjnych 3 do 6

b) dla ksztaltek do urzadzen obrotowych 7 do 4
4 Zuzycie, %

a) dla ksztattek do urzadzen wibracyjnych 0,4 do 1,0

b) dla ksztaltek do urzadzent obrotowych 2,0 do 3,0

3.5. Odchylki wymiaréw. Dopuszcza si¢ odchytki wy-
miaréw liniowych do 10% wymiaréw nominalnych.

3.6. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia ksztaltek nie
powinna zawiera¢ peknigé lub wyszczerbien. Pgknigcia
i wyszczerbienia do 1 mm nie uwaza si¢ za wade.

4. PAKOWANIE 1 PRZECHOWYWANIE

4.1. Pakowanie. Ksztattki nalezy pakowaé w worki,
pudta lub skrzynki w zaleznos$ci od przewidywanej dro-
gi i $rodka transportu. Na opakowaniu nalezy umiescié
napis zawierajacy dane wg 2.4.

4.2. Przechowywanie. Ksztaltki nalezy przechowywac
w pomieszczeniach zabezpieczajacych je przed wply-
wami atmosferycznymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badain. W celu okreslenia zgodnosci
ksztattek z wymaganiami podanymi w rozdz. 3, nalezy
przeprowadzi¢ nast¢pujace badania: . )

a) sprawdzenie wygladu zewngtrznego i odchylek
wymiarowych,

b) sprawdzenie masy 1 dm?,

¢) sprawdzenie koncentracji ziarna,

d) sprawdzenie nasigkliwosci,

¢) sprawdzenie zuzycia.

5.2. Grupy badan. Ze wzgledu na charakter badan,
nalezy je przeprowadzi¢ w nastgpujacych grupach:

grupa 1 — dla kazdej partii ksztalttek — wg 5.1a), b)
1d);

grupa 2 — dwa razy w kwartale, w odst¢pach nie
krotszych niz 40 dni lub po kazdej zmianie masy —
wg S5.lc) i e).

5.3. Pobieranie prébek do badan. Z przedstawionej
do badan partii nalezy pobra¢ prébki sposobem loso-
wym ,na S$lepo“, w liczbie wykazanej przy metodach
badan.
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5.4. Opis i ocena badan

5.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i odchylek
wymiarowych. Do sprawdzenia nalezy pobra¢ 50 sztuk
ksztaltek na kazda ton¢ wyrobdw przedstawionych do
odbioru.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego wykonuje si¢ nie
uzbrojonym okiem z odlegtosci 0,3 m. Odchytki wy-
miarow nalezy ustali¢ za pomocg suwmiarki. Dopusz-
cza si¢ wystgpowanie w partii 10 + 12% sztuk wadli-
wych.

5.4.2. Sprawdzenie masy 1 dm3. Do wycechowanego
naczynia pojemno$ci 7 dm?® nalezy nasypaé ksztaltki,
luzno, bez ubijania. Nastgpnie ksztattki zwazyd.

Badanie nalezy przeprowadzi¢ trzykrotnie i za wy-
nik przyja¢ S$rednig trzech badan. )

5.4.3. Sprawdzenie koncentracji ziarna przeprowadza
si¢ na co najmniej 5 ksztattkach pobranych na kazda
tong wyrobow przedstawionych do odbioru.

Sprawdzenie przeprowadza si¢ pod mikroskopem wy-
posazonym w siatkowy okular mikrometryczny. Bada-
ng ksztattke nalezy ustawi¢ na stoliku ptaska powierz-
chnig lub przekrojem, prostopadle do osi mikroskopu.
Nalezy policzy¢ w $wietle odbitym ilo$¢ ziarn odnie-
siong do badanej powierzchni 1 w ten sposdb uzyska
si¢ procentowy udziat ziarna na danej powierzchni.
Dane te nalezy przeliczy¢ na obj¢tosé, wyliczajac w ten
sposOb koncentracj¢ ziarna,

5.4.4. Sprawdzenie nasigkliwosci —
7001-08.

5.4.5. Sprawdzenie zuzycia. Badanie nalezy przepro-
wadzi¢ w urzadzeniu wibracyjnym pojemnoéci 10 dm?,
o czestotliwosci drgan 24 Hz i amplitudzie 2,1 mm.

wg BN-82/

Do badania nalezy pobra¢ okoto 10 kg ksztaltek.
W przypadku réznych wielkodci produkowanych
ksztattek, badanie nalezy wykona¢ na ksztaltkach naj-
wigkszych — GO0, W0, KO.

Ksztattki wsypa¢ do urzadzenia. Urzadzenie to uru-
chomi¢ na 2 h. Obrobka wygladzajaca powinna si¢
odbywaé w $rodowisku zwilzajacym. Nastgpnie ksztalt-
ki nalezy wysuszy¢ i zwazy¢ (m).

Do zwazonych ksztaltek (m) nalezy wsypa¢ 90 sztuk
probek w ksztalcie rurek o $rednicy 10 mm (Srednicy
wewnetrzne] 9 mm) i diugosci 30 mm).

Ponownie wsypa¢ ksztaltki do urzadzenia i urucho-
mi¢ je na 1 h, po czym ksztalttki wysuszy¢ i zwa-
zyé (m2).

Zuzycie (Z) obliczy¢ w procentach wg wzoru:

m; — m;

zZ = - 100

n

5.5. Ocena partii. Parti¢ ksztaltek nalezy uznac za
zgodna z wymaganiami normy, jezeli wyniki badan
beda zgodne z wymaganiami zawartymi w rozdz. 3.

5.6. Zaswiadczenie. Do kazdej partii zgodnej z wy-
maganiami normy nalezy wystawi¢ za§wiadczenie, po-
dajac co najmniej:

a) nazwe 1 adres producenta,

b) oznaczenie wg normy,

¢) dat¢ produkcji,

d) wyniki badan wg grupy 1 i grupy 2.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Instytut Szkta i Ceramiki,
Warszawa.
2. Normy zwiazane
PN-76/M-59107 Wyroby $cierne. Scierniwo. Klasyfikacja wielkosci
ziarna

BN-82/7001-08 Ceramika. Metody badan. Oznaczanie nasigkliwosci
1 porowatosci
3. Symbol wg SWW — 1639-9.
4. Wydanie 2 — stan aktualny: styczen 1987; uaktualniono normy
zwigzane i wprowadzono niezbgdne poprawki.



	BN_71_7024_01001
	BN_71_7024_01002
	BN_71_7024_01003

