UKD 542.23:666.172.7

NORMA

BRANZOWA

BN-86

SZKtLO
LABORATORYJNE

Szklany sprzet laboratoryjny
Nasadki do destylacji

Ogdlne wymagania

6851-44/01

‘Grupa katalogowa 0812

1. WSTEP

Przedmiotem arkusza normy sa ogélne wymagania
dotyczgce nasadek szklanych do destylacji zwyklej, sto-
sowanych w laboratoriach.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat , .

2.1.1. Typy. W zaleznosci od przeznaczenija, rozroz-
nia si¢ nasadki do destylacji:

Nb — bez szlifu,

Nws — ze szlifem.

2.1.2. Odmiany. W zaleznosci od ksztattu, rozréznia
si¢ nasadki do destylacji:
rurkg boczna,
kulkg i rurka boczng,
tapaczem kropel i rurka boczna,
rurkg boczng i szlifami,
— wg Claisena.
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2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie nasa-'

dek do destylacji powinno zawierac:
a) cz¢$¢ stowna: ,.NASADKA DO DESTYLACJI*,
b) znak podziatu wg 2.1,
¢) numer normy przedmiotowe;j.
2.2.2. Przyktad oznaczenia — wg norm. przedmioto-
wych.

3. WYMAGANIA

3.1. Ksztatt i wymiary nasadek do destylacji okres-
lono w normach przedmiotowych.

3.2. Material. Nasadki do destylacji powinny byé
wykonane z rur ze szkla borokrzemianowego wg
BN-81/6851-40 1ub innego szkla o podobnych w%asnos—
ciach fizykochemicznych.

3.3. Wykonanie. Nasadki do deStylacji powinny by¢
wykonane metodg formowania w plomieniu palnika
szklarskiego. Wykonanie nasadek powinno odpowiada¢
wymaganiom wg PN-72/B-13003.
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3.3.1. Krawedzie rurek powinny by¢ obtopione.

3.3.2. Grubo$¢ $cianki kulki oraz w miejscach spojenia
i gigcia nie powinna byé mniejsza niz grubos$¢ écianki
rury, z ktorej zostala wykonana. _

3.3.3. Spojenia powinny by¢ gtadkie i szczelne. Gru-
bo$¢ $cianki w miejscu spojenia powinna odpowiadaé
grubo$ci $cianek elementéw spajanych.

3.3.4. Rurki boczne powinny by¢ wzgigte pod katem
75 lub 105°, w zaleznos$ci od przeznaczenia nasadki.

3.3.5. Szlify stozkowe i ztgcza szlifowane powinny od-
powiadaé wymaganiom wg PN-74/B-13011 1 BN-75/
6851-34.

3.4. Naprezenia. Nasadki powinny by¢ odprg¢zone.
Dopuszczalne naprgzenia termiczne zgodne z PN-72/
B-13003. '

3.5. Napisy. Na kazdej nasadce, w miejscu oznaczo-
nym na rysunku, nalezy wykona¢ w sposob trwaly
nastepujace znaki i napisy: '

a) nazwe lub znak wytworni,

b) ,BN“,

¢) wymiar szlifu dla nasadek ze szllfem

W normie przedmiotowej mozna wprowadzi¢ dodat-
kowe napisy charakterystyczne dla danej odmiany na-
sadki.

3.6. Pozostale wymagania — wg norm przedmioto-

“wych oraz PN-72/B-13003.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie i przechowywanie — wg PN-72/
B-13003.

4.2. Transport — wg PN- 72/B 13003.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl 1.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$é partii. Partia przedstawiona do
kontroli powinna zawiera¢ nasadki do destylacji tego
samego typu i odmiany. L1cznosc partii nie powinna
przekraczac 1200 sztuk.
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Tablica 1
Lp. Rodzaje badan .Wymagania Opis badan
wg wg 3
1 Sprawdzenhie opakowania - 4.1 PN-72/B-13003
2 Ogledziny zewnetrzne 3.1; 3.3; | PN-72/B-13003
355 316
3 Sprawdzenie materiatow 3.2 5.1
4 Sprawdzenie wymiardw 3.1 5.32
5 Sprawdzenie szlifow i zi3-
czy szlifowanych 3.35 PN-72/B-13003
6 Sprawdzenie naprgzen 34 | PN-67/5-13065

5.2.2. Spos6b pobierania prébek — losowo, sposobem
.na Slepo“ wg PN-83/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogélny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwoé¢ dopuszczalna

— dla badan wg 5.1 poz. 3, 4, 5, 6 — maksi-
mum 2,5%,

— dla badan wg 5.1 poz. 1 i2— maksxmum 4%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 2. Plany ba-
dania dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki
przejscia — wg PN-79/N-03021.

5.3: Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie materialéw nalezy wykonaé¢ na
podstawie za$wiadczen. kontroli jakosci producenta.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzié

.za pomocg suwmiarki.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Nasadka niedobra. Badang nasadk¢ nalezy
uznaé za niedobra, jezeli nie przejdzie z wynikiem do- .
datnim chociazby przez jedno z badan wymienionych
w 5.1,

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ nasadek nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-

‘dobrych w prébce nie przekracza liczby kwalifikujace;j

podanej w tabl. 2.

Tablica 2
’ Wad]liwoéé 2,5% Wadliwos¢ 4%
Liczno$¢ partii Liczno$é probki liczba liczba

N ‘ " kwalifikujaca ' dyskwalifikujaca kwalifikujaca dyskwalifikujaca

1 2 3 4 5 i 6

248 _ 2 0 1 0 1

9+15 ' 3 0 1 0 1

16+25 g 5 0 1 0 1

2650 8 0 1 1 2

5190 13 I 2 1 2

91-+150 20 1 2 2 3

1514280 32 2 3 3 4

281-500 50 3 4 .5 6

5011200 80 -1 6 7 _ 8
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Krajowy Zwigzek Spotdzielni
Sprzgtu Medycznego i Laboratoryjnego. Zaktad Badawczy Konstruk-
cyjno-Technologiczny Przetworstwa Szkla w Poznaniu. ’

2. Normy zwigzane ‘

PN-72/B-13003 Szklany sprzet laboratoryjny. Wspdblne wymagania

i badania

~ PN-74/B-13011 Szlify stozkowe ztaczy szklanych

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor Jedno-
stek produktu do prébki ‘ :

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-67/S-13065 Szklo i wyroby szklane. Pomiar naprezen
BN-75/6851-34 Szklany sprzet laboratoryjny. Elementy konstrukcyj-
ne ze szlifem stozkowym wymiennym ‘ )
BN-81/6851-40 Szkto borokrzemianowe 3,3. Wymagania
3. Normy zagraniczne y
RFN DIN 12594-56 Laboratorium sgerite. Destillieraufsitze mit
Normschliffen ' (
4. Symbol wg SWW — 1522-24.
5. Autor projektu normy — Bogumita Krzyszkowiak — Zaktad
Badawczy Konstrukcyjno-Technologiczny Przetworstwa Szkla w Po-
znaniu,
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