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NORMA BRANZOWA BN-85
Szklany sprzet laboratoryjny 6851-43
- 8ZKLO : :
LABORATORYJNE Kolby stozkowe
. produkowane z rur szklanych
Wymagania i badania Grupa katalogowa 0812
1. WSTEP
—p

Przedmiotem normy s3 szklane kolby stozkowe bez . =
szlifu 1 ze szlifem wymiennym, produkowane z rur 3
szklanych, stosowaneé w laboratoriach. -

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE -

. 2.1, Podzial V \

2.1.1. Typy. W zalezno$ci od ksztattu szyjki, rozr6z- ’
nia si¢ kolby:

Sw — kolby bez szlifu z waska szyjka wg rys. I, |

Ssz — kolby bez szlifu z szeroka szyjka wg rys. 2,

Sws — kolby ze szlifem wg rys. 3. '

N ) D i
% I \
Rys. 3

2.1.2. Odmiany. W zaleznosci od przeznaczenia, roz-
r6znia si¢ kolby stozkowe:
" p — z podzialka,
> = ‘bp — bez podzialki.

2.2. Przyklad oznaczenia kolby stozkowej bez szlifu
z waska szyjka (Sw), bez podziatki (bp), o pojemnosci
nominalnej 250 cm?:

‘\ KOLBA — Sw — bp — 250 BN-85/6851-43

3. WYMAGANIA

0 0 3.1. Ksztalt i gtowne wymiary w mm — wg rys. 1 + 3
- [EN-ERREETE-7) oraz tabl. 1. '
;W o 3.2. Pojemno$¢ kolb wyrazona w centymetrach szes-
Rys. | Rys. 2 ciennych (cm®), podano w tabl. 1.

Zgtoszona przez Zaktad Badawczy Konstrukcyjno-Technologiczny Przetwérstwa Szkta w Poznaniu
Ustanowiona przez Prezesa Zarzadu Centralnego Zwigzku Spoétdzielczosci Pracy dnia 30 grudnia 1985 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1986 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 3/1986 poz. 7)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1986. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,45 Naki. 2500+55 Zam. 731/86 Cena zt 18,00



2 BN-85/6851-43

Tablica 1
Pojemnosé .

nominalna D D, D H S min Szlif
cm’ Ws
14/23
25 42 I 22 £1.5 — 70 13 0,8 19/26
‘ 14/23
50 51 %1 22 *1.5 34 %15 105 £3 08 19/26
24/29
100 64 £1,5 22 1.5 34 +1,5 105 £3 0.8 29/32
19/26
250 85 £2 34 £1,5 50 2 135 +3 09 24/29
) 29/32

Dopuszcza si¢ na indywidualne zamdwienie wykonanie kolb o pojemnosciach innych niz podano w tablicy.

3.3. Material. Kolby powinny byé wykonane ze szkta
borokrzemianowego wg BN-81/6851-40.

3.4. Wykonanie

3.4.1. Wymagania ogélne. Kolby powinny by¢é formo-
wane z rur szklanych, wykonane z podziatka lub bez
podziatki.

3.4.2. Powierzchnia kolby powinna by¢ gladka.

3.4.3. Dno kolby powinno by¢ ptaskie. Dopuszcza sig
nieznaczng wklgstosé powierzchni, nie wplywajaca na
zachwianie stabilnosci kolby. Kolba powinna sta¢ nie-
ruchomo na réwnej powierzchni poziome;j.

3.4.4. Szyjka kolby powinna by¢ wykonana zgodnie
z rys. 1 =+ 3, wspotosiowo z korpusem kolby. Brzeg
szyjki kolby bez szlifu powinien by¢ wywinigty i obto-
piony. Szyjka kolby Sws powinna byé wykonana zgod-
nie z BN-75/6851-33.

3.4.5. Szlify stozkowe. Kolby typu Sws powinny mieé
szyjkg ze szlifem stozkowym wymiennym, wykonanym
zgodnie z PN-74/B-13011.

~ 3.4.6. Wady niedopuszczalne — wg PN-72/B-13003
p. 2.4.1.

3.4.7. Wady dopuszczalne — wg tabl. 2. Nie dopusz-
cza si¢ wystgpowania wad w obrgbie podzialki.

Tablica 2

= Wystepowanie wad w kolbach
pojemnosci, cm’

Nazwa wady
do 100 | 250

Wtracenia gazow, dopuszczalne wyst¢pujace

pecherze w odlegtosci od siebie nie
mniejszej niz 30 mm w liczbie:

do 0,5 mm nieskupione

0,6-1,0 mm') 3 6

1,1 = 3,0 mm') 1 1

Nici o szerokosci do 0,5 mm dopuszczalne

Smugi bezbarwne plasko roz-
ciagnigte o szerokosci
do 2 mm

1 sztuka

") Niedopuszczalne w dnie kolb.

3.4.8. Naprezenia. Kolby powinny byé odpregzane.

3.4.9. Napisy. Na kolbie w potowie wysokosci korpu-
su powinien by¢é wykonany krazek oraz trwale znaki:

a) wytworni,

b) pojemno$ci nominalnej, cm?®,

c) masy szklanej.

Krazek, znak wytworni oraz oznaczenie masy szkla-
nej moga stanowi¢ jeden znak ztozony. Kolby ze szli-
fem wymiennym powinny mie¢ znak szlifu zgodnie
z PN-74/B-13011.

3.5. Pozostale wymagania — Wg PN-72/B-13003.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport powinny by¢
zgodne z PN-72/B-13003.

5. BADANIA
5.1. Rodzaje badan — wg tabl. 3.

Tablica 3
T Rodexe buded Wymagania | Opis badar
wg wg
1 Sprawdzenie opakowania 4 5.3
2 Ogledziny zewngtrzne 3.1, 34 5.3
3 Sprawdzenie materiatu 33 5.3
4 Sprawdzenie szlifow 345 5.3

5.2. Przygotowanie do badai i plany badan

5.2.1. Przygotowanie partii do badan. Przed przystg--
pieniem do badan, kolby nalezy podzieli¢ na partie,
sktadajace si¢ z kolb jednego typu, odmiany i wiel-
kosci.

5.2.2. Pobieranie prébek polega na losowym pobra-
niu z partii liczby sztuk wg tabl. 4 ustalonej zgodnie
z PN-79/N-03021.
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Tablica 4
Grupa wymagan
Licznosé parti Liczhodé probki 1 | 2
» " Liczba
kwalifikujgca | dyskwalifikujaca kwalifikujaca | dyskwalifikujaca
m, m: mi ; m:z
| : 2 3 4 5 6
do 280 32 2 3 3 4
281 + 500 50 3 4 5 6
501 + 1200 80 5 6 7 8
1201 <+ 3200 125 7 8 10 11
5.2.3. Rodzaj kontroli — kontrola normalna. 5.2.6. Poziom kontroli — II ogdlny wg PN-79/

5.2.4. Plan badan — jednostopniowy.
5.2.5. Wadliwo$§¢. Ze wzglgdu na waznos$¢ cech,
przyjmuje si¢ dopuszczalna wadliwo$¢ wg tabl. 5.

Tablica 5
Wadliwos$é
Grupa wymagan Rodzaj wymagania dopusz-
czalna
Wiasciwosci istotne materiat 2,5%
szlify
Wiasciwosci mniej opakowanie 4%
istotne wyglad zewngtrzny
K ON

N-03021.

5.3. Opis badai — wg PN-72/B-13003 p. 4.5.

5.4. Ocena partii. Parti¢ kolb nalezy uznac za zgodna
z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych
znalezionych w probce w czasie badania jest nie wigksza
od liczby kwalifikujacej (m.).

Parti¢ kolb nalezy uzna¢ za niezgodng z wymagania-
mi normy, jezeli liczba sztuk niedobrych znalezionych
w probce w czasie badania jest wigksza lub réwna
liczbie dyskwalifikujacej (m2).

IEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Krajowy Zwigzek Spéidzielni
Sprzgtu Medycznego i Laboratoryjnego. Zaktad Badawczy Konstruk-
cyjno-Technologiczny w Poznaniu.

2. Normy zwigzane
PN-72/B-13003 Szklany sprzgt laboratoryjny. Wsp6lne wymagania

i badania
PN-74/B-13011 Szlify stozkowe zlaczy szklanych
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakos$ci. Kontrola odbiorcza

wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
BN-75/6851-33 Szklany sprzgt laboratoryjny. Koncowki szyjek na-

czyt do stozkowych szliféw wymienionych
BN-81/6851-40 Szkto borokrzemianowe 3,3. Wymagania

3. Normy migdzynarodowe
ISO 4797-81 Laboratory glassware — Flasks with conical greund
joints '

RWPG CT C3B 2945-81 Konbbl crexnsHHble NabopaTopHbie KO-
Huveckue. Tunbl, pa3Mepbl H MeXaHH4eCKHE TpeGoBaHHUA.

4. Symbol wg SWW — 1522-131.

5. Autor projektu normy — Bogumita Krzyszkowiak, mgr inz. Bo-
zena Krzyzanska — Zaklad Badawczy Konstrukcyjno-Technologicz-
ny Przetworstwa Szkla w Poznaniu.
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