
UKD 666 172 7 542 3 . . 
' ·-

" NORMA BRANŻOWA BN-80 
6851-10 

SZKŁO Szklany sprzęt laboratoryjny 
LABORATORYJNE -

Cylindry 

' 

1_. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są szkla­
ne cylindry pomiarowe do cieczy, ogólnego zastosowa­
nia, wzorowane 'na wlew. 

1.2. Określenia 
1.2.1. pojemność nomi~alna - objętość wody, wyra­

żona w cm3, zawartej w cylindrze, o temperaturze 20°C, 
napełnionym do najwyższej kreski, zgodnie z PN-80/ 
B-13015. 

1.2.2. Pozostałe określenia - wg PN-80/B-13015. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Podział 
2.1.1. Typy. Rozróżnia się następujące typy cylin-

drów pomiarowych: 
C - zwykłe, 

es - z korkiem ze szlifem niewymiennym, 
CWS - z korkiem ze szlifem wymiennym. 
2.1.2. Rodzaje. W zależności od sposobu produkcji, 

rozróżnia się następujące rodzaje cylindrów:·· 
H - produkowane metodą hutniczą; 
R - produkowane z rur. 
2.1.3. ·Klasy dokładności. Zależnie od wartości do­

puszczalnych błędów granicznych, ('ozróżnia się klasy 
dokładności A i B, zgodnie z _PN~80/B-13015 . 

2.2. Oznaczenie 
2.2.1. Sposób budowy oznaczenia. Cylindry należy 

oznaczać, podając następujące dane: 
a) nazwę wyrobu, 
b) symbol literowy oznaczający typ rodzaj, 
c) klasę dokładności, 

d) pojemność nominalną w cm3 , 

e) numer normy. 
2.2.2. Przykład oznaczenia cylindra pomiarowego 

. zwyk~ego (C) produkowanego metodą hutniczą (H) 
o klasie dokładności (B), pojemności 100 cm3: 

CYLINDER C-H-B BN-80/6851-10 

Zamiast 
pomiarowe BN-73/6851-10 

Grupa· katalogowa 0812 

3. WYMAGANIA 

3.1. Kształt i wymiary; Kształt cylindrów - wg rys. l, 
- 2, 3. Na rysunku podano przykładowo podziałkę odpo~ 
wiadającą cylindrom pojemn~ści 100 cm3• . 

Dopuszcza się trzy rodzaje kształtów podstaw cylin-
drów - wg rys. 3. · 

Wymiary cylindrów - wg tabl. l. 

Rys. l Rys. 2 Rys. 3 

Zgłoszona przez Instytut Szkła i Ceramiki 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Szklarskiego i Ceramicznego dnia 6 października 1980 r . 

. jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1981 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 23/ 80 poz. 94) 
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Tablica l 

łlma x mm dla cylindrów hmin mm dl,a cylindrów h 1 min mm dla cylin'drów 
· Pojemność produkowanych produkowanych produkowanych Szlif d/h wg . 

nominalna 
metodą hutni~ metodą hutni-

cm3
, 

z rur 
czą . czą 

5 .1-15 120 55 
10'' 140 

' 
145 65 

25 170 210 85 
l 

50 200 220 łłO 

100 260 270 145 

25~ . 335 
" 

350 20Q 
500 - 390 4ÓO 250 

. 1000 -· 470 485 - 310 
2000 '570 595 400 

Srednica podstawy okrągłej cylindra powinna wyno­
sić około 1/4 H . 

W przypadku cylindrów o podstawie wfelokątnej, za 
średnicę podstawy cylindra należy uwazać średnicę koła 
opisanego na wielokącie. 

Grubość ścianek cylindrów powinna ·wynosić: 
l ,3 ±0,3 mm - dla cylindrów pojemności 5 

25 cm~, . 

1,5 ±0,5 mm - dla c;yłindrów pojemności 50 
100 cm~. 

2,2 ±1 ,0 mm -.dla cylindrów pojemności 250 
500 cm~, 

2,75 ±I ,O mm - dla cylindrów pojemności 1000 cm~, 
2,75 ±1,25 mm - dla cylindrów pojemności 

2000 cm~. , 

Dopuszczalna owalność części cylindry_cznej nie wię­
cej. niż : 

.{ mm - dla cylindrów pojemności 5 -;- 100 cm~, 
l ,5 mm - dla cylindrów pojemności powyżej 

100 cm~. 
3.2. Mateńał 

3.2.1. Szkło - borokrzemowe łub sodowo-wapnio­
- we, aparaturowe wg PN-79/B-1301S. Dopuszcza się in­

ne rodzaje masy szklanej , po uzgodnieniu między pro­
duc~ntem i odbiorcą. 

3.2.2; Wady szkła 
3.2.2.1. Wady niedopuszczalne-wg PN-72/ B-13003. 
3.2.2.2. Wady dopuszczalne 
a) pojedync'ze kapilary o szerokości do l mm dla 

cylindrów pojemności do 500 cm~ : powyżej 500 cm~ 
o szerokości do l ,5 mm, 

b) rzadko rozrzucone nici, 
c) mało widoczne . smugi przechodzące przez całą 

długość cylindra, 

metodą hutni-
PN-74/B-1301 l 

z rur z rur 
czą 

55 ' 20 20 10/13 
65 20 20 12,5/14 
90 25 25 14,5/15 

l 15 30 35 14,5/15 lub 
18,8/17 

145 35 45- 18,8/17 
200 40 50 24/20 
230 .. 45 . 60 29,2/22 
315 50 60 34,5/23 
380 50 65 -

d) inne wady, poza wymienionymi w -3 .2.2.1, me 
utrudniające odczytania menisku na podziałce. 

3.3. Wykonanie · 
3.3.1. Sposób wykonaRia otworu wlewowego. Cylindry 

powinny mieć wykonany dziobek łub szyjkę ze szlifem 
wymiennym łub niewymiennym do zamknięcia korkiem 
wg PN-74/B-13a'll. Brzeg cylindra z dziobkiem powi- ' 
nie n być równo obcięty, prostopadłe do osi cylindra 
i obtopiony. . 

Dziobek powinien być ukształtowany w sposób za­
pewniający wylew cieczy wąskim strumieniem, bez spły­
wania po zewnętrznej S!ronie cylindra. Brzeg szyjki cy­
lindra ze szlifem powinien być lekko wywinięty w pła­
szczyźnie ·prostopadłej do osi cylindra. 

3.3.2. Podstawa cylindra może być wykonana ze szkła 
łub organicznego ' tworzywa sztucznego. · 

Dolna powierzchnia podstawy powinna być prosto­
padła do osi cylindra· j powinna zapewniać jego sta­
bilność. Odchylenie podstawy od osi cylindra nie może 
przekraczać kąta 40'. . . · -. 

Napełniony cylinder, ustawiony na płaszczyźnie na­
chylonej do poziomu pod kątem 15°, powinien zacho­
wywać równowagę. 

3.3.3. Korek cylindra powinien być wykonany ze szkła 
łub z tworzywa organicznego, sztucznego zapewniające­
go należytą szczelność i odporność chemiczną. _ 
'- Korek moze być pełny łub pusty i pO\yinien mieć, 
odpowiedni uchwyt. Kqrki szklane ze szlifem wymien­
nym powinny mieć uchwyt ośmiokątny, 

3.3.4. Podziałka powinna być wykonana zgodnie 
. z PN-80/B-13015, przy czym długość kreski podziałki 
powinna odpowiadać wymaganiom dla klasy dokładno­
ści A łub B. 

Wartość podziałek ~łementarnych i pojemności ogra­
niczone najniższą kreską podziałki podano w tabl. 2. 

Tablica 2 

Pojemność nominalna, cm3 5 lO 25 50 100 250 500 1000 2000 

Podziałka elementarna, cm3 0,1 0,2 0,5 l l 2 5 10 20 

Pojemność ograniczona najniższą kreską 
pódziałki nie więcej niż, cmJ 0,5 l 2,5 5 lO 20 (30)1} 50 100 200 

1) Wartość podana w nawiasie jest niezalecana 
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.. 
Oznaczenie liczbowe kresek podziałki, w zależn9ści od pojemności nominalnej cylindra wg rys. 4 . . ·_, ; 

5cm3 10cmJ 2:JcmJ 

~ -40 .3D 
J.zo 
...§L lO 

50cm 3 1tXJ cmJ 

~~· 
250 cmJ 500 cmJ 

~.·rp 
~~ 

1000CmJ 2000 cmJ 

(!N- 8076851-to- 41 

Rys. 4 

3.4. Pojemność nominalna oraz dopuszczalne· błędy graniczne pojemności podano w tabl. 3. Podane odchyłki 
określają największy dopuszczalny błąd pojemności nominalnej cylindra ·lub jego dowolnej części. 

Tablica 3 

Pojemność nominalna 
5 

cm~ 

dopuszczalne błędy graniczne po- klasa A 0,05 
jemności ±3 cm' dokładności 

B 0,1 

3.5. Odporność na nagłe zmiany temperatury. Cylin­
dry powinny być odporne na nagłe zmiany temperatu­
ry, nie wykazując śladów ·pęknięć przy kolejnym zanu­
rzaniu w kąpielach wodnych o temperaturze 70 i 20°C. 

3.6. Cechowanie. Na każdym cylindrze powinny być 
naniesione w sposób trwały i czytelny następujące zna­
ki: 

a) producenta, 
b) masy szklanej, 
c) cm3, 

d) klasy dokładności, 
e) 20°C - określający temperaturę odniesienia, 
f) In - oznaczający wzorcowanie na wlew, 
g) numer kolejny umieszczony na · ko~ku i szyjce 

cylindra . ze szlifem niewymiennym lub znak szlifu 
d/h wg PN-74/B-13011 na korkw i szyjce cylindra ze 
szlifem wymiennym, 

h) symbol BN, 
i) cecha legalizacyjna Urzędu Miar w przypadku cy­

lindrów legalizowanych. 

10 

O, l 

0,2 

25 50 100 . 250 500 1000 

0,25 0,5 0,5 'l 2,5 5,0 

0,5 l l 2 5 10 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

2000 

10 

20 

Pakowanie, przechowywanie i transport wg PN-72/ 
B-13003. 

5. BADANIA 

· 5.1. Badania należy przeprowadzać wg PN-79/ 
B-13015; przy czym powinny one obejmować: 

a) oględziny zewnętrzne cł.2.2, 3.3, 3.6.), 
b) sprawdzenie kształtu i wymiarów (3.1, 3.3.4}, 
c) sprawdzenie szlifów (3.1, 3.3.1) wg PN-74/ 

B-130 11; nie nasmarowany szlif przy odwróceniu cylin­
dra napełnionego do górnej kreski, korkiem w dół, po 
5 inin pozostawienia w takim położeniu nie powinien 
wykazywać przecieku; w czasie badania korek powinien 
być przymocowany do szyjki lub podparty, 

d) sprawdzenie dopuszczalnych błędów granicznych . 
pojemności wg 3.4, zgodnie z PN-80/B-13015. Spraw­
dzeniu podlega pojemność nominalna orazjedna dowol­
na pojemność, 
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e) sprawd2;enie odporności termicznej (1,5) wg 
: PN-76/B-13113 p. 2.1; badanie należy włączyć do l gru­
py badań wg PN-80/B~l3015, 

f) sprawdzenie odporności chemicznej )3.2.1) wg 
; 'PN-80/B-.130 15. 

. ··5;2. · Ocena ·wyriików ' badan - wg PN~80/B-l3015. 
5:3. 'Zaświadczenie o wynikach ,badań. Do każdej par­

tii wysyłkowej producent powinien dostarczyć zaświad­
czenie stwierdzające zgodność cylindrów z wymagania­
mi normy. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1.1 \lnstytucja opracowująca normę - Instytut Szkła i Ceramiki. 
Filia w Krakowie. 

2. ·· Istotne -zmiany w stosunku do BN-73/6851~10 
a) normf poszerzono przez włączenie cylindrów produkowanych 

z rur, co pociągnęło za sobą konieczność wprowadzenia dodatko­
wych wymiarów, 

b) uaktualniono wymagania zgodnie z PN-80/B-13015. 
·3. Normy zWł~tzane 

PN-7VB-13003 Szklany sprzęt laboratoryjny. Wspólne wymagania 
i badania 

'PN-74/B-13011 Szlify stożkowe złącz szklanych 

PN-ŚO/B-13015 Szklany sprzęt laboratoryjny. Naczynia pomiarowe. 
Ogólńe wymagania, badania i zasady konstruowania 

PN-76/B-13113 Szkło. Metody badań. Badanie odporności wyrobów 
szklanych na nagłe zmiany temperatury 
·4. Normy · międzynarodowe 

ISO 4788-1979 Laboratory glassware. Gradnated measuring cylinders 
S. Symbol wg S\VW - 1522-119. 

:6. Autorprojektu normy- inż. Maria Wolanin-Instytut Szkła 
Ceramiki. Filia w Krakowie. 

7. ·Wydanie 2 - stan akutalny: sierpień 1985; poprawiono oczy­
wiste błędy. 
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