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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg szkla-
ne cylmdry pomlarowe do cieczy, ogblnego zastosowa-
nia, wzorowane na wlew.

1.2. Okreflenia

1.2.1. po;emnoéc nominalna — Obj¢tOSC wody, wyra-
zona w cm®, zawartej w cylindrze, o temperaturze 20°C,
napetnionym do najwyzszej kreski, zgodme z PN-80/
B-13015.

1.2.2. Pozostale okreSlenia — wg PN-80/ B-13015.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podziat
2.1.1. Typy. Rozrdznia si¢ nast¢pujace typy cyhn-
dréw pomiarowych:

C — zwykle,
CS — -z korkiem ze szllfem niewymiennym,
CWS — z korkiem ze szlifem wymiennym.

2.1.2. Rodzaje. W zaleznosci od sposobu produkc;ji,
rozrOznia si¢ nastgpujace rodzaje cylindrow::

H — produkowane metoda hutmcza,

R — produkowane z rur.

2.1.3. Klasy dokladnosci. Zaleznie od warto$ci do-
puszczalnych bl¢déw granicznych, rozréznia si¢ klasy
dokiadnosci A i B, zgodnie z PN-80/B-13015.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposéb budowy oznaczenia. Cylindry nalezy
oznacza¢, podajac nast¢pujace dane:

a) nazw¢ wyrobu,

b) symbol literowy oznaczajacy typ i rodzaj,

c) klase doktadnosci,

- d) pojemno$é nominalng w cm?,

€) numer normy.

2.2.2. Przyklad oznaczenia cylindra pomiarowego
.zwyklego (C) produkowanego metoda hutnicza (H)
o klasie dokladnoséci (B), pojemnosci 100 cm?:
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3. WYMAGANIA

3.1. Ksztatti wymiary. Ksztatt cylindréw — wgrys. 1,
-2, 3. Na rysunku podano przyktadowo podzxa&kt: odpo-
w1adajacq cylindrom pojemnosci 100 cm?®.

Dopuszcza si¢ trzy rodzaje ksztaltow podstaw cyIih-
drow — wg rys. 3. '
Wymiary cylindrow — wg tabl. 1.
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- " Tablica 1

H .. mm dla cylindrow h i» mm dla cylindrow hy in mm dla cylin’dréw
- Pojemnos¢ produkowanych produkowanych produkowanych Szlif d/h wg .
nomm?lna _|metoda hutni- Z rur metoda hutni- Z rur metoda hutni- z rur BRI Bt
o cz3 cza ' ) cza ]
5 . 115 120 ] 55 f 20 20 10/13
10" 140 145 65 s 65 - 20 - 20 12,5/14
25 170 210 85 90 25 25 14,5/15
50 200 220 110 115 30 35 "14,5/15 lub
¥ : C 18,8717
100 260 g 270 145 145 - .35 45 18,8/17
250 . 335 T, 350 . - 200 200 40 50 24/20.
. 500 - 390 400 ’ 250 230 L 45 60 29,2/22
1000 ¥ 470 485 - 310 315 50 60 34,5/23
2000 570 © 595 © 400 380 ’ 50 65 ; —

Srednica podstawy okraglej cylindra powinna wyno-
si¢ okoto /4 H

‘W przypadku cylindrow o podstaww w1elokqtnej, za
$rednic¢ podstawy cylindra nalezy uwaza¢ $rednicg kota
opisanego na wielokacie.

Grubo$¢ $cianek cylindréw powinna ‘wynosié:

1,3 0,3 mm — dla cylindrow pOijnOSCI 5 o
25 cm?®,

1,5 20,5 mm — dla. c‘ylmdrow pojemnosci 50 +
100 cm?®,

2,2 +1,0 mm — .dla cylindréw pojemnosci 250 e
500 cm®,

2,75 £1,0 mm — dla cylindréow pojemnosci 1000 cm?,

275 %125 mm — dla cylindréw pojemnosci
2000 cm?.

Dopuszczalna owalno$é czeci cylindrycznej nie wig-
cej .niz:

A mm — dla cylindrow pojemnoéci 5- = 100 cm®,

5 mm —
100 cm?.

3.2. Materiat

3.2.1. Szklo — borokrzemowe lub sodowo-wapnio-
we, aparaturowe wg PN-79/B-13015. Dopuszcza si¢ in-
ne rodzaje masy szklanej, po uzgodnieniu migdzy pro-
ducentem i odbiorca.

3.2.2. Wady szkila

3.2.2.1. Wady niedopuszczalne — wg PN-72/B-13003.

3.2.2.2. Wady dopuszczalne

a) pojedyncze kapilary o szerokoéci do 1 mm dla
cylindrow pojemnosci do 500 cm?®, powyzej 500 cm®
o szerokosci do 1,5 mm,

b) rzadko rozrzucone nici,

c) matlo widoczne smugi przechodzace przez calg

dtugo$é cylindra,

[y

dla cylindréw pojemnosci powyzej.

d) inne wady, poza wymienionymi w 3.2.2.1, nie
utrudniajace odczytania menisku na podzialce.

3.3. Wykonanie h

3.3.1. Sposdb wykonania otworu wlewowego. Cylindry
powinny mie¢ wykonany dziobek lub szyjk¢ ze szlifem
wymiennym lub mewymlennym do zamknigcia korkiem
wg PN-74/B- 13011. Brzeg cylindra z dziobkiem powi-
nien by¢ réwno obcigty, prostopadle do osi cylindra
i obtopiony. = .

Dziobek powinien byc uksztattowany w sposob za-
pewniajacy wylew cieczy waskim strumieniem, bez sply-
wania po zewnegtrznej stronie cylindra. Brzeg szyjki cy-
lindra ze szlifem powinien by¢ lekko wywini¢ty w pla-
szczyznie ‘prostopadlej do osi cylindra.

3.3.2. Podstawa cylindra moze by¢ wykonana ze szkia
lub organicznego ‘tworzywa sztucznego. '

Dolna powierzchnia podstawy powinna by¢ prosto-
padia do osi cylindra i powinna zapewniaé jego sta-
bilno§é. Odchylenie podstawy od osi cylindra nie moze
przekracza¢ kata 40'. e

Napetniony ¢ylinder, ustawiony na ptaszczyZnie na-
chylonej do poziomu pod katem 15°, powinien zacho-
wywaé rOwnowagg.

3.3.3. Korek cylindra powinien by¢ wykonany ze szkla
lub z tworzywa organicznego, sztucznego zapewniajace-
go nalezyta szczelno$¢ i odporno$¢ chemiczng. _

% Korek moze by¢ pelny lub pusty i powinien mieé,
odpowiedni uchwyt. Korki szklane ze szlifem wymien-
nym powinny mie¢ uchwyt o$miokatny.

3.3.4. Podzialka powinna by¢ wykonana zgodnie
z PN-80/B-13015, przy czym dtugo$¢ kreski podziatki
powinna odpowiada¢ wymaganiom dla klasy doktadno-

- $ci A lub B.

Warto$¢ podziatek clementarnybh i pojemnosci ogra-
niczone najnizsza kreska podziatki podano w tabl. 2.

Tablica 2
1 Pojemno$¢ nominalna, cm? 5 10 25 50 100 250 500 1000 2000
Podziatka elementarna, cm’ 0,1 0,2 0,5 1 - 1 ] 2 5 10 20
i Pojemno$¢ ograniczona najnizsza kreska : i
podziatki nie wigcej niz, cm® 0,5 1 2.5 5 10 20 (30)") 50 100 200 -
'} Warto$¢ podana w nawiasie jest niezalecana’
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Oznaczenie liczbowe kresek podziatki, w zaleznoSci od pojemno$ci nominalnej cylindra — wg rys. 4.
» . Y 3 & i T
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Rys. 4

3.4. Pojemno$¢ nominalna oraz dopuszczalne bledy graniczne pojemno$ci podano w tabl. 3. Podane odchytki
okre$laja najwigkszy dopuszczalny blad pojemnosci nominalnej cylindra-lub jego dowolnej czesci.

Tablica 3
P"’e"’""sccm?"m'"a'"a 5 10 | 25 | so |10 [.250 | 500 | 1000 | 2000
dopuszczalne bledy graniczne po- klasa ) 0,05 0,1 0,25 0,5 0,5 B 25 5.0 10
. i 43 om?
jemnosci :t/. cm doktadnosci B 0.1 02 0.5 1 | 5 5 10 2

3.5. Odpornos$¢ na nagle zmiany temperatury. Cylin-
dry powinny by¢ odporne na nagle zmiany temperatu-
ry, nie wykazujac $ladow ‘pgknigé przy kolejnym zanu-
rzaniu w kapielach wodnych o temperaturze 70 i 20°C.

3.6. Cechowanie. Na kazdym cylindrze powinny byé
naniesione w sposob trwaty i czytelny nastg¢pujace zna-
ki:

a) producenta, -

b) masy szklanej,

¢) cm’,

d) klasy doktadnosci,

e) 20°C — okreslajacy temperatur¢ odniesienia,
f) In — oznaczajacy wzorcowanie na wlew,

g) numer kolejny umieszczony na korku i szyjce
cylindra . ze szlifem niewymiennym lub znak szlifu
d/h wg PN-74/B-13011 nd korku i szyjce cylmdra ze
szlifem wymiennym,

h) symbol BN,

i) cecha legalizacyjna Urz¢gdu Miar w przypadku cy-
lindréw legalizowanych.

-

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowame przechowywame i transport wg PN 72/
B-13003.

5. BADANIA

5.1, Badania nalezy przeprowadzaé wg PN-79/
B-13015, przy czym powinny one obejmowac:

a) ogledziny zewnetrzne (3.2.2, 3.3, 3.6.),

b) sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw (3.1, 3.3.4),

c) sprawdzenie szlifow (3.1, 3.3.1) wg PN-74/
B-13011; nie nasmarowany szlif przy odwrdceniu cylin-
dra napetnionego do gbrnej kreski, korkiem w doét, po
5 min pozostawienia w takim potozeniu nie powinien
wykazywaé przecieku; w czasie badania korek powinieh
by¢ przymocowany do szyjki lub podparty,

d) sprawdzenie dopuszczalnych bledéw granicznych
pojemnosci wg 3.4, zgodnie z PN-80/B-13015. Spraw-
dzeniu podlega pojemno$¢ nominalna oraz jedna dowol-
na pojemnos$é, .
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e) sprawdzenie odpornosci termicznej (3.5) wg
‘PN-76/B-13113 p. 2.1; badanie nalezy wlaczy¢ do 1 gru-
py badan wg PN-80/B-13015,

f) sprawdzenie odporno$ci chemicznej ,(3.2.1) wg
iPN-80/B-13015. L

~5.2.- Ocena ~wynikéw “badah — wg PN-80/B-13015.

5.3. ‘Zas$wiadczenie o wynikachbadan. Do kazdej par-
tit wysytkowej producent powinien ‘dostarczy¢ zaswiad-
czenie stwierdzajace zgodno$¢ cylindréw z wymagania-
mi normy. -

KONIEC"

INFORMACJE DODATKOWE

"1.tInstytucia opracowujaca morm¢ — Instytut Szkla i Ceramiki,
Filia w' Krakowie.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/6851-10
a) normg poszerzono przez wilaczenie cylindrow produkowanych
z rur, co pociagn¢to za sobg konieczno$¢ wprowadzenia dodatko-
wych wymiaréw,
b) uaktualniono wymagania zgodnie z PN-80/B-13015.
:3.Normy zwigzane
PN-72/B-13003 Szklany sprz¢t laboratoryjny. Wspdlne wymagania
i ‘badania
‘PN-74/B-13011 Szlify stozkowe ztacz szklanych

PN-80/B-13015 Szklany sprzgt laboratoryjny. Naczynia pomiarowe.
Ogolne wymagania, badania i zasady konstruowania
PN-76/B-13113 Szkio. Metody badan. Badanie odpornosci wyrobow
szklanych na nagle zmiany temperatury
‘4. Normy ‘mi¢dzynarodowe
ISO 4788-1979 Laboratory glassware. Gradnated méasuring cylinders
5. Symbol ‘wg 'SWW — 1522-119. )
‘6. -Autor projektu normy — inz. Maria Wolanin — Instytut Szkia
i Ceramiki. Filia w Krakowie.
7. Wydanie 2 — stan akutalny: sierpien 1985; poprawiono oczy-
wiste bledy.
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