
UKD 542 231 :666.666 .172.7 

N O R M A BRANŻOWA BN-74 

SZKŁO 
6851-02 

Szklany sprzęt laboratoryjny 
LABORATORYJNE Zamiast 

Butle BN-62/6851 -02 

Grupa katalogowa 0812 

1. WSTEP 

Przedmiotem normy sę szklane butle laboratoryjne. 

2, POOZIAL l OZNACZENIE 

2, 1, Rodzaje butli. Rozróżnia się następuję ce 

butli laboratoryjnych; 

rodzaje 

S - but la laboratoryjna z węskę szy j kę bez szlifu, 

S- butla laborator yjna z szerokę szyjkę bez szlifu, 

T- butle laboratory j ne z tubusem ( dolny m) bez szlifu, 

BSz- butle laboratoryjne z węskę szyjk~ ze szlifem wy-

miennym z korkiem, 

SSz- butle laboratoryjne z szerokę szyjkę ze s zlifem 

wymiennym z korkiem, 

TS z - butle laboratoryjne z tubusem szlifowanym, 

2. 2. Przykład oznaczenia bulli laboratoryjne j o pojem­

ności 1000 cm
3 

z węskę szyjkę ze szlifem wymiennym z kor­

kiem ( BS z ) : 

BUTLA LABORATORYJNA BSz 1000 24/ 29 

BN-74/6851-02 

3. WYMAGANIA 

3. 1. Kształt i wymiary. Kształt butli pow inien być zgodny 

z r ys. 1 ~ 4. 

o 

JBN-7 4/6851-02· 11 

Rys. 1. Butelka laboratoryjna z węskę szyję 

@04/6851-02·21 

Wymiary bulli w mm podano w tab l. 1, 2 i 3, Rys, 2. Butelka laboratoryjna z szerokę szyję 

Wydan ie 2 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Szklarskiego i Ceramicznego 
Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora dnia 15 marca 1974 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1974 r. 
(Oz. Norm. i Miar nr 20/1974 poz. 65) 

WYDAWNI CTWA NORMALIZACYJN E .. ALFA" 1986. Druk. Wyd. Norm. W-wa,Ark . wyd. 0.65 Nakł . 500+55 Zam . 161 5/86 Cena zł 18,00 
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R ys. 3. Butelka laboratoryjna z węskę szyję i tubusem R y:;. 4. Korki do butelek laboratoryjnych 

Tablica 1. Wymiary butli z waska szy jkę 

Pojem- s 

n ość H D h1 d1 nie T1 Szli f h2 d2 T Szlif 

3 mniej szyjki tubusa 
cm 

niż 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

25 72 ±z 36 ±z 21 11 1' o 2 12,5/2 1 

50 84 ±3 42 ±z 23 13 1' 2 2 14,5/23 

100 105 ±3 52 ±z 23 13 1, 2 4 14,5/23 

250 140 ±3 68 ±3 26 18 1' 5 6 18,8/26 25 2 7 23 18,8/26 

500 176 :b 84 ±3 29 23 1, 5 6 24/29 25 27 23 18,8/26 

1000 221 ±3 107 ±3 29 23 1 ,s 8 24/29 29 27 23 18,8/26 

2000 257 ±s 138 ±4 32 27 1' 8 8 29,2/32 31 34 26 18,8/26 

3000 294 ±s 151 ±4 35 33 1' 8 8 34,5/35 31 34 26 18,8/26 

5000 347 ±6 174 ±4 40 43 2,5 8 45/40 

l 
31 34 26 24/29 

10 000 412 ±6 229 ±s 46 58 2,5 10 60/46 38 38 28 29,2/32 

20 000 512 ±6 290 ±s 46 58 3,0 10 60/46 41 45 31 34,5/35 

Tablica 2. Wymiary butli z szerokę szyp<ę 

Pojemność H l D l h1 d1 s '1 
cm 3 nie mniej niż 

Szlif szyjki 

1 2 3 4 5 6 7 8 

25 74 ±z 36 ±z 26 18 1,0 2 18,8/26 

50 93 ±3 42 ±z 29 23 1,2 2 24/29 

100 114 ±3 52 ±z 32 27 1,2 4 29,2/32 

250 142 ±3 68 ±3 35 33 1,5 6 34,5/35 

500 175 ±3 86 ±3 40 43 1,5 6 45/40 

1000 214 ±3 104 ±3 46 l 58 

l 
1,5 8 60/46 

2000 274 ±3 127 ±4 l 46 58 1' 8 8 60/46 

3000 327 ±s 155 :!:4 l 51 68 l 1' 8 8 71/51 

5000 357 ±6 185 ±4 l 55 83 2,5 il"/55 l 10 000 

l 
411 ±6 '" ±sl 55 83 2,5 1 85/55 

15 000 510 ±6 265 ±s 60 98 l 2,5 

l 
1 100/60 

20 000 l 565 ±6 l z9o ±s 60 l 98 l 3,0 1 100/60 
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Tabli ca 3 Wymiary korków ze szlifem wymiennym 

Pojemność 
Korki do butli z węskę szyjkę 

3 d1 h ~ s2 cm 

1 2 3 4 5 

25 12,5 ±o, 1 22- 2 4 27 

50 14,5 ±o, 1 24-2 4 30 

100 14,5 ±o, 1 24-2 5 30 

250 1B,B ±o, 1 27-2 5 35 

500 24 ±o, 1 30-2 6 4B 

1000 24 ±o, 1 30-2 6 4B 

2000 29,2 ±o, 1 33-2 7 55 

3000 34,3 ±o, 1 36-2 B 60 

5000 45 ±o, 1 41-2 9 75 

10 000 60 ±o, 1 47-2 9 B5 

15 000 60 ±o, 1 47-2 9 B5 

20 000 60 ±o, 1 47-2 9 B5 

3 2 Materiał 

3, 2, 1, Rodzaj masy szklanej, Butle powinny być wyko-

nane ze szkła borokrzemowego, Dopuszcza się wykonanie 

butli ze szkła sodowo-wapniowego, 

3 2 2 Barwa szkła. Butle powinny być wykonane ze 

szkła przezroczystego, bezbarwnego, Dopuszcza się od-

cienie szkła: niebieskawy, zielonkawy lub słomkowożółty, 

3, 2, 3, Odporność na nagłe zmiany temperatury wg 

PN-76/B-13113. 

3, 2, 4, Odporność chemiczna masy szklanej 

3. 2, 4. 1. Odporność chemiczna na działanie wody butli 

wykonanych ze szkła borokrzemowego powinna odpowiadać 

1 klasie, a butli wykonanych ze szkła sodowo-wapniowego 

Korki do butli z szerokę szyjkę 

s, d1 h s1 s2 s3 
fj 7 B 9 10 11 

5 1B,B ±:o, 1 27-2 5 35 6 

6 24 ±o, 1 30-2 6 4B 6 

6 29,2 ±o, 1 33-2 7 55 6 

6 34,5 ±:o, 1 36-2 B 60 B 

6 45 ±o, 1 41-2 9 75 B 

6 60 ±o, 1 47•3 9 B5 B 

6 60 ±o, 1 47-3 9 B5 B 

B 71 l: o, 1 52-3 9 95 B 

B B5 ±o, 1 56-3 10 110 10 

B B5 ±o, 1 56-3 10 110 10 

B 100 ±o, 1 61-3 12 130 10 

B 100 ±o, 1 61-3 12 130 10 

3. 2, 4. 2, Odporność chemiczna na działanie kwasów butli 

wykonanych ze szkła borokrzemowego powinna odpowiadać 

1 klasie wg PN-76/B-13111 , Dla butli wykonanych ze sz kła 

sodowo-wapniowego odpornośc i chemicznej na działanie 

kwasów nie określa się, 

3, 2, 4. 3, Odporność c hemiczna na działanie zasad butli 

wykonanych ze szkła borokrzemowego powinna odpowiadać 

2 klasie wg PN-70/B-13110, Dla butli wykonanych ze szkła 

sodowo-wapniowego odporności chemicznej na 

zasad nie określa się. 

3, 2, 5. Wady szkła 

działanie 

3, 2, 5. 1. Wady niedopuszczalne- wg PN-72/B-13003, 

3 klasie_ wg PN-B2/B-13164. 3, 2, 5. 2, Wady dopuszczalne- wg tabl. 4, 

' 
Tablica 4 Wady 

' r---
Liczba dopuszczalnych wad w buliuch laboratoryjnych o pojemności 

Wady wg 
nominalnej 

PN-76/B-13200 
25 7 100 1007500 1000 2000 3000 5000 10 000 15 000 20 000 

3 
cm 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Wtręcenia gazów: 

pęcherze do O, 5 mm dopuszczalne nieskupione 

od O, 5 7 1, O mm 7 7 7 11 12 15 15 20 20 

od 1, O 7 2, O mm 3 3 4 5 5 5 6 7 7 

od 2, O.;. 4,0 mm 2 2 2 3 3 3 3 3 3 

od 4, O.;. e, o mm - - 1 1 2 2 3 4 4 

od B, O 7 10,0 mm - - - - - 1 1 2 2 

Wtręcenie ciał szklistych: 

nici o szerokości do 1, O mm dopuszczalne 

Smugi płaskie rozcięgnięte 

l l l l l l l l szerokości do 2, O mm 1 1 1 2 2 3 4 5 5 
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Dopuszcza się w jednej butli SO% ogólnej sumy pęcherzy 

podanych w tabl. 4. 

3. 3. Wykonanie 

3. 3. 1. Sposób wykonania. Butl e powinny być dmuchane. 

_Dopuszcza się wykonanie butli na półautomacie. 

3 3. 2 Powierzchnia but l i paw inna być gładka. Dopuszcza 

się lekkę. falistość, nierówność i niewielkie 

powierzchni. Przy but lach wykonany ch na 

zmato w ienia 

półautoma cie 

dopuszcza się szwy boczne do wysokości l mm. 

3. 3. 3. l. Obrzeże szyjki butli pow inno być 

wg rys. l, 2 i 3. 

wzmocnione 

3. 3. 3. 2. Kształt szyjki butli powinien być stożkowy o 

zbieżnoś c i ·1: lO i przystosowany do wykonania s z l i fu w y-

miennego. 

Dopuszcza się po uzgodnieniu mi ędzy dostawcę i za ma-

w iajęcym wy konanie szyjki butli ze szlifem niewymienny m. 

3.3.4. Szlif szyjki- w g PN-74/ B-13011. 

3. 3. S. Tubus 

3. 3. S. 1. Tubus powinien być pr zyspawany do butli 

sposób wykluc zajęcy nieszczelność między ściankę 

podstawę tubusa. 

w 

butli 

3 3. S 2 Kształt tub usa powi nien być stożkowy o zbież-

ności 1:10 i przystosow any do w ykonania szlifu. 

3. 3. S. 3. Szlif ty~ys_2- wg PN-74/B-13011. 

3. 3. 6. Dno butli powinno być płaskie lub lekko wkl ęs łe, 

gwarantujęce butli ustaw ionej na poziomej 

równowagę stałę. 

3 3 7 Korki 

3. 3. 7. 1. Korki powinny być wykonane jako: 

płaszczyźniE' 

a) prasowane pełne - do wielkości s z l i fu 34, S/3S, 

b ) dmuchane- wewnętrz puste lub pra sowane otwarte od 

dołu do wielkości szlifu 4S/40. 

3. 3. 7. 2. Szlif korkapowinien mieć zbieżność 1:10 być 

zgodny z PN-74/B.:_l3011. 

3. 3. B. Cechowanie. Butle cechuje się przez umieszcze­

nie na zewnętrznej powierzchni ścianki trwałych znaków: 

a) w y tw órni, 

b ) BN, 

c) pojemnoś c i nominalnej , 

d) znak lub nazwa masy szklanej. 

Znak wytwórni oraz znak lub nazwa masy szklanej mogę 

stanowić jeden znak złożony. 

Ponad to n a korku ze szlifem należy wykonać: 

_ znak wy twórni, 

-oznaczenie wi elkości szlifu WS d/h. 

4 PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT 

Pakowanie, przechowywanie i transport - wg PN-72/ 

B-13003. 

S. BADANIA 

Badania- w g PN-72/B-13003. 

KON lEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujęca norm.2_- Instytut Szkła i Ce- PN-76/B-13111 Szkło. Metody badań. Oznaczanie odpor-

ramiki, Filia w Krakow ie. 

2. l stotne zmiany w stosunku do BN-62 / 6BS 1-02 

a) uaktualniono kształty i wymiary butli, 

b) sprecyzowano wady dopu s z c zalne, 

c) dostosowano wymagania do aktualnej technologi i pro­

dukcji, 

d) dostosowano nomenklaturę do obowięzujęcego cennika 

nr 170-Z/ 73. 

3. Normy zwiazane 

PN-72/B-13003 Szklany spr zęt laboratoryjny. Wspólne 

wymagania i badania 

PN-74/ B-130 11 Szlify stożkowe złęczy szklanych 

PN-70/B-13110 Szkło. Metody l>adań. Oznaczanie odpor­

noś ci na działani e zasad 

ności szkła na działanie kwasów 

PN-76/ B-13113 Szkło. Metody badań. Badanie odpornoś c i 

w y robów s z klany ch na nagłe zmiany temperatury 

PN-82/B-13164 Szkło. Metody badań. Oznaczanie odpor-

ności ziarn szkła na działanie wody w temperaturze 

98°C. Kla syfikacja 

PN-76/B-13200 Wady szkła i wyrobów szklanych. Podział, 

nazwy i określenia 

4. Symbol wg SWW- 1S22-136. 

S. Wydanie 2- stan aktualny: kwiecień 1986 r.; uaktual­

niono normy zwięzane. 
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