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Zamiast
BN-68/6861-01

Grupa katalogowa 0811

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg pra-
sowkt okragte:

a) z¢ szkla optycznego bezbarwnego wg BN-76/
6862-06 i szkta optycznego serii 100 wg BN-76/6861-04.
o sSrednicy do 120 mm 1 masie do 600 g,

b) z¢ szkta optycznego lustrzanego wg BN-76/
6861-03, szkta odpornego termicznic typu L; wg
BN-76/6861-02 1 szkla optycznego barwnego wg
BN-78/6861-06, o $rednicy do 250 mm i masie do
5000 g.

Norma nie dotyczy praséwek szkiet okularowych wg
BN-76/5511-03. ' g

1.2. Okres$lenia. Prasowka jest to potfabrykat ze
szkla optycznego otrzymany metods prasowania szkfa.

2. PODZIAL

W zaleznosci od wartosci $rednicy rozroznia si¢ 8
grup prasdéwek wg tabl. 1.

c) w praséwkach ze szkta optycznego odpornego
termicznie typ Li — wg BN-76/6861-02,
"~ d) w prasowkach ze szkla optycznego lustrzanego
— wg BN-76/6861-03,

e) w prasdwkach ze szkta optycznego barwnego —
wg BN-78/6861-06.

3.2. Wymiary nominalne

3.2.1. Stosunek Srednicy do grubosci praséwki nie po-
winien byé wiekszy niz:

a) w prasOwkach ze szkta optycznego bezbarwnego
i szkta optycznego serii 100 — 15:1,

b) w praséwkach z pozostalych rodzajéw szkla —

- 25:1.

3.2.2. Grubos¢ praséwki nie powinna by¢ mniejsza
niz 2 mm,.

3.2.3. Srednica praséwki. Zaleca si¢ $rednice powyzej
10 mm.

3.2.4. Przekatna szeScianu o objgtosci rownej obje-
tosci prasowki powinna by¢ mniejsza od $rednicy pra-
sOWKi-minimum o 1 mm.

3.3. Masa praséwki nie powinna by¢ mniejsza niz 2 g.

Tablica 1
Zakres $rednic do 10 ponad 10 | ponad 20 | ponad 30 | ponad 40 | ponad 50 | ponad 60 | ponad 90
mm - do 20 do 30 do 4C do 50 do 60 do 90 do 250
Ovnaczanic grupy 1 2 3 4 5 6 7 8
3. WYMAGANIA 3.4. Fazy

3.1. Materiat

3.1.1. Pecherzowatos¢ — wg BN-76/6862-06, z tym
ze okredlana kategorig pgcherzowatosci $rednica peche-
rza odnosi si¢ do najwigkszych pgcherzy wystepujacych
w prasowce.

3.1.2. Naprezenia — wg uzgodnien migdzy producen-
tem i odbiorcy.

3.1.3. Pozostale wymagania dotyczace materialu

a) w prasdwkach ze szkla optycznego bezbarwnego
— wg BN-76/6862-06, ‘

b) w praséwkach ze szkla optycznego serii lfﬁoté»'wé 5

BN-76/6861-04,

3.4.1. Faza b na powierzchni wypuklej powinna by¢
wykonana w zaleznosci od kata a miedzy styczng do
powierzchni wypuklej, w miejscu przecigcia z po-
wierzchnig boczng a tworzaca tej powierzchni wg rys.
la) 1 b).

a) a45° b) x<q5° ; O
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3.4.2. Faza b na powierzchni ptaskiej — wg rys. lc). 3.6. Nadlewy ¢ na brzegach w mm — wg rys. 4
3.4.3. Faza b na powierzchni wklestej — wg rys. 2. i tabl. 3.

s > -
[BN-80/6861-01-21 {BN=-80/68671-071=1)
Rys. 2 Rys. 4
3.4.4. Szeroko$¢ fazy w mm — wg tabl. 2.
Tablica 3
Grupa tfafs]alsfe|7]s
Tablica 2 Nadlewy ¢ 0,3 0,5 0,7
Grupy
Rodzaj powierzchni 1 ] 2 l 3 I 4[ o) ! 6 I 7 l 8

szeroko$¢ fazy

3.7. Odchytki wymiaréw i ksztaltu praséwki w mm

Wypukta lub ptaska 0.8 ll,O 12115 wg 1ys. 5 i tabl, 4
e . 2 1 1abl. 4.

Wklesta 1,2 ) 1,5 2:5

3.5. Wyptyw. W praséwkach obustronnie plaskich, Heamik it
wykonywanych w formach otwartych, dopuszcza si¢ na ——{J ,-/
jednej powierzchni §lad po obtamanym wyptywie wg s
rys. 3. Srednica @ i wysoko$¢ & wyplywu — wg uzgod- W g i
nien pomigdzy producentem i odbiorca. _ ' i R |
- RS

i
— 17 R L
L-" ¢1 > ? a . 0 “

i le Y-
(BN=60/6861-01- (BR=BO/BEET=07=5]
Rys. 3
Tablica 4
Grupa
Okeellenie odehyiki 2 s e s e | 7 | 8
warto$¢ odchytki
Odebylka Srednity @ dlar=10 10,2 +0,3 +0,5 +1,0
dla1>10 +0,3 +0,5 10,6 +1,0
Odchytka grubosci D +1.5 +1,2 +1.5 +2.0
Résnica prubodci 2 0,2 03 | o4 05 0,6 10
Odchytka promienia R wyrazona prze$witem a 0,5 0,8 1,0 1.5
Owalnosé i stozkowato$é w granicach tlolerancji $rednicy
Dopuszcza si¢ przeswit na brzegu pomigdzy powierzchnig praséwki a wzornikiem wg uzgodnienn pomigdzy producentem i odbiorca.
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3.8. Jako$¢ powierzchni

3.8.1. Wady powierzchniowe. Dopuszczalna glebo-
ko$é wad powierzchniowych w mm takich jak: wpra-
sowania powierzchniowe, wgniecenia, pofaldowania, za-
prasowania, szczerby, spgkania itp. — wg tabl. 5.

Tablica 5

Grupa

lf2]3'4|5]6|7'8\

Rodzaj powierzchni

dopuszczalna glgboko$¢ wad

Piaska, wypukta
wklesta 0,5 0,8 1,0

Boczna 0,5 I 0,8 1,0

Na powierzchni bocznej spgkafi powierzchniowych nie do-
puszcza sig.

3.8.2. Obrébka mechaniczna. Dopuszcza si¢ obrobke
mechaniczng jednej lub dwu powierzchni praséwki.
Mat po obrébce powinien by¢ nie gorszy niz po obrdb-
ce ziarnem S$ciernym nr 90 wg PN-76/M-59107.

3.9. Znakowanie. Praséwki znakowa¢ nalezy na jed-
nej powierzchni przez wytloczenie wypukltych znakéw
wg uzgodnienia pomi¢dzy .producentem i odbiorcy.

0

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Pakowanie na paletach. Praséwki o masie do
30 g nalezy pakowaé prézniowo na paletach o wymia-
rach 210 X 300 mm.

4.1.2. Pakowanie w pudelka kartonowe. Palety nale-
zy pakowaé w pudetka kartonowe warstwami. Dopusz-
cza si¢ pakowanie praséwek o masie do 30 g w pudetka
kartonowe bez palet. Praséwki bez palet nalezy ukla-
da¢ warstwami, przektadajac watg wg BN-72/7539-02.

Masa pudetka nie powinna przekraczaé¢ 5 kg. Pudel-
ka nalezy okleié ta$ma. ’

4.1.3. Pakowanie w rulony. Praséwki o masie powy-
ze) 30 do 200 g nalezy pakowaé w rulony owinicte
papierem pakowym zwyklym wg BN-66/7326-01. Ma-

ksymalna dtugo$¢ rulonu — 300 mm. Masa rulonu nie
powinna przekraczaé 1 kg. Kofice rulonu nalezy zakleic.

4.1.4. Pakowanie w paczki. Praséwki o masie powy-
zej 200 do 500 g nalezy pakowaé pojedynczno w pa-
pier, a nast¢pnie w paczki. Paczki nalezy oklei¢ tasma.
Masa paczki nie powinna przekracza¢ 1 kg.

4.1.5. Pakowanie w papier. Praséwki o masie powy-
zej 500 g nalezy pakowaé pojedynczo w papier pakowy
zwykty wg BN-66/7326-01.

4.2. Znakowanie opakowan. Na opakowaniach wg
4.1.1 + 4.1.5 nalezy podaé nast¢pujace dane:

a) symbol producenta,

b) nazwe PRASOWKA i parametry konstrukcyjne.

4.3. Pakowanie w skrzynki. Pudetka, rulony, paczki
i prasdwki pakowane w papier nalezy uktada¢ w szczel-
nych, drewnianych skrzynkach. Wolng przestrzen w
skrzynce nalezy wypeini¢ welna drzewng wg PN-74/
D-94000. Na skrzynce nalezy podaé nastepujace dane:

a) symbol producehta,

b) numer skrzynki,

¢) napis OSTROZNIE KRUCHE i znak kielicha
wg PN-76/0-79252.

'4.4. Karta przewodnia. Do kazdej skrzynki nalezy
wlozy¢ karte przewodnia zawierajaca nastgpujace dane:

a) nazwe lub symbol producenta,

b) numer skrzynki,

c) specyfikacje prasdéwek znajdujacych si¢ w skrzyn-
ce,

d) znak pakowacza, P

¢) date i znak kontroli technicznej.

4.5. Przechowywanie. Skrzynki z prasdwkami nalezy
przechowywaé¢ w pomieszczeniach zamknigtych, wol-
nych od substancji atakujacych szklo.

Pd
4.6. Transport. Podczas transportu skrzynki z pra-
sowkami powinny by¢ zabezpieczone przed opadami
atmosferycznymi i przed mozliwoscia przesuwania si¢
w czasie jazdy.

5. BADANIA
5.1. Rodzaje badai — wg tabl. 6.

Tablica 6
i, Rodonj badania Wymagania Opis badan Kontrola
wg wg
stuprocentowa statystyczna

1 Sprawdzenie materiatu 3.1.3 5.3.1 - +

2 Sprawdzenie pecherzowatoéci 3.1.1 53.2 -

3 Sprawdzenie naprgzen 3.1.2 533 - +

4 Sprawdzenie wymiaréw nominalnych i masy 32 534 - -

S Sprawdzenie faz 34 534 - +

6 Sprawdzenie wyplywu i nadlewu 3.5; 3.6 534 + -

7 Sprawdzenie odchytek wymiaréw i ksztattu 3.7 534 - +

8 Sprawdzenie jakosci powierzchni 3.8 535 + -

Sprawdzenie wymiaréw nominalnych i masy nalezy wykona¢ jednorazowo przy uzgodnieniu kbnstrukcji praséwki pomigdzy producen-

tem i odbiorca.
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5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sktad i liczno$¢ partii. Partia przedstawiona
do badan powinna zawieraé pf:xs(’)Wk_i jednej grupy
i o"tych samych parametrach konstrukcyjnych. Licz-
no$¢ partii nic powinna przckracza¢ 16000 sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania probek. Z partii prasdéwek
sktadajacej si¢ ze sztuk, ktére przeszty 7 wynikiem
dodatnim badania wg tabl. 6 Ip. 2. 6, 8 nalezy pobraé
probke ‘losowo wg PN/N-0301) do badan wg tabl. 6
Ip. 1, 3,5, 7.

5.2.3. Poziom kontroli

a) w badaniach wg tabl. 6 Ip.
wg PN-79/N-03021,

b) w badaniach wg tabl. 6 1p. 3, 5, 7 — Il -ogolny
wg PN-79/N-03021.

I — S3 specjalny

s

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszezalna — maksimum 1,5%.
5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania
a) dla badan wg tabl. 6 Ip. | — plany badania

w kontrolt normalnej wg tabl. 7.

b) dla badan wg tabl. 6 Ip. 3. 5. 7 — plany badania
w kontroli normalne] wg tabl. ¥,

Wybor i stosowanic plandw badama do kontroli
obostrzonej 1 ulgowe] oraz warunkt przejScia — wg

PN-79/N-03021.

Tablica 7
Lic/nosé Liczba facsba
Lic/nose partn probka kwalinku- | dyskwahili-
N n jaca Kujpgea
i "
do 3200 b 0 i
3200 - 16000 32 | 2
1ablica 8
{ic/nose Lacsba [iczba
Licznose partin < probke hwalilihee  dvskwalifi-
N " R kugca
. "
do 90 S ( i
9l 280 32 l 2
o S00 S0 2 3
SOV E 1200 %0 2 4
1200 = 3200 125 S 0
3201 = 10000 20.() 7 &
10001 = 16000 RIG 10 i

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie materiatu

a) w prasowkach ze szkla optycznege bezbarwnego
— wg BN-76/6862-06,

b) w praséwkach ve szkla optycznego serit 100 — wg
BN-76/6861-04,

¢) w prasowkach ze szkta odpornego termicznie typ
Li — wg BN-76/6861-02,

d) w prasdwkach ze szkla optyceznego iustrzanego

- — wg BN-76/6861-03.

e) w prasdwkach se szkta optycznego barwnego —
wg BN-78/6861-06.

5.3.2. Sprawdzenic pecherzowatoéei nalezy wykonaé
w Swictle przechodzgecym rosproszonym na tle matow-
ki oswictlonej zarowky 24 V. 60 W, 7 odleglosci
150 mm od matéwki, po rwilzeniu powierzchni pra-
sowki cieczg immersyjng.

W przypadku gdy liczba pecherzy wjednej prasow-
ceswynikajaca z przeliczenia klasy pgcherzowatodci jest
utamkowa, nalezy przyjmowac:

— w przypadku liczby mnicjszej od | — réwng 1.

— w przypadku liczby wigkszej od liczby catkowitej
o mniej niz 0,1 — réwng tej liczbie,

— w przypadku porzostatych — zwigckszong do naj-
blizszej liczby catkowitej.

5.3.3. Sprawdzenie naprezen naleZzy wykonaé za po-
mocg polaryskopu po swilzeniu powicrzchni prasowki
cleczyg immersyjng.,

5.3.4. Sprawdzenie wymiaréw nominalnych, .faz, wy-
ptywu, nadlewu, odchytek wymiarow i ksztattu oraz masy
nalezy wykona¢ za pomocyg uniwersalnych przyrzadéw
pomiarowych. )

Odchytke promicenia nalezy sprawdzaé za pomocy
wzornika o wyvmuize nominalnym i szczelinomierza.

5.3.5. Sprawdzenie jako$ci powierzchni nalezy wyko-
na¢ mcuzbrojonym okiem 7 odlegtosci dobrego widze-
nia na ciemnym tle w Swictle skoSnym po zwilzeniu
powierzchni prasowki cieczyg immersyjng.

W przypadkach watpliwych wielkoéci wad nalezy
okresla¢ przez zeszlifowanic powierzchni praséwki na-
reedziem o promieniu krzywizny rOwnym nominalnemu
promicniowi powicrzchni prasdéwki. Mat po obrébce
mechaniczne]  nalezy sprawdzaé przez por6wnanie
7 wzorcem. '

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Praséwka niedobra. Badang prasowke nalezy
uzna¢ za niedobry, jezeli nic prrzejdzie z wynikiem do-
datnim chociazby przes jedno v badan wymienionych
w tabl. 6.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ praséwek nalezy uznaé
za ygodng vz wymaganiami normy, jezelt liczba sztuk
niedobrych w probee nie prsckrocry liczby kwalifiku-

Jacey podanej w tabl. 7 1 8.

5.4.3. Wady ukryte. Dopuszczalny procent brakéw
spowodowanych przez pgcherze, smugi i inne wady wy-
kryte przez odbiorc¢ po obrobce praséwek powi-
nien by¢ kazdorazowo uzgodniony pomiedzy producen-
tem 1 odbiorca.

K ONIIi(

‘Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-80/6861-01 5.

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralne Laboratorium Op-
tyki, Warszawa.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/6861-01
a) wprowadzono podzial praséwek na grupy,
b) wykreSlono z normy suréwki obrabiane mechanicznie (p6ifa-
brykaty) o ksztalcie innym niz okragly,
c) zmniejszono odchytki wymiaréw i ksztaltu oraz glgbokosé
wad powierzchniowych,
d) zmieniono konstrukcje faz, )
¢) wprowadzono kontrolg jakosci wg SKJ.
3. Normy zwigzane
PN-74/D-94000 Wetna drzewna
PN-76/M-59107 Wyroby écierne. Scierniwo. Klasyfikacja wielkosci
ziarna '
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr sztuk do
prébek
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej. Plany badania

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe
BN-76/5511-03 Praséwki szkiel okularowych. Wymagania i bada-
nia
BN-76/6861-02 Szkto optyczne. Szkio odporne termicznie typ Li
BN-76/6861-03 Szkio optyczne. Szklo optyczne lustrzane
BN-76/6861-04 Szkto optyczne. Szklo optyczne serii 100
BN-78/6861-06 Szkio optyczne. Szklo optyczne barwne
BN-76/6862-06 Szklo optyczne. Szkio optyczne bezbarwrie
BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle
BN-72/7539-02 Wyroby opatrunkowe widkiennicze. Wata operacyj-
na, oczna i opatrunkowa
4. Normy zaganiczne
ZSRR TI'OCT 13240-78 3aroTOBKH ONTHYECKOTO CTeKja. TexHHuec-
KHE YCIIOBHSA
5. Symbol wg SWW — 0966-12.
6. Autorzy projektu normy — Jozef Pitko, mgr inz. Urszula Sta-
rzec — JeleniogOrskie Zaklady Optyczne, Jelenia Goéra.
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