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. SZKLO
TECHNICZNE

W’rékno szklane i wyroby z niego
Maty szklane
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Grupa katalogowa 0811

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wyma-
gania i badania dotyczace mat szklanych, wytwarza-

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1, Podziat. Maty szkléne dzieli si¢ na rodzaje po-
dane w tabl.

nych z wibkien cigtych, chemicznie wigzanych, przezna-

czonych do przetworstwa z zywicami syntetycznymi.
1.2, Okreslenia )

1.2.1. maty szklane — nietkany materiat z dowolnie
utozonych szklanych wlékien cigtych, wytwarzany .z za-
stosowaniem .preparacji i lepiszcza.

1.2.2. pasmo wiékien elementarnych — wigzka nie-
skreconych wiékien szklanych, ciagtvch, formowanych

“jednoczesnie i powlekanych preparacja. N

1.2.3. wiékno elementarne — pojedyncze widékno

szklane, o grubosci 7 <+ 14 pm, formowane z }edney

dyszy

1.2.4. preparacja — substancja chemicznie czynna,
ktéra nanosi si¢ na powierzchnie widkien elementar-
nych w procesie ich formowania; w celu zabezpieczenia
ich przed uszkodzeniem oraz w célu zwickszenia adhezji
zywic syntetycznych,

1.2.5. lepiszeze — substancja: chemicznie czynna, shu-
zgca do pofaczenia cigtych pasm widkien elementarnych
podczas formowania mat sposobem chemicznym.

1.2.6. widkno E — widkno ze szkla E; tj. z borogli-
nokrzemianowego szkta, zawierajagcego ponizej 1% ma-
sy tlenkdw metali. alkalicznych (Na,O + K:O).

1.2.7. tex — wiokiennicza jednostka masy liniowe)
wlokien, potproduktéw przedzenia i przedzy. Tex

(1
“_} ktérym:

. m — masa, g,
L — dtugosé, km.

1.

Tablica 1

Rodzaj Sposéb formo- | Rozpuszczal-

Lp. maty Lepiszcze wania maty | nos$¢ lepiszcza
i w styrenie

1 EM 1001 emulsyjne | nieprasowane tatwa
2 EM 1002 emulsyjne | nieprasowane Srednia
3 EM 1003 | proszkowe prasowane fatwa
4 EM 1004 | proszkowe prasowane Srednia
5 EM 1005 | proszkowe prasowane trudna

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie mat
szklanych powinno zawiera¢ co najmniej:
a) okreslenie stowne;

- b) symbol oznaczajacy rodzaj (wg tabl.

¢) szeroko$¢ maty w. cm,
d) gramatur¢ maty w g/m?,
~ €) numer normy.

o

1,

- 2.2.2. Przyklad oznaczenia maty szklanej (EM) o le-
piszczu proszkowym, prasowanej, tatwej rozpuszczal-
no$ci lepiszcza w styrenie (1003) o szerokoéci 125 cm
i gramaturze 600 g/m?:

MATA SZKLANA EM-1003/600/125 BN-78/6859-05

3. WYMAGANIA

31 Material. Maty powinny by¢ wykonane z wi6-

kna E.

3.2. Wymagania. Podstawowe wymagania i wiasci-
woséci mat podano w tabl. 2.

(Dz. Norm.

Zgioszona przez Instytut Szkta i Ceramiki
Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemystu Szklarskiego i Ceramicznego VITROCER dnia 29 grudnia 1978 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1979 r.

i -Miar nr 6/79 ‘poz. 35)

Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1985.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,80 Nakt. 200 + 55 Zam. 48/85

Cena zt. 18,00.
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Tablica . 2
Lp. . Wyszczegblnienie, jednostka Rodad] lepesnezy
proszkowe emulsyjne
! 2 3 4
1 Gramatura, g/m? - 300 +11% 300 1%
, 450 £11% 450 £11%
600 1% ~ 600 E!I1Y%
900 +11% 900 EI1t%
2 Podstawowa szeroko$¢ maty, mm 1250 ' 1250
3 Odchytki szerokosci maty, mm
a) dla ‘mat obcinanych 20 —
b) dla mat nieobcinanych — { tig
4 Wilgotnos¢ maty, % masy nie wigksza niz 0,25 0,25
5 Czas przesycania, min, nie wigkszy niz 7 9
6 | Wytrzymato$¢ maty na zrywanie, N
dla mat o gramaturze: )
300 g/m? min 30 min 25
450 min 60 min 50
600 min 60 min 60
900 min 60 min 60
7 Zawarto§¢ lepiszeza i preparacii, % masy 3,5+8,0 3.0+7,0
8" Rozbuszczalnos’c’ lepiszcza:w styrenie, s 5
fatwa ponizej 40
$rednia 40--200
trudna - powyzej 200
9 Srednica wilékna clementarnego, pm 7+14
10 Masa liniowa, tex 1144
11 Nominalna diugo$¢ odcinkéw pasm, mm 50

Wymagania wg Ip.

17 podlegajg_kontroli, a pozostale stanowiy.parametry orientacyjne.
" Dopuszcza si¢ inne szeroko$ci mat po uzgodnieniu pomiedzy producentem i odbiorcy.

-

3.3. ‘Wykonanie

3.3.1. Wady dopuszczalire. Dopuszcza 51¢ nadmierne
nagromadzenie widkna cigtego tzw. ,gniazda“ i przes-
wity, spowodowane niedomiarem widkna tzw. ,dziu-
ry* o Srednicy nie wigkszej niz 100 mm, przy czym
faczna suma tych wad nie moze przekracza¢ 8 sztuk
na 70 m waty w jednym opakowaniu.

3.3.2. Wady niedopuszczalne — plamy na powierzch-
ni maty o odcieniu brunatnym tzw. przypalenia, wtrace-
nia cial obcych np.. czgstki gumy, plamy oleju itp.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie
4.1.1. Sposob pakowania. Maty szklane powinny byé
nawinigte w sposOb uniemozliwiajgcy przesuwanic si¢

warstw miedzy soba, poza granice odchylek szerokosei

maty, na szpule o $rednicy wewngtrznej 70 -+7% inm.
Dopuszcza si¢ dostarczenie mat w rulonach bez szpul
po uzgodnieniu pomig¢dzy producentem i odbiorcy. Ka-
zdy rulon maty powinien by¢ zapakowany w foli¢ polie-
tylenowg i pudio kartonowe.

Masa netto pojedynczego rulonu powmm byé nie
‘mnicjsza niz 20 kg.

Dla mat proszkowych rulon moze sktadac sie z 3 od-
cinkow, przy czym minimalna dlugo$é jednego odcin-
ka nie powiny: hie mnicisza niz 7 m. Dla mat emul-

syjnych dopuszcza si¢ wystgpowanie w rulonie 5 od-

cinkéw mat, przy czym minimalna diugosé jednego od-
cinka nie powinna by¢ mniejsza niz 4 m. A

Na zyczenie odbiorcy producent obowigzany jest do
zaznaczenia w sposOb widoczny, np. przektadke z tek-
tury, przecia¢ maty w jednym rulonie.

4.1.2.-Napisy na opakowaniu. Kazdy rulon maty po-
winien by¢ zaopatrzony w etykletkc; zawierajaca:

a) nazwe i adres producenta,

b) mas¢ netto i brutto,

c) oznaczenie maty wg 2.2

d) date produkciji,

¢) 7nak KlJ.

42 Przechowywanie. Maty szklane nalezy przecho-
wywad opakowane wg 4.1.1 w pom1eszc7emach suchych
i przewiewnych.

-4.3. Transport. Maty szklane nalezy transportowaé
wylgcznie w czystych, krytych dowolnych s$rodkach
transportu. ' i ) ,

W $rodkach lranspoflowych pierwsza warstwe rulo-
now nalezv ukiadaé pionowo, a nastgpnie dwie pozio-
mo, przy czym powinny by¢ one 7abe/p1euone pl/ed
przesuwaniem i uszkodzeniem.

5. BADANIA
5.1. Program badan
a) Sprawdzenie pakowania (4.1).
b)‘ Ogledziny zewngtrzne (3.3).
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¢) Sprawdzenie szerokosci maty (tabl. 2 Ip. 2). -

d) Sprawdzenie gramatury (tabl. 2 Ip. 1).

¢) Oznaczanie wilgotnosci (tabl. 2 lp. 4).

f) Oznaczanic  zawarto$ci lepiszcza 1 preparacji
(tabl. 2 1p. 7).

g) Sprawdzenie wytrzymato$ci na Lrywame (tabl. 2
Ip. 6). ‘

h) Spmwd/cmc
~lp. 5).
''5.2. Zasady odbioru

5.2.1. Przedmiotem odbioru moze by¢ dostawa po;e-
- dynczych rulonéw mat lub partii.

czasu przesycania maty (tabl. 2

-7 5.2.2. Liczba rulonéw. mat szklanyc'h, ktora nalezy

pobra¢ do badan sposobem losowym wg PN-83/
N-03010,. zalezy od w1elkosc1 partii i nalezy je pobie-
ra¢ zgodnie z tabl.

Tablica 3
Liczba rulonéw maty w partii " Liczba rulondw pobranych
. do badan

do 3 1
4+10 - 2 ‘
1130 3
31+75 4

powyzej 75 6

5.3. Opis badag .

5.3.1. Sprawdzenie pakowania mat, na zgodno$é
7. wymaganiami wg 4.1 wykonuje si¢ przez ogledziny
wszystkich rulondéw pobranych do badan.

5.3.2. Ogledziny 'zewnetrzne przeprowadza si¢ nie-
uzbrojonym okiem z odleglosci 60 cm na wszystkich
pobranych do badan rulonach mat szklanych na zgod—
nos¢ z wymaganiami wg 3.2.

5.3.3. Sprawdzenie szerokosci maty wykonuft sie
przez pomiar szeroko$ci przymiarem z podziatka cm
lub szablonem w 3 réznych odst¢pach. Za wynik przyj-
muje si¢ $rednig arytmetyczna 3 pomiardw dla kazdego
rulonu maty pobranego do badan wg tabl. 3.

5.3.4. Oznaczanie gramatury. Z kazdego rulonu maty
pobranego do badan wg tabl. 3 odwija si¢ zewngtrzng
warstwe, po czym wycina sig na calej szerokos$ci rulonu
pas o dlugosci 750 mm. Za pomoca szablonu wycina
si¢ probki kwadratowe o wymiarach boku 316 +1 mm
wg schematu podanego na rys. 1.

Dopuszcza si¢ inne wymiary szablonu o powierzchni
nic mnicjszej niz 0,1 m?, np. prostokaty o wymiarach
bok6w 400x250 7 odchylka +1 mm. przy czym wycig-

ty pas 7z szerokoSci powinien mie¢ woéwcezas diugosé -

nic mnicjszg niz 1000 mm. :
Tak przvgotowane probki wazy sie na wadze z do-
ktadno$cig 0.1 g. ‘
Gramatur¢ maty okresla si¢ wg wzoru
. ‘ m ‘
M= — 2
. y @
w ktorym:
m — masa probki, g,
A — powicrzchnia probki, m? (przy probkach kwa-
dratowych o boku 316 mm 4 = 0,1 m?).
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75 |, 316t1.a316¢1.| 19
-, \_—1 8
8 1 3R
S| ™
&
) + 2
%
a 31621, a .
& T S
& 1 3 5|
sl &
§ m
e P 2 4
g _
\ 15 36%1| o 1380 || 15
7000 + 1330 ‘

1.. Schemat rozmieszczenia i numerowania probek maty po- -
bieranych do oznaczania gramatury maty
a — odlegto$¢ zalezna od szerokosci maty

Rys.

Wynik badania stanowi $rednia arytmetyczna 3 lub
S pomiaréw dla kazdego badanego rulonu, ktérg zao- |
kragla si¢ do liczby catkowitej.

5.3.5. Oznaczanie wilgotnosci. Z kazdego rulonu maty
pobranego do badaf wg tabl. 3 na odlegtosci nie mniej-
szej niz 100 mm od brzegu nalezy wycigé 3 probki
dla mat o szerokoéci do 1050 mm i 4 probki dla mat
o szerokosci wigkszej niz 1050 mm. Wymiary probek
316 =1 mm X 316 +1 mm lub inne o powierzchni nie
mniejszej niz 0,1 m?

s Dopuszcza si¢ rozdzielenie probek na kilka kawal-

kéw. Prébke o masie okoto 5 = 8 g wazy si¢ na wadze
o zakresie do 200 g z doktadnoscig 0,5 mg, a nastgp-
nie suszy w termostacie w temperaturze 107 +2°C
w ciggu 60 min. Probk¢ po wyjgciu z termostatu
umieszcza sie w warunkach temperatury pokojowej
(wilgotnosé¢ wzgledna 30 + 80%, temperatura !8 -+
25°C) na 30 + 60 min, po czym ponownie si¢ wazy.
Wilgotno$¢ w procentach okre$la si¢ wg wzoru
m, - m: .

W = - 100 3)

m
w ktoérym:
m; — masa probki wilgotnej, g,
m; — masa probki suchej, g
Wynik badania stanowi §rednia arytmetyczna trzech
lub czterech pomiardw, przy czym wynik zaokrgsls sig
do 2 miejsc znaczacych.

5.3.6. Oznaczanie zawartosci leplvcza i preparacji.
Badanic przeprowadza si¢ na probkach przebadanych
wg 5.3.5. Probki prazy si¢ w piecu o temperaturze
6257 +:20°C przez 60 min, a.nast¢gpnie wazy si¢ z do-
kladno$cia do 0,5 mg. Zawarto$é lepiszcza | prepara-
cji okresla si¢ wg wzoru
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m; — my

g = — - 100 )
my .
w ktorym:’ #
my; — masa probki buche_y, g,
m; — masa prébki wyprazonej, g.

Wynik badania stanowi $rednia arytmetyczna trzech
lub czterech pomiarow, ktérej zaokragla sie do dwoch
miejsc znaczacych:

5.3.7. Sprawdzenie 'wytrzymaloéci mat na zrywanie.
Z kazdego rulonu maty pobranego do badan wg tabl. 3

wycina si¢ pas dlugo$ci 750 mm na calej szerokosci

maty. Za pomocg szablonu wycina si¢ probki o wy-
miarach 300 1 mm X 150 =1 mm, wg schematu
przedstawionego na rys. 2. o

i

15 150r 150 1502 1500 15
— ]_{
— 1 P~
NEEE | |OEED

3001 1| 25¢5300 1
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> 1000

Rys. 2. Schemat rozmieszczenia 1 numerowania prébek maty do ba-
dania wytrzymalodci na zrywanie
a — odleglos¢ zalezna od szerokosci maty

Badanie wytrzymaloéci przeprowadza sig na maszy-
nic wytrzymalo$ciowej z zaciskami dostosowanymi do
mocowania prébek maty. .

Dlugo$é czgéci prébki podiegajqcej 1ozrdemu wy-
nosi 200 =1 mm.

Szybko$é posuwu szczgk 100 +10 mm/min.

Wynik badania stanowi $rednia arytmetyczna wiel-
kosci sity niszczacej w niutonach 5 lub 7 pomiardw.

5.3.8. Sprawdzenie czasu przesycania maty. Z kazde-
go rulonu maty pobranego do badan wg tabl. 3 na-
lezy wyciaé 3 prébki o wymiarach okoto 150X150 mm.

Probki uklada sic na bezbarwnym celofanie lub piyt-

ce szklanej, pod ktorymi nalezy umieécié czarne tto.
Nastgpnie na probke wylewa sig¢ zywicg, pokrywajge
nig cata powierzchni¢ prébki.

Czas, po ktérym biale pasemka stang slc; niewidocy- _

ne, jest czasem przesycania.
Wynik badania stanowi $rednia arvtmuyczna trzech
pomiaréw. :

5.3.9. Sprawdzenie rozpuszczalnosci lepiszcza w styre-
nie. Z kazdego rulonu maty pobranego do badan wg
tabl. 3 nalezy wycig¢ pas o dlugosci okoto 150 mm,
za pomocyg szablonu o wymiarach 100X125 %1 mm,
a nastgpnic nalezy wycia¢ 5 prébek wg schematu poka-

zanego na rys. 3. Préobke mocuje si¢ w zaciskach, kto-
rych schemat przedstawia rys. 5, przy czym dolny za-:
cisk powinien mie¢ mas¢ 100 =2 g ze $rodkiem ci¢z-

© kos$ci w osi symetrii zacisku. - -

Prébka miedzy zaciskami po zamocowaniu powinna

-mieé wymiary 100X100 mm,

Nastepnie proébke¢ umieszcza si¢ w naczyniu (rys. 4),
tak aby nie dotykala Scianki, a nizsza krawegdZ gérne-
go zacisku probki znajdowata si¢ 20 mm ponizej brzegu
naczynia szklanego.

Nast¢pnie do naczynia z probkg wlewa si¢. styren
(gestosé 0,907 g/cm? w 20°C) o temperaturze 18 + 25°C
1 wlgcza si¢ stoper.

W .chwili gdy dolny zacisk dotknie siatki umieszczo-
nej w dolnej czedci naczynia, nalezy stoper zatrzymac
i odczytaé¢ czas, ktéry jest miara rozpuszczalnodci le-
piszcza w styrenie. Je$li w ciggu 10 min nie nastapi
rozerwanie probki, badanie przerywa sig.

2 1 styrenu wystarcza na wykonanie 150 badan.
Wynik stanowi §rednia arytmetyczna 5 pomiaréw.

N

w
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»
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~ 150
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‘Rys. 3. Schemat rozmieszczenia i numerowania probek maty.do ba-

dania rozpuszczalnosci substancji wigzacej mat¢ w styrcnie
M — szeroko$é maty, @ — odlegloé¢ zalezna od szerokosci maty

100

Rys. 4. Przykladowy schemut urzgdzenia do oznaczama rozpuszezal-
noécl substancji wigZzgeych matg wstyrenie
I — probka maty. 2 —— zacisk. goyny. 3 — zacisk dolny, 4 - odwaz-
niki do ustzlwnma masy zacisku dolnego, 5 — siatka. £ — naczynia
i szklane
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Rys. 5. Preyklad konstrukeji zaciskow do mocowania probek miaty
podczas badania rozpuszczalnosci substancji wigzacych mate w styre-
_ nie
! — zacisk gérny, 2 — zacisk dolny

O N

5.4. Ocena wynikéw badan. Parti¢ mat szklanych na-
lezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jesli wy-
niki. poszczegélnych badan dadza wynik pozytywny.
W przypadku stwierdzenia negatywnego wyniku badan
chociazby jednego z rulonéw, pobranych do badan,
badanie nalezy powtorzy¢, pobierajac ponownie probke

- wg tabl. 3 i przeprowadzajgc pomiary tylko tych pa-

rametréw, ktérych niezgodno$¢ z wymaganiami normy
stwierdzono w pierwszym badaniu.

Wynik powtérnego badania decyduje o uznaniu par-
tii za zgodng lub niezgodng z wymaganiami normy:

5.5. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii mat

nalezy dofaczyé zaswiadczenie o jakosci (atest), stwier-

dzajace zgodno$¢ mat szklanych z wymaganiami nor-
my. ‘

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Instytut Szkta i Ceramiki,Fi-

lta w Krakowie.
2. Normy zwigzane

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jedno-
stek produktu do probki
3. Normy i zalecenia migdzynarodowe

1SO/DIS 4605 Textile glass fabrics. Determination of mass per. unit
ares ¢

ISO/DIS 3344 Textile glass products. Determination of percentage
moisture | ) ’

ISO/ZDIS 3342 Glass mata. Determination ol breaking lead

7L 2559<77 Textile glass mats (made from chopped orconti-

ISO/DP 1887 Textile glass’ products. Determination of parcentage
_1L()lhbll\llh||. maftter '

4900 Chopped strand mat. Dctermmduon ol mouldability
RWPG PC 3846 CTeKA0BOJIOKHO HEIIPEPBLIBHOE W U3C/NUSA U3 HEro.

trands) for reinforcement of plastics. Basis for a specifiction

Martbl 43 pyGneHHbIX HMTEH, XWIMYECKH CBA3aHHBIE
PC 4848 CTek/I0BOJIOKHO HENPEPHIBHOE W W3JEJHs U3 HEro.
MeTon ompeneneHHs NPOYHOCTH MaTa Ha PO3pbIB
PC 3843 CTex/10BOIOKHO HENMPEPLIBHOE M M3JEJIHS U3 HETO.
MeTton onpeneneHus mMacchl Ha €JMHULY IUTOLaJH B MaTax Mno
ManbiM obpasiam #
PC 3560-72 CTeknoBOTOKHO HENPEPBLIBHOE W H3NEIHs U3
Hero. MeToj onpelienieHus BIArocojCpKaHus
PC 3562-72 CTek/I0BOJIOKHO HCIHPCPBLIBHOC W U3JICIHA W3
Hero. Meton onpesesicHus co;lcp)Kam?lﬂv OpraHMYECKHUX COCTABJIA-
HOLLMX .
Niniejsza norma jest zgodna z ww. normami.
4. Symbol wg SWW — 1529-53.
5. Autor projektu normy — mgr inz. Tadeusz Tarczon — Instytut
Szkla i Ceramiki, Filia w Krakowic. _
6. Wydanie 2 — stan aktualny: listopad 1984 r: uaktualniono
norme¢ zwiazang.
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