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NORM A BRANŻOWA 
B~-88 

SZKŁO 
Balony szklane do lamp 6856-12 

wyładowczych wysokoprężnych 
.. 

TECHNICZNE Zamiast 
do ogólnych cel-ów BN-80/6855-12 

oświetleniowych Grupa katalogowa 0811 

l. WSTEP 

1.1. Przedmiot nonnv. Przedmiotem nonny są wyma­

gania i badania dotyczące balonów z masy szklan~j przy­

datnej do łączenia z wolframem, zgodnej z BN-77/ 6855-05, 

stosowanych w produkcji wysokoprężnych lamp rtęciowych, 

metalohalogenkowych i sodowych. 

1.2, Określenia 

1.2.1. kopuła- zamknięta górna część balonu o róż­

nych kształtach i wymiarach • . 

1.2. 2. szYjka - cylindryczna otwarta część balonu, 

1.2.3. strefa zatapiania- część szyjki balonu o ściśle 

wymiarowanej grubości ścianki w miejscu przewidzianym do 

łączenia z zestawem· lampy. 

l. 2.4. partia balonów - balony z jednej lub wielu ko­

lejnych zmian. 

2. PO'DZIAŁ l OZNACZENIE 

2.1, Podział 

2".1.1. Podział w zależności od kształtu podstawowego 

E - elipsoidalne • stosowane głównie do produkcji 

lamp rtęciowych, 

Ew - elipsoidalne z ufonnowanym wgłębieniem na wie­

rzchołku kopuły, stosowane głównie do produkcji lamp rtę­

ciowych, 

PCw - projektorowe z ufonnowanym wgłębieniem na 

wierzchołku kopuły, stosowan~ głównie do produkcji lamp 

rtęciowych z odbłyśnikiem, 

R - rurowe z przewężeniem, stosowane głównie do 

produkcji lamp metalohalogenkowych, 

RR - rurowe, stosowane głównie do produkcji 

sodowych, 

lamp 

WEw - wydłużone elipsoidalne z ufonnowanym wgłębie­

c niem 'na wierzchołku kopuły, stosowane do produkcji lamp 

_ sodowych. 

2.1. 2. Podział w zależności od znamionowej średnicy 

kopuły 

- E-70, Ew-75, Ew-90, Ew-120, Ew-140, Ew-1~5, 

Ew-185, 

- PCw-164, PCw-177, 

- R-80, R-90, R-100, 

~ RR-38, RR-46, RR-48, RR-65, 

- WEw-58. 

2.1, J, Podział w zależności od znqmionowej długości 

- RR-46/228, RR-46/274, .RR-46/302, 

~ WEw-58/270 , WEw-58/295. 

2 •. 1.4. Podzi!U balonów E i Ew w zależności od prze- . 

działu tolerancji średnicy zewnętrznej kopuły i szyjki 

- gatunek l, 

- gatunek lA. 

Gatunek lA dopuszcza się wył~cznie w produkcji ręcz­

nej balonów. 

2.1.5. Podzitł w zależności od grubości ścianki szyjki 

w strefie zatapiania. Określony typ balonu , w zależności 

od średnicy i technologii wytwarzania, dostarczany jest 

w jednej grupie (produkcja maszynowa) lub w kilku kolej­

nych grupach (produkcja ręczna) - zgodnie z załącznikami 

3, 5 i 10. 

2.2. Sposób budowy oznaczenia, Oznaczenie balonu 

szklanego do lampy wyładowczej wysokoprężnej powinno 

zawierać: 

a) wyraz: balon, 

b) symbol kształtu wg 2.1.1, 

c) symbol średnicy kopuły wg 2.1.2, 

d) symbol długości wg 2.1.3, 

e) oznaczenie rodzaju masy szklanej, z której balon 20-

stał wykonany - wg BN-77 /6855-05, 

f) numer niniejszej no~. 

2.3. Przykład oznaczenia 

a) balonu E, o nominalnej średnicy kopuły 70 mm, wy­

konanego z masy szk].anej S L- 4 1.1: 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy POLAM 
Ustanowiona przez Dyrektora Centralnego Ośrodka Badawczo-Rozwojowego .POLAM dnia 31 maja 1988 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1989 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1988, poz. 23) 
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BALON E-70/ SL-41.1 BN-88/6855-12 

b) balonu Ew, o nominalnej średnicy kopuły 120 mm, wy­

konanego z masy szklanej S L-38.1: 

BALON Ew-120/ SL-38.1 BN-88/6855-12 

c) balonu PCw, o nominalnej średnicy kopuły 164 mm, 

wykonanego z masy szklanej S L-41.1: 

BALON PCw-164/SL-41.1 BN-88/6855-12 

d ) balonu R, o nominalnej średnicy kopuły 90 mm, wy­

konanego z masy szklanej SL-41. 1: 

BALON R-90 / SL-41. l BN-88/6855-12 

e) balonu RR, o nominalnej średnicy kopuły 46 mm i dłu­

gości 228 mm, wykonanego z masy szklanej SL-41. 1: 

BALON RR- 46 / 22!3 / SL-41. l BN-88 / 6855-12 

tarcia, uderzenia, zmatowienia, chropowatości·, falistości, 

lokalne deformacje kształtu, nici, smugi określone wzor­

cami uzgodnionymi między producentem i odbiorcą. Wzorce 

powinny ustą.lać wielkość, liczbę i charakter wad . Na we­

wnętrznej powierzchni balonu niedopuszczalne są wszel­

kie plamy i naloty oraz okruchy szkła. 

3.4. jednorodność szkła. Szkło balonu powinno być jed­

norodne, bez smug, odszkleń, obcych wtrąceń i pęcherzy. 

Dopuszczalnedrobne wady w tym zakresie - wg tabl. L 

Niedopuszczalne są: 

a) kamienie oraz pęcherze o średnicy powyżej l mm w 

strefie zatapiania, 

b) pęcherze otwarte lub pękające pod naciskiem 

.. strzonej zapałki. 

za o-

Tablica l. Dopuszczalne wądy jednorodności szkła 

Nazwa wady 
Dopuszczalp.a liczba wad w balonie 

Lp. wg PN-76/ B-13200 Ew-12C !Ew-165 
PCw-164 

R-!OC E-70 Ew-75 Ew-90 Ew-140 Ew-185 
PCw-177 

R-80 R-90 W Ew-58 

l Pęcherze o(/> 0,51~1,,5 mm 8 9 11 15 19 26 30 20 14 20 25 12 

2 Pęcherze o(/> l ,5:3,0 mm 4 3 4 · 5 lO 12 15 8 6 8 lO 5 

3 Pęcherze właskowate o dłu- - - - - 2 2 2 2 5 6 7 3 
gości do 10 mm i sze;rokoś-
ci do 0,5 mm1) · 

4 Zgorzelina (ze~dra ) 2 - - - 6 8 lO · 5 5 7 9 4 
o(/> do 0,5 mm :Z 

5 Kamienie o(/> do 0,5 mm 5 6 7 8 10 12 14 7 8 10 12 7 
i węzły szkliste o wieLkoś-
ci wg wzorca 

Pęcherzy o średnicy do 0,5 mm nie tr;,_ktuje się jako wady. 

W przypadku braku wad o w.Ymiarach większych, dopuszcza się większą liczbę wad o wymiarach mniejszych, pod wa-
runkiem nieprzekroczenia liczby będącej sumą dopuszczalnych wad o wymiarach mniejszych i większych. 

Odległość w linii prostej między poszczególnymi wadami, określonymi liczbowo, nie powinna być mniejsza niż 5 mm. 

Poniżej strefy zatapiania dopuszcza się wszelkiego rodzaju wady , z wyjątkiem pęknięć i kamieni o średnicy powyżej 
2 mm. 

1) Poniże j" linii równikowej poza strefą zatapiania. 

2) W balonach formowanych maszynowo- zgorzelina (zendra) niedopuszczalna. 

f) balonu WEw, o nominalnej średnicy kopuły 58 mm 

długości 270 mm, wykonanego z masy szklanej S L-41.1: 

BALON WEw-58/270/SL-41.1 BN-88/6855-12 

3. WYMAGANIA 

3. L Właściwości fizykochemiczne masy szklanej . 

SL-38.1 i SL-41.1, wg BN-77 / 6855-05 z wyłączeniem 

p. 3. 5 (właściwości die lektryczne ). 

3.2. Kształt i wymia ry- wg załączników l 7 10. 

3 .3. Powierzchnia ba lonu powinna być czysta, gładka i 

błyszc ząca' bez uszkodzeń mechanicznych iri naniesionych 

zaniec zyszczeń . Dopuszc za się lokalne zary sowania, za-

3.5. Odprężenie. Balony powinny być odprężone. Do­

puszczalne naprężenia nie powinny przekraczać 90 nm/cm. 

Póniżej strefy zatapiania dopuszcza się naprężenia do 

170 nm/cm obserwowane w polaryskopie z płytką l A jako 

barwna obrączka. 

3.6. Odporność na zmiany temperatury. Balony ogrzane 

do temperatury 270°C powinny wytrzymywać bez pęknięć 

nagłe miejscowe ochłodzenie wodą o temperaturze 22 ±:fe. 

3. 7. Przepuszczalność światła. Zalecana wartość współ­

czynnika przepus zczania· światła odniesienia do grubości 

ścianki l mm - na poziomie 9 2% • . 
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4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT 

4. l. Pakowanie 

4. 1.1. Sposób pakowania. W zależności od poroztUnień 

między producentem i odbiorcą balonów, należy je pako­

wać jednym z niżej omówionych sposobów, 

a) Balony powinny być układane na wytłaczanych tac-

kach plastykowych (wg załączników 11 7 12), umieszcza­

nych na ·paletach drewnianych o wymiarach 1200 x 800 mm , 

warstwami do wysokości max 1700 mm. Palety z balonami 

powinny być pakowane w szczelnie i ściśle przylegające 

worki z folii te~okurczliwej, 

b) Dopuszcza s ię układanie balonów na płaskich prze­

kładkach (tackach) tekturowych z obrzeżem, o wymtarach 

1200 x 800 x 80 mm umieszczanych na paletach dre'Wnianych 

o wymiarach 1200 x 800 mm, warstwami do wysokości max 

1700 mm. Pal~ty z balonami powinny być pakowane w szczel­

nie i ściśle przylegające worki z folii termokurczliwej . 

c) Pakowanie balonów w pudla tekturowe. Każdy balon 

powinien być zawinięty w cienki papier pakowy lub oddzie­

lony od innych przekładkami tekturowymi układanymi w 

kratkę. Pudła powinny być oklejone taśmą papierową . 

Inny sposób pakowania dopuszczalny jest po uprzednim 

uzgodnieniu między producentem a odbiorcą, pod warun­

kiem, że pakowane wyroby zostaną zabezpieo-:one przed u­

szkodzeniem, zanieczyszczeniem i zamoczeniem. 

4.1. 2. Znakowanie. Na ka żdej palecie lub pudle tektu­

rowym powinna być zamieszczona karta przewodni a zawie­

rająca co najmniej następujące dane : 

a) nazwę i adres wytwórni, 

b) oznaczenie balonu wg 2.3, 

c) gatunek i grupę, 

d) datę produkcji, 

e) liczbę balonów w opakowaniu, 

f) stempel kontrolera, 

g) numer atestu, 

h) znaki ostrzegawcze- wg PN-85/0-79252 (w zależ­

ności od potrzeby), 

4.2. Przechowywanie. Balony ·powinny być przechowy­

wane w pomies zczC'niach krytych , przewiewnych i zabez­

pieczonych przed działaniem wilgoci. Balony zapakowane w 

wor.ki z folii można przechowywać n a niezadasz.onym placu 

o utwardzonej powierzchni, ale należy chronić je p r zed 

uderzeniami i us zkodzen iami folii. 

L;., 3 . Transport, Balony należy przewozić w opakowa­

niu·wg 4 .1 ogólnodostępnymi środkami transpor tu , Środki 

tran :;portu i załadunek pow inny zabezpieczyć vr zed prze-

mie szczaniem si.ę i. odksztalcamem jednostek lauunkowych o­

raz pr zed uszkodzeniami f,~ li i ochronnej , 

5. BADANIA 

5. l. Program i rodzaje bad a ń 

S. 1.1. Badania pelne obejmują s prawdzanie: 

a) wŁaściwości fizykochemic z nych masy szklanej na 

zgodność z BN-77 / 6855-05 (3 . 1) , 

b) wszystk ich wymiarów ( 3. 2), 

c) powiet"zchni balonu (3.3), 

d) jednorodności szkła (3 . 1.), 

e) odpr~ ~enia (3 . 5) , 

f) odpornoś ci n a zmiany terr.per a tury ( 3. 6), 

g) przepuszczalności światla ( 3. 7), 

Badanie wymienione w poz. g) nale~y wykonywać raz w 

miesiącu. Badania wymienione w poz , a) ; f) nale ży wyko­

nJ"'aĆ w przypadku wprowad zen ia zm ian technologicznych 

lub materiałowych. 

Ponadto badania pełne należy wykonJ"'aĆ okresowo raz 

na pól roku oraz na specjalne życze nie odbiorcy . 

5 .1. 2, Badania niepełne obejmują sprawdzanie : 

a) wybranyc h wlaściwości fi zykochemicznych masy szkla­

nej ( temperatura. mi.:;knięcia wg Littleton 'a i odchyłki dwój­

łomności w z łąc zu ze sz klem wzorcowym) na zgodność z 

RN-77 / 6855-05 ( 3.1) , 

b) wymiarów oznaczonych literą k wg załączników 3, 

'.i, 7 (3 .2)' 

c) powierz c hn i balonu (3 .3) , 

d ) jednorodnoś c i szkla (3 . 4), 

e) odprężenia (3 . ')) , 

f) odpornośc1 na zmiany temperatury (3.6), 

Badania niepe łne należy wykonywać pt"zy bieżącej kon­

troli produkcji oraz pt"zy badaniac h poprzed zających od­

biór. 

::i • .l.3. Grupy badali 

grupa 1- badanie wg 5.1.la ), 5 .L2a), 

grupa 2- badanie wg S. l. l b) c ), d), S. 1.2b), c), d), 

grupa 3 - badanie wg 5. l • l e) , 5 . l. 2e ) , 

grupa 4 - !Jadanie wg 5. l.lf) , 5.1. 2f), 

grupa 5- bad anie wg 5. 1.1 g). 

5 . 2 . Kontrola jakoś c i 

5.2.1. Sposób pobierania próbE'k - losowy, wg PN-83 ; 

N-03010. 

:3 .2.2. Liczność próbki. Do bada1i w grupie 1 należy po­

brać próbkę laboratoryjną . Do badań w grupie 2, 3 i 5 na­

leży pobrać próbkę o liczności. podane j w tabl. 2, Do ba­

dcui w grupie 4 nal eży z każdej partii, mezale.i:nie od licz­

ności, pobrać próbkę o liczności 10 sztuk. 

5 .2.3. Wadliwość -dopuszczalna . maksimum: 

dla grupy l - O 

dla grupy 2 - 4% 

dlagrupy3- 2 ,5% 
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dla grupy 4 - l sztuka, 

dla grupy 5 - nie określa się (badanie zalecane ) • 

5.2.4. Wybór i stosowanie planów badania- wg PN-79/ 

N-03021 

a) plany dwustopniowe, 

b) poziom kontroli - II ogólny, 

c) liczność partii i próbki- wg tabl. 2. 

Tablica 2 

Liczność Znak licznoś c Grupa 2 Grupa 3 

partii lite- próbki 
rowy m l m2 m, ma 

sztuk sztuk ' 

32 2 5 l 4 
281 ~ 500 H 

64 6 7 4 5 

50 3 7 2 5 
501; 1200 J 

100 8 9 6 7 

80 5 9 3 7 
1201;. 3200 K 

160 12 13 8 9 

125 7 11 5 9 
3201; 10000 L 

250 18 19 12 13 

200 11 16 7 11 
10001 ~ 35000 M 

400 26 27 18 19 

5. 3. Opis badań 

5.3.1. Sprawdzanie właściwości fizykochemicznych ma­

sy szklanej SL-38,1 i SL-41.1- wg BN-77/6855-05. 

5.3.2. Sprawdzanie wymiarów przeprowadza się za po­

mocą tYPowych przyrządów pomiarowych lub sprawdzianów 

uzgodnionych między producentem i odbiorcą: 

a) grubość ścianki w strefie zatapiania - czujnikiem z~ 

garowym wg PN-68/ M-53260, a w pozostałych punktach 

pomiaru dopuszcza się stosowanie czujnika optycznego, 

b) średnice przewidziane do sprawdzania w badaniach 

niepełnych (k) - sprawdzać sprawdzianami tłoczkowymi i 

szczękowymi dwugranicznymi lub jednograni cznymi wg 

PN-74/M-53927, 

c) średnicę i wysokość wgłębienia na wierzchołku ko-

puły oraz długości - sprawdzianami uzgodnionymi między 

producentem i odbiorcą. 

Odczytane wyniki należy zaokrąglić zgodnie z PN-70/ 

N-02120. 

5 . 3.3. Sprawdzanie powierzchni balonu należy prze­

prowadzać w miejscu dobrze oświetlonym, okiem n ;nie u­

zbrojonym, w świetle przechodzącym, z odległości O, 3 m. 

Dopuszczalne wady wymienione w ·3. 3 należy sprawdzać 

przez porównanie z wzorcami uzgodnionymi pomiędzy pro­

ducentem i odbiorcą balonów. Komplety wzorców ustala się 

dla każdej grupy asortymentowej , jako balony wzorcowe z 

wybranych typów- reprezentantów dla grupy. Wzorce po­

winny być zesta~iane po dwa identyczne komplety dla pro­

ducenta i odbiorcy. 

Poszczególne balony powinny mieć numery i znaki iden­

tyfikujące rodzaj wad. Do każdego kompletu powinien być 

sporządzony certyfikat zawierający wykaz balonów z poda­

niem ich oznaczeń i opisem reprezentowanych właściwości 

balonów. 

5.3.4. Sprawdzanie jednorodności szkła należy prze­

prowadzać w warunkach jak w 5.3.3. Wielkość wad należy 

określać za pomocą lupki z podziałką ( Brinella lub podob­

ną) jako średnią arytmetyczną dwóch wymiarów: najdłuż­

szego i najkrótszego wg wzoru 

D+ d 
2 

5.3.5. Sprawdzanie odprężenia należy przeprowadzać 

w powietrzu za pomocą polaryskopa lub polarymetru. 

5.3.6. Sprawdzanie odporności na zmiany temperatury 

należy wykonywać w następujący sposób: na balony ogrza­

ne do temperatury 270°C skierować z odległości 1,5 m, z 

kięrm1ku poziomego prostopadłego do osi balonu, strumień 

2 ml wody o temperaturze pokojowej. Do polew'ania należy 

używać s trzykawki lekarskiej z igłą o średnicy wewnęt.rz-

uej 0, 5 ±0,04 mm. r 

5 . 3. 7. Sprawdzanie przepuszczalności światła. Pomiar 

współczynnika przepuszczania światła · przeprowadza się na 

ławie fotometrycznej przy użyciu źródła światła A w wy­

konaniu punktowym i ogniwa fotoelektrycznego o skorygo-
l 

wane j krzy wej czułości. Zródło Światła umies zcza się w 

punk cie środkowym równikowego przekroju balonu, z za­

stosowan iem obudowy pozostawiającej tylko wiązkę pomia­

rową światła przechodzącego przez ściankę balonu i tra-

fiającą na czynną powierzchnię ogniwa. Wartość w s pól-

czynnika wyznacza się z interpolacji odczytów z próbki ba­

lonów o zmierzonej grubości. ścianek. 

5.4. Ocena wyników badań pełnych i. ni.epelnych. Bada­

ną partię ba lonów należy uznać z a zgodną z wymaganiami 

normy, je ż eli. liczba sztuk wadliwych w pr óbce nie prze­

kracza wartości podanych w 5 .2.3 oraz w tabl. 2. 

' 6. POSTANOWlENlA PR Z E]SClOWE 

Do dnia 31 grudnia 1989 r. dopus zc za s ię występowanie 

okruchów szkła w balonie. 

KONIEC 
Załączników 12 

Informacje dodatkowe 
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ZAŁĄCZNIK 3 
l 

WYMIARY BALONOWE i Ew 

Rodzaj G atu-
Wymiary, lnm ( rys. Z1, Z2) 

Ą) balonu nek 
d 'l d2 da d4.min 

d ! 12 13 14 Grupa s s2 min sa 54nax h T1 T2 T3 5 (k) 1 (k) 'l (Ie) (k) o wymia- (k) (t • • • (Ie) (k) (k) rowa 
(k) 

l 2 3 4 5 6 7 8 9 lO 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 

l 70 ±o, 7 35±0,5 
l 

E-70 45 31,3 - 190±3,0 120 31 I 0,771,3 - 21 25 62 -
lA 70 +0,8 35 +0,7 ' 

-0, 5 -1 ,0 
2,0 

I 75±0, 7 41 +0,7 I 0,7;1,3 
(k) 

. - 0,3 
Ew-75 50 37,3 8;-12 200±3,0 140 36,5 B n z 23,5 28 78 7 ± 1 

lA 75 +0,8 41 +0,7 II 0,9;1,5 -0,5 - 1,0 
20 

I 90 ± 0,7 50 +0,7 
-0, 3 l 0,9~ l ,5 

Ew-90 240±3,0 170 43 0,5 1,0;2," 32 32 l10 

lA 90 +0 , 8 
-0,5 

50 +0,7 
-l ,o II 1,1;1,7 

8~14 3±1 

I 120±0, 7 50 +0, 7 
- 0,3 I 0,971,5 

Ew-120 58 45, 1 14;18 290 ± 3,0 230 52,5 43 40 130 

lA 120 +
0

•
8 50 +0,7 II 1,1;1,7 -0 ,5 -1,0 

2,2 

I 50 +1 ,0 
330 ±3 ,0 l· l,Oq,6 - 0,7 . 

Ew-140 ~ 140 ±1 ,0 2E;5 66, 5 12;16 48,7 42,5 165 , 5 6 ±I 
50 +1,0 . 

lA 
-l ,5 350 ±3 ,0 II l' 2;1' 8 

25 I 1,2~1,8 
Ew-165 lA 165 ±1 ,0 4 15±3,0 330 83 II 1,4~2,0 53 52 186,5 

65 +1,0 
lll 1,6~2,3 

68 59,1 1,0 l ,0~3,0 10-;14 7 ±l -0,7 
I l' 3~ l ' 9 

Ew-185 lA 185±1,0 460 ±3 ,0 380 105 II 1,5~2,1 60 55 245 III 1,7~2,3 
IV 1,9~2,5 

k - wymiar sprawdzany w badaniach niepełnych. 

1) Dopuszczalna różnica grubości ścianki s1 w tym samym balonie nie powinna przekraczać 0,4 mm dla formowanych maszynowo oraz 0,5 mm dla formowanych ręcznie . 
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ZAŁJ\CZNIK 4 

BALON P Cw 

d, 

.:. 

d z 

..::} 

IBN-88/ 6855-12 -z- 41 

R ys. Z - 4 

ZAŁĄCZN IK 5 
l 

WYMIARY BALONOW P Cw 

Wymiar y, mm 
Gatunek !A 

(rys. Z4) Rodzaj balonu 

PCw - 164 fCw - 177 

d1 (k) 164 +1 ' 0 
- 1 ,s 

177 +1,0 
- 1,5 

d'Z. (k) 
r: o _+1 ,0 
:J - 0,7 

d3 55 

d4 min (k) 4S,7 

d s 14 ; 15 

11 (k) 279 ± 3,0 310 ± 3.0 

l z 210 250 J 
13 30 

14 49 57 J 
15 155 176 ' 

16 - 14 J l 

17 s - J 
18 10 19 l 

~ 35,5 31,5 

G r upa wymiarowa 1 0,9 " 1, 5 
~) 

ll1,1 ~ 1 . 7 s1 (k) 

s 'Z. min (k) 0,5 

s3 (k) · o,8 ;2 ,8 1,0-: 3,0 

~ max 2,2 

h (k) 12 .; 16 

~ - 80 

T2 40 

T3 145 150 

T4 31 30 

rs 202 -
r, - 202 

T7 ll4 ,5 

et w . •• 
o 

6 ± 1 

(k) - wymiar sprawd zany w badaniach niepełnych . 

1) Dopuszczalna różnica grubości ścianki s1 w tym samym bal onie nie powinna przekraczać 0,5 mm. 
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WY lAIARY BALONÓW R, RR, W Ew 

Wymiar y, mm ( rys. Z6, Z7, Z8, Z9) 

Rodzaj 
balonu 1) 

d1 d2 da dA d s d6 !1 !2 !3 14 15 !6 z, s1 

(k ) (k) (k ) (k ) 

l 2 3 4 5 6 7 8 9 l O 11 12 13 14 15 

R- 80 80 ±l ,5 50 +1, 0 55 46 14!19 5 - 350±3,0 275 100 155 42,3±0, -- o,5 fk)' 

R-90 90 ±l ,5 14 56 400± 3,0 325 30 120 50 ± 1,0 170 ± l ,o 36 1,0;2,0 

60 +1,0 
-o,5 63 55 

R- 100 100± 2,C 16 58 455 ± 3 ,0 370 150 65 ± 3,0 230±1 ,0 46,5 

RR - 38 38± 0,5 48 40 186± 3,0 131 90 0,9; 1,5 

-
RR - 46/ 228 228 ± 3,0 173 110 

f--

RR-46 / 274 46±0,5 - 56 48,5 - - 274 ± 3,0 219 - 135 - - - 1,1; 1 , 7 

f--

RR - 46/302 302± 3, 0 247 145 - -,_ f--

RR-48/300 48±1 - 300 ± 3 , 0 260 - 0,8-; 1,4 

f--

RR-65 /390 65± 0,5 75 68 390 ± 3,0 335 \ 165 l ,3.; l ,9 

WEw - 58/270 270 ± 3,0 215 

58 ±o,5 46,4± 0,5 51 42,5 11~ 14 - 20 98 78 0 , 9~ 1 ,5 

WEw-58/295 (k) 295± 3, 0 240 

( k ) - wymiar sprawdzany w badaniach niepełnych 

s2 s3 T1 T2 T3 
min 
(k) 

16 17 18 19 20 

1 ,0~2 , 5 40±0,5 28 -

l ,O 30 20 30 

-
50 ± 2,0 20_1 45_2 

0 , 6 19 

0,8 1, 0.;2,5 23 - -

- 1,0:' 3,5 24 

l ,o 1, 0.;3,0 32,5 

0 ,8 1, 0.;3,0 ' 23 1000 500 

TA 

21 

-

l O 

-

-

ZAŁĄCZNIK 10 l o 

h 

(k) 

22 

10~14 

l 

-
4 

-

9.;12 

o 
(t • • • 

23 

7 ±l 

-

-

( 

3± 1 ,0 
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1) Dopuszczalna różnica };:rubości ściar.ki s

1 
w tym samp;, balonie nie powinna przekraczać 0 ,4 mm dla balor.ów formowanych maszynowo or az 0,5 mm dia formcwąnych 

ręczn1e . 



ZAŁĄCZNIK 11 

TACKA PLASTYKOWA DO BALONÓW Ew-90 i Ew-75 
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ZAŁĄCZNIK 12 

l ' 
TACKA PLASTYKOWA DO BALONOW Ew'-120 
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12 Informacje dodatkowe do llN-'88/6855-12 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Inst}'tucja opracowująca normę - Gentralny Ośrodek 

Badawczo-Rozwojowy POLAM, Warszawa . 

2. I-stotne ziniany w stosl.mku do BN-80/6855- 12 

a) wprowadzono do normy balony PCw stosowane do pro­

dukcji lamp rtęciowych z odbłyśnikiem oraz RR do lamp so­

dowych, 

b) rozwinięto typoszereg balonów WEw dla potrzeb pro­

dukcji lamp sodowych, 

c ) zmieniono grubości ścianek w strefie zatapiania dla 

całego asortymentu b~lonów , 

d) zmieniono tolerancje średnicy i długości balonów, 

e) obniżono liczbę wad dopuszczalnych w balonie, 

f) określono zasady ustalania wzorców wad dopuszczal­

nych na powierzclmi balonu, 

g) wprowadzono badanie w~pól.czynnika przepuszczania 

światła dla szkła. 

3. Normy związane 

PN-76/B-13200 Wady szkła i wyrobów s zklanych.Podział, 

nazwy i określenia 

PN-68/M-53260 Warszt~towe środki pomiarowe. Czujniki 

zębate zegarowe 

PN-74/M-53027 Narzędzia pomiarowe, Sprawdziany 

wałków i otworów 

do 

PN-70/N-02120 Zasady zaokrąglania i zapisywania liczb 

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. losowy wy. 

bór jednostek produktu do próbki 

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola 

odbiorcza według oceny alternatywnej. Plany badania 

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartością. 

Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe 

BN-77/6855-05 Szkło lampowe. Wymagania i badania 

4. Symbol wg S WW - 1523-191. 

5. Autorzy projektu norsr: inż. Helena Zbrowska 

Centralny Ośrodek Badawczo- Rozwojowy POLAM; Alfreda 

Pierzchała~ Zakłady Kineskopowe UNITRA-POLKOLOR/ 

Warszaw skie Huty Szkła. 
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