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NORMA BRANZOWA

Balony szkléne do lamp

BN-88
6855-12

SERECE wytadowczych wysokopreznych
do ogolnych celow BN-80/6855-12
) OSWIGtIGﬂIOWYCh Grupa katalogowa 0811
1. WSTEP 2.1.2. Podziat w zaleznoéci od znamionowej $rednicy
1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyma- kopuly »
gania i badania dotyczgce balonéw z masy szklanej przy- - E-70, Ew-75, Ew-90, Ew-120, Ew-140, Ew- 165’
Ew-185,

datnej do laczenia z wolframem, zgodnej z BN-77/ 6855-05,
stosowanych w produkcji wysokopreznych lamp rtgciowych,

metalohalogenkowych i sodowych.
1.2, Okreélenia
1.2.1. koputa - zamknigta gérna czeéé balonu o rdéz-

nych ksztattach i wymiarach, .

1.2,2. szyjka - cylindryczna otwarta cze¢$é¢ balonu,

1.2,3. strefa zatapiania - czg¢$¢é szyjki balonu o $cisle
wymiarowanej grubo$ci $cianki w miejscu przewidzianym do
tgczenia z zestawem lampy.

1.2.4. partia balonéw - balony z jednej lub wielu ko-

le jnych zmian,

. 2, PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1, Podzial

2.1.1. Podziat w zaleznosci od ksztaltu podstawowego

E - elipsoidalne , stosowane gléwnie do produkcji
lamp rteciowych,
Ew - elipsoidalne z uformowanym wglebieniem na wie-

rzchotku kopuly, stosowane gtéwnie do produkcji lamp rte-
ciowych,

PCw - projektorowe z uformowanym wgtebieniem na
wierzchotku koputy, stosowane gtéwnie do produkcji  lamp
rteciowych z odbty$nikiem, '

R - ruro“;é z przewegzeniem, stosowane giéwnie do
produkcji lamp metalohaiogenkowych,

RR - rurowe, stosowane g/lo'wnie do produkcji lamp
sodowych,

WEw - wydtuzone elipsoidalne z uformowanym wgiebie-
. niem'na wierzchotku kopuly, stosowane do produkcji lamp

_ sodowych,

- PCw-164, PCw-177,

- R-80, R-90, R-100, _

- RR-38, RR-46, RR-48, RR-65,

- WEw-58, \

2,1,3, Podzial w zalezno$ci od znamionowej dlugo$ci '

- RR-46/228, RR-46/274, RR-46/302,
< WBw-58/270, WEw-58/295,

2.1.4, Podziat balonéw E i Ew w zaleznodci_od

dzialu tolerancji $rednicy zewnetrznej koputy i szyjki
- gatunek I, )

prze- .

- gatunek 1A,
Gatunek IA dopuszcza sie wylgcznie w produkcji- recz- ’

nej balonéw,

2.1.,5. Podziagt w zaleznosci od grubodci écianki szyijki

w_strefie zatapiania. Okres$lony typ balonu, w zalezno$ci
od $rednicy i technologii wytwarzania, dostarczany je:;t
w jednej grupie (produkcja maszjnowa) lub w kilku kolej-
nych grupach (produkcja reczna) - zgodnie z zalgcznikami
3, 51 10.

2.2, Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie balonu

szklanego do lampy wyla.dowczej wysokoprezne]j powinno
zawieraé: '

a) wyraz: balon,

b) symbol ksztattu wg 2.1.1,

c) symbol $rednicy kopuly wg 2.1.2,

d) symbol dtugosci wg 2,1.3,

e) oznaczenie rodzaju masy szklanej, z ktérej balon zo-
stat wykonany - wg BN-77/6855-05,

f) numer niniejszej normy.

2,3. Przyklad oznaczenia

a) balonu E, o nominalnej $rednicy koputy 70 mm, wy-

konanego z masy szklanej SL-41.1:

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy POLAM
Ustanowiona przez Dyrektora Centralnego Os$rodka Badawczo-Rozwojowego -POLAM dnia 31 maja 1988 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1989 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1988, poz. 23) .

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE , ALFA" 1988.
t

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,80 Nakt. 3000 + 40 Zam. 1716/88

Cena zt 96,00
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BALON E-70/SL-41.1 BN-88/6855-12
b) balonu Ew, o nominalnej $rednicy koputy 120 mm, wy-
konanego z masy szklanej SL-38.1:
BALON Ew-120/SL-38.1 BN-88/6855-12
¢) balonu PCw, o nominalnej érednicy kopuly 164 mm,

wykonanego z masy szklanej SL-41.1:

BALON PCw-164/SL-41.1 BN-88/6855-12
d) balonu R, o nominalnej $rednicy koputy 90 mm, wy-
konanego z masy szklanej SL-41.1:
BALON R-90/SL-41.1 BN-88/6855-12
e) balonu RR, o nominalnej §rednicy koputy 46 mmidiu-

gosci 228 mm, wykonanego z masy szklanej SL-41.1:

BALON RR-46/228/51-41.1 BN-88/6855-12

tarcia, uderzenia, zmatowienia, chropowatosci,, falistosci,
lokalne deformacje ksztaltu, nici, smugi ‘okres'lone wzor-
cami uzgodnionymi mig¢dzy producentem i odbiorcg., Wzorce
powinny ustalaé wielko$é, liczbg i charakter wad. Na we-
wnetrznej powierzchni balonu niedopuszczalne sg  wszel-

kie plamy i naloty oraz okruchy szkta.

3.4. Jednorodnos$é szkla. Szklo balomi powinno by¢ jed-
norodne, bez smug, odszkleni, obcych wtraceri i pecherzy.
Dopuszczalne drobne wady w tym zakresie - wg tabl, 1.

Niedopuszczalne sg:

a) kamienie oraz pecherze o $rednicy powyzej 1 mm w
strefie zatapiania,

b) pgcherze otwarte lub pegkajgce pod naciskiem zao-

strzonej zapatki.

Tablica 1, Dopuszczalne wady jednorodnoéci szkta

Dopuszczalna liczba wad w balonie
Lp Nazwa wady "
wg PN-76/B-13200 E-70 [Ew-75 |Ew-90|Ew-120| Ew140[Ew-165| Ew-185 gg::i%’ R-80|R-90{R-100 WEw-58

Pecherze o ¢ 0,51:1,5 mm 8 9 11 15 19| 26 30 20 141 20 | 25 12
Pecherze o @ 1,5:3,0 mm 4 3. 4 ' 5 10 | 12 15 8 6 8| 10
Pecherze wlaskowate o diw - - - - "2 2 2 2 | 5 6 7 3
goscido 10 mm i szerokos-
cido 0,5 mmT) -

4 | Zgorzelina (zen)dra) 2 = - - 6 8 10 -5 5 7 9 4
o @ do 0,5 mm? _

5 | Kamienie o @ do 0,5 mm 5 6 7 8 10| 12 14 7 81 10| 12 7
i wezly szkliste o wielko$- '
ci wg wzorca

2 mm.

M Ponizej linii réwnikowej poza strefy zatapiania.

Pecherzy o $rednicy do 0,5 mm nie traktuje sie jako wady.

W przypadku braku wad o wymiarach wigkszych, dopuszcza sig wigkszg liczbe wad o wymiarach mniejszych, pod wa-
runkiem nieprzekroczenia liczby bedgcej sumg dopuszczalnych wad o wymiarach mniejszych i wiekszych.

QOdlegto$é w linii prostej miedzy poszczegdlnymi wadami, okre$lonymi liczbowo, nie powinna by¢ mniejsza niz 5 mm,

Ponizej strefy zatapiania dopuszcza sig wszelkiego rodza

2) W balonach formowanych maszynowo- zgorzelina (zendra) niedopuszczalna.

ju wady, z wyjatkiem pgknied i kamieni o $rednicy powyzej

f) balonu WEw, o nominalnej $rednicy kopuly 58 mm i

dlugodci 270 mm, wykonanego z masy szklanej SL-41.1:

BALON WEw-58/270/SL-41.1 BN-88/6855-12

3. WYMAGANIA

3.1. Wiadciwosci fizykochemiczne

SL-38.11 SL-41.1 - wg BN-77/6855-05

p. 3.5 (wtaéciwoséci dielektryczne).

masy szklanej

z wylgczeniem

3.2. Ksztalt i wymiary - wg zalgcznikéw 1 = 10,

3.3. Powierzchnia balonu powinna byé czysta, gtadka i

blyszczaca, bez uszkodzerd mechanicznych ¥i naniesionych

zanieczyszczen. Dopuszcza sig lokalne zarysowania, za-

3.5. Odprezenie., Balony powinny by¢ odprezone, Do-
puszczalne naprezenia nie powinny przekraczaé 90 nm/cm,
Pénizej strefy zatapiania dopuszcza sie  naprezenia do
170 nm/cm obserwowane w polaryskopie z ptytkg 1 4 jako

barwna obragczka.

3.6. Odporno$é na zmiany temperatury. Balony ogrzane

do temperatury 270°C powinny wytrzymywaé bez pegknigé

naglte miejscowe ochiodzenie wodg o temperaturze 22 iSDC.

3.7. Przepuszczalno$d $wiatla. Zalecana warto$é wspdk

czynnika przepuszczania $wiatla odniesienia do grubosci

$cianki 1 mm - na poziomie 92%.
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4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT
4.1, Pakowanie

4.1.1. Sposéb pakowania. W zaleznos$ci od porozumien

miedzy producentem i odbiorcq balonéw, nalezy je  pako-
waé jednym z nizej omdéwionych sposobéw.

a) Balony powinny by¢ uktadane na wyttaczanych  tac-
kach plastykowych (wg zalgcznikéw 11 : 12), umieszcza-
nych na paletach drewnianych o wymiarach 1200 x 800 mm,
warstwami do wysokos$ci max 1700 mm. Palety 2z balonami
powinny byé pakowane w szczelnie i $cidle przylegajace
worki z folit terrgokurczliwej. '

b) Dopuszcza sig¢ ukladanie balondw na ptaskich prze-
kladkach (tackach) tekturowych z obrzezem, o wymiarach
1200 x 800 x 80 mm umieszczanych na paletach drewnianych
o wymiarach 1200 x 800 mm, warstwami do wysokoéci max
1700 mm. Pallety z balonami powinny by¢ pakowane w szczel-
nie i $cidle przylegajgce worki z folii termokurczliwej.

c) Pakowanie balonéw w pudla tekturowe.
powinien byé zawiniety w cienki papier pakowy lub oddzie-
lony od innych przekiadkami tekturowymi uktadanymi w
krat.kq. Pudla powinny by¢ oklejone ta$ma papierows.

Inny sposdéb pakowania dopuszczalny jest po uprzednim
uzgodnieniu miedzy producentem a odbiorcg, pod warun-
kiem, ze pakowane wyroby zostang zabezpieczone przed u-

szkodzeniem, zanieczyszczeniem i zamoczeniem.

4. 1.2. Znakowanie. Na kazdej palecie lub pudle tektu-

rowym powinna byé zamieszczona karta przewodnia zawie-
rajgca co najmniej nastepujgce dane:

a) nazwe i adres wytwérni,

b) oznaczenie balonu wg 2.3,

c) gatunek i grupg,

d) date produkcji,

e) liczbe balonéw w opakowaniu,

f) stempel kontrolera,

g) numer atestu,

h) znaki ostrzegawcze - wg PN-85/0-79252 (w zalez-

noéci od potrzeby).

4.2. Przechowywanie. Balony powinny byé przechowy-

wane w pomieszczeniach krytych, przewiewnych i zabez-
pieczonych przed dziataniem wilgoci. Balony zapakowane w

worki z folii mozna przechowywad na niezadaszonym placu

o utwardzonej powierzchni, ale nalezy chronié je przed
uderzeniami i uszkodzeniami folii,

4,3, Transport. Balony nalezy przewozi¢ w opakowa-
niuwg 4.1 ogdlnodostgpnymi $rodkami transportu. Srodki
transportu i zaladunek powinny zabezpieczyé przed prze-

mieszczaniem sie i odkszralcaniem jednostek tadunkowych o-

raz przed uszkodzeniami folii ochronnej.

Kazdy balon

5. BADANIA

5.1. Program i rodzaje badan

3.1.1. Badania pelne obejmuja sprawdzanie:

a) wtasciwoséci fizykochemicznych masy

zgodnosé z BN-77/6855-05 (3.1),

szklanej na

b) wszystkich wymiaréw (3.2),

¢) powierzchni balonu (3.3),

d) jednorodnosci szkla (3.4),

e) odprezenia (3.5),

f) odpornosci na zmiany temperatury (3.6),

g) przepuszczalno$ci $wiatta (3.7).

Badanie wymicnione w poz. g) nalezy wykonywaé raz w
miesigcu. Badania wymienione w poz. a) % f) nalezy wyko-
nywaé w przypadku wprowadzenia zmian technologicznych
lub materiatowych.

Ponadto badania pelne nalezy wykonywaé okresowo raz

na pél roku oraz na specjalne zyczenie odbiorcy.

5.1.2. Badania niepelne obejmujg sprawdzanie:

a) wybranych wladciwosci fizykochemicznych masy szkla-
nej (temperatura migknigcia wg Littleton’a i odchytki dwdj
lomnosci w zigczu ze szklem wzorcowym) na zgodnoéé  z
BN-77/6855-05 (3.1), ‘

b) wymiardw oznaczonych litera k
5,7 (3.2), '

¢) powierzchni balonu (3.3),

wg zatgcznikéw 3,

d) jednorodnosci szkia (3.4),
e) odprezenia (3.5),

f) odpornoéci na zmiany temperatury (3.0),

Badania niepeine nalezy wykonywad przy biezgcej kon-

troli produkcji oraz przy badaniach poprzedzajjcych od-
bidér.

5.1.3. Grupy badain

grupa 1 - badanie wg 5.1.1a), 5.1.2a).

grupa 2 - badanie wg 5.1.1b) ¢), d), 5.1.2b), ¢), d),
grupa 3 - badanie wg 5.1.1e), 5.1.2e),
grupa 4 - badanie wg 5.1.1f), 5.1.2f},

grupa 5 - badanie wg 5.1.1g).

5.2. Kontrola jako$ci

5.2.1. Sposdb pobierania prdbek - losowy, wg PN-83/
N-02010.

5.2.2. Licznoéé prébki. Do badan w grupie 1nalezy po-

braé¢ prébke laboratoryjng. Do badan w grupie 2, 31 5 na-
lezy pobraé prébkg o licznoéci podanej w tabl. 2. Do ba-
dani w grupie 4 nalezy z kazdej partii, niezaleinie od licz-

noéci, pobrad prébkg o licznosci 10 sztuk.

5.2.3. Wadliwo$é.dopuszczalna, maksimum:

dla grupy 1 - O
dla grupy 2 - 4%

dla grupy 3 - 2,5%
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dla grupy 4 - 1 sztuka,
dla grupy 5 - nie okre$la si¢ (badanie zalecane).

5.2.4. Wybdr i stosowanie planéw badania - wg PN-79/
N-03021

a) plany dwustopniowe,
b) poziom kontroli - II ogdlny,

¢) licznoé¢ partii i prébki - wg tabl, 2,

Tablica 2

Liczno$é Znak | Liczno$q Grupa 2 Grupa 3
partii lite- | prdébki
rowy my m,y m,' my
sztuk sztuk
32 2 5 1 4
281 : 500 H
64 6 7 4 5
50 3 7 2 5
501 : 1200 ]
100 8 9 6 7
80 5 9 3 7

1201 = 3200 X

160 12 13 8 9

3201: 10000 | L
250 {18 |19 12 | 13

2000 |11 {16 7 | 11
10001 : 35000 M

400 26 27 | 18 19

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzanie wladéciwosci fizykochemicznych ma-

sy szklanej SL-38,1i SL-41.1 - wg BN-77/6855-05.

5.3.2, Sprawdzanie wymiaréw przeprowadza sig za po-

moca typowych przyrzgdéw pomiarowych lub sprawdziandw
uzgodnionych migdzy producentem i odbiorcg:

a) grubo$é $cianki w strefie zatapiania - czujnikiem ze-
garowym wg PN-68/M-53260, a w pozostalych punktach
pomiaru dopuszcza sie stosowanie czujnika optycznego, .

b) $rednice przewidziane do sprawdzania w badaniach
niepeinych (k) - sprawdzaé sprawdzianami ttoczkowymi i
szczgkowymi dwugranicznymi lub jednogranicznymi - wg
PN-74/M-53027,

¢) $rednice i wysoko$¢é wglebienia na wierzchotku ko-
puly oraz dlugoéci - sprawdzianami uzgodnionymi miedzy
producentem i odbiorca.

‘ Odczytane wyniki nalezy zaokragli¢ zgodnie z PN-70/

N-02120.

5.3.3. Sprawdzanie powierzchni balonu nalezy prze-

prowadzaé w miejscu dobrze o$wietlonym, okiem ninie u-

zbrojonym, w $wietle przechodzgcym, z odlegtos$ci 0,3 m.

Dopuszczalne wady wymienione w 3.3 nalezy sprawdzaé
przez poréwnanie z wzorcami uzgodnionymi pomiedzy pro-
ducentem i odbiorcg balonéw. Komplety wzorcdw ustala sig
dla kazdej grupy asortymentowej, jako balony wzorcowe z
wybranych typéw - reprezentantéw dla grupy. Wzorce po-
winny byé zestawlane po dwa identyczne komplety dla pro-
ducenta i odbiorcy.

Poszczegdlne balony powinny mieé numery i znaki iden-
tyfikujace rodzaj wad. Do kazdego kompletu powinien by¢

sporzgdzony certyfikat zawierajacy wykaz balondw z poda-
niem ich oznaczen i opisem reprezentowanych wladciwosci

balonéw.

5.3.4. Sprawdzanie jednorodno$ci szkla nalezy prze-

prowadzaé¢ w warunkach jak w 5.3.3. Wielko$é wad nalezy
okresla¢ za pomoca lupki z podziatkg (Brinella lub podob-
na) jako s'l_"edniq arytmetyczng dwéch wymiaréw: mnajdiuz-

szego i najkrétszego wg wzoru

D+d
2

5.3.5. Sprawdzanie odprezenia nalezy przeprowadzad

w powietrzu za pomoca polaryskopu lub polarymetru.

5.3.6. Sprawdzanie odporno$ci na zmiany temperatury
nalezy wykonywaé w nastepujgcy sposéb: na ’balony ogrza-
ne do temperatury 270°C skierowaé z odlegto$ci 1,5m, =z
kierunku poziomego prostopadiego do osi balonu, strumied
2 ml wody o temperaturze pokojowej. Do polev/ania nalezy
uzywal strzykawki lekarskiej z iglg o $rednicy wewnetrz-
nej 0,5 +0,04 mm. 7

5.3.7. Sprawdzanie przepuszczalnoéci $wiatta, Pomiar

wspdtczynnika przepuszczania $wiatta przeprowadza sic na
lawie fotometrycznej przy uzyciu Zrédia $wiatta 4 w  wy-
konaniu punktowym i ogniwa fotoelektrycznego o skorygo-
wanej krzywej czutosci. Zrédio $wiatta umieszcza si¢ W
punkcie $rodkowym rdéwnikowego przekroju balonu, z za-
stosowaniem obudowy pozostawiajacej tylko wigzke pomia-
rowg éwiatla przechodzacego przez $cianke balonu i tra-
fiajgca na czynng powierzchnie ogniwa. Warto$é wspdt-
czynnika wyznacza sig z interpolacji odczytéw z prébki ba-

lonéw o zmierzonej grubosci $cianek.

5.4, Ocena wynikéw badan pelnych i niepelnych, Bada-
na parti¢ balonéw nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami
normy, jezeli liczba sztuk wadliwyéh w prébce nie prze-
kracza warto$ci podanych w 5.2.3 oraz w tabl, 2.

!

6. POSTANOWIENIA PRZE]SCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1989 r, dopuszcza sie wystepowanie

okruchéw szkta w balonie.

KONIEC

Zatgcznikdéw 12

Informacje dodatkowe
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ZALACZNIK 3
7
WYMIARY BALONOW E i Ew

Wymiary, mm (rys. Z1, Z2)

Rodzaj [Gatu~ 3
balonu | nek 4
d, d2 da da_min ds () "‘1 () 12 13 14 Smf‘i S1 ® S2 min| S3 @ SA max] h(k) 1 T2 T3 o o
(k) (%) (k) rg&a (k) 1 ’
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 | 12 13 14 15 16 17 18 | 19 20 21
I 7020,7 | 35%0,5 ‘
E-70 : = 45 | 31,3| - 190+3,0 | 120 31 1 0,7:1,3 - 21 | 25 62 .
+0, +0,7 .
W [ 70fc 13500, -
k
1| 75%0,7 | a1 o] 1| 0,7:1,3 (k)
Bwe75 - 50 | 37,3| 8:12| 20043,0| 140 36,5 . ‘ 8:12 (23,5 | 28 78 o
+0, +0,7 ’ .
WA 175 g5 |41 7 | 1 0,9:1,5
20 -
1 | 90%0,7 | s0 *o:1 1| 0,9:1,5
Ew-90 ) 240%3,0 | 170 43 0,5 | 1,0:2,3 32 | 32 | 110
+0, +0,7 .
A |90 To |50 T i 1 L134,7
8:14 331
1 |120%0,7 | 50 %077 1| 0,9:1,5

Ew-120 58 | 45,1|14:18} 290%3,0 | 230 | 528 43 | 40 | 130

ZT1-GGQ9/g8-Nd ©OP € Yruzdbiez

+0,8 0,7 X
1A 120 J5'5 50 T , 1 1,1:1,7
2,2
1 50 1.2 330£3,0 bo| 1,0:1,6
Ew-140 140 £1,0 265 .| 66,5 12:16 | 48,7 42,5|165,5 | 6#*1
1A 5 S 350%3,0 | o1,2:1,8
25 I 1,2:1,8
Ew-165 | 1A |16541,0 ; 415%3,0 [ 330 83 1 1,4:2,0 53 | 52 |186,5
.8 111 1,6:2,3
5 o7 | 68 | 592 1,0 | 1,0:30 10:14 : 741
’ 1 1,3:1,9
+ 11 1,552, 1
Ew-185 | 1A [185%1,0 460+3,0 | 380 105 1 17223 60 55 245
! ' v 1,9:2,5

k - wymiar sprawdzany w badaniach niepeilnych.

1) Dopuszczalna réznica grubosci $cianki S1 W tym samym balonie nie powinna przekraczaé 0,4 mm dla formowanych maszynowo oraz 0,5 mm dla formowanych recznie.




BALON PCw

ZALACZNIK 4

'dz

)

: =
A
dy _
BN‘&Z 6855-12-2- 4
Rys. Z-4

’
WYMIARY BALONOW PCw

ZALACZNIK 5

. Gatunek 1A
Wymiary, mm
(rys.Z4) Rodzaj balonu
PCw-164 "Cw- 177
L7
+1,0 +1,0
d,’ (k) 164 S1.5 177 18
1,0
r—O < + 9
d2 (k) 7 = y7
d , 55
d4 min (k) 45,7
ds 14 15
L (k) 27913,0 310%3.0
12 210 250
lg 30
l4 49 57
lg 155 176
16 - 14
1, 5 -
b 10 19
Iy 35,5 31,5
Grupa wymiarowa 10,9:1,5
1 &
i S, min (k) 0,5
S; (K "0,8:2,8 1,0: 3,0
‘S;_ max 2,2
h (k) 12 : 16
) a 80
Ty 40
5 145 150
4 31 30
s 202 -
% = 202
T 114,5
¢ w...° 61
(k) - wymiar sprawdzany w badaniach niepeilnych.
4)Dopuszczalna réznica grubosci $cianki S1 W tym samym balonie nie powinna przekraczaé 0,5 mm.
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Zalgcznik 6, 7 do BN-88/6855-12
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Zatacznik 8,9 do BN-88/6855-12,

]
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WYIAIARY BALONéW R, RR, WEw

ZAY ACZNIK 10

Wymiary, mm (rys., Z6, Z7, Z8, Z9)

Rodzaj
balonu ") x °
d, d, d3| d, dg d, l Llhly lg L L | S mizn ~$3 7, Ty A T4l h x...
(kY (k) (k) (k) | (k) (k)
1 2 3 | 4] 5 6 7 8 9|10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 | 21| 22 23
R-80 80 +1,5 50 ié’g 55 | 46 |14:19,5| -] 350%3,0 275 100| 155 42,3101 - 1,0:2,5 |4010,5( 28 - - 110:14] 7*1
y (k)
R-90 90%+1,5 14 56| 400%+3,0 | 325|30 [120|50%+1,0 f170*1,0] 36 |1,0:;2,0 | 1,0 30 20 30 1
60 té’g 63| 55 : . 10 :
R-100 100% 2,0 16 58| 455+3,0 | 370 1501651 3,0 [230+ 1,0[46,5 50+2,0 20 45, 4
RR-38 38140,5 48| 40 186+ 3,0 | 131 90 0,9:1,5 | 0,6 19
RR-46/228 22843,0 | 173 110
RR-46/274 {4610,5 - 56 148,5 - - | 274t 3,0 219{ - |135 - - - |1,121,7 | 0,8 [150:2,5 23 - - - - -
RR-46/302 302% 3,0 | 247 145 - =
RR-48/300 [48+F1 2 300+3,0| 260 - 0,8:1,4 | - 11,0:3,5| 24
RR-65/390 [65% 0,5 75 | 68 3901+3,0| 335( |165 1,3¢1,9 | 1,0 }1,0:3,0 32,5 /
WEw-58/270 270%3,0 | 215
5810,5( 464105 51 (42,5 |11214 | - 20 | 98| 78 0,9:1,5 | 0,8 {1,0:3,0] 23 {1000 | 500 | - {9:;12| 3+1,0
WEw-358/295 (k) 29543,0 240

(k) - wymiar sprawdzany w badaniach niepelnych

1 Dopuszczalna réznica grubosci $ciarki 51 w tym

recznie,

{
samyw: balonie nie powinna przekraczaé 0,4 mm dla balor.éw formowanych maszynowo oraz 0,5 mm dla formewanych

o7

21-6689/88-Nd ©P 0T Muzokiez



ZAL ACZNIK 11 ZAL ACZNIK 12

TACKA PLASTYKOWA DO BALONOW Ew-90 i Ew-75 TACKA PLASTYKOWA DO BALONOW Ew-120
B-8
8-8
25 || 245 245
225 225 . 327 6] 327
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12 Informacje dodatkowe do BN-88/6855-12

INFORMAC]E DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca normeg - Centralny Os$rodek

Badawczo-Rozwojowy POLAM, Warszawa.

2. Istotne zmiany w_stosunku do BN-80/6855-12

a) wprowadzono do normy balony PCw stosowane do pro-
dukcji lamp rteciowych z odblyénikiem oraz RR do lamp so-
dowych,

b) rozwinieto typoszereg balonéw WEw dla potrzeb pro-
dukcji lamp sodowych,

c) zmieniono grubosci $cianek w strefie zatapiania dla
calego agonymentu balonéw 4

d) zmieniono tolerancje $rednicy i dtugo$éci balondw,

e) obnizono liczbe wad dopuszczalnych w balonie,

f) okreélono zasady ustalania wzorcéw wad dopuszczal-
nych na powierzchni balonu, ’

g) wprowadzono badanie w§p61’czynnika przepuszczania

$wiatta dla szkla.

. Normy zwigzane )
PN-76/B-13200 Wady szkla i wyrobéw szklanych. Podziat,

nazwy i okre$lenia

PN-68/M-53260 Warsztatowe $rodki pomiarowe. Czujniki
zgbate zegarowe

PN-74/M-53027 Narzedzia pomiarowe, Sprawdziany . do
watkéw i otwordw )

PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoéci. Losowy wy-
bér jednostek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola

odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

. PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartodcia.

Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe
BN-77/6855-05 Szklo lampowe. Wymagania i badania

4. Symbol wg SWW - 1523-191.

5. Autorzy projektu normy: jnz. - Helena Zbrowska -
Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy POLAM; Alfreda
Pierzchata - Zaklady Kineskopowe UNITRA-POLKOLOR/

Warszawskie Huty Szkta.
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