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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyma-
ganida i badania dotyczace luster wykonanych ze szkla
float lub ze szkta gatunku S i I wg PN-86/B-13052
stosowanych jako dekoracja wngtrz, Wyposazemc me-
bli, aparatury i do innych zastosowan.

1.2. Okreslenia

1.2.1. lustro plaskie — lustro powstate przez chemicz-
ne naniesienie warstwy srebra na powierzchni¢ szkla
plaskiego i zabezpieczenie jej warstwa miedzi z powlo-
ka ochronna.

1.2.2. pas brzezny — skrajna czg$¢ powierzchni
wzdtuz obwodu lustra o szerokosci 10% najdtuzszego
boku.

1.2.3. obrzeze — krawedzie lustra wraz z powierz-
chnig stanowiaca grubosé szyby.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial. W zalezno$ci od liczby wad dopusz-
czalnych wg tabl. 2 rozr6znia si¢ trzy klasy luster: I,
II, III.

2.2. Oznaczenie
~ 2.2.1. Spos6éb budowy oznaczenia. Lustra nalezy ozna-
cza¢ podajac nast¢pujgce dane:

a) nazw¢ wyrobu,

b) klase,

¢) wymiary,

d) numer normy.

2.2.2. Przyktad oznaczenia lustra klasy I, o wymia-
rach 500X400X4:

LUSTRO-I-500X400X4 BN-86/6844-01

3. WYMAGANIA

3. 1 Ksztalt. Lustra powinny mieé ksztatt prostokqt-
ny. Odchytki od ksztaltu prostokatnego nie powinny
przekracza¢ dopuszczalnych odchytek diugosci i szero-
kosci wg tabl. 1. Inny ksztalt oraz odchylki sg do-
puszczalne po uzgodnieniu migdzy producentem i od-
biorca.

3.2. Wymiary dlugosci i szerokosci luster — do

| uzgodnienia miegdzy producentem i odbiorca.

Grubos$¢ luster oraz dopuszczalne odchytki dlugosci

1 szerokosci — wg tabl. 1.
Tablica 1
Dopuszczalny Dopuszczalna ‘Dopuszczalne
Grubosé zakres grubo- | najwigksza roz- | odchytki dhu-
nominalna | $ci rzeczywi- nica grubosci gosci 1 szero-
stej w jednej szybie kosci
mm
1 2 3 4
2 1,822 0,2 +l1
3 2,8+3,2 0,2 +1
4 3,7+4,3 0,3, +1
\'5 4.5+5.2 0.4 £2
6 5,5+6,2 04 +2
7 . 6,5+7,3 0,8 32
8 7,5+8,3 0,8 13

3.3. Wykonanie. Brzegi luster moga by¢ nieszlifowa-
ne, oszlifowane szlifem pétokraglym, ptaskim ,C* —
kant lub z fazg. Rodzaj obrébki obrzezy oraz wyko-
nanie otwordéw itp. do uzgodnienia migdzy producen-
tem i1 odbiorca.

3.4. Dopuszczalne wady lustra — wg tabl. 2.

3.5. Przyleganie powloki ochronnej. Powtoka ochron-
na powinna S$cisle przylega¢ do warstwy metaliczne;j.
Przy badaniu wg PN-73/C-81531 powierzchnia z od-
pryskami powtoki ochronnej powinna by¢ mmejsza niz
20% powierzchni kwadratow. ~

3.6. Twardos¢ powierzchniowa powloki nie powinna
by¢ mniejsza niz 25% twardo$ci powierzchni odniesie-
nia reprezentowanej przez szklo bez powloki.

3.7. Zdolnos¢ odbicia. Lustro powinno mie¢ zdolno$é
odbicia: nie mniej niz 80%.

3.8. Odpornos¢ na dzialanie mgly solnej. Prébka
lustra poddana dziataniu mgly solnej przez 96 h nie
powinna wykazywaé uszkodzen warstwy srebra lub po-
wloki ochronnej.

3.9. Odporno$¢ na dziatanie wody. Probka lustra pod-
dana dziataniu wody przez 24 h nie powinna wykazy-
waé uszkodzen warstwy srebra lub powloki ochronnej.

Zgtoszona przez Instytui Szkta i Ceramiki
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Szkta i Ceramiki dnia 19 listopada 1986 r.-
jako norma obowigzujaca od dnia 30 kawietnia 1987 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 4/1987, poz. 13)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1987.
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Tablica 2
Wystgpowanie wady
1 1
ig, Noizws “widy Klasa I Klasa HI Klasa III
g powierzchnia lustra w m?
do 0,20 | 0,21+0,40 0,4140,60 do 0,20 | 0,21+0,40 {0,41-0,60 | do 0,20 | 0,21-0,40 |0,41-0,60
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1 P¢cherz\e niepgkajace
o wielkosci: :
do 0,5 mm dopuszczalne nieskupione dopuszczalne nieskupione dopuszczalne nieskupione
powyzej 0,5 do
1,5 mm — 1 2 1 2 3 2 3 3.
powyzej 1,5 do
2,0 mm — - 1 —_ 1 2 1 2 2
2 Nici océlkowitej dhu- dopuszczalne nieskupione dopuszczalne nieskupione dopuszczalne nieskupione
gosci do 50 mm w pasie brzeznym w pasie brzeznym
3 Rysy widoczne jako ‘dopuszczalne bez ograniczei na obrzezach, ktére beda pokryte ramka lub okuciem
biale dopuszczalne o dtugosci do dopuszczalne o diugosci do dopuszczalne o dhugoéci do
30 mm na powierzchni lustra 40 mm na powierzchni lustra 40 mm na powierzchni lustra
w7 — | | | 2 2 | 3 3
4 Rysy wiloskowate dopuszczalne o diugosci dopuszczalne o dlugoécib dopuszczalne o diugosei
do 50 mm ’ do 60 mm do 60 mm
— | ] 2 — | 1t | 3 1 ] 2 | a4
5 Szczerby i odpryski niedopuszczalne na obrzezach niedopuszczalne na obrzezach dopuszczalna 1 sztuka o dtugosci
szlifowanych szlifowanych do 3 mm i gigbokosci do | mm
 dopuszczalna | sztuka o diugoéci | dopuszczalna 1 sztuka o diugosci oraz | sztuka o dlugosci do
do 3 mm i glebokosci do 1 mm do 5 mm i glebokosci do 2 mm 5 mm i glebokosci do 2 mm
na 1 mb obwodu obrzeia na 1 mb obwodu obrzeza na 1 mb obwodu obrzeza
nieszlifowanego nieszlifowanego
6. Niedoszlifowane nie- dopuszczalne na 1 mb obwodu lustra
ostre obrzeza o diugosci do 10 mm, sztuk | o diugosci do 30 mm, sztuk
T |+ | 2 | > 2 | s 4
7 Znieksztalcenia niedopuszczalne znieksztatcenia odbicia obrazu widoczne z odlegltosci 1 m przy patrzeniu
optyczne / na wprost lustra
8 Zmegtnienia, plamy, ’
zaciemnienia itp. po-
wloki refleksyjne niedopuszczalne dopuszczalne
9 Odpryskiwanie po- niedopuszczalne na obrzezach szlifowanych, dopuszczalne dopuszczalne o wielkosci
wloki ochronnej nieznaczne na obrzezach nieszlifowanych pod warunkiem, do 1 mm
wzdluz brzegdéw ze zostang zakryte ramg )
10 | Pecherze'  pekajace ‘
1 otwarte na powloce
ochronnej oraz inne .
wady  odstaniajace .
warstw¢ metaliczng niedopuszczalne
Odleglos¢ migdzy wadami powinny wynosi¢ co najmniej 200 mm dla luster klasy I'i 150 mm dla klasy II i ITI; w przypadku luster o po-
wierzchni powyzej 0,60 m? wystgpowanie wad zwicksza si¢ odpowiednio do zwigkszonej powierzchni.

3.10. Cechowanie. Na kazdym lustrze przeznaczonym
do bezposredniej sprzedazy nalezy umiesci¢ metkg za-
wierajaca nastgpujace dane:

a) oznaczenie lustra wg 2.2,

b) nazw¢ producenta,

¢) ceng lustra,

d) znak KlJ.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
' I TRANSPORT

4.1. Pakowanie
4.1.1. Sposob pakowania. Czyste lustra nalezy pako-
waé do drewnianych skrzyn pojemnikéw metalowych

itp. W opakowaniu powinny by¢ lustra o jednakowych
wymiarach i klasach.

W celu zabezpieczenia przed porysowaniem powierz-
chni, kazde lustro powinno by¢ przetozone na’calej
powierzchni cienkim papierem.

Lustra szlifowane z faza o szerokosci powyzej 5 mm
powinny by¢ pakowane w paczki po 2 sztuki, przy
czym powinny byé przelozone na calej powierzchni
cienkim papierem. \

Dno i boki pojemnikéw metalowych powinny byé
wylozone materialem amortyzujacym tlumigcym drga-
nia takim jak: migkka plyta pilSniowa, filc, guma, sty-
ropian. itp.
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Wolne przestrzenie w skrzyni lub pojemniku nalezy
wypetni¢ materialem amortyzujacym tak, aby wyklu-
czy¢ przemieszczanie si¢ luster.

Masa opakowania z lustrami do uzgodnienia migdzy
producentem, przewoZnikiem i odbiorcg.

Lustra przeznaczone do bezpo$redniej sprzedazy po-
winny byé pakowane jednostkowo w pudetka lub pa-
pier pakowy i zabezpieczone tekturg falista. Inny spo-
sO6b jest dopuszczalny po uzgodnieniu migdzy produ-
centem i odbiorca, jesli zabezplecza lustra nie gorzej
niz podano w normie.

4.1.2. Znakowanie. Na kazdym opakowaniu w wi-
docznym miejscu nalezy umiesci¢ w sposob trwatly i czy-
telny zgodnie z PN-85/0-79252 nastgpujace dane:

a) znak lub nazwe¢ producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) liczbe sztuk, '

d) dat¢ pakowania,

e) znak KJ i numer pakowacza,

f) znaki — ,Ostroznie kruche“,",Chronié przed wil-
gocig“, ,Ograniczenie pigtrzenia“, ,Goéra nie przewra-
cac”, ;

g) ceng jednostkowa w przypadku luster przeznaczo-
nych do bezposredniej sprzedazy.

4.2, Przechowywanie. Lustra powinny by¢ przecho-
wywane - w pomieszczeniach krytych, suchych i prze-
wiewnych, zabezpieczonych przed wyziewami chemika-
libw i wahaniami temperatury. Podlogi w pomieszcze-
niach magazynowych powinny by¢ utwardzone, pozio-
me, rowne i czyste. Opakowania z lustrami nalezy
ustawia¢ na dluzszym boku w pozycji pionowej. Lustra
zawilgocone w czasie transportu nalezy rozpakowat
i osuszy¢. Jezeli okres przechowywania przekracza
8 dni, lustra nalezy przechowywaé bez przektadek pa-
pierowych, lecz z zachowaniem odst@pow miedzy po—
szczegblnymi lustrami.

4.3. Transport. Lustra zapakowane zgodnie z 4.1 na-
lezy przewozi¢ krytymi §rodkami transportu kolejowe-
go lub samochodowego. Opakowania na czas transpor-
tu powinny by¢ polaczone w zwarty i stabilny blok
w celu zabezpieczenia ladunku przed przesuwaniem

i uszkodzeniem. Opakowania z lustrami nalezy usta-

wia¢ w pozycji pionowej na dluzszym boku réwnolegle
do osi pojazdu. Ladowanie opakowan w kilku war-
stwach jest dopuszczalne pod warunkiem zabezplecze-
nia ich przed zniszczeniem i upadkiem.

W transporcie obowigzuje:

— Prawo przewozowe — Ustawa z dnia 15 listo-
pada 1984 r.,

— Regulamin Przedsigbiorstwa Polskie KO]B]C Pan-
stwowe o ladowaniu, zabezpieczaniu przesylek towa-
rowych,

— Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 mar-
ca 1963 r. w sprawie tadowania samochodéw cig¢zaro-
wych i przyczep.

5. BADANIA

5.1. Program badan
5.1.1. Badanie pelne

a) sprawdzenie ksztaltu i wym1arow (3.1, 3.2),

b) ogledziny zewngtrzne (3.3, 3.4, 3.10),

¢) sprawdzenie przylegania powtoki ochronnej (3.3);

d) sprawdzenie twardo$ci powierzchni powloki (3.6),

e) sprawdzenie zdolnosci odbicia (3.7),

f) sprawdzenie odporno$ci na dzialanie mgty solnej
(3.8),

g) sprawdzenie odpornoéci na dziatanie wody (3.9).

Badania pelne wykonuje producent luster kazdora-
zowo przy uruchomieniu nowej produkcji, zmian te-
chnologicznych oraz w przypadku sporéw. Na zadanie
odbiorcy producent zobowigzany jest przedstawi¢ wy-
niki z ostatnich badan.

5.1.2. Badania niepelne (odbiorcze)

a) sprawdzenie ksztattu i wymiaréw (3.1,

b) ogledziny zewngtrzne (3.3, 3.4, 3.10).

Badania niepelne wykonuje si¢ przy odbiorze kazdej
partii luster. '

5.2. Grupy badan

grupa 1 — badania wg 5.1 la) b),

grupa 2 — badania wg 5.1.1c), d), e), f), g).

5.3. Kontrola jakosci

5.3.1. Skiad i liczno$¢ partii. Przed przystapieniem do
badan lustra nalezy podzieli¢ na partie zawierajgce
lustra o jednakowych ksztaltach, wymiarach i klasach.
Liczno$¢ partii — wg umowy migdzy producentem
i odbiorcg.

5.3.2. Sposob pobierania probek — losowo na S$lepo
wg PN-83/N-03010.

5.3.3. Poziom kontroli. Do badania w grupie 1 — wg
PN-79/N-03021 tabl. 1, poziom II ogolny.

Do badania w grupie 2 niezaleznie od liczno$ci par-
tii nalezy pobraé¢ 2 lustra. Jezeli chociaz jedno lustro
bedzie niezgodne z wymaganiami badan grupy 2, do
badaf nalezy pobra¢ dodatkowo 4 lustra.

5.3.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna maksimum dla grupy
1 — 4%. ‘

5.3.5. Wybér i stosowanie planéw badania — wg
PN-79/N-03021. Jednostopniowy plan badania dla
kontroli normalnej — wg tabl. 3. Wybér i stosowanie
planéw badania dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz
warunki przejScia z jednego rodzaju kontroli na inny
— wg PN-79/N-03021 p. 2.3.

3.9),

Tablica 3

Liczno$¢ partii Liczno$¢ probki Grupa 1

sztuk sztuk :
n my
1 2 3 4
do 90 13 I 2
91+ 150 20 2 3
151+ 280 <32 3 4
281+ 500 50 5 6
501+ 1200 . 80 7 8
1201+ 3200 125 10 11
320110000 - 200 14 15

5.4. Opis badan
5.4.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréow
a) Wymiary luster prostokatnych nalezy sprawdzac

JStalowymi przyrzadami z milimetrowa podziatka lub

sprawdzianem. Lustra o innym ksztalcie nalezy spraw-
dzaé szablonem.
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- b) Grubo$¢ luster nalezy sprawdza¢ suwmiarka
w czterech $rodkowych przeciwleglych punktach przy
krawedzi lustra. Roznica migdzy najmniejszym i naj-
wigkszym wymiarem grubos$ci nie powinna by¢ wigksza
od wielkosci podanych w tabl. 1.

¢) Odchylenie od ksztaltu prostokatnego nalezy
sprawdza¢ katownikiem metalowym lub z innego ma-
teriatu przykladajac go do naroza lustra i mierzac réz-
nic¢ mi¢dzy krawedzia lustra a ramieniem katownika,
przy nast¢pnym narozZu lustra.

5.4.2. Ogledziny zewnetrzne polegaja na sprawdzeniu
nie uzbrojonym okiem z odlegtoéci 60 cm ustawionego
lustra w warunkach normalnego o$wietlenia, przy czym
wymiary wad zauwazone z tej odleglosci nalezy spraw-
dza¢ za pomoca odpowiednich przymlarow lub spraw-
dzianéw.

5.4.3. Sprawdzenie przylegania powloki ochronnej —
wg PN-73/C-81531, p. 2.1.

5.4.4. Sprawdzenie twardosci powierzchniowej powloki
— wg PN-73/C-81530. ’

5.4.5. Sprawdzenie zdolnosci odbicia — wg BN-74/
3602-02.

5.4.6. Sprawdzenie odpornosci powloki na dzialanie
mgly solnej — wg BN-74/3602-02.

5.4.7. Sprawdzenie odpornosci powloki na dzialanie
wody — wg PN-76/C-81521.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Ocena sztuki. Lustro nalezy uzna¢ za dobre,
jezeli przejdzie przez wszystkie badania z wynikiem

pozytywnym. Lustro nalezy uznaé za niedobre, jezeli

przejdzie chociazby jedno badanie z wynikiem negatyw-
nym. :

5.5.2. Badania w grupie 1. Parti¢ nalezy uznaé za
zgodna z wymaganiami normy ze wzgl¢du na badania
grupy 1, jezeli liczba sztuk niedobrych w prébce jest
rowna lub mniejsza od litzby kwalifikujacej mi, wg
tabl. 3.

Jezeli liczba sztuk niedobrych w prébce jest rOwna
lub wigksza od liczby dyskwalifikujgcej m2 wg tabl. 3,
parti¢ nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami nor-
my.

5.5.3. Badania w grupie 2. Parti¢ nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy ze wzgl¢du na badania
grupy 2, jezeli wszystkie probki pobrane do badan
przejda badnia z wynikiem dodatnim.

Parti¢ nalezy uznaé za niezgodna z wymaganimi nor-
my, jezeli chociaz jedna probka przejdzie badania gru-
py 2 z wynikiem negatywnym, a powtdrne badanie
wykonane na podwdjnej liczbie prébek da wynik ne-
gatywny.

5.5.4. Ocena partii. Partig nalezy uznaé za zgodng
z wymaganimi normy, jezeli ocena wynikéw badan
w poszczegblnych grupach jest dodatnia.

Parti¢ nalezy uzna¢ za niezgodna z wymaganiami

normy, jezeli chociaz w jednej grupie badania dadza

wynik negatywny.

- 5.6. Zaswiadczenie o wymkach badan. Do kazdej par-
tii wysytkowej producent powinien dolaczy¢ zaswiad-
czenie stwierdzajace zgodno$¢ luster z wymaganiami
normy.

! KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Instytut Szkta i Ceramlkl

Filia w Krakowie.
2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-86/B-13052 Szklo plaskie ciagnione

PN-76/C-81521 Badania odpornosci powtok lakierowanych na dzia-
tanie wody oraz oznaczanie nasigkliwosci

PN-73/C-81530 Oznaczanie wzglednej twardosci powloki

PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe.
wlok oraz przyczepnosci mu;dzywarstwowej

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoéci. Losowy wybér jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoSci.
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-85/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

BN-74/3602-02 Powloki lakierowe na wyrobach przemystu motory-
zacyjnego. Wymagania i badania ’

Kontrola odbiorcza

Oznaczanie przyczepnoscn po-

Prawo przewozowe — Ustawa z dnia 15 hstopada 1984 r. (Dz. U.
nr 53, poz. 272 z 1984 r.) . )

Regulamin Przedsigbiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o tadowaniu
i zabezpieczaniu przesylek towarowych (Dz. TiZK nr 9 poz. 68
z 1985 r.) N

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
tadowania samochodéw cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24,
poz. 123 z 1963 r. i z 1968 r. nr 33, pez. 250)

3. Normy zagraniczne
Wielka Brytania BS 70 1402 Glass float
Belgia NEM S 23-001 Produts berriers. Mirroirs
Rumunia STAS 10323-80 Ogliuzi din geam tras
NRD TGL 24254 Flachglas. Ebona Spiegel

4. Symbol wg SWW — 1533,
5. Autorzy projektu normy — mgr inz. Barbara Gralak, inz. Maria
Wolanin.
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