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Szyby bezpieczne hartowane ptaskie

Gfupa ketalogowa
VIII-11

1. WSTEP

"7 1.1 Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg szyby bezpieczne hartowana ptaskie /da -~
 “133 zwane szybami/ stosowane do przeszkler budynkéw wysokich i obiektéw o duzym nateze-
niu ruchu ludzi, szczegélnie jako szyby okien, dwietlikéw w budynkach szkolnych pawi~-
 1onach wystawowych domach towarowych itp. ’

1;g. riaélenia ,

: 1.2.1. Pas‘brzéznx - skrajna czedé czyby wzdiuz catego obwodu szyby o szerokosci eta~
ifnowiqcej 10% najwiekszego-wym;aru szyby.

¥ 1 2.2. Szyba bezpieczna - szyba, ktéra w przypadku rozbicia zmniejsza ryzyko ciei-
T.kich skaleczen lub obrazeﬁ ‘ciala. \

2, PODZIAL I OZNACZENIE

5h 2‘1.‘Podzia2,'-W’zaleznoéci cd zastosowanego materiatu szyby dzieli sie na nastepu -
jace typy: : ' ‘ '

F = wykonane ze szkla ptaskiego’ float ~

ﬂM - wykonane ze ezkla ptaskiago okiennego ciagnionego pochtaniajgcego promieniowanie

: podczerwone'“Antisol" ] : oo

ww -~ wykonane ze szkia walcowanego wzorzystego,

. 2s2.1, Sposéb budowy oznaczenia. Szyby nalezy oznaczaé podajéc kolejno nastgpuja-
..ce dane: : ' - ‘
/- a/ nazwe wyrobu,
" b/ symbol literowy oznecgagacy typ,
 '0/ wymlary, '
“d/ nr .normy.

2.2.2, Przykiad oznactenia szyby bezpiecznej hartowane] plaekiej dla budownictwa, wy
. konanej ze szkla walcowanego wzorzystego wwt/ o gruboéci 6 mm, szerokoéci 600 mm i dhie

ﬁ'goéci 1200 mm:
- SZYBA WW 6x600x1200 BN-79/6821-03

2 17’Rodzej WZoTu na1e2y okreslic¢c w zaméwieniu

Zg&oszona przez Instytut Szkta i Ceramiki

uatanowiona przez Zjednoczenis Przemystu Szklarskiego i Ceramicznego “Vitrocer"
dnia 4 paidziernika 1879 r. jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1080 r.

/Dz. Norm. 1 Miar nr .... POZe seeee/

Oruk 4 rOZpowazechniénie 2akiad Reprodukcji i WOB Warezawa, ul, Krélewak 7 .t 427 <66-39
- Zem, nr 1346 z dnia’ 14,XI1.1979 rgku. Naktad 160 + 20 egz, Ar .drdk. 1,25

Cena z}t 10,~.
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3. WYMAGANIA £ S R b g

3.1. Ksztakt, Szyby powinny mieé ksztalt prostokgtny. Kazta!t 1nny niz prostokagtny po-
winien by uzgddnioﬁy z producentem., Dopuszczalna wypuklos$¢ szyby nie péwinna‘byé wieksza
niz 0,39 diugosci szyby dla ditugoéci do 0,75 m oraz 0,5% dla diugodci ponad‘o 75 m. Od-
chytki od ksztaZtu prostokqtnego nie powinny przekraczac odchytek wymiaréw podanych w p.
. 3.2, ‘

3.2, Wimiarzvs;yb powinny byé uzgodnione miedzy odbiorcg 1 produbentqm,,przy czym:

a/ ustale sig wymiary piyts
' maksymalne ~ 1300 x 2300 mm,.
minimalne - 300 x 600 mm,

b/ odchyiki wymiaréw nie powinny byc wieksze niz:
~ przy diugosci lub szerokosci do 800 é

- przy dtugosci lub szerokoéci powyzej 800 do 1200 .mm,

- przy dtugosci lub szerokoéci powyzej 1200"* 5 :

Inna odchytki wymiarowe wymagajg uzgodnienia mi@dzy'prpducantam i odbiorce.
¢/ grubosdé i ddpuszczalne odchytki: . :

4, 5, 6, 7, 8+ 0,3 mm dla ezkla float, -

3, 4,5,6,7, 8 0,5mm dla szkla ciggéionego,

5
. !

4, 5, 6, 7, 8+ 0,5 mm dla szkla walcowanego wzorzystego.

Réznica gruboéci jednej szyby nie powinna przekracza¢ 0,4 mm. Inne odchylki gruboéci wy-
magaje uzgodnienia miedzy producentem i odbiorca.

3.3. Materiat, Szyby powinny byé wytwarzane ze szkka ptaskiego typu float ’ okiehnega ;
ciggnionego, gat.I wg PN-69/B-13052 ze szkia plaskiego okiennego ciggnionego pochtania -
jacego promieniowanie podczerwonse "Antisol" gat.I wg BN-73/6821-01 oraz szkla walcowanego

wzorzystego gat,I wg PN-78/B-13050.
3.4, Wykonanie

3.4.,1, Wady wykonania szyb podano w tabl.,1

Tablica 1

Lb. Nazwa wady _ ' : ’ ‘Wystepowanie wad9

1 | Szczerby i odbite . dopuszczalne o najwiqkszym wymiarze do 4 mm pod warunkiem
‘naroza . ich oszlifowania v

2 | odpryski dozuszczalne o najwigkezym wymiarze do 8 mm, i gtebokosci

simum 1 mm pod warunkiem ich oezlifowania : ;

3 | Slady obrébki dopuszczalne o drednicy maksimum 4 mm’ pod warunkiem zacho=
termicznej wania odchyXek wymiarowych szyby .
- wgniecenia
-~ wyciggi

4 Rysy . dopuszczalne wloskowate nieskupione. Inne rysy dopuezczal—

‘ne tylko w pasie brzeznym ‘ S
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3.4.2, Wykoticzenie, Krawedzie szyb boﬁinny'byé stepione. Potozenie wgniecert od zacis-
. kéw, rozmieszczenie otworéw itp. powinno byé uzgodnione miedzy producentem i odbiorchﬂyz
wszelka obrébka mechaniczna gotowych szyb hartowanych Jeat niedopuezczalna.

_ 3.5.’Wytrzymaloéé,mechahiczna

; '3.5.1, Wytrzymaloéé na_uderzenie kula. Szyba nie powinna ulec rozbicid przy jednora -
~zowym uderzeniu swobodnie spadajece kula stalowg o masie 227 + 1 g, Wysokosé spadku kuli
‘mierzgc od powierzchni szyby do najnitej potoZzonego punktu kuli powinna wynosic:

a/ 2000 mm - dla szyb o grubosci nominalnaj 4 mm,
'b/ 2500 mm - dla szyb ¢ grubosci nominalnej 5 mm,
ﬂc/ 3000 nm -bdla ezyb-p‘gruboéci nominalnej 6 mm,

d/ 3500 mm ~ dla szyb 6 gruboéci powyzéj 6 mm.

3.5.2. Wytrzymaloéé na uderzenie workiem., Szybe nalezy poddac trzykrotnemu uderzeniu
: workiem skérzanym wypeinionym olowianym érutem., Masa worka ze $rutem powinna  wynosié
45300 + 100 g. Wysokodéé spadku worka mierzgc od érodka worka dla jego maksymalnej éredni-
“cy po poziomej linii wyprowadzonej ze érodka ezyby powinna wynosié przy pierwszym uderze-

niu 305 mm, przy drugim uderzeniu 456 mm, & przy  trzecim 1220 mm. Rozbicie moze nastapid
- przy pierwszym drugim lub trzecim uderzeniu przy czym 10 najwigkszych kawalkéw wybranych
PO 5 minutach od momentu rozbicia szyby nie powinno wazyé wiecej niz 64 cm danej prébki.

3.6, Wielkoéc i'keztalt odlamkéw. Szybe nalezy rozbié tepym ostrzem stalowym; Sumary-
‘czna powierzchnia 10 najwigkszych wolnych ‘od peknieé odiamkéw uzyskanych w 5 min. po roz-
“biciu nie powinna wynosic¢ wigcej niz 64 cm2. Odtamki powinny mieé kesztakt nieforemnych wie-
lokatéw, Niedopuszczalne sg odlamki ksztaltu iglicowego, przy czym jako ksztatt iglicowy
‘nalezy rozumieé ksztakt zblizony do tréjketa, w ktérym dlugo$é podstawy jest mniejsza od
i/3 wysokosci, '

, 3.7. Cechowanie. Szyby powinny by¢ cechowane przez wykonanie na nich w sposéb trwaly
‘nastepujgcych znakdw:

.-&a/ znak lub nazwa producenta,

b/ oznaczenia wg 2.1..

¢/ BN,

]Miejeca cechowania nalezy podac w zaméwieniu.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanile

4.3.1. Sposéb pakowania. Szyby powinny byé pakowane w skrzynie, klatki, ramy metalowe
lub_kontenery, albo ustawiane na stojakach, przy czym kazda ze sztuka szkla powinna byé
v,pr;ekladana cienkim papierem, odpowiednimi przektadkami lub innym materiaiem zabezpiecza-

-Jacym szklo przed zarysowaniem powierzchni. Skrzynie, klatki lub kontenery powinny by¢ wye
konane z tarcicy, plyt piléniowych, aklejki lub innego materiaiu, w taki sposéb, %2eby
- nie bylo w nich wystajecych gwozdzi. | |

Wolne przestrzenie w opakowaniu powinny byé wypeinione suchym materiatem amortyzujqcym Ma-
88 akrzyni klatkl, ramy lub kontenera ze szklem nie powinna przekraczaé 1500 kg.
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Do ustawiania szkla nalezy stosowac stojaki metalowe umozliwiajgce oparcie szkla pod ka-
tem 10° do pionu. Wszystkie elementy metalowe, ktére stykaje sie ze szkiem powinny byc
obite filcem lub innym podobnym materiatem.

Inny sposéb pakowania oraz mniejsza lub wieksza masa opakowar jest dopuszczalna po uzgod-

‘nieniu miedzy producentem i odbiorcq, jezeli zabezpiecza szklo nie gorzej niz podany w

normie.

4,1.2, Napisy na opakowaniu. Na kazdym opakowaniu powinna byé umieszczona karta kon-
trolna zawierajgca nastepujace dane:

a/ nazwe lub znak producenta,

b/ oznaczenie wg 2.2.,

¢/ liczbe sztuk,

d/ numer opakowanis,

e/ znak KJ i numer pskowacza, .

f/ napis “géra", “ostroznie szklo" oraz umowny znak ostrzegawczy ~ rysunek kieliszka i
otwartego parasola.

4.2, Przechowywanie. Szyby powinny byé przechowywane w opakowaniu wg 4.1.1. w pozycji
pionowej lub na stojakach, oparte na diuzszym boku 1 nachylone pod kgtem 10°  do pionu,
w pomieszczeniach suchych i przewiewnych.

1
4.3, Transport. Szyby powinny byé przewozone w opakowaniach wg 4.1.1. ustawignych w
pozycji plonowej na diuzszym boku, $rodkami transportowymi w sposéb zabezpieczajacy Je
przed przesuwaniem i opadami atmosferycznymi. Opakowania ze szkiem w czasie transportu po-
winny by¢ ustawione czolami w kierunku ruchu pojazdu. tadowanie skrzyh w kilku warstwach

jest dopuszczalne pod warunkiem zabezpieczenia ich przed przesuwaniem lub upadkibm. Do~

puszcza sig transport szyb luzem na stojakach po uzgodnieniu miedzy producentem & odbionr
ca. »

W transporcie kolejowym obowigzujg przepisy o tadowaniu i wyledowywaniu wagondéw towa =
rowych w komunikacji wewnetrznej ~ zat, 10 DKP /dz.T. i TK z 1978 r, nr 4, poz.10 wraz =z
pézniejszymi zmianami/.

5. BADANIA

5.1. Program badan

a/ sprawdzenie ksztaitu i wymiardw w /3.1.‘ i3.24/,

b/ oglédziny zewnetrzne /3.4,, 3.7./,

¢/ sprawdzenie wytrzymatoéci na uderzenie kula /3.5.1,/,

d/ sprawdzenie wytrzymatodéci na uderzenie workiem /3.5.2./,

e/ sprawdzenie wielkosci ksztaltu odlamkéw /3.6./.

5.2. Grupy badah, W zaleznoéci od rodzaju badarh, badania dzieli sie na nastegpujace gru~
% o ' |
grupa 1 - badania wg 5.1., a, b, c,
grupa 2 - badanie wg 5.1., d, e.
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5.3, Sktad 1 licznoéé partii, Przed przystgpieniem do badart nalezy sprawdzié zgodnosc
_opakowania z p.4.1.1. po czym szyby podzielié¢ na partie o jednakowych typach i wymiarach,
Liczho&é partii nalezy okreslié w zaméwieniu,

5.4. Sposéb pobierania prébek -~ wg PN/N-03010

5.5. Licznos¢ prébki -do badarh w grupie 1 - wg PN=-73/N-03021 tabl.i1, poziom II ogdélny.

W grupie 2 do badenia wg 5.1. d/ niezaleznie od licznosci partii nalezy pobraé 4 szyby,

przy‘czym jezeli ulegnie rozbiciu tylko jedna z tych szyb na odlamki niezgodna z 3.5.2.do

badania nalezy pobrac¢ nastepne 4 szyby i powinny one przejs$¢ przez to badanie =z wynikiem
pozytywnym., :

Do badania'wg 5.1. e/ nalezy pobraé¢ 1 szybe spoérédzbadanych'siyb wg 5.1. d/, jezeli zad-
na z nich nie ulegta rozbiciu,lub jakgkolwiek z partii badanych szyb, Jezeli w czasie ba-
dania szyba ulegnie rozbiciu na odiamki niezgodne z wymaganiami 3.6, do badania nalezy.
pobraé nastegpne 3 szyby i powinny one przejéé przez to badanie z wynikiem pozytywnym. )

.5.6. Wybdr i stbsowanie planéw badania - wg PN=-73/N-03021,
Tablice jednostopniowych planéw badania w kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej
podano ponizej. Warunki przejscia z jednego rodzaju kontroli na inny -~ wg PN-73/B-03021 p.
2.

Tablica 2, Kontrola gormalna

Licznod$é partii ’ Srupe 1
sztuk it
liczno$é partii my . My
sztuk '

do 90 13 R 2

21 - 150 20 2 3

150 =~ 280 32 3 4
280 - 500 50 5 6
501 - 1200 80 7 8
1201 - 3200 125 10 11

Tablica 3. Kontrola obostrzona
Licznoéé partii : Grupa 1
sztuk
licznosé prébki m, L
sztuk :
‘do 90

91 . 150 20 i ! 2

151 = 280 32 2 3
281 ~ 500 50 3 4

X 501 -~ 1200 80 5 6
1201 - 3200 125 - 8 9
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Tablicé 4. Kontrola ulgowa

’ ’ : . ¢ i Pl
Licznoéé partii s : ' £ Grupa 1 e
sztuk ™~ —
licznoéc prébki &t m, LPY
y e eztuk : 2.
UL - PG| S A 0 2.
91 ‘e . 80, v 1o Bt 1 b
’ . I N 4 :
151 - 280 e 13 1 4
281 - 500 i R0 2 5
501" - 1200 32 3 ool =
1201 - 3200 TR 5 8
5.8. Opie badah R A 1 P SRR

5.8.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw. Sprawdzenie wymiaréw szyb oraz wymiaréw  wad
nalezy przeprowedzié stalowym przyrzgdem z milimetrowa podziaika 1ub~sprawdzianem.
. Gruboéé szyb nalezy sprawdzaé przez pomiar suwmiarke lub érubg mikrometryczng w czterech
przeciwlegzych punktach przy krawgdzi szyby. - '

. .Sprawdzenie wypukloéoi szyb nalezy przeprowadzic przez ustawienie szyby na dluzszym .boku
przytozenie do niej sztywnego przymiaru o dtugosci wigkszej niz dtugasé ezyby 1 pomiar
strzatki ugigcia sprawdzianem lub szczelinomierzem. ' : ¢

5.8.2. Ogledziny zewnetrzne --przeproWadza sie w warunkach normalnego, dziennego oéwie-
tlenia nieuzbrojonym okiem z odlegZosci 1 m. ; _ :

5.8.3, Sprawdzenie wytrzymatosci na uderzenaa kula., Badang szybe o temperaturze poko~
jowej nalezy umocowaé w podporze zgodnie z rys.1 /wymiary w mm/. Jezeli szyba na’ Wiékszg
powierzchni¢ od powierzchni- podpory, wéwczas podpora powinna byé usytuowans w érodkowej
strefie szyby, Na badang szybe nalezyswobodnie opuécié kule z wysckos$ci podanej w 3.5 1&
Kula powinna uderzyé w érodkowa strefeg szyby okreélona kolem o.érednicy 50 mm,.

\

y ;. ose’o. gorng 7 3 i _.'v_
- . 0290 R
: 0280 N -] o :
. Rodkiadk( ' / iz By,
Y gumowe : : )

N8

do/na §
3

I 0350 o

~Rys. 1, Podpdra prébki szkia
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5.,8.4. Sprawdzenie'wytrzymaloéci na uderzenie workiem - nalezy przeprowadzaé nastgpuja-
co: badang szybe o tamberatur:e pokojowej nalezy umiedcid pionowo w ramie zbudowanej zgo-
dnie z rys. 2 i dmocowaé_zaciakami rozstawionymi w odlegtosdci nie wigkszej niz 45 cm,przy
czym powinno byé niec mniej niz 2 zaciski na kazdej krawgdzi szyby. Obok szyby nalezy za-
wiegié worek ze érutem wykonany zgodnie z rys. 3. Worek powinien byé tak zawieszony, aby
odlegtoéé powierzchni worka w miejscu jego maksymalnej érednicy od pow;erzchni- érodkowe~
go obszaru szyby wynosila maksimum 1 cm, /

Nastepnie za pomocg uchwytéw nalety odciegnec worek na wysokoéc podang w 3.5.2, zwolnié
go 1 uderzyc w érodkowa czedé szyby. : :

Obrotowy uchwy? links . iinko stolowa
s o o 2k . 35mm

Linko stalown
2 Qar ok 3,S5mm
0 podnoszen

\ morkg

Waxmocriernie
ramy

S

ko’
spodenial,

e

1900 mm
> g
T !

L1 srodkomo |
badaone, plvl.;b‘uM

Sruba

< (=

U~09cz Kanst. uAQ/o spaovana lub -’“"fcano
wykonana x ceowniba 100 mm.

Rys, 2, Schemat urzgdzenia do badania wytrzymakoéci szkla na
uderzenie workiem .
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Hok lub
" nakretko
zuchem

_I’
7528

- Nokretka . ‘ : |

32 l2sté

Upaska ; ! . -
zacr:koua ' Tuleja #23

- Worek
skorxany

330

7

R-," ¢5”0

Nakretka
Z2uchem | T Podktaclks

75

Rys. 3. Worek ze érutenm

5.8,5. Sprawdzenie wielkosci i ksztaltu od¥amkéw, Po rozbiciu ezyby nalezy = poréwnaé
keztatt i wielkodé odiamkéw z wymaganiami 3.6. '

5.9. Ocena wynikéw badah w poszczegdlnych grupach

5.9.1. Badania w grupie 1; Partie nalezy uznad za zgodng 2'wymaganiam1 normy; jezeldl
taczna liczba sztuk niedobrych w prébce w grupile 1 jast nie wigkeza od liozb kwalifiku =
jacych m, = Wg tabl.’2 3 lub 4,

Jezeli Xaczna liczba sztuk niedobrych w prébce w grupie 1 jest réwne lub wieksza od liczb

dyskwalifikujgcych m2 - wg tabl, 2 3 lub 4 partie nalezy uznaé¢ za niezqune z wymaga -
niami normy.

5.9.2, Badania w grupie 2. Partie nalezy uznaé za zgodng z wymagéﬁ;amifdofmy - jexeli
prébki pobrane do badan przejdg przez badania 5.1, d i e z wynikigmzpdzy:ywnym.

5.9.3, Ocena paftii. Cata partie nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, Jezeld
ocena wynikéw badar we wszystkich grupach jest dodatnia,. $ ok

5.10, Zasdwiadczenie o wynikach banQ. Do kazdej partii wyaylkowaj producaht powin;;n

dostarczyé zadwiadczenie stwierdzajace zgodnoséé szyb hartowanych plaskich z wymaganiami‘
normy. : '
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6. VIYTYCZNE STOSOWANIA SZYB BEZPIECZNYCH HARTOWANYCH PLASKICH

6.1: Wymagania dla konstrukcii osadzeniowej. Szyby bezpieczne hartowane ptaskie moga
byé osadzane'w ramach drewnianych, stalowych, eluminiowych i mieszanfch /np. metal + two-
rzywo/.

Konstrukcje osadzeniowa powinna zapewniaé réwnomierne oparcise dla piyt szklanych na catym
obwodzie., Powinna byé ona zabezpieczona przed kofozja w sposéb trwaly oraz uniezaleinio-
‘na od pracy statycznej konstrukcji budynku, ;

Szczebliny, w ktérych mocowans sa@ szyby nie mogsg wykazywac pod wptywem parcia wiatru U=
gieé wigkszych niz 1/350 diugosci. :

Przy stosowaniu szyb hartowanych wewnatrz budynku, mozna je mocowaé za pomoca érub, lub
odpowiednich tgcznikéw,

6.2, Wymaggbia dotyczace luzdéw obwodowych. Szyby ze szkla hartowanego o wymiarze boku
.nie wigksza ni%z 1 m, osadzone w ramach drewnianych powinny miec¢ luz obwodowy nie mniejszy
niz 2 mm po bokach 1 3'mm u géry. Szyby osadzane w ramach metalowych powinny miec luzy
obwodowe nie mniejsze niz 3 mm,

W przypadku szyb o boku wigkszym niz 1 m wielkos¢ luzéw obwodowych powinna byé zwigkszona
0 1 mm dle kazdego nastgpnego metra szyby. W celu zapewnienia: prawidlowych luzéw nalezy
stosowaé¢ podkiadki dystansowe, ‘ :

Podktadki dystansowe powinny byé wykonane z miekkiego drewna lub tworzywa sztucznego o
twardosci. 50-80 °C shore’a.
Wymiary podkladek powinny wynosid: gruboéc 3 mm, szerokoéc 7-12 mm, dugoéé 70-120 mm,

6.3; Masy uszczelniajace. Do osadzania szyb hartowanych powinny byé uzywane masy trwa-

'legplastyozné Iub trwale-elastyczne, ktére nie moga stanowié podparcia szyby hartowanej,
lecz jedynie uszczelnienie oszklenia na caxzym obwodzie,

Moge byé stosowane jako masy do uszczelniania i osadzania szyb hartowanych nastepujace
rodzaje kitéw-

8/ kit kredowo-pokostowy wg PN-68/B-30177 'dla szyb o wymiarze boku nie wigkszym niz 1 m,
b/ kit trwale‘plastyczny wg BN~68/6753-02 dla wszystkich wymiaréw szyb,

6.4, Sruby i Zaczniki. 8ruby do mocowania szyb hartowanych powinny mieé érednice rdze-
nia -od 8-14 mm. Srednica rdzenia druby powinna byé o 6 mm mniejsza od érednicy otworu w
szybie, ;
taczniki powinny by¢ wykonana z aluminium, stali nierdzewnej itp. Wezystkie Xgczniki po-
’winny byc skrgcane $rubami lub wkretami M6, Lgczniki %z szybami hartowanymi - powinny byé
mocowane przy uzyciu 4rub lub wqutéw M-5,

‘Minimalna gruboéé blachy dlalkecznikéw 4 mm.

KONIETC

Informacje dodatkows



10 ' Informacfe dodatkowe do BN-79/6821-03

INFORMACIE DODATKOWE -

1, instytucja bpracowujaca_normez Iﬁstytut_Szkla i Céfamiki Filia’w_Khakoﬁie;

2, Istotne. zmiany w stosunku do BN-76/6821-03

a/ wprowadzono szkloi'ha“towane oiggniona 0 gruboéci 3 mm; »
b/ uécisdlono wymagania 1 metodykg badan wytrzymaloéci mechanicznej,

c/ zmieniono sposéb pakowanie szkta.'

3. Normy zwigz_ ej

PN778/B-13050',”-Szk10 p&askie walcowane _ , >
PN~69/B=~13052 . Szklo budowlane. Szkko plaskie okienne ciegnione‘ ‘
PN-SB/B-SOl?? Kit ezklarski kredowo-pokoetowy _' ‘

PN=N/03010 Statystyozna kontrola Jakoéci Losowy wybér eztuk do prébek

. PN=73/N-03021 .Statystyczna kontrola jakoéci Kontrola odbiorcza wg oceny alternatywnej.
' ) Plany badania - ; ' : |

BN-68/67S3-02 ,Kit budowlany trwale plastyczny

BN~73/6821~01 Szklo budowlane. Szkio pt&gkia okienne ciqgnione pochlaniajgce promienh»r
- wanie podczerwone “Antisol" ‘

4, Normy zagraniczne

USA ANSI Z 97.1 - 1975 Safety performance specification and methods for safety glazing
material used inbuidings.

5. Symbol SYW - 1512-11

6. Wytyczne stosowania 6pracowano na podstawie pracy InsthUtu Techniki Buddwlahej'ptgq
“Wytyczne stosowania plyt hartowanych ze. szkla okiennego ciagnionego i ornamentowego W-wa

7. Autor projektu normy - inz Maria Wolanin Instytut Szkia i Céramiki‘Filia'w»Kbako-
wie, '
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