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. SZKŁO 
BUDOWLANE 

NORMA 'BRANZOWA 

SZKŁO BUDOWLANE 
Szyby bezpieczne hartowane płaskie 

1. WSTęP 

BN-79/6921-03 

zamiast: 
BN-76/6821-03 

Grupa katalogowa 
VIII-11 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sę szyby bezpieczne hartowane płaskie fda -

·.l.sJ zwane szybami/ stosowane do· przeszkleń budynków wysokich i obiektów o dutym natęte­
·niu ruchu ludzi, szczególnie jako szyby okien, świetlików w budynkach szkolnych, pawi­
lonach wystawowych, domachtowarowych itp. 

!.:,? • Okraśleinie 

1.2.1. Pas brzeżny- ekrajna częśćczyby wzdłuż całego obwodu szyby o szerokości 818-

nowięcej 10% największego wymiaru szyby. 

1.2.2. Szyba bezpieczna - szybę, która. w przypadku rozbicia zmniejsza ryzyko cię:t-

kich skaleczeń lub obrdeń ciała. \ 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział, W zależności od zastosowanego materit'lłu szyby dzieli się na następu -
jęce typy: 

F - wykonane ze szkła płaskiego' float • 
. M - wykonane ze szkła płaskiego okiennego 'ctęgnionego, pochłaniajęcego promieniowanie 

podczerwone "Antisol" 
)Vl.V o. wykonans za szkła walcowanego wzorzystego. 

2.2.1. Sposób budowy oznaczenia. Szyby należy oznaczać podajęc kolejno następuję­

oę dane: 
a/ nazwę wyrobu, 
b/ symbol litarowy oznacj!;S,jęcy typ, 
c/ wymiary, 
d/ nr normy. 

2.2.2. Przykład oznac~enia szyby bezpiecznej hartowanej płaskiej dla budownictwa, '«''­
konanej ze szk. ła walcowa'nego wzorzyetego tW>/1/ o grubości 6 mm, szerokości 600 mm i cDu­
gości 1200 mm: 

SZYBA \~~ 6x600x1200 BN-?9/6821-03 
!/Rodzaj wzoru releży określić w zamówieniu 

Zgloszona przez Instytut Szkła i Ceramiki 
Ustanowiona przez Zrjednoczenie Przemysłu Szklarskiego i Ceramicznego "Vitrocer" 
dnia 4 pa%dziernika 1979 r. jako. n()rma obowiozujoca od dnia 1 kwietnia 1080 r. 

/Dz. Norm. i Mi~r nr •••• poz •••••• / 

Druk 1 rozpowa.zechniilnie Zakład Reprodukcji ! WOB Warezawa ul. Króleweka 27,t.27-66-.39 
Zam. nr 1346 z dni$< 14.XI.1979 roku. Nakład 1do + 20 egź. Ark.druk. 1,25 
Cena zł 10,-
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3. WYI'·1AGANIA _ l·. ·· ., l 
:Y 

3.1.1<ształt. szyby powinny mieć kształt prostókQtny. Kłztałt inny ,nU prostokotnypo. 
winien by uzgodniony z producentem. Dopuszczaln$ wypukłość ezyby 1)18 p~w.1nna by'c ~i~ksza 
f'!U; 0,3%długości szyby dla długości do D, 75 m oraz 0,5~6 dla długości ponad 0~75 m. Od-. 
chyłki od kształtu proEitokQtnego l"!ie powinny przekraczać odchyłek wymia1"6w podJSnych ·w ·· p~ 

. 3.2~ ... .. ~·· . 

3.2 • . wymiary szyb powinny być uzgodnione między odb~orc' 1 producentem, . przy czym r 

a/ ustala się wymiary płyt t 
maksymalne • 1300 x 2300 mm, 
minimalne - 300 x . 600 mm, 

b/ odchyłki wymiarów nie powinny być większe niż z 
+1 . . 

przy długości lub szerokości do 800;:_2 mm, 

- p,rzy długości lub szerokości powyżej eoo do 1200:~mm, 
- p r;~Y długości lub szerokości powyżej 1200:~ mm, 

l 
Inne odchyłki wymiarowe wymagajQ uzgodnienia między producentem i odbiorcę • . ·' . C/ grubość i dopuszczalne odchyłki z ,. 

. .. 
4, 5, 6 . 7 -, 8!, 0,3 mm dla szkła float, . , ., .. 

3, 4, 5, 6, 7, 8.:!:. 0,5 mm dla szkła ciognionego, 
~ . 

4 ', 5, 6, 7, 8.:!:, 0,5 mm dla szkła . welcowanego wzorzystego. . \ 

Różnica grubości jednej szyby nie powinna przekraczać 0,4 mm. Inne odchyłki grubości wy .. 
magaję uzgodnienia między produc,ntem i odbiorcę. 

3.3. Materiał. Szyby powinny być wytwarzane ze sz(<ła płaskiego typu f:l.oa~, . okiennego . 
cięgnionegci, gat.I wg .PN-69/B-13052 ze szkła płaskiego okien!Jego cięgnion~g", pochłania .. 
jęcego promieniowanie podczerwone "AntieoP gat.I. wg BN,;.73/6621-01 oraz szkła walcpwanego 
wzorzystego gat~I wg PN-78/B,-13050. 

3.4. Wykonanie 

3.4.1. Wady wykonania szyb podano w tabl.1 

Tablica 1 

' Lp. Nazwa wady Występowanie wady 

1 Szczerby i odbite dopuszczalne o największym wymiarze do 4 mm. pod warunkiem . 
· naroża ich oszlifowania 

2 Odpryski doeuszczalne o największym wymiarze do _8 min , i głębokości 
ma simum 1 mm pod warunkiem ich oszlifowania 

3 Ślady obróbki dopuszczalna o · średnicy maksimum 4 mm pod warl.!l'!k~elll zac ho-
termicznej wania odchyłek wymiarowy ch szyby : 

• j ••• 

- wgniecenia ... - wy cięgi 

'4 Rysy dopuszczalne włoskowate nieskupione~ Inne rysy dopuszcza l-
' ·na tyli~ o w pae:t.e brzeżnym .. 
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3.4~2. Wykończenie. Krewędzio S?.Yb .powinny być .stępione. Poło:tenie wgnieceń od zecie­
k6w,. rozmieszczenie otworów itp ~ powinno być uzgodnione między producentem 1 odbiorcę, gdyż 
wszelka obróbka machanieznagotowych szyb hartowanych jest niedopuezczalna. 

3.5. Wytrzymałość mechaniczna 

3.5.1. Wytrzymałość na . uderzenie kulę. Szyba nie powinna. ulec rozbiciu przy jadnora -
zowym uderzeniu swobodnie epadajocę kulę stalowę o maeie 227 !. 1 g. Wysokość spadku kuli 
mierzoc od powierzchni azyby do najnU:ej poło~onego punktu . kuli powinna wynosić: 

a; 2000 mm .- dla szyb o grubości nomindnaj 4 111m, 

b/ 2500 mm .dla szyb ó grubości nominalnej 5 mm, 

.C/ .3000 mm - dla azyb o grul;lo~ci nominalnej 6 mm, 

d/ 3500 mm .. dla szyb o grubości powy~aj 6 mm. 

3.5.2. Wytrzymałoścna uderzeni8workiem. Szybę naletypoddać trzykrotne!Du uderzeniu 
workiem . skórzanym wypełnionym ołowianym śrutem. Masa worka ze śrutem powinna wynosić 

· .. 4~300 !,100. g. Wysokość spadku worka miarzQc od. środka worka dla jego makeYIIlalnej średni­

~y po poziomej lin11 .w)'prowadzonej u środka szyby powinna. wynosić przy pierwszym uderze­
niu 305 · mm, przy drugim uderzeniu 456 mm, a przy trzecim 1220 mm. Rozbicie mo~e następiĆ 

·· .. przy pierwszym, drugim lub trzecim uderzeniu przy czym 10 największych kawałków wybranych . . . 2 
po 5 minu.tach od momentu r()zbicia szyby .nie powinno wa~yć wi~cej niż 64 c::m danej próbki • 

.......... . 

3.6. Wielkość i keztalt odłamków. Szybę należy rozbić tępym ostrzem stalowym• Sumary­
czna powierzchnia 10 największych wolnych od pęknięć odłamków uzyskanych w 5 min. po roz-
b • 2 . 

· . iciu n~e powinna wynos;lc więcej nU: 64 cm • Odłamki powinny mieć kształt nieforemnych wie-

lokętów. Niedopuszczalne SQ odłamki kształtu igHcowego, przy czym jako ksz'tałt iglicowy 
nale~y rozumieć kształt zbliżony do trójkęte, w którym długość podstawy jest mniejsza od 
1/3 wysokości~ 

3. 7. Cechowanie. Szyby powin.ny być cechowane przez wykonanie na nioh w sposób trwały 

następujęcych znaków: 

a/ znak lub nazwa producenta, 
'b/oznfijczeniewg 2.1., 

c/ BN. 
M18jsce cechowania nale~y podać w zamówieniu. 

4. PAKOWANIE, P,RZECHOWYVIANIE I TRANSPORT 

4,1. Pakowanie 

4.1.1. Sposób pakowania. Szyby powinny być pakowane w skrzynie, klatki, ramy metalowe 
· lub. kontenery, albo ustawiane na stojakach, przy czym kaida ze sztuka szkła powinna być 
. prukładana cienkim papierem, odpowiednillli przekładkami lub inn'llll materiałem zabezpiecza­

jOCYAI szkło przed zarysowaniem powierzchni. Skrzynie, klatki lub kontenery powinny być Wf­

konane z tarcicy, płyt pilśniowych, sklejki lub innego materiału, w taki sposób, żeby 
nie było w nich wystajocych gwoździ. 

Wolne przestrzenie w opakowaniu powinny być wypełnione suchym materiałem amortyzujocym.Ma-. 
ł~ Elkrzyni, klatki, ramy lub kontenera ze szkłem nie powinna przakraczac 1500 kg, 
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Do ustawiania szkła nale:ty stosowa6 stojaki metalowe UII}O:tB.wiajęce oparcie · szkła pod ką­
tem 10° do pionu~Wszystkieehmenty metalowe, które · stykaję się ze szkłem · powinny być 

· obite filcem lub innym podobnym · materiałem. 
Inny sposób pakowania oraz mniejsza lub większa masa opakowań jest dopuszczalna po uzgod-

'nieniu między producentem i . odbiorcę, je:teli zabezpiecza szkło nie gorzej ni:t podany w · 
normie. 

4.1.2. Napisy na opakowaniu. Na ka:tdym opakowaniu powinna być umieszczona karta.· kon­
irolna zawierajęca następuję~e daner 

aj nazwę }ub ~nak producenta, 

b/ oznaczenie wg2.2., 

c/ liczbę ażtuk, 

d/ numer opakowania, 

aj znak KJ i numer pakowacza, 

f/ napis "góra", "ostro:tnie szkło" oraz umowny znak ostrzegawczy • rysunek kieliszka 1 

otwartego parasola. 

4.2. Przechowywanie. Szyby powinny być przechowywane w opakowaniu wg 4.1.1. w pozycji 
pionowej lub na stojakach, opart~ na dłu:tszym boku i nachylone pod kętem 10° do piohu, 
w pomieszczeniach suchych i przewiewnych. : 

4.3. Transport. Szyby powinny1 być przewo:tone w opakowaniach wg 4.1.1. ustawiQnych w 
pozycji pionowej na dłu:tszym boku~ środkami transportowymi w sposób zabezpieczajQCY · je 
przed przesuwaniem i opadami atmosferycznymi. Opakowania ze szkłem w czasie tranaportu P> 
winny być ustawione czołami w kierunku ruchu pojazdu. Ładowanie skrzyń w kilku warstliliach 
jest dopuszczalne pod warunkiem zabezpieczenia ich przed przesuwaniem lub upadkiem. Do­
puszcza się transport szyb luzem na st~jakach po uzgodnieniu między prod~centem 1 odbio~ 
CQo 

W transporcie kolejowym obowięzuję przepisy o ładowaniu 1 wyładowywaniu wagonówtowa­
rowych w komunikacji wewnętrznej - zał. 10 DI<P /dz.T •. i Tl< z 1978 r. nr 4, poz . 10 wraz z · 

pótniejszymi zmianami/. 

5. BADANIA 

5.1. Program b~dań 

aj sprawdzenie kształtu i wymiarów w /3 .1. i 3 .2;;j, 

b/ oględziny zewnętrzne /3.4., 3.7./, 

ej sprawdzenie wytrzymałości na ud$rzenie kulę /3.5.1./, 

d/ sprawdzenie wytrzymałości na uderzenie workiem /3.5.2./, 

aj sprawdzenie wielkości kształtu odłamków /3.6./. 

5.2. Grupy bad~ń. W zeleżnoś~i od rodzaju badań, badania dzieli się na następujęce gru. 
py: 
grupa 1- badania wg 5.1., a, b, c, 
grupa 2- badania wg 5.1., d, e·. 
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5.3. Skład i licznoś6 partii. Przed przystępieniem do badań nalety sprawdzi6 zgodnoó 6 
opakowania z p.4.1.1 .. po czym szyby podzielić . na partie o jednakowych typech 1 wymiarach. 
Licznoś"ć partii należy określić - w zamówieniu. 

5.4. Sposób pobierania pró~ek - wg PN/N-030.10 

5.5. Liczność próbki do badań w grupie 1 ' - wg PN-73/N-03021 tabl.1, poziom II ogólny • 
. W grupie 2 do badania wg 5.1. d/ niezaletnie od liczności partii należy po!Jreć 4 szyby, 

przy czym jeżeli ulegnie rozbiciu tylko jedna z tych szyb na odłamki niezgodne z 3.5.2.do 
ba.danie, nelety pobrać następne 4 szyby 1 powinny one przejść przez to badanie z wynikiem 
pozytywnym. 

· oo badania wg 5.1. 8/ nalety pobrać 1 szybę apośród:ibadanych , szyb wg 5.1. d/, jeżeli tad­
•. na z nich nie uległa rozbiciu, lub jał<Qkolwiek z partii badanych szyb. Jeżeli w czasie ba-
. dania szyba ulagnie rozb:l.ciu ~a odłamki niezgodne z wymaganiami 3.6. do badania nalety · 
pobrać następne _3 szyby i powinny one przejść przez to badanie z wynikiem pozytywnym. 

5.6. wybór i stosowania planów badania - wg PN-73/N-03021. 
Tabliee jednostopniowych planów badania w. kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej 

·podano ponite~. Warunki prze_jścia z jednego rodzaju kontroli na inny - wg PN-73/B-D3021 p. 
2. 

· .. · 

Liczność partii ·. 
sztuk 

dó 90 

91 
.. _ 

150 

150 - 280 

280 - 500 

501 - 1200 

1201 - 3200 

Liczność partii 
sz t uk 

do 90 
91 ·- 150 

1 51 - 280 

281 - 500 

501 - 1200 . 
1201 - 3200 

Tablica 2. Kontrola normalna 
\ 

' Grupa 1 

liczność partii m1 
sz t uk 

13 1 

20 2 ' 

32 3 

50 5 

80 7 

125 10 

Tablica 3. Kontrola obostr:zona 

Grupa 1 

licz. ność próbki m1 
sztuk 

20 1 

32 2 

50 3 

80 5 

125 8 

. m2 

2 

3 

4 

6 

8 

11 

m2 

2 

3 

4 

6 

9 
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Teblica 4;, Kontro-la ulgowa 

Liczność _ pertii 1 
sztuk · 

"'1 

do 90 o 

91 150 -1 

151 280 1 

281 500 . 2 

501 1200 32 3 

1201 3200 5 

5.8. Opis badań 

5.8.L Sprawdzenie kształtu i wymiarów. Sprawdzenie wymiarów azyb oraz wymiiH'ÓW wad 
nale:ty przeprowadzić stalowym przyrzędem z milimetrov1ę podziałkt lub eprawdzianel!l • . · 
Grubość szyb nale:ty sprawdzać przez pomiar euwmiarkfl lub śrubo mikrometryczno w czterech 
przeciwległych punktach przykrawędzi szyby. 

' • 't 

Sprawdzenie wypukłości sZ:yb na.le:ty prz~prowadzić przez ustawienie szyby na dłu::tszym .boku, 
przyło:tenie do niej sztywnego przymiar'u O· długości większej nit długość ezyby 1 po111iar 
strzałki ugięcia sprawdzianani lub szczelinomierzem. 

5.8.2. Oględziny zewnętrzne - . przeprowadza e:lę w warunkach normalnego,. <fzi'enoegQ Óświe­
tlenia nieuzbrojonym okiem z odległości 1 m. 

5.8.3. Sprawdzenie wytrzyina:łości na uderzenie kulę •. Badsnę szybę o temperaturze poko-
' jowej nale:ty umocować w podporz.e zgodnie z rys .1 /wymiary w mm/. :Je:teli szyba ma · wi~kezo 

powierzchnię od powierzchni podpory, wówczas podpora powinna być usytuowane w środkowej~ 

e trefie szyby. ,Na badano szybę nah:tyswobodniłł opuścić kulę z wysokości podanej w 3.5.~ 
Kula powinna uderzyć w środkowo strefę szyby określono kołem o średnicy 50 mm • 

. Rys • 1. Podpora prÓbki szkła 
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.. 5.8.4. Sprawd~enia wytrzymałości .na uderzenie workiem należy przeprowadzać następuję­

co: badan~ ~zybę o t~mper~turze ' pokojbwej n~leży ~mieścić pio~owo ~ ramie zbudo~anej z~o­
dnie z ł"ys. 2 i ~mocować zaciskami rozstawionymi w odległości n:l,e w:i.ększ~tj nU · 45 cm,przy · 

• czym powinno być n:i.c mn~ej niż 2 zacisk.i na ka:tdej krawędzi szyby. Obok szyby należy za- · 
wies.ić. worek ze śrutem wyl<onany_ zgodnie .z rys. 3. Worek powinien być .tak zawieszony, aby 
odległość powier~chni worka w miejscu jego maksym~lnej średnicy od powierzchni środkowe­

go obszaru azyby . wynosiła maksimum 1cni. 
Następnie za pomocę uchwytów należy odcięgnęć worek na wysokość podanę w 3.5.2. zwolnić 

g~ ~ uderzyć w środkowę część szyby. 

A-A -

J.inlca •lo/QNQ 
o .~. Q/c . 3,5mm · 

UHogo: Konsl, ·uA:cjc:r SPCJNOna lub slc ,.~cano 
wyJeonano z c~own,f.a ·IOOmm . ' 

Rys. 2. Schemat urzędzenia do badania wytrzymałości szkła na 
uderzenie workiem . · 

... 
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Rys. 3. Worek ze śrutem 

.!l 

•• o 
::ł 

5.8.5. Sprawdzenie wielkości i kształtu odłamków. Po rozbiciu szyby należy 
kształt i wielkoś6 odłamków z wymaganiami 3.6. 

5.9. Ocena wyników badań w poszczególnych grupach 

por.ównać' 

5.9.1. Badania w srupie 1. Partię należy uznać za zgodnę z wymaganiami normy, jeteli 
łęczna liczba sztuk niedobrych w próbce w grupie 1 jest nie więka:u od. Uczb kwalifiku -
jęcych m1 - wg tabl~ 2~ 3 lub 4~ 

Jeżeli 1-:~czna liczba sztuk niedobrych w próbce w grupie1 jest równa lubwięlcszaod . liczb 

dyskwalifikujQcych m2 - wg tabl. 2, 3 lub 4 partię należy uzna6 za oiezgodi'IQ ~ wymaga -
niemi normy. . 

5.9.2. Badania w grupie 2. Partię należy uznać za zgodng z wymaganiam:L · 'ool"my jehli . 
próbki pobrane do badań przejdę przez badanie 5.1. d i e z wyniki'lll· po_zytyWnym • 

. - ::. · · ·.:/ - . : _: . . 

5.9.3. Ocena partii. Csłę partię należy uznać za zgodno z wymag~nięmi'. nórmy, jeżeli 
ocena wyników badań we wszystkich grupach jest dodatnia. 

5.10. Zaświadczenie o wynikach badań. Do kiłżdej partfi wY8Yll<owe.j ' prod~cent powini~n 
dostarczyć zaświadczenie etwierdzajoce zgodność szyb hartowanych płaskich ;z: wy~J~agantami . 

nora~y. 
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6 .• VJYTYCZNE STOSOWANIA SZYB BEZPIECZNYCH HARTOWANYCH PŁASJ<ICH 

6.1: wymagania dla l~onstrukcji oeadzeniowej~ Szyby b'ezpieczne hartowane płaskie mogą 
być osadzane w ramech drewnianych, etelciwych, aluminiowych i mieszanych/np. metal+ two-

n~~· . . • 
Konstrukcja osadzeniowa powinna zapewniaćrównomierne oparci~ dla płyt szklanych na eałyni 
obwodzie. Powinna być .one zabezpieczone przed korozję w sposób trwały oraz uniezależnio-
ne od pracy statycznej konstrukcji .budynku • . 
Szczebliny, w których mocowane eę szyby nie mogę wykazywać pod wpł~em percie wiatru u-

!)ięć większychniż 1/350 długośc~. 
Przy stosowaniu szyb hartowemych wewnętrz budynku, . można je mocować ze pomocę śrub, lub 

odpowiędnich łączników. 

6.2. Wymagani~ dotyczęce luzów obwodowych. Szyby ze szkła hartowenego o wymiarze boku 
. nie większa niż 1 m, . osadzone w rem_ach drewnianych powinny mieć luz . obwodowy nie mniejszy 
niż 2 nim . po bokech i 3.-inni u góry. Szyby osadzane w raniech metalowych, powinny mieć luzy 

· obwodowe nie mniejsze niż 3 Jllm. 

W przypadku szyb -o boku _ w1ększym niż 1m wielkość luzów obwodowych powinna być zwiększona 

o 1 mm dla każdego następnego ~et re szyby. W. cęlu zapewnienia · prawidłowych l!JZów należy 

.. stosować podkładki dyetansowę. · . 
· Podkladki dystansowe powinny być wykonane z miękldego drewna lub two.rzywa sztucznego o 
twardości 5o-so0 c Shore'a. 

• . 'l 

Wymiary podkledek powinny wynosić: grubość 3 mm, szerokość 7-12 mm, długość 70-120 mm. 

6.3; Masy uezczelniajęce. Do osadzania szyb hartowanych powinny być używane masy trwa .. 
· le .. plastyozne lub trwale-elastyczne, które ~ie mogę etanowić podparcia sz.yby hartowanej, 
lecz j~dynieuezczelnienie oazklenia na całyni obwodzie. 

MQgQ byó . stosowane jako masy do us.zczelniania i osadzania szyb hartowanych następujące 
rodzaj e kitów: 

·. . 
',a/ kit kredowo-pokostowy wg PN-68/B-30177 dla .szyb o wymiarze boku f'!ie większym nit 1 m, .. 
b/ kit trwale p~astye~ny wg BN-68/6753-02 dla wszystkich wymiarów szyb. 

. . 

6.4. ~ruby i łęcznild. Sruby do moco~ania ezyb hartowanych powinny mieć średnicę rdze-
nia od 8-14' mm. średnica rdzenia · śruby powinna być o 6 mm mniejsza od średnicy otworu w 
szybie. 

Łęczniki powinny być wYkonsile z alumin~um·, stali nierdzewnej itp. Wszystkie łąc-zniki po­

winny .być ekręcańe ~ru~ami lu~ wkr~tam1 M .. 6 • . Łączniki ż szybami hartowanymi ' .. powinny być 

n)~cowane przy u:tyc:Lu 6rub lub wkrotów M-5 .• 

. Minimalna grubość blachy dla . łęezni,~ów 4 mm. 

l< O N I E C 
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10 Informacje dodatkowe do BN-79/6821-03 

1. Instytucja oeracowujęca normę: Instytut Szkła i Ceramiki Filia. w Krakowie. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/6821-Q3 

a/ wprowadzono szkłó . . -h~r·t'owane oięgnione o grubości 3 mm, 
:, -. : · .. - -.:·· -. ;; _·<; .' , 

b/ uściślono wymagani~ 1 ~etodykę badań lNYtrzymałości mechanic;z;nej, 

c/ zmieniono sposób pakowania szkła • · 

,.t:.;. 
3. Normy zwi§~śile 

PN-78/8-13050 

PN-69/8-13052 

PN-58/8-30177 

PN-N/03010 

Szkło płaskie walcowane 

Szkło budowlane. Szkło płaskie okienne oięgniorie 

Kit szklarskikredowo-pok()stowy 

Statystyo:z:na kontrola jakości. Losowy wybór sztuk do próbek 

. PN-73/N-03021 Statystycżna kontrola jakości. Kontrola odbiorcza.wg oceny alternatywnej • 
Plany badania 

BN-68/6753-02 

BN-73/6821-01 

Kit budowlany ·trwale plastyczny 

Szkło budowlane •. Szkło płS,skie okienne cięgnione pochłaniajęce promi~ 
wenie podczerwone "AnUsol" 

4. Normy zagraniczne 
.... 

USA ANSI Z 97.1- 1975 Safety _performance specification and methods for _ęaf'ety .$laz~ng 

material used inbuidings. 

s. Symbol StNJ 1512-11 

.6. Wytyczne stosowania opracowano na podstawie pracy Instytutu Techniki Budowlanej pt.:, 
''Wytyczne.etosowania płyt hartowanych ze szkła okiennego cięgn:Lonego i ornamentowego,W-wa 
1976 r. 

7. Autor projektu normy - inż. Maria Wolanin, Instytut Szkła 1 Ceramiki Filia w Krako­
wie. 
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