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Grupa katalogowa 0810

1. WSTEP

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wyma-

gania i badania dotyczace biatej farby reaktywnej, przezna-

czonej do dekoracji ptytek ceramicznych,

1. 2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farba prze-

znaczona jest do nanoszenia na niewypalone szkliwo i

wypalenie w temperaturze 960 + 1040 °c.

2. WYMAGANIA

2. 1. Wtasciwosci. Biata farba reaktywna.powinna cha-

rakteryzowaé sie wtasciwos$ciami: podanymi w tablicy.

Lp. | Rodzaj wtaéciwosci Wymagania

1 Wllgotnbéé, % nie wiecej niz 0,5

2 |Pozostato$é na sicie o
wymiarze boku oczka
kwadratowego, %

0,1 mm nie wigcej niz 0,05
0,063 mm 0,75 + 2,0
0,043 mm 3,75 + 8,0
3 |Powierzchnia wtasciwa, y
m?/g : o 0,2 : 0,6

4 Wyglad powierzchni de-
koracji po wypaleniu

wylustrzony relief z
wyraznymi nieregular-
nymi 2ytkami

Biato$é zgodna ze wzorcem

| nie mniej niz 40

6 Stopieft reaktywnosci, %

2. 2. Postaé, Farba powinna mieé postaé bia#égo pro-

)
szku,

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3.1. Pakowanie, Farbe nalety pakowaé w worki z

PCW w ilo$ci od 1 do 50 kg. Worki z farba nalezy u-

mieszczaé w trwatych opakowaniach, np. bgbnach z tas-
. my papierowej, beczkach itp. Dopuszcza sig¢ stosowanie
; Inne_go rodzaju opakowari uzgodnionych pomiedzy dostawca

; -i- odbiorca.

Na kazdym opakowaniu nalezy umies$cié hapisy podaja-
ce:
a) nazwe zaktadu produkcyjnego,
b) oznaczenie wyrobu,
c) date produkcji,
.d) masg netto i brutto,

e)_znak kontroli technicznej.

3.2, Przechowywanie i transport, Farba powinna byé&

przechowywana w opakowaniach, w suchych magazynach.

Przewozié krytymi $rodkami transportu,

4. BADANIA

4. 1._Rodzaje badai :

a) oznaczenie wilgotnoécf (b'tablica s Ip.1),

b) oznaczenie pozostafosci na sicle (tablica Ip. 2),

c) oznaczenie powierzchni wtasciwe] (tablica Ip. 3),

d) ocena jako$ci powierzchni dekoracji (tabllca Ip. 4),~
. e) ocena biatoéci (tablica Ip.5), '

f) oznaczenie stopnia reaktywnosci (tablica Ip.6).

4. 2. Kontrola jakosci

4,2.1. Sktad partii. Przed przystapleniem do badah
farbe nalezy podzieli¢ na partie pochodzace z tej samej

daty produkcji i od Jednego producenta.

4. 2. 2. SposSb _pobierania prébek - wg PN-75/C-04400,
4. 3, is .badai

4. 3.1, Oznaczanie wilgotnoéci - wg PN-80/C-04401.

4, 3. 2. Oznaczanie pozostatosci na_sicie -~ wg PN-80/
C-04401,

4, 3. 3. Oznaczanie powierzchni wiaéciwe] - wg BN—?O/.

4024-35,

4. 3. 4, _Ocena biatoéci_i_wygladu powierzchni_dekoracji
po_wypaleniu
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4,3.4. 1. Przygotowanie prébki. Przygotowaé szkliwo

na ptytki Scienne. Zemleé¢ na mokro dé pozostato$ciO,5 +
0,7 % na sicie o boku oczka 0,063 mm. Proces mieler;ia
‘prowadzié w miynku porcelapowym przy stosunku - miel-
Sktad

niki ; wsad : woda jak 1:0,7:0, 5, wsadu powinien

byé nastepujacy: fryta - 100 cz. wag., substancja ilasta
'~ 3 cz.wag., farba - 5 cz.wag. Dobraé¢ gesto$¢ szkliwa
k tak, aby jego ilo$¢ na ptytce po wysuszeniu wynosita 22
+1 g. Przygotowanym szkliwem pokry¢ recznie przez po-
lewanie 4 ptytki biskwitowe,

Przygotowaé péstg przez ucieranie szpachelka na szkle
matowym okoto 20 g farby z zaprawiaczem, przy ' zacho-
waniu proporcji ‘2 cz, wag. zapr‘awiacza wodnego i 3 cz.
wag. farby.

Przygotowane pasty powinny byé jednorodne, o odpo-
wiedniej ggstoépi (konsystencji émietany).

Przygotowana paste nanieéé¢ poprzez ekran z siatki po-
liestrowej 15 T na ptytki przygotowane wg wyZej poda-
nego opisu. ‘

Drukowaé wzér w postaci paska o szeroko$ci 5 mm.

Pty tki z/nadrukowanym wzorem wysuszyé, umiesScié w
kasecie 1 wypalié w temperaturze 1000 OC wg krzywej

wypalania szkliwionych ptyték oktadzinowych.
1

/

4,3. 4. 2. Ocena biatoscl 1| wygladu powierzchni _deko-

rowane[. Powierzchnie 1 biatosé nalezy ocenié wizualnie, -

~

przez poréwnanie z powierzchnia dekorac]i wykonane]
farba wzorcowa. : -3

Wzorzec powinien byé uzgodniony miedzy producentem

i zamawiajacym,

 4,3.5. Oznaczanie stopnia reaktywnosci paleiy wyko~

naé na prébkach przygotowanych zgodnie z 4.3.4.1.  Po

wypaleniu nalezy zmierzyé szerokoéé paska dekoracji
suwmiarka. =
Stopieri reaktywnosci obliczyé w procentach wg wzoru

Stopie reaktywnosci = « 100

Al
1

w ktérym:

4 g

Al - réznica pomiedzy szerokoscia paska przed i po

obrdbce termicznej, mm (

1 - szeroko$é paska dekoracji po wypaleniu(5 mm),

mm, -

4, 4, Ocena partii. Partig farby nalety uzna¢ za.zgod-

na z wymaganiami normy, jezeli wszystkie badania da;

dza wynik dodatni.,

4,5, Zadwiadczenie o jako$ci. Dla kaZdej partii farby
nalezy wystawié zZaswiadczenie o

okreslo-

wysytanej do odbiorcy
jakosci, zawierajgce wyniki badaf wtasciwoséci

nych norma.

KONIEC

INFORMACJE

DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Instytut Szkta i'Ce-

ramiki, Warszawa.

2. Normy zwiazane
PN—75/C—04400 Pigmenty. Pobieranie i przygotowywanie

) prébek
PN-80/C-04401
BN—70/40210-35 Odlewnicze materiaty formierskie. Bada-

Pigmenty. Ogdine metody badah

nia laboratoryjne mas samoutwardzalnych, Oznacza-'

nie powierzchni wtadciwej sproszkowanych utwar-

dzaciy i aktywatoréw
3. Autorzy projektu normy: - mgr Zygmunt Strzeszew-

Szkta i

ski, mgr inz. Henryk Pieczarowski ~ Instytut

Ceramiki.
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