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7013-04 
SUROWCE Farby cer.amiczne 

CERAMICZNE 
Biała farba · reaktywna 

t. WSTĘ,P 

l. L Przedmiot normy. Przedmiotem normy S{l wyma

.. gahia ·i badania dotyCZ{Ice białej farby reaktywnej , przezna

czońej do dekoracji płytek ceramicznych. 

-

l; 2. Zakres stosowania przedmiotu ·normy. Farba pr2e

znaczona· jest do. nanoszenia na niewypalone szkliwo 

wypalenie w temperaturze 960 ;. 1040 °C. 

2. WYMAGANIA 

. 2. l. Właściwości. Biała farba reaktywna powinna cha

rakteryzować się właściwościami · podanymi w tablicy. 

Lp. Rodzaj właśc i wości Wymagania 

l Wilgotność, ~ nie więcej niż 0,_5 

2 Po;z:ostałość na sicie o 
wymiarze boku oczka 
kwadratowego, ~ .. 

o, l mm nie więcej niż 0,05 

' 0,063 mm 0,75 + 2,0 

0,043 _mm 3,75 + 8,0 
3 Powierzchnia właściwa, 

m2/g 0,2 + 0,6 

4 Wygi {Id powierzchni de- wylustr-zony relief z 
koracji po wypaleniu. wyraźnymi nieregular-

nyml żyłkami 

·s Białość zgodna ze wzorcem 
;". .::: 

6 StOpleń reaktywności, ~ nie. mn"iej ,ni;!: 40 

2. 2. Postać. Farba powinna mieć . postać białego pro

>szku, 

3. PĄKOWANIE, PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

3. l. Pakowanie. Farbę nale;l:y pakować w worki z 

PCW w Ilości od l do 50 kg. Worki z farb{! nale;l:y u-

mieszczać w trwałych opakowaniach, np. bębnach z taś

my papierowej, beczkach itp. Dopuszcza się stosowanie 

lnnę?lo rodzaju opakowań uzgodnionych pomiędzy dostaWC{I 

Grupa katalogowa 0810 

Na każdym opakowaniu należy umieścić ńapl sy podaJ{!-

c e: 

a) nazwę zakładu produkcyjnego, 

b) oznaczenie wyrobu, 

c) datę produkcji, 

. d) masę netto i brutto, 

e) ..znak kontroll technicznej. 

3. 2. Przechowywanie i transport. Farba powinna być 

przechowywana w opakowaniach, w suchych maga-zynach. 

Przewozić krytymi środkami transportu •. 

4. BADANIA 

4. l. Rodzaje -badań 

a) oznaczenie wilgotności (tablica , lp. l), 

·b) _ożnaczenie po.zostałości na sicie (tablica lp. 2), 
' • • •• • - _o. _ _ --~ • :::· _ ..,_- ~/ : ;- ' .·_ 

c) oznaczenie powlerzcml właściwej (tablica lp, 3), 

d) ocena jakości powierzchni dekoracji (tablica lp. 4), 

e) ocena białość! (tablica lp.S), 

f) oznaczeni~ stopnia reaktywności (tablica lp. 6). 

4. 2• Kontrola Jakości 

4. 2. l . Skład partii. Przed przyst{lplenlem do badań 

farbę należy podzielić na partle pochodące z tej samej 

daty produkcji l od J«;dnego produCenta. 

4, 2. 2. Spos6b pobieranią próbek - wg PN-75/C-04400. 

4. 3. Opis . badań 

4. J : t. Oznaczanie wilgotności - wg PN-80/C-04401. 

4. 3. 2 •. Oznaczenie pozostałości na sicie - wg PN-80/ 

c.:.o4401. 

4. J. 3. Oznaczanie powierzchni właściweJ - wg BN-70/ . 

4024-JS. 

4. J. 4. Ocena białości wygladu pawlerzchni dekoracJi 

.~/·i'l · od.blorc{l. po wypaleniu 

Zgłoszona przez lnstyt_ut Szkła i Ceramiki 
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4.·3. 4. 1. Przygotowanie próbki. Przygotować szkliwo 

na płytki ścienne. Zemleć na mokro cf6 pozostałości O,S + 
O, 7 lfo na sicie o boku oczka O, 063 mm. Proces mielenia 

·prowadzić w młynku porcelanowym przy stosunku - miel

nik! : wsad: woda jak l :o, 7:0, S. Skład wsadu p_owinlen 

być następujęcy: fryta - 100 cz. wag., substancja ilasta 

- 3 cz. wag., farba - 5 cz. wag. Dobrać gęstość szkliwa 

tak, aby jego ilość na płytce po wysuszeniu wynosiła 22 

±l g. Przygotowanym szkliwem pokryć ręcznie przez po

lewanie 4 płytki biskwitowe. 

Przygotować pi1stę przez ucieranie szpachelkę na szkle 

rnatawym około 20 g farby z zapr'awiaczem, przy zacho-

wanlu proporcji 2 cz. wag. 

wag. farby. 

zaprawJacza wodnego i 3 cz. 

Przygotowani!> pasty powinny być jednorodne, o odpo-

wiedniej gęstości (konsystencji śmietany). 

Przygotowanę pastę nanieść poprzez ekran z siatki po

liestrowej IS T na płytki przygotowane wg wyżej poda

nego opisu. 

DriJ<ować wzór w postaci paska o szerokości S mm. 

Płytki z nadrukowanym wzorem wysuszyć, umieścić w 

ka~ecle l wypalić w temperaturze 1000 °C wg krzywej 

wypalania szkliwionych płytek okładzinowych. 

4. 3. 4. 2. Ocena białości i · W'{qladu eowierzchni deko

rowaneJ. Powierzchnię i białość należy ocenić wizualnie, 

przez porównanie z powierzchnię dekoracji 

farbę wzorcowę. 

wykonanej 

Wzorzec powinien być uzgodniony między producentem 

zamawiajęcym. 

4. 3. S. Oznaczanie stopnia reaktywności natety wyko

nać na próbkach przygotowanych zgodnie z 4. 3. 4. 1. Po 

wypaleniu należy zmierzyć szerokość paska dekoracji 

suwmiarkę. 

Stopleń reaktywności obliczyć w procentach wg wzoru 

Stopień reaktywności 

w którym: 

lil • 100 -,-

lil - różnica pomiędzy szarokościę paska przed 

obróbce termicznej, mm 

po 

- szerokość paska dekoracji po wypaleniu (s mm), 

mm. 

4. 4, Ocena ptrlii. Partię farby należy uznać za-zgod.,. 

nę z wymaganiami normy, jeżeli wszystkie badanta da

dzę wynik dodatni. 

4. s. ZaśWiadcz;enie o jakości. Dla każdej partli farby 

wysyłanej do odbiorcy należy wystawić zaświadczenie o 

jakości, zawieraJt~ce wyniki badań właściwości określo

nych normę. 

KONIEC 

l !'FoRMACJE 

l. Instytucja opracowująca normę - Instytut Szkła i ·Ce

ramiki, Warszawa. 

2. Normy zwięzane 

PN-7S/C-04400 Pfgmenty. Pobieranie przygotowywanie 

próbek 

PN-80/C-04401 Pigmenty. Ogólne metody badań 

BN-70/4024-3S Odlewnicze materiały formierskie. Bada-

DOOATKOWE 

ni a laboratary jne mas samoutwardzalnych. Oznac:za.;.' -- . 
nie powierzchni właściwej sproszkowanych utwar-

dzaczy i akty.watorów 

3. Auto,-.zy projektu normy: - mgr Zygmunt Strzeszew

ski, mgr inż. Henryk Pieczar'owski - Instytut Szkła 

Ceramiki. 
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