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- MATERIALY : _ il
BUDOWLANE zawierajace wegiel
Przygotowahie probek do badan
k. E ' - Grupa katalogowa 0829
1. WSTEP oczka 2 mm, po czym zmniejszyé przez ¢wiartowanie

Przedmiotem normy jest przygotowanie probek wy-
robow ogniotrwalych zawierajacych wegiel do oznacza-
nia wlasnosci fizycznych i chemicznych.

2. POBIERANIE PROBEK

Probki do badan nalezy pobieraé zgodnie z PN-75/
H-12003 lub normami przedmiotowymi.

3, PRZYGOTOWANIE PROBEK

3.1. Przygotowanie * probek przez rozdrabnianie do
“wielkoSci ziarn ponizej 0,063 mm. Ze $rodka wyrobu
przeznaczonego do badan odbi¢ kilka kawatkdw 1 przy-
gotowa¢ prébke zgodnie z BN-81/6760-17.

Probke wyrobu zawierajacego smot¢ rozbi¢ matymi
porcjami w moZdzierzu udarowym (probka zbija si¢
w krazek), przenie$é do mozdzierza z materialu odpo-
wiedniego dla danego. gatunku wyrobu, czeéciowo roz-
drobnié, a nast¢gpnie przesia¢ przez sito o boku oczka
0,063 mm. Pozostato$¢ na sicie przenies¢ ponownie do
mozdzierza i rozdrabniaé tak dlugo, az prébka w cato$-

ci przejdzie przez sito. Nast¢pnie probke dokiadnie

ujednorodnié¢, mieszajac ja przez 5 min w moZdzierzu.

Jezeli rozdrobniong prébke przechowuije sie, to przed
kazdym oznaczaniem nalezy ja ponownie ujednorodnié,
poniewaz material tatwo ulega segregacji.

Probke wyrobu zawierajacego grafit rozdrabniad
w mozdzierzu z materialu odpowiedniego dla danego
gatunku wyrobu, stosujac czg¢ste odsiewanie na sicie
o boku oczka 0,063 mm, az do calkowitego przejscia
probki. Utartag probke umiesci¢ na kalce technicznej
o wymiarach 200X 200 mm. Nastgpnie ujednorodnié
probke, mieszajac ja 5 min przez uginanie kalki.

3.2. Przygotowanie probek przez rozdrabnianie do
wielkosci ziarn ponizej 2 mm. Ze $rodka wyrobu prze-
znaczonego do badan wycia¢ probke o grubosci 25 mm
wzdhiz calego przekroju o najmniejszej powierzchni.
Nast¢pnie probkg rozdrobni¢ zgodnie z BN-81/6760-17
p. 3.2 tak, aby w calo$ci przeszla przez sito o boku

do okoto 50 g uwazajac, aby nie nastgpito rozfrakcjo-:
nowanie ziarn.

3.3. Przygotowanie prébek przez wycinanie lub wy-
wiercanie. Probki o wymiarach odpowiednich dla dane;j
metody oznaczania nalezy wycig¢ lub wywierci¢, odrzu-
cajagc zewnetrzng warstwg wyrobu o grubosci 12 mm.

Jezeli badany wyr6b jest nasycany syciwami i jest
za cienki na odcigecie 12 mm warstwy zewngtrznej, wte-
dy przed wycieciem probki nalezy oszlifowaé powierz-
chnie wyrobu.

Probki nalezy wycina¢ lub wywierca¢ w kierunku
rownolegltym do kierunku prasowania wyrobu.

Prébki do oznaczania wiasnos$ci charakteryzujacych
teksture z wyrobOw zawierajacych grafit platkowy za-
leca si¢ wycina¢ wzdluz trzech osi wzajemnie prosto-
padtych. ’ :

Probki nalezy wycina¢ i wywierca¢ na sucho. Do-
puszcza si¢ wycinanie na mokro i wysuszenie probek
w strumieniu cieplego powietrza lub w suszarce z wen-
tylatorem. Probki powinny by¢ ustawione na podpor-
kach z odpowiedniego materialu ceramicznego tak, aby
przeptyw powietrza obejmowat wszystkie powierzchnie.
Temperatura powietrza suszacego dla wyrobéw zawie-
rajacych lotne weglowodory nie moze przekraczaé¢ 50°C.

Probki zawierajace wolne wapno nie mogg pozosta-
waé mokre na powietrzu dhuzej niz % h.

Dopuszcza si¢ przeprowadzanie niektérych oznaczan
(np. porowatoéé otwarta, gesto$éé pozorna) na probkach
w postaci kawatkéw odbitych z wngtrza wyrobu. Kra-
wedzie kawatkow nalezy oszlifowac.

3.4. Przygotowanie préobek przez koksowanie

3.4.1. Urzadzenia i materialy

a) Piec elektryczny z komorg umozliwiajacg umiesz-
czenie kasety; uzyskanie temperatury 1000°C w ciagu
3 h i jej utrzymywanie przez 2 h. Drzwi pieca musza
by¢ dostosowane do wprowadzenia przez nie termo-
elementu do pomiaru -temperatury wewnatrz kasety.

b) Kaseta z pokrywa ze stali zaroodpornej o grubosci
3 mm, z otworem w pokrywie do wprowadzenia termo-
elementu. Wymiary kasety musza by¢ tak dobrane do
wielkoéci probek, aby umozliwialy umieszczenie
dookola. nich warstwy koksu o grubosci 25 mm.
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¢) Termoelement Ni-NiCr z miernikiem.

d) Koks metalyrgiczny lub kryptol o uziarnieniu
0,5 + 2 mm, uprzednio wygrzany w kasecie w tem-
peraturze 1000°C w ciagu 2 h i przechowywany w wa-
runkach zabezpieczajacych przed nawilgoceniem.

3.4.2. Prébki o ksztaicie wymaganym dla danej me-
tody oznaczania przygotowaé zgodnie z 3.3.

- 3.4.3. Koksowanie prébek. Prébki nalezy umiescié
w kasecie na warstwie koksu o grubosci 25 mm, w od-
legtosci od siebie i od $cian kasety minimum 25 mm.
Jezeli w kasecie pozostaja wolne miejsca, to nalezy

ustawi¢ dodatkowe probki z badanego materiatu. Koks -

wsypa¢ do kasety tak, aby probki byly otoczone nim

ze wszystkich stron. Nastepnie natozy¢ pokrywe,

uszczelni¢ masa ogniotrwala i wprowadzié termo-
element do wngtrza kasety.

Piec nagrza¢ do temperatury 1000 £20°C i utrzymy-
waé t¢ temperaturg przez 2 h. Do tak przygotowanego
pieca wstawi¢ kasetg, umieszczajac ja na warstwie gru-
bych ziarn materiatu ogniotrwatego.

Kaset¢ z probkami wygrzewac¢ 2 h od chwili uzyska-
nia w jej wnetrzu temperatury 980 +20°C. Nastepnie
kaset¢ wyjal z pieca, pozostawi¢ do ostygniecia do
okoto 100°C, po czym przenie$¢ prébki do eksyka-
tora, ochlodzi¢ do temperatury pokojowej i oczyscié
z koksu.

- 3.5. Przygotowanie probek przez usuwanie wegla
3.5.1. Usuwanie wegla z prébek przezmaczonych do
analizy chemicznej. Probke wstgpnie przygotowac zgod-
nie z 3.2 niniejszej normy. Nast¢pnie umiescic¢ ja w pa-
rownicy, wstawi¢ do pieca i wyprazy¢ w atmosferze
utleniajacej, tj. przy otwartych drzwiach pieca w tem-
peraturze 1000 = 1100°C do statej masy. Wyprazong
probke ochtodzi¢ i rozdrobni¢ w mozdzierzu do wiel-
koéci ziarn ponizej 0,063 mm zgodnie z BN-81/6760-17
p. 3.3. '
3.5.2. Usuwanie wegla z probek przeznaczonych do in-
nych badan. Probki o ksztalcie i wymiarach wymaga-
nych dla danej metody oznaczania przygotowac zgod-
nie z 3.3. Nastepnie, probki umiescié w piecu z auto-
matyczng regulacja temperatury, w atmosferze utlenia-
jacej i ogrzewac z szybkoscig nie wigksza niz 250°C/h
do temperatury 1000 <+ 1100°C. Przetrzymywacé probki
w tej temperaturze az do catkowitego usunigcia wegla.
Czas przetrzymywania probek w temperaturze pra-
zenia potrzebny do uzyskania statej masy zalezy od
szybkosci doptywu tlenu, gatunku wyrobu i postaci
probki: Dla probek w ksztalcie szescianow o boku
20 mm z wyrobOw zawierajacych. wegiel w postaci
koksu czas prazenia wynosi okoto 6 h, a dla zawie-
rajacych grafit — okofo 12 h. Dla prébek grubo utar-
tych czas prazenia wynosi 6 <+ 12 h, a dla rozdrobnio-

nych ponizej 0,063 mm — 1 = 2 h,
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Instytut Materiatéw Ognio-
wych, Gliwice.

2. Normy zwigzane oo ‘
PN-75/H-12003 Materialy ogniotrwate. Pobieranie probek i ocena

partii wyrobow . ‘ e

BN-81/6760-17 Materiaty ogniotrwate. Przygotowanie probki kon-
cowej do analizy chemicznej
3. Autor projektu mormy — doc. dr Barbara Szmeja.
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