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' 

na 
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1, WSTĘP 

1,1, Przedmiot normoc. Przedmiotem nor~ jest 
oznaczanie odporności materiałów ogniotrwałych na 
działanie materiału korodującego metodą pastylko-

. wą oraz· metodą pogrążeniową. 

. 1,2, Zakres .zastosowania, Metodę pastylkową na­
leży stosować tylko dla żużli, a metodę pogrąże­

niową dla żużli i szkła. 

.· 1·,3, Nornty związane 

PN-64/H-04185 Materiały ogniotrwałe .. Oznaczanie . 
. gęętości pozornej, porowatości i nasiąkliwości 

2, METODY OZNACZANIA 

2._1, Metoda ps.stylkowa 

2.1,1, Zasada oznac-zania · polega na określeniu 
wyglądu pr.óbki poddanej działaniu żużla w wyso­
kiej temperaturze. 

~ 

2.1.2. Przygotowanie próbki. Z badanego materia-
. łu nalety wyciąć w~lec o śrę_dnicy 50 mm 1 YUSOkoś- · 
ci 50 mm lub sześcian o wymiarach 50 X 50 X 50 mm 
tak, aby górną powierzchnię- próbki stanowiła piel.'- ' 
wotn~ powierzchnia wyrobu, 

· 2.1 .• 3. PrztfgotowB:nie pastylki, Pastylkę . należy 
przygotować z żuż'l'a ro~drobnionego do ziarn o 
Śfrednicy do 0,5 ·mm. Wymiary pastylki powinn;y .. wy-
nosić: średnica 20 mm, 'l'qSOkość około .5 mm, W!.B.sa 

· .pastylki. wy,nosi około 5 g, 

2,1.4, W:ykon~ie oznaczania. Pastylkę umieścić 

na pÓWierzchni próbki f nagrzewać w dowolnym pie­
·eu do temperatury pracy wyrobu. Szybkość nagrze­
w~riia wynosi 10°0 na - minutę, Po osiągnięciu żąda-

~ . ·, nę.j tem,Peratury przetrzymuje się ją 4 godz. Po 
. ~~ . oznaczeniu próbkę n.aieży przeciąć wzdłuż Śt'ednicy. 
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2.1.5, Wynik, Odporność na działanie żużla oce­
niać ńależ.y na podstawie wyglądu przekroju prób-­
~i. Oznaczanie ma charalcter porównawczy, Przy po­
dawaniu wyników . należy określić metodę t według 

której wykonano oznaczahie, rodzaj materiału · ko~ 
rodującego, temperaturę, w której wykonąno ożna..:. 

czanie oraz czas przetrzymania próbek vr teJ tempe~ 
raturze, 

2.2, Metoda pogrążeniowa 

2,2.1, Zasada oznaczania polega -na określeniu 

straty objętości próbki zanurzonej w tyglu w;roeł­
niorzym stopionym żużlem lub szkłem. 

2.2,2, Przygotowanie próbek. Z badanego matreru:-. 
lu ogniotrwałego należy przygotować trzy próbk~ 
przez wycięcie z gotowego wyrobu lub przez fo~mo­
wanie i wypalanie w temperaturze wypału danego ma­
teriału ogniotrwałego, Kształt i wymiary próbekpO­
dano na rys, 1e Następnie należy oznaczyć objętość 
próbek wg PN-64/H-04185. 
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2. BN-65/6760-04 . 

?,?, 3, Urządzenie pomiarowe, Oznaczanie należy 

wykonać w piecu gazowym o przekroju ,kołowym, 
. Śred.nj.ea komory grzewczej powinna wynosić około 

· ·. 300+350 mm wg rys, 2. 

Rys, 2. l- komora pieca gazowego, 2- palnik gazowy, 3-
ct.v kom~noW')', 4- pokrywka z . pr6bkami,5- tygiel ze szkłem 

Pomiar temperatury · należy wykonać pirometrem 
przez otwór umieszczony z bofU pieca. 

Próbkę należy umieścić w·tyglu \T,Ykonanym ~ ma­
teriału wysokoogniotrwałego o wymiarach podanych 
na rys, 3a) lub·3b), 

Rys, 3 

2.2.4, Wykonanie oznaczania. Tygiel należy na­

pełnić materiałem korodującym d.o około 3/.4_ obję­

tości, po czym wstawie do pieca 1 ogrzewać z szyb­
kością 400°C. na godzinę, Po stopnieniu wsadu na­
lety umieścić w ni·m .podgrzane uprzednio próbki za­
wieszone na pokrywie ceramicznej, W tyglach~ 

' 

nanych wg rys. 3 a) należy umieścić po '!l próbce·· 
przy czym w piecu można umieścić równocześnie ld.il.­
·ka tygli, .natomiast ·w tyglac.l:l w;ykonanych wg xys~," 

3 b) naleiy umieścić po 5 .pr'óbek,; Zanurzeniepró~ . 
ki povłinno wynosić · 10 cm, ·· . 

Temperatura pomiaru powinna odpowiadać tempera~ 
turze pracy wyrobu lub temperaturze ~opn:lenia ma­
teriału korodującego, 

Czas przetrzymania próbek w tyglu za:J_ety od ro­
dzaju i agresywności materiału koroduJąc~go, Dla 
żużli wynosi on 15 lub 30 min, Dla · szkła 8 lub 
16 godz. 

Po pomiarze,próbki nale~y podnieść powyżej po­
ziomu stopi~nego materiału korodującego, Tempera- . 
turę należy podwyzszyć o 50°C powyżej temperatury . . 
pomiaru i przetrzymać około 15 min, dla t.tmotliwie- . 
nia ścieknięcia :bużla alb9 · szkła, . JężeU. ~użellub 
szkło nie ścieknie zupełnie, próbki można nieco 
oszlifować, 

Po oznaczaniu należy Określić objętość próbek 

wg PN-64/H-ó4185• 

2,2,5, Obliczanie WYników, Miarą odporności kO­
rozyjnej materiału ogniotrwałego jest procentowy 
ubytek objętości próbki, 

Ubytek objętości (B) próbki nale~~·· obliczyć w 
i 

procentach wg wzoru• 

w którym: 
V0 ' - objętość próbki przed badaniem~ cm.3, 
~ - objętość próbki po . badaniu, cm • . 

w przypadku, gdy głębokość zanlirzenia prólid jest 
różna od. prżewidzia.Q.Ych normą 10 cm,

1
• należy wynik 

przeliczyć na 10 cm. ,.; 

2,2,6, Wynik, Za wynik przyjąć średnią , arytme­
tyczną trzech oznaczań, ,z tego samego materia~u, 

i obliczyć z d,okładnością do . 0,1% •. P-oszczególne· 
wyniki mogą różnić się między sobą nie w1fcej nU 
±2%. 

Przy podawąniu wyników nalety określić metodę, 

według której wykonano oznaczanie; rodza·j materia ... 

łu korodującego, temperatt:trę, w której wykonano 
oznaczanie' oraz czas przetrzymania próbek w tej 

temperaturze, Należy również określić wygląd pró­
bek po oznaczaniu, 
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