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Wyroby magnezytowo-chromitowe BN-75/6766-01
Grupa katalogowa 0823

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 wyma-
gania, jakim powinny odpowiada¢ wyroby magnezyto-
wo-chromitowe.

2. Podziat. Wyroby magnezytowo-chromitowe pro-
dukuje si¢ jako:

a) wypalane — w gatunkach MCIl, MC3, MC4,
MC4-15, MC5-20, MC6, MC7, MC8, M(C9,

b) niewypalane — w gatunkach MCNI1 i MCN2.

Wyroby magnezytowo-chromitowe moga by¢ pro-
dukowane bez otuliny stalowej oraz w otulinach sta-
lowych jako:

— dwustronnie otulane, oznaczone symbolem St2;

— czterostronnie otulane, oznaczone symbolem St4.

W kazdym gatunku, w zaleznosci od odchytek wy-
miarowych i wad powierzchni, rozroznia si¢ dwie klasy
jakosci oznaczone I i II.

3. Przyklad oznaczenia wyrobow magnezytowo-chro-
mitowych niewypalanych w gatunku MCNI1, dwustron-
nie otulanych:

WYROBY MAGNEZYTOWO-CHROMITOWE MCNI St2

BN-86/6766-01
4. Wymagania i badania — wg tabl. 1.

Tablica 1
; Gatunek Metody badan
Wymagania %
MC1| MC3 | MC4| MC4-| MC5-20| MC6 | MC7 | MC8| MC9 | MCNI MCN2 g
-15

Zawarto$¢, %,

MgO, min 70 70 75 65 62 81 70 80 62 65 68 PN-83/H-04159/06

Cr20; 8+12| 610 |8+12112+16| min 17| 46 | 812 | 3+5 | min 16 ] 10+16 10+16 PN-83/H-04159/05

Si0y!, max 3.3 5 3 3 2 2 3 2 2 5,5 35 PN-83/H-04159/02
Strata prazenia, %,
max — — — — — — — — — 3.2 30 PN-83/H-04159/01
Ogniotrwatos¢ pod
obcigzeniem, °C,
min 1550 | 1560 | 1660 | 1660 1680 | 1650 1600 1680 1650 15602 1650 PN-69/H-04178
Wytrzymato$¢ na
$ciskanie, MPa, min 25 30 30 30 30 32 28 35 30 ke 40* PN-79/H-04179
Porowatos¢ otwar- 7
ta, %, max 22 22 20 21 21 22 20 18 19 17% 16* PN-79/H-04185
Gestoéé pozorna®,
g/cm’, min 291 29 | 29§ 29 3,0 2.9 2,9 3,1 3,0 2,9% 3,07 PN-79/H-04185

1 Jest warunkiem atestowania tylko dla gatunku MCNI i MCN2.

2} Oznaczanie wykonuje si¢ na probkach wypalonych w temperaturze 1600°C.

¥ Oznaczanie nalezy wykonywaé na probkach niewypalonych bez otuliny stalowe;.

4 Nie jest warunkiem atestowania.
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5. Ksztalt i wymiary wyrobéw — wg norm 1 katalo-
goéw wymiarowych oraz rysunkéw uzgodnionych przy
zamawianiu.

Dopuszczalne odchytki wymiar6w podano w tabl. 2.

Tablica 2

Dopuszczalne od-
chytki wymiarow

Wielkosé dla jakosci Metody badan
I Il W
Wymiary
do 100 mm |32 mm |32 mm | przyrzadami do
od 101 do 230 mm |+2 mm [+3 mm | pomiaru diugos-
od 231 do 500 mm | *1% *1.5% ci

Wichrowatosé¢ okreslo-
na na dtugosci

do 230 mm 1 mm 2 mm

od 231 do 500 mm 2 mm 3 mm

PN-75/H-04190

6. Powierzchnia wyrobow powinna byc¢ nie uszkodzo-
na, bez pe¢knig¢ 1 ozuzlenia. Nalotu z popiotu paliwa
nie nalezy uwazac¢ za ozuzlenie, jezeli nie niszczy tekstu-
ry wyrobu.

Dopuszczalne wady powierzchni podano w tabl. 3.

Otuiina stalowa musi SciSle przylega¢ do wyrobu.
Grubosé¢ otuliny stalowej powinna wynosi¢ od 1,2 do
1.4 mm dla wyrob6éw dla przemystu cementowego, a od
0,7 do 0,9 mm dla wyrobow przeznaczonych dla hut-
nictwa.

Tablica 3
. Dopuszczalna wielkos¢ wady
Okreslenie wady dla jakosci Metody
I " badan
Obicia narozy
1 krawedzi do
glebokoscei, max 5 mm 8 mm
Catkowita dtu-
gos$¢ uszkodzo-
nych odcinkéw
krawedzi, max /s diugosci '/4 diugosci przyrza-
Rysy nie "prze- dami do
chodzace przez pomiaru
dwie krawedzie diugosei
wyrobu o szero-
kosci
0,2 ~0,5 mm | nie dopuszcza o diugodci
sie do 50 mm
powyze]
0,5 mm nie dopuszcza sig
7. Przelom. Powierzchnia przetomu powinna wyka-

zywa¢ jednolita tekstur¢ bez uwarstwien i dziur (pu-
stek), a rysy nie powinny przekracza¢ wielkosci do-
puszczalnej dla powierzchni wyrobu.

8. Wielkos¢ partii, liczb i sposéb pobierania prébek
oraz ocena partii — wg PN-75/H-12003.

9. Przechowywanie i transport — wg PN-81/H-12002.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Instytut Materialow Ognio-
trwatych, Gliwice.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/6766-01
a) wprowadzono nowe gatunki wyrobow o symbolach: MC4-15,
MCS5-20, MCe6, MC7, MC8 i M(C9,
b) wykreslono gatunek MC2,
¢) wprowadzono jako warunek atestowania zawartosé SiO» i stra-
t¢ prazenia dla wyrobéw w gatunkach: MCNI, MCN2.
3. Normy zwigzane
PN-81/H-12002 Materialy ogniotrwale. Przechowywanie i transport
PN-75/H-12003 Materialy ogniotrwate. Pobieranie probek i ocena
partii wyrobow
Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 1 i 2.
4. Normy zagraniczne i miedzynarodowe
CSRS SN 726115 Zasadita staviva. Jakost
NRD TGL 23161 BL. | Feuerfeste Baustoffe. Basische Erzeignisse.
Periklas-Chromit-Steine. Technische Leiferbedingungen
ZSRR I'OCT 10380 H3genus orHeynopHble MarHe3dasibHLIE 1715
(GyTepOBKH LEMEHTOBbIX mevei
IF'OCT 10888 M3zzmenus BLICOKOOUHEYNOPHLIE MArHE3HTOXpO-
MHTOBBIE /1S KJIAAKH CBOJOB MapTEHOBCKHUX M 3JIEKTPOIJIABUIIb-
HbIX mneuei
RWPG CT C3B 1411-78 U3nenus orseynopHbie XpoOMOMarHe3suTo-
BbI€ B MarHe3UTOXPOMHTOBEIE. MapkH ¥ TeXHUYECKHE TpeGoBaHHUA
5. Przyktady zastosowania
MCI — §ciany oraz przeloty pionowe piecOw martenowskich po-
wyzej poziomu kapieli, sklepienia piecOw ceramicznych okresowych
o temperaturze wypatu powyzej 1400°C oraz tunelowych o temperatu-
rze wypatu powyzej 1500°C, $ciany piecOw elektrycznych o malej po-
jemnodci, kratownice piecoOw szklarskich,
MC3 — piece cementownicze obrotowe i szybowe, piece obroto-
we do produkcji supertomasyny,

MCd4 — sklepienia i Sciany piecow martenowskich intensyfikowa-
nych tlenem, $ciany piecOw elektrycznych o duzej pojemnosci,

MC4-15, MC5-20 — hutnictwo miedzi,

MC6 — piece obrotowe przemystu cementowego,

MC7 — piece martenowskie,

MC8 — $ciany piecoéw stalowniczych tukowych w strefie elektrod,

MC9 — wylozenie kadzi do proceséw VOD/VAD i DH,

MCNI, MCN2 — sklepienia i $ciany piecOw martenowskich.

6. Wlasnosci orientacyjne nie ujete w normie

Gatunek

MC1, MC3, MC4,
MC4-15 MC5-20, MCe,
MC7, MC8, MC9

| 2

Pelzanie przy $ciskaniu €424, %h
(1450°C — 0,2 MPa — 24 h)
Sredni wspotczynnik liniowej rozsze-
rzalnosci cieplnej w zakresie tempe-

Wiasnosci

0,11 — 0,13

ratur 20 + 1500°C (11 = 14)107¢
Przewodno$¢ cieplna, W/m°C, przy
temperaturze
300°C 5.8
700°C 3.7
1100°C 2.8
1400°C 23
Ciepto wlasciwe, kJ/kg®°C, w zakresie
temperatur:
20 + 400°C 1,088
20 + 1000°C 1,172
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