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N O A M A BRANŻOWA BN-86 
6766-01 

MATERIAŁY 
Materiały ogniotrwałe BUDOWLANE Zamiast 

Wyroby magnezytowo-chromitowe BN-75/6766-01 

l. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wyma­
gania, jakim powinny odpowiadać wyroby magnezyto­
wo-chromitowe. 

2. Podział. Wyroby magnezytowo-chromitowe pro­
dukuje się jako: 

a) wypalane - w gatunkach MCI , MC3, MC4, 
MC4-15, MCS-20, MC6, MC7, MC8, MC9 , 

b) niewypalane - w gatunkach MCNI i MCN2. 
Wyroby magnezytowo-chromitowe mogą być pro­

dukowane bez otuliny stalowej oraz w otulinach sta­
łowych jako: 

Grupa katalogowa 0823 

dwustronnie otulane, oznaczone symbolem St2; 
czterostronnie otulane, oznaczone symbolem St4. 

W każdym gatunku, w zależności od odchyłek wy­
miarowych i wad powierzchni, rozróżnia się dwie klasy 
jakości oznaczone I i II . 

3. Przykład oznaczenia wyrobów magnezytowo-chro­
mitowych niewypalanych w gatunku MCN l, dwustron­
nie otulanych: 

WYROBY MAGNEZYTOWO-CHROMITOWE MCN l St2 

BN-86/6766-01 

4. Wymagania i badania - wg tabl. l. 

Tablica l 

Wymagania 
Gatunek Metody badań 

MC1 MC3 MC4 MC4- MC5-20 MC6 MC7 MC8 MC9 MCNI MCN2 
wg 

-15 

Zawartość, %, 
MgO, min 70 70 75 65 62 81 70 80 62 65 68 PI\'-83/ H-04159/ 06 
Cr203 8+12 6+10 8+12 12+16 min 17 4+6 8+ 12 3+5 min 16 10+16 10+16 PN-83/H-04 l 59/ 05 
Si0211, max 5,5 5 3 3 2 2 3 2 2 5,5 3,5 PN-83/ H-04159/ 02 

Strata prażenia, %, 
max - - - - - - - - - 3,2 3,0 PN-83/ H-04159/ 01 

Ogniotrwałość pod 
obciążeniem, °C, 
min 1550 1560 1660 1660 1680 1650 1600 1680 1650 156021 165021 PN-69/H-04178 

Wytrzymałość na 
ściskanie, MPa, min 25 30 30 30 30 32 28 35 30 3531 4Q31 PN-79/ H-041 79 

Porowatość otwar-
ta, %, max 22 22 20 21 21 22 20 18 19 J731 1631 PN-79/ H-04185 

Gęstość pozorna41, 

g/cm3, min 2,9 2,9 2,9 2,9 3,0 2,9 2,9 3,1 3,0 2,931 3,031 PN-79/ H-041 85 

11 Jest warunkiem atestowania tylko dla gatunku MCN1 i MCN2. 
21 Oznaczanie wykonuje się na próbkach wypalonych w temperaturze 1600°C. 
31 Oznacza nie należy wykonywać na próbkach niewypa lonych bez otuliny stalowej. 
41 Nie jest warunkiem atestowania. 
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5. Kształt i wymiary wyrobów - wg norm i katalo­
gów wymiarowych oraz rysunków uzgodnionych przy 
zamaw1amu. 

Dopuszczalne odchyłki wymiarów podano w tabl. 2. 

Tablica 2 

Dopuszczalne od-
chyłki wymiarów 

Wielkość 
dla jakości Metody badań 

l II 
wg 

Wymiary 
do 100 mm ±2 mm ±2 mm przyrządami do 

od 101 do 230 mm ±2 mm ±3 mm pomiaru długoś-
od 231 do 500 mm ±l % ±1,5% CI 

Wichrowatość okreś lo-

na na długości PN-75/ H-04190 
do 230 mm l mm 2 mm 

od 231 do 500 mm 2 mm 3 mm 

6. Powierzchnia wyrobów powinna być nie uszkodzo­
na, bez pęknięć i ożużlenia. Nalotu z popiołu paliwa 
nie należy uważać za ożużlenie, jeżeli nie niszczy tekstu­
ry wyrobu. 

Dopuszczalne wady powierzchni podano w tabl. 3. 
Otu;ina stalowa musi ściśle przylegać do wyrobu. 

Grubość otuliny stalowej powinna wynosić od l ,2 do 
l ,4 mm dla wyrobów dla przemysłu cementowego, a od 
0 ,7 do 0 ,9 mm dla wyrobów przeznaczonych dla hut­
nictwa . 

Określenie wady 

Obicia naroży 

i krawędzi do 
głębokości, max 
Całkowita dłu­

gość uszkodzo­
nych odcinków 
krawędzi , max 
Rysy nie prze­
chodzące przez 
dwie krawędzie 

wyrobu o szero­
kości 

0,2 ...;- 0,5 mm 

powyżej 

0,5 mm 

Tablica 3 

Dopuszczalna wielkość wady 
dla jakości 

5 mm 

1 l 5 długości 

me dopuszcza 
Się 

II 

8 mm 

1 l 4 długośc i 

o długości 

do 50 mm 

me dopuszcza s1ę 

Metody 
badań 

przyrzą­

dami do 
pomiaru 
długości 

7. Przełom. Powierzchnia przełomu powinna wyka­
zywać jednolitą teksturę bez uwarstwień i dziur (pu­
stek), a rysy nie powinny przekraczać wielkości do­
puszczalnej dla powierzchni wyrobu. 

8. Wielkość partii, liczb i sposób pobierania próbek 
oraz ocena partii - wg PN-75/H-12003. 

9. Przechowywanie i transport- wg PN-81/H-12002. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Instytut Materiałów Ognio­
trwałych , Gliwice. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/6766-01 
a) wprowa dzono nowe gatunki wyrobó w o symbolach : MC4-15, 

MC5-20 , MC6, MC7. MC8 i MC9, 
b) wykreś lono ga tunek MC2, 
c) wprowadzono ja ko wa runek atesto wa nia zawa rtość Si02 i stra­

tę prażenia dla wyrobów w gatunkach : MCN l , MCN2. 
3. Normy związane 

PN-8 1/ H- 12002 Materiały ogniotrwał e . Przechowywanie i transport 
PN-75/ H- 12003 Materi ały ogniotrwałe . Po biera nie próbek i ocena 

partii wyrobów 
Pozost ałe norm y związane poda no w tabl. 2. 
4. Normy zagraniczne i międzynarodowe 

CSRS ~SN 726 11 5 Zasadita staviva. J a kost 
NRD T G L 23161 BL. l Feuerfeste Ba ustoffe. Basische Erzeignisse. 

Periklas-Chromit-Steine. Technische Leiferbedingungen 
ZSRR rocT 10380 lb,QeJlHH orHeynopHbJe MarHeJHaJlbHble ,QJ1H 

tP YTepOB KH QeMeHTOBblX ne'leH 
f OCT 10888 J1 J,QeJ1 HH BblCOKOOr HeynopHbie MarHeJ HTOXpO­

MHTOBbie .JJ:Jljl KJla,Q KH CBO.JJ:OB MapTeHOBCKHX H 3J1eKTpOnJ1aBHJ1b­
HbiX ne'leił 

RWPG CT C3B 1411-78 l1 3,QenHSI orHeynopHbie xpoMoMarHeJHTo­
Bbie H MarHe3HToxpoMHTOBbJe. MapKH H TeXHH'IeCKHe Tpe6oaa HHSI 
5. Przykłady zastosowania 
MC I - śc iany oraz przeloty pionowe pieców martenowskich po­

wyżej poziomu kąpieli , s klepienia pieców cera micznych okresowych 
o tempera turze wypału powyżej l400°C o raz tunelowych o te mpera tu­
rze wypału powyżej 1500°C, ścia ny pieców e lektrycznych o mał ej po­
jemności, kratownice pieców szkla rskich , 

MC3 - p iece cementowni~ze obrotowe i szybowe, piece obroto­
we do produkcji supertomasyny, 

MC4 - sklepienia i ściany pieców martenowskich intensyfikowa-
nych t lenem, śc iany pieców elektrycznych o dużej pojemności , 

MC4-15, MC5-20 - hutnictwo miedzi, 
MC6 - piece obrotowe przemysłu cementowego, 
MC7 - piece martenowskie , 
MC8 - ściany pieców sta lowniczych łukowych w strefie elektrod , 
MC9 - wyłożenie kadzi do procesów V OD/ V AD i OH, 
MCN l , M CN2 - sk lepienia i ściany pieców ma rtenowskich . 

6. Własności orientacyjne nie ujęte w normie 

Własnośc i 

. 
Pełzani e przy ścis kaniu E l4-<4, % h 
( 1450°C - 0,2 MPa - 24 h) 
Sredni współczynnik liniowej rozsze­
rzalności cieplnej w zakresie tempe­
ra tu r 20 ...;- 1500°C 
Przewodność cieplna, W/ m0 C, przy 
temperaturze 

300°C 
700°C 

ll00°C 
1400°C 

Ciepło właściwe, kJ/ kg°C, w zakresie 
tempera tur: 

20 
20 

Gatunek 

MC I, MC3, MC4, 
MC4- 15 MC 5-20, MC6, 

MC7, M C8, MC9 

2 

0, 11 - 0 ,13 

(Ił 

5,8 
3,7 
2,8 
2,3 

1,088 
1,172 
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