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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyma-
gania i badania dotyczace tunelowych myjarek przezna-
czonych do mycia skrzynek do opakowart szklanych
stosowanych w przemystach: spirytusowym, piwowar-
skim, wod gazowanych, mleczarskim, owocowo-wa-
‘rzywnym oraz do mycia skrzynek, w ktére produkty
pakowane s3 bez uzycia opakowan szklanych, np. sto-
sowanych w przemystach migsnym, drobiarskim, ryb-
nym, piekarniczym.

1.2. Zakres stosowania normy. Normc; nalezy stoso- .

- waé przy projektowaniu, produkcji i odbiorze tune-
lowych myjarek skrzynek przeznaczonych do pracy w
‘klimacie umiarkowanym.

2. WYMAGANIA

2.1. Ksztalt i wymiary — wg dokumentacji technicz-

nej. Odchylki wymiaréw nietolerowanych po obrédbce
'mechanicznej powinny by¢ zgodne z $redniodoktadnym
szeregiem odchylek zaokraglonych, po obrébce plas-
tycznej, obrébce rgcznej oraz po spawaniu wg zgrubne-
go szeregu odchylek zaokraglonych wg PN-78/M-02139
tabl. 2 +6.

Odchylki ksztattu i potozenia nietolerowane w doku-

mentacji technicznej powinny byé zgodne z szereglem
15 PN-80/M-02138 tabl. 2+5.

2.2. Material — wg dokumentacji technicznej.

2.3. Czeéci i zespoly z kooperacji. Motoreduktor,
agregat pompowy, termoregulator, termometry, mano-
metry, czg¢éci zlaczne, lozyska toczne, zawory, laczniki
rurowe, korki zaslepiajace, taficuchy transportowe plyt-
kowe, lancuchy napgdowe rolkowe precyzyjne — wg
dokumentacji technicznej. Motoreduktor i agregat
pompowy powinny mie¢ dodatkowo karty gwa-
- rancyjne. )

2.4. Wymagania elektryczne

2.4.1. Szafa sterownicza. Stopien ochrony szafy ste-
“rowniczej przed dotknigciem i przedostaniem si¢ cial
-obcych oraz wody powinien byé typu IP53 wg PN-79/
E-08106.

. tego przeznaczonym wspolnym korycie.

Plyta montazowa urzadzen elektrycznych powinna
byé zainstalowana w pozycji pionowej, powinna by¢
dostatecznie sztywna i zabezpiecza¢ przed przenosze-
niem przez nig drgan i wstrzaséw. Dopuszcza si¢ od-
chylenie od polozenia pionowego =5°. )

Wyposazenie elektryczne szafy powinno by¢ przysto-
sowane do pracy w klimacie umiarkowanym, tempera-
turze otoczenia -10 °C do +35 °C, dopuszczalnej wil-
gotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 90 %,
napigciu sterowania obwodu wtdérnego 24V.

Szafa sterownicza powinna by¢ zainstalowana na po-
czatku myjarki, tj. w miejscu zdatadunku skrzynek. Na

- szafie sterowniczej i na konicu myjarki powinien byé

zainstalowany przycisk ,wylacznik awaryjny“, po na-
cisni¢gciu ktérego przenosnik lanicuchowy powinien sig
zatrzymacC. Wszystkie przejScia przewodow przez plyte
montazowg powinny-by¢ wyposazone w przepusty izo-
lacyjne. Przejécia przewoddw kabelkowych przez sciang
szafy i myjarki powinny byé wyposazone w dlawnice
izolacyjne. Drzwi szafy sterowniczej powinny mieé za-
mek uniemozliwiajgcy otwarcie ich przez osoby nie-
upowaznione.

Kazdy element sterowania myjarka zainstalowany na
zewnatrz szafy powinien by¢ oznaczony tabliczka infor-
macyjng z wmontowang obok lampka sygnalizacyjng
potwierdzajacg zadziatanie danego obwodu.

2.4.2. Przewody elektryczne. Zyly przewodéw do po-
faczenn w szafie sterowniczej powinny by¢ wielodrutowe
typu L wg PN-63/E-01001 o stopniu gig¢tkosci rodzaju
L 2 wg PN-67/E-90160 i przekroju uwzgledniajgcym
ekonomiczng gestos¢ pradu. Przewody zasilajgce posz-
czegllne silniki powinny by¢ ulozone w rurce instala-
cyjnej typu RS wg BN-72/3067-06 lub specjalnie do
Koncowki
przewodéw powinny byé zabielone lutem LC 60 wg
PN-76/M-69400 oraz mie¢ oznaczniki z wpisanymi nu-
merami podanymi na schemacie elektrycznym.

2.4.3. Opornos¢ izolacji elektrycznej migdzy poszcze-
golnymi fazami oraz mi¢dzy kazdg z faz a masa nie
powinna byé mniejsza niz 1 M.

¥

Zgtoszona przez Instytut Maszyn Spozywczych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Maszyn Spozywczych dnia 20 kwnetnla 198@.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1983 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 11/1982 poz. 23)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1982

Druk. _Wyd‘ Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,60 Nakt. 1006+55 Zam. 1270/82

Cena zt 8,00



Sl i

2.5 Wykonanie

2.5.1. Stan powierzchni.
bionych nie powinno byé uszkodzen mechanicznych.
Pozostate powierzchnie elementow myjarki nie powinny
mie¢ skrzywien, pofatdowan, peknigé, rozwarstwien,
wzerow 1 §ladéw korozji. Ostre krawgdzie i zadziory
sg niedopuszczalne.

2.5.2. Ziacza spawane. Powierzchnie czesci spawa-
‘nych powinny byé wolne od korozji, smaru i innych
zanieczyszczen. Ulozenie spoin — réwnomierne.

Niedopuszczalne sg nastgpujace wady spoin:

— podtopienie na krawedzi spoin wigksze niz 10 %
grubosci czesci spawanych,

— peknigeia wzdluzne 1 poprzeczne spoin,

— pecherze 1 porowatosc,

— zanieczysgczenia zuzlem,

— wklesniecia 1 nadlewy lica spoiny wigksze niz
10 % grubosci spoiny,

— miejscowe odchylenia grubosci spoin pachwino-
wych nie wigksze niz 10 % grubosci spoin.

2.5.3. Potgczenia gwintowe. Gwinty dysz do natrysku
i nég powinny by¢ wykonane w klasie $redniodoktad-
nej wg PN-70/M-02113.

2.5.4. Dysze do natrysku. Wykonanie 1 ustawienie
dysz powinno zapewnia¢ bezposredni natrysk strumie-
nia na wszystkie powierzchnie skrzynki. a

2.6. Dzialanie — proba dziatania myjarki bez obcia-

" zenia powinna trwaé¢ okoto 1 h, a pod obcigzeniem
okolo 2 h. Rozruch oraz praca myjarki powinna by¢ -

' plynna i1 bez zacigcC.

Instalacja wodna i parowa muszg byc¢ szczelne. Prze-
cieki sa niedopuszczalne.

Wszelkie zanieczyszczenia skrzynki powinny by¢ usu-
nigte za pomocg strumienia gorgcego roztworu myja-
cego przygotowanego zgodnie z instrukcja, a nastep-
nie skrzynka powinna by¢ sptukana zimng woda.

Na zyczenie uzytkownikoéw myjarka moze by¢ dodat-
kowo wyposazona w sekcj¢ odkazania i suszenia lub
jedna z nich oraz zesp6t przewracania skrzynek do goéry
dnem 1 zespdt odwracania skrzynek z pozycji do gory
dnem Iub tylko zespot odwracania skrzynek z pozycji
do goéry dnem.

Pob6r mocy na biegu luzem myjarki nie powinien
przekroczyé 6070 % mocy znamionowej.

2.7. Glosnosé pracy myjarki nie powinna przekroczyé
85 dB (A).

2.8. Wykonczenie. Powierzchnie przygotowane do
malowania, niezaleznie od stosowanej metody oczysz-
czania, powinny mie¢ minimum 3 stopien czystos$ci wg
PN-70/H-97050.

Nalezy stosowa¢ 1l typ pokrycia wg PN-79/H-97070.

Powierzchnie do malowania nalezy pokry¢ dwukrot-
nie farbg chlorokauczukowg do gruntowania przeciw-
rdzewna cynkowg 70 % szara metaliczng, symbol
7221-004-950, 2 x emalig chlorokauczukowsg chemood-
porna, symbol 7262-000-XXX. .gczna grubos¢ powloki
(4 warstwy) 90 —@20 um. Kolorystyka powinna by¢
zgodna z projektem plastycznym.

W technicznie uzasadnionych przypadkach pokrycie -

nalezy wykona¢ w 2 klasie starannosci wykonania wg
' PN-79/H-97070. :

BN-82/2433-01

Na powierzchniach obro-

*

; ‘Czc;Sci zlaczne powinny byé zabezpieczone przed ko-

~_rozja przez pokrycie powtoka ochronng Fe/Zn-12c wg

PN-71/H-97005, instalacja natryskowa sekcji mycia
oraz instalacja natryskowa sekcji ptukania oprécz dysz ‘
do natrysku i kota tancuchowe powinny by¢ zabez-

" pieczone powloka Fe/Zn-25¢ wg PN-71/H-97005.

Dopuszcza si¢ cynkowanie zanurzeniowe (ogniowe)
w przypadku instalacji natryskowej sekcji mycia i phu-
kania oraz koét tancuchowych.

2.9. Cechowanie. Na kazdej myjarce w miejscu po-
danym w dokumentacji technicznej nalezy umiescié
tabliczk¢ znamionowa rodzaju A wg BN-74/2406-01
oraz tabliczk¢ rodzaju B zawierajaca nastgpujace dane

a) nazwe myjarki,

b) symbol myjarki,

¢) nr fabryczny,

d) rok budowy,

e) wydajnosé,

f) masg,

g) znak KJ,

h) napis ,Made in Poland“ w przypadku eksporEu.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Pakowania myjarki nie przewiduje
stg. CzeSci 1 zespoly wysylane luzem powinny byé owi-
jane papierem lub tekturg falista i pakowane w skrzyn-
ki drewniane.

3.2. Przechowywanie. Myjarki nalezy przechowywaé
w pomieszczeniach zabezpieczajacych przed uszkodze-
niami mechanicznymi i czynnikami powodujgcymi ko-
rozje.

Powierzchnie nie pokryte powlokami ochronnymi
powinny byc zabezpieczone przed korozja przez po-
krycie ich’ warstwg oleju ochronnego — Antykolu M
wg PN-73/C-96077.

Na czas przechowywania wszystkie otwory konco-
wek instalacji wodnej 1 parowej shuzgcych do podig-
czenia myjarki w czasie eksploatacji powinny by¢ za-
§lepione specjalnymi korkami.

3.3. Transport. Transport myjarek powinien odbywa¢d
st¢ na paletach ladunkowych, dowolnymi §$rodkami
transportu w warunkach zabezpieczajacych przed usz-
kodzeniami mechanicznymi. Na czas transportu wszys-
tkie otwory koncéwek instalacji wodnej i parowej po-
winny by¢ zaSlepione specjalnymi korkami.

4. BADANIA

4.1. Przygotowanie do badan. Do badan nalezy przy-
gotowa¢ myjarke kompletnie zmontowana i1 wyregulo-
wang. Stanowisko do préb powinno byé wyposazone
w instalacj¢ doptywu pradu elektrycznego, wody i pary

oraz przyrzady elektryczne do pomiaru opornosci izo-

lacji, -napigcia i natgzenia pradu, mocy elektrycznej, '

~ przyrzady pomiarowe i narz¢dzia montazowe.

Podstawa do przeprowadzenia badan sg nastepujgce
dokumenty: i
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a) zamoéwienie odbiorcy, zalecenie produkcyjne lub
zgloszenie do odbioru, »

b) niniejsza norma,

- ¢) dokumentacja techniczna,
~d) atesty materialowe,

e) karty gwarancyjne na urzgdzenia dostarczone z
kooperacji,

f) karty zmian, odstepstw lub dopuszczen,

g) $wiadectwo Zzakladowej kontroli jakosci w przy-
padku przeprowadzenia badan przez OdeOI’CQ lub jego
przedstawiciela.

4.2. Program badan — wg tablicy.

L. | Radzaly badaf B ‘Wymagania | Opis badah
. wg T wg
pelne | niepetne
i Sprawdzenie
wymiarow + ¥ 2.1 4.3.1
2 Sprawdzenie
materialow + + 22,23 4.3.2
3 Sprawdzenie
wymagan
elektrycznych -+ + 2.4 433
4 | Sprawdzenie
wykonania + + 2.5 4.3.4
5 Sprawdzenie.
dzialania + + 254, 2.6 4.3.5
6 | Sprawdzenie '
glos$noéci- pracy | + s 2.7 436
7 | Sprawdzenie
wykoficzenia F F: 2.8 43.7
18 Sprawdzenie
cechowania + + 2.9 4.3.8
Znak + oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzic.
Znak — oznacza badanie, ktérego nie przeprowadza sic.

Badania pelne nalezy przeprowadzaé kazdorazowo
dla oceny nowych konstrukcji i technologii, okresowo
€O najmniej raz na rok oraz po przerwie trwajacej
dluzej niz pél roku i w przypadku wprowadzenia
zmian konstrukcyjnych, materialowych, lub technolo-
gicznych, ktére moga mie¢ wplyw na jako$é wyrobu.
Do badan petnych nalezy pobraé co najmniej jedno
urzadzenie. Liczba sztuk niedobrych w wyniku badan
pelnych powinna byé réwna zeru.

Badania niepeine nalezy przeprowadzaé w biezacej
produkcji. Badaniom niepeinym podlega kazde urza-
dzenie.

4.3. Opis badan

4.3.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprpwadzié
za pomoca przyrzadéw pomiarowych zapewmajacych
. wymagana dokladno$¢ pomiaru,

4.3.2. Sprawdzenie materialéw nalezy przeprowadzié
poréwnujac zaswiadczenia i atesty materialowe na
zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna.

4.3.3. Sprawdzenie wymagan elektrycznych polega na
ogledzinach nieuzbrojonym okiem elementéw i zespo-
6w elektrycznych myjarki.

"W czasie ruchu myjarki nalezy dokonaé sprawdzenia
dzialania ,wylgcznika awaryjnego® przez kilkakrotne
wcidnigcie przycisku wylacznika. :

Pomiaru opornosci izolacji nalezy dokonaé¢ mega-
omomierzem o napigciu badawczym 500 V.

4.3.4. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzié
przez ogledziny i pomiary.

Pomiary nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu przyrza-
déw zapewniajacych uzyskanie wymaganej dokladnos$-
el -« :

4.3.5. Sprawdzenie dziatania. Do prdby-dzialania my-
jarka powinna byé podigczona do sieci elektrycznej,
wodnej i parowej.

Sprawdzenie dzialania sktada sie z dwoch etapow.
Pierwszy etap — rozruch i dzialanie bez obcigZenia
(bez uzycia skrzynek). Drugi etap — dziatanie pod
obcigzeniem (z uzyciem skrzynek).

Sprawdzenie dzialania bez obcigZzenia polega na
obserwacji rozruchu i pracy myjarki oraz dokonaniu
ewentualnych regulacji. W tym czasie dokonule si¢
pomiaru poboru mocy za pomocg watomierza.

Sprawdzenie dzialania myjarki pod obcigzeniem po-
lega na kontroli skutecznosci mycia skrzynek. W tym
czasie dokonuje si¢ wzrokowego sprawdzenia ustawie-

“'nia i dziatania dysz do natrysku, szczelnosci instalacji

wodnej i parowej, dzialania przeno$nika oraz pomiaru

- glo$nosci pracy urzadzenia.

4.3.6. Sprawdzenie glo$nosci pracy. Gloéno$é pracy
nalezy mierzy¢é na wysokosci 1 m od poziomu po-
sadzki w odlegtosci 0,5 m od najgloéniejszego punktu

- myjarki wg PN-77/N-01310.00 i PN-77/N-01310.01

zgodnie z 2.7. , )

4.3.7. Sprawdzenie wykonczenia -— wg PN-70/
H-97050, PN-79/H-97070, PN-74/C-81515 oraz
PN-71/H-97005.

4.3.8. Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowadzié¢
przez ogledziny.

4.4. Ocena wynikow badan. Myjarke nalezy uznal
za zgodna z wymaganiami normy, jezeli przeszla przez
wszystkie badania wymienione w 4.2 z wynikiem do-
datnim.

4.5. Postgpowanie z myjarka uznana za niezgodng z
wymaganiami normy. Myjarke nie spelniajaca choéby
jednego z wymagan normy wytworca ma prawo po-
prawi¢ i przedstawi¢ do badan powtdrnych.

4.6. Protokot odbioru myjarki. Na podstawie prze-
prowadzonych badan wytwdrca powinien wystaww
protokét odbioru myjarki, ktéry powinien zawieraé:

— nazwe¢ wytworni,

— nazwe i symbol myjarki,

— nr fabryczny myjarki,

— nr i dat¢ wystawienia protokotu,

— rodzaj i czas trwania badan,

- — postanowienia KJ i podpisy.

! KONIEC \

Informacje dodatkowe



4 ‘Informacje dodgtkowe do BN-82/2433-01

INFORMACJE DODATKOWE

" 1. Instytucja opracowujgca norme — Instytut Maszyn Spozyw-
czych w Warszawie.
2. Normy zwigzane
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci

powtok
PN-73/C-96077 Przétwory naftowe. Olej ochronny Antykol M
 PN-63/E-01001 Przewody elék}ryczne Podzial i oznaczenie
-PN-79/E-08106 Obudowy urzadzefi elektrotechnicznych. Stopnie
ochrony. Podzial, wymagania i badania
PN-67/E-90160 Przewody elektroenergetyczne. Budowa zyl okra-
glych miedzianych i aluminiowych .

PN-71/H-97005 Ochrona przed korozja. Elektrohtyczne powloki

cynkowe

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowa-

nia powierzchni stali do malowania

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia® lakierowe. Wy-

tyczne ogdlne ‘

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do 600 mm. To-
lerancje

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN-76/M-69400 Spoiwa cynowo-otowiowe do lutowaria migkkiego.
Gatunki

'PN-77/N-01310.00 Metody pomiaréow i oceny haiasu na stanowis-

kach pracy. Postanowienia ogdlne i zakres norniy
PN-77/N-01310.01 Metody pomiaréw i oceny hatasu na stanowus-

kach pracy. Halasy o poziomie ustalonym i ekspozyc:jl cxagtej'
BN-74/2406-01 Tabliczki znamionowe @ '
BN-72/3067-06 Rury instalacyjne stalowe gwmtowane oraz ziqczkl_‘

zwykle i kolanka do ich faczenia. Wymiary

3. Symbol wg SWW — (781-5].

4. Autor projektu normy — mgr inz. Jozef Kleczkowski — Bla-.'
tostockie Zaklady Maszyn 1 Urzadzen Spozywczych SPOMASZ w..
Biatymstoku. . -
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