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NORMA BRANZOWA

BN-85

MASZYNY
| URZADZENIA
PIEKARSKIE

Blachy do wypieku ciast

2451-04

Zamiast
BN;71/2451 -04

Grupa katalogowa 0474

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg blachy przeznaczone do wy-
pieku pieczywa pszennego i ciastkarskiego.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od uzytego materiatu roz-
réznia si¢ dwa rodzaje blach:

—- stalowe — 1,

— aluminiowe — 2.

2.2, Typy. W zaleznosci od wykonania rozréznia si¢
szeS¢ typOw blach:

— blacha dwuboczna — 1,

— blacha tr6jboczna — 2,

— blacha czteroboczna — 3,

— blacha profilowana perforowana 8-miejscowa
— )

— blacha profilowana perforowana 10-miejscowa
— 5, )

— blacha plaska perforowana — 6.

2.3. Wielkosci. W zaleznosci od dtugosci blachy roz-
roéznia si¢ trzy wielkosci blach:

— o dlugosci L = 400 mm — 1,

— o dtugosci L = 600 mm — 2,

— o dlugo$cu L = 800 mm — 3,

2.4. Odmiany w typach 1, 2, 3. W zaleznosci od wy-
sokosci rozroznia sie cztery odmiany blach (z wyjat-
kiem typow 4, 5, 1 6):

— o wysokosci H = 15 mm —

— o wysokosci H = 25 mm —

— o wysoko$ci H = 45 mm — 3,

— o wysokosci H = 60 mm — 4,

2.5. Gatunki. W zaleznosci od jako$ci wykonania roz-
roéznia si¢ dwa gatunki blach:

— pierwszy — niewyréZniony w oznaczeniu,

— drugi — IL

2.6. Przyktad oznaczenia

a) blachy stalowej (1), tréjbocznej (2), o dtugosci
L = 600 mm (2), wysoko$ci H= 25 mm, gatunku pierw-
szego:

ki
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BLACHA 1 222 BN-85/2451-04
b) blachy aluminiowej (2), profilowanej 8-miejscowe;j
perforowanej (4), o dlugosci L = 800 mm (3), gatunku
drugiego (II):
BLACHA 2 43 1I BN-85/2451-04

3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary blach w mm: typ 1 — wg
rys. I i tabl. I, typ 2 — wg rys. 2 i tabl. 1, typ 3 — wg
rys. 31 tabl. 1, typ 4 — wg rys. 4 i tabl. 1, typ § —
wg rys. 5 i tabl. I, typ 6 — wg rys. 6 i tabl. 1.
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Rys. 1. Blacha dwuboczna z materiatu petnego
]
CY4 [
.
8 L
sy
WR w
= s J

0

2~ 2. Blacha trojboczna z materiatu pelnego
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Zgtoszona przez SPOLEM CZSS Zaktad Badawczy Przemystu Piekarskiego
Ustanowiona przez Dyrektora SPOLEM CZSS Zaktadu Badawczego Przemystu Piekarskiego dnia 15 kwietnia 1985 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1986 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 8/1985 poz. 14)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1985,

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,75 Naki. 1000 + 55 Zam. 2756/85

Cena 2t 18,00
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A 3.2, Materiat — wg tabl, 2.

Tablica 2

g Typ Material

korpus

obrzeze, rama

PN-79/H-82160

_PN-81/H-92121

PN-83/H-92128
PN-81/H-92129
PN-81/H-92131
PN-76/H-92149
PN-75/H-92741

PN-79/H-82160 ~

PN-81/H-92121
PN-67/H-92128
PN-75/H-92129
PN-73/H-92131
PN-76/H-92149

PN-73/H-74240
PN-81/H-92121
PN-67/H-92128
PN-81/H-92131
PN-76/H-92149

5

PN-75/H-92741
PN-76/M-94060/02
PN-76/M-94060/03

J —.
BN —85/2451-04-3

Materiaty blach powinny by¢ odporne na zmiany temperatu-

Rys. 3. Blacha czteroboczna z materialu petnego ‘ .
ry w zakresie od temperatury otoczenia do temperatury +300°C.
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3.3. Wykonanie

e 3.3.1. Blachy typu 1, 2 i 3 — ttoczone lub wycinane,
gicte i spawane. Obrzeze blach powinno byé wywinie-
te, rOwne na calym obwodzie, gtadkie bez pofatdowac.
Powierzchnia blachy powinna byé bez wgniecen, skrzy-
wien, wypuklodci, wzeréw, sladow zgorzelin lub rdzy,
smaréw 1 brudu. Dopuszcza si¢ §lady i rysy na bocz-
nych $cianach obrzeza, powstate w czasie tloczenia.
Spoina w miejscach laczenia powinna by¢ dokladnie
obrobiona i nie powinna wykazywaé przetopien oraz
pozostato$ci topnikOw. Ostre krawedzie powinny byé
zatgpione. Blacha potozona na gladkiej plaszczyZnie
powinna do niej dokladnie przylega¢. Po nagrzaniu
lub ostudzeniu blacha nie powinna wykazywaé zwichro-
wan lub innych odksztatcen.
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Rys. 4. Blacha profilowana z materialu perforowanego
8-miejscowa

3.3.2. Blachy typu 4, 5 i 6 — wycinane, gi¢te, spa-

Tablica 1 wane 1 nitowane, z oczkami okragtymi o $rednicy 2 mm
Gruboé¢ blachy e O?Zkaml ?Walnymi o szerokosci 1,5 mm i maksy-
< s malnej dlugosci 10 mm. ,
Typ Wielkos¢ | Odmiana o rodua] Pe’rf(‘)raqa powinna zapewni¢ co najmniej 30%
przeswitu.

. 2 Obrzeze blach do wypieku powinno byé wzmocnione
L2 3 1, 2 ey 400 1 3 zawini¢te listwa stalows, zgodnie z rys. 4 6. Powierz-
| 3 T 375 | chnia blach powinna by¢ bez wgniecen, skrzywien, wze-
row i §ladéow zgorzeliny lub rdzy. Spoina w miejscach

4, 5, 6 3 — 750 0,7 1 . . o ; .
laczenia powinna by¢ rowno utozona, doktadnie obro-
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biona i nie powinna wykazywaé przestopien oraz po-
zostatosci topnikOw. Ostre krawgdzie powinny by¢ za-
tgpione.

Blacha potozona na gladkiej ptaszczyinie kontrolne;
powinna do niej doktadnic przylegaé na calym obwo-
dzie ramy i na wszystkich grzbietach profili. Po nagrza-
niu lub ostudzeniu blacha nie powinna wykazywaé
zwichrowan i odksztatcen.
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Rys. 5. Blacha profilowana z materiatu perforowanego
10-miejscowa
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Rys. 6. Blacha plaska z materiatu perforowanego

3.4. Powloki ochronne. Blachy powinny byé pokryte
powtokg ochronng aluminiowa, lakieru silikonowego
lub powloka policzterofluoroetylenu (PTFE). Powtoka
nie powinna wykazywaé¢ wad spowodowanych uster-
kam;}‘podloia: nierownosci, wnek, jam, nadlewéw, na-
rostow i zaku¢, $ladéw matrycy lub wykrojnika, §ladow
spawania, $ladéw niepetnej lub niewlasciwej obrébki

mechanicznej, peknigé oraz uszkodzen powstatych
w wyniku niewlaciwie prowadzonego transportu.
Powioka nie powinna wykazywaé wad i usterek spo-
wodowanych uzyciem niewtasciwych tworzyw powloko-
wych lub niewlasciwie prowadzonym procesem tech-
nologicznym, a mianowicie przepalen powloki, pasm,
smug, ziarnistosci, zgrubien, chropowatosci, peknigé
powtoki, pecherzy, odwarstwielt, tuszczenia sie miejsc
niepokrytych.

Dopuszcza si¢ wykonanie blach bez pokryé ochron-
nych.

3.5. Dopuszczalne wady blach — wg tabl. 3.

Tablica 3

Gatunek
| 11

Rodzaj wad

dopuszczalna
staba czytelno§é

Nieczytelna cecha niedopuszczalna

Roéznice w chropowa- dopuszczalna

tosci  pokrycia alu-

niedopuszczalna

miniowego

Nieréwno  utozona niedopuszczalna dopuszczalna
spoina

Nieznaczne wtopicenia niedopuszczalna dopuszczalna |

przy spoinie spoina na blasze

3.6. Cechowanie. Na kazdej blasze na stronie zewne-
trznej powierzchni nalezy umieScié co najmniej:

a) znak wytwdrezy,

b) znak BN,

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Pakowanie blach pokrytych powlokami ochron-
nymi. Kazda blacha powinna by¢ zawinigta w papier
pergaminowy wg BN-67/7326-02 lub papier przettusz-
czony. Zawinigte blachy nalezy ukiadaé jedna nad dru-
ga po 10 sztuk. Kazdy pakiet powinien by¢ przewig-
zany sznurkiem co najmniej w dwdch miejscach. Przy
tworzeniu opakowan transportowych pakiety nalezy
uktada¢ warstwami przekladajac je welng drzewna. Pa-
kiety nalezy pakowaé szczelnie, aby zapobiec przesu-
ni¢gciom przy wstrzgsach.

4.1.2. Pakowanie blach bez pokry¢ ochronnych. Blachy
natluszczone olejem jadalnym nalezy uktadaé jedna nad
druga parami wspierajac je na gornych krawedziach
po 10 sztuk. Pakiet przewigzaé co najmniej w dwdch
miejscach migkkim drutem. Pakiet blach nalezy zawi-
na¢ w papier pergaminowy wg BN-67/7326-02 lub pa-
pier przettuszczony i uktada¢ w opakowaniu transpor-
towym.

4.1.3. Opakowania transportowe stanowia klatki lub
skrzyrie drewniane wg PN-72/D-79601 oraz PN-78/
0-79021. W przypadkach technicznie uzasadnionych
dopuszcza si¢ stosowanie innych wymiaréw skrzyn
1 klatek, po uprzednim uzgodnieniu z przewoZnikiem.
Opakowania transportowe powinny mie¢ odpornosé na
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uszkodzenia mechaniczne wg PN-70/0-79100, grupa 1,
klasa 1, odmiana 1. Do jednego opakowania transpor-
towego mozna zaladowaé maksimum 2 pakiety blach
typu 4,5; 4 pakiety blach typu 1, 2, 3; § pakietéw
blach typu 6.

Do kazdego opakowania transportowego nalezy wio-
zy¢ kartke zawierajacg co najmnie;j:

a) nazwg i adres producenta,

b) nazw¢ wyrobu, rodzaj, typ, odmiang, wielkos¢,
gatunek,

¢) liczbg sztuk wyrobu i mase brutto,

d) adres odbiorcy,

e) liczbe warstw sktadowania,

f) liczbg warstw tadowania.

Na kazdym opakowaniu transportowym powinna
by¢ przymocowana przywieszka podajaca dane wg
poz. a) = f) oraz napis: ,Chroni¢ przed wilgocig”.

4.2. Przechowywanie. Blachy nalezy przechowywaé
w suchych 1 czystych pomieszczeniach zabezpieczaja-
cych przed wptywami atmosferycznymi i z dala od sub-
stancji mogacych dziata¢ korodujgco. Liczba warstw
sktadowania w opakowaniu transportowym nie powin-
na przekraczac¢ 3.

4.3. Tramsport. Blachy mozna przewozi¢ dowolnym,
krytym $rodkiem transportu. Skrzynie lub klatki nalezy
ustawia¢ $cisle obok siebie na catej powierzchni §rodka
przewozowego; ewentualne luzy nalezy zabezpieczy¢
tak, aby tadunek tworzyl zwartg calos¢ zabezpieczona
przed przesuwaniem si¢ i wzajemnym uszkodzeniem.
Liczba warstw tadowania opakowan transportowych
nie powinna przekracza¢ 3.

Przewo6z kolejg 1 samochodami powinien odbywac sie
zgodnie z aktualnie obowigzujacymi przepisami tran-
sportowymi (patrz Informacje dodatkowe).

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 4.

Tablica 4
o Ridzaje badai Wymagania | Opis badan

wg wg
l Sprawdzenie wymiarow 31 5.3.1
2 Sprawdzenic materialow 32 5.3.2
3 Sprawdzenie wykonania 33 533

4 Sprawdzenie odpornosci. na
zmiang temperatury 33 534

5 Sprawdzenie powtok ochron-
nych 34 5.3.5

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i licznos$¢ partii. Przed przystgpieniem do
badan blachy nalezy podzieli¢ na partie zawierajace
blachy jednego rodzaju, typu, odmiany, wielkosci i ga-
Lk

5.2.2. Sposéb pobierania prébek — wg PN-83/
N-03010.
5.2.3. Poziomy kontroli — wg PN-79/N-03021,
tabl. 1

— dla badan wg 5.1 Ip. 1, 2, 3, 4 — II ogblny,
— dla badan wg 5.1 Ip. 5 — S4 specjalny.

5.2.4. Wadliwosci dopuszczalne w: maksimum:

— dla badatt wg 5.1 Ip. 1, 2, 3, 4 — 2,5%,
— dla badan wg 5.1 Ip. 5 — 4,0%.

5.2.5. Wyb6r i stosowanie planéw badan — wg tabl. 5.
Warunki przejécia z jednego rodzaju kontroli na inny
— wg PN-79/N-03021 p. 3.1, tabl. 2-A,

Tablica 5
Badania wg 3.1 Badania wg 5.1
Licznodé Ip. 1, 2, 3, 4 Ip. §
partir dopuszczal- dopuszczal-
N licznosé na liczba licznos¢ na liczba
probki sztuk nie- probki sztuk nie-
n dobrych n dobrych
mi m
do 25 5 0 3 0
26+ 50 8 0 5 0
51+ 90 13 1 5 0
91+ 150 20 1 8 1
151 + 280 a2 2 13 1
281+ 500 50 3 13 1
501 = 1200 80 5 20 2

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzic
za pomocg przymiaru liniowego, szablonéw i1 suw-
miarki.

5.3.2. Sprawdzenie materialu nalezy przeprowadzié
zgodnie z atestem hutniczym.

5.3.3. Sprawdzenie wykonania polega na ogledzinach
zewngtrznych nieuzbrojonym okiem oraz przeprowa-
dzeniu poréwnania z wzorcami i szablonami. Dla blach
typu 1, 2, 3 nalezy sprawdzi¢ przyleganie dna do ply-
ty stalowej, a dla typu 4, 5, 6 przyleganie ram wspor-
czych 1 grzbietbw profili, sprawdzajac jednocze$nie
przyleganie ta§my wzmacniajacej do ram wsporczych,

5.3.4. Sprawdzenie odporno$ci na zmiang temperatury
polega na nagrzaniu blachy od temperatury otoczenia
do temperatury +300°C i ocenie wizualnej po nagrzaniu
i po ostygni¢ciu jak w 5.3.3,

5.3.5. Sprawdzenie powlok ochronnych nalezy prze-
prowadzi¢ wg PN-70/H-97060 p. 2.1 i p. 2.3.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena sztuki. Badang blache nalezy uznaé-za
dobra, jesli wyniki badan wg 5.1 uzyskaly wynik do-
datni.

5.4.2. Ocena partii. Partic blach nalezy uznaé za'
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczby sztuk nie-
dobrych jest rébwna lub mniejsza niz m; wg tabl. 5.
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6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Parti¢ blach uznana za niezgodng z wymaganiami
normy producent moze przesortowaé i przedstawi¢ do
powtdérnego badania. Badanie powtérne jest badaniem
ostatecznym.

5.6, Zaswiadczenie o jakofci. Do kazdej partii blach
nalezy dolgczy¢ zaswiadczenie o jakosci zawierajgce

stwierdzenie zgodno$ci z wymaganiami normy oraz co
najmniej:

a) nazwe wytworcy,
b) nazwe wyrobu,
¢) rodzaj, typ,

d) numer partii,

e) numer normy,

f) rok produkcji.

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — SPOLEM CZSS Zaktad Ba-
dawczy Przemystu Piekarskiego, Warszawa.

" 2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/2451-04

a) rozszerzono asortyment o blachy spawane, pokrywane powlo-
kami ochronnymi, blachy ptaskie perforowane oraz profilowane,
b) wprowadzono aluminium jako materiat na blachy.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-72/D-79601 Skrzynki 1 komplety skrzynkowe z tarcicy, zbijane.
WspoOlne wymagania

PN-73/H-74240 Rury stalowe bez szwu precyzyjne

PN-79/H-82160 Aluminium do przerobki plastycznej. Gatunki

PN-81/H-92121 Blacha stalowa cienka do tloczenia

PN-83/H-92128 Blacha cienka ze stali odpornej na korozj¢ i zaro-
odporna

PN-81/H-92129 Blacha cienka ze stali wgglowej konstrukcyjnej wyz-
zej jakosci

PN-81/H-92131 Blacha cienka ze stali wgglowej konstrukcyjnej
zwyklej jakosci

PN-76/H-92149 Blachy stalowe o podwyzszonej odpornosci na ko-
rozj¢ atmosferyczng

PN-75/H-92741 Aluminium i stopy aluminium, Blachy walcowane
na zimno

PN-70/H-97060 Powloki ochronne. Metody badan powlok z two-
rzyw sztucznych

PN-76/M-94060/02 Sita z blach. Sita o oczkach okragltych

PN-76/M-94060/03 Sita z blach. Sita o oczkach wydtuzonych

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do probki )

PN-79/N-03021 Statystyczna liczba jakosci. Kontrola odbiorcza wed-
tug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-70/0-79100 Opakowania transportowe. Odporno$¢ na uszkodze-
nia mechaniczne. Wymagania i badania

BN-67/7326-02 Papiery pakowe pergaminowe

Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagonéw towarowych w ko-
munikacji wewnetrznej. Zalacznik 10 DKP (Dz.TiZK z 1968 r.
nr 4, poz. 10) wraz z pOiniejszymi zmianami.

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
tadowania samochodow cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24,
poz. 123 z 1963 r. i z 1968 r. nr 35, poz. 250).

Statystyczny wykaz wyrobow (SWW). Giéwny Urzad Statystyczny.

Warszawa: Wydawnictwo Katalogébw i Cennikéw 1975

4. Symbol wg SWW — 0671-162.

5. Autorzy projektu normy — dr inz. Jan Brudka, dr inz. Witold
Lisiecki =— SPOLEM CZSS Zakiad Badawczy Przemystu Piekar-
skiego.
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