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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa wymagania i badania doty-
czace rozdzielaczy dwudrogowych z klapa lub bgbnem
przeznaczonych do sterowania strumieniem ‘materiatdw
sypkich w liniach transportu grawitacyjnego w spich-
rzach i miynach zbozowych oraz wytwérniach pasz.

- 2. WYMAGANIA

2.1. Wyglad zewn¢trzny

2.1.1. Powloki metalowe i konwersyjne. Cz¢$ci zlagczne
(§ruby, wkrety, nakretki, podktadki i zawleczki) powin-
ny mie¢ powloki odporne na dziatanie §rodowiska ko-

rozyjnego U wg PN-71/H-04651 i odpowiada¢ wyma-

ganiom PN-85/M-82054/15, PN-82/H- 97005 1 PN-83/
H-97006.

2.1.2. Powloki ochronne lakiernicze na powierzch-
niach zewnetrznych powinny odpowiadaé pokryciu ty-
pu IIT w 3 klasie starannosci wykonania wg PN-79/
H-97070..

Powierzchnie do lakierowania nalezy przygotowac
zgodnie z PN-70/H-97051, a oceng¢ przygotowania po-
wierzchni przeprowadzic wg PN-70/H-97052.

Grubo$¢ powloki nie mniejsza niz 90 pm, stopien
przyczepnosci / — wg PN-80/C-81531. |

2.2. Materialy. Wyroby handlowe powinny mie¢ za-
$wiadczenia jakos$ci wytworcy. Materiaty lakiernicze po-
winny mie¢ §wiadectwo gwarancyjne wytworcy i moga
byé stosowane w okresie gwarancyjnym. Materiaty sty-
kajace si¢ bezposrednio z produktem musza by¢ do-
puszczone przez Panstwowy Zaklad Higieny.

2.3. Wymagania elektryczne ,
- 2.3.1. Silniki elektryczne powinny mie¢ karte gwaran-
cyjng i powinny byé przystosowane do podigczenia do
sieci elektrycznej 220/380 V o czgstotliwosci 50 Hz
i mie¢ obudowe zamknieta zapewniajacg ochrong co
najmniej w stopniu IP-55 wg PN-79/E-08106.

Oporno§¢ izolacji migdzy poszczegélnymi fazami
a masg nie powinna by¢ mniejsza niz 1 M.

2.3.2. Laczniki drogowe powinny by¢ tak zainstalo-
wane, aby nie mogly ulec uszkodzeniu nawet wtedy,

gdy napedzany zespdl nie zatrzyma si¢ na wyznaczo- '
nym przez dany %aczmk miejscu. Laczniki drogowe po-
winny byé wyposazone w obudowe zapewniajaca ochro-
ne co najmniej w stopniu IP-54 wg PN-79/E-08106.

2.3.3. Instalacje ochronne. Wszystkie metalowe czgsci
rozdzielacza i jego czeSci powinny byé tak wzajemnie
polaczone, aby calo$§¢ mogta by¢ przylaczona do in-
stalacji ochronnej.

Rezystancja mierzona migdzy gléwnym zaciskiem
uziemiajacym a dowolng czg¢scig metalowa nie powinna
byé wicksza niz 0,1 M.

Gtéwny zacisk uziemiajacy powinien by¢ wykonany
w formie §éruby co najmniej M-8 z dwiema podklad-
kami ptaskimi i jedna spr¢zynowa, wkrecanej w kor-
pus urzagdzenia, zabezpieczone] powtoka ochronng
Fe/Zn 40 ¢ wg PN-82/H-97005.

2.4. Wymagania mechaniczne

2.4.1. Wymiary i doktadno$¢ wykonania. Wymiary —
wg BN-84/2666-06. Odchytki wymiaréw nietolerowa-
nych nie powinny przekroczy¢ szeregu odchylek za0-
kraglonych $redniodoktadnych wg PN-78/M-02139.
Tolerancje wymiaréw katowych nietolerowanych nie
powinny przekroczyé¢ klasy ATa 14 wg PN-77/M-02136.

Tolerancje ksztattu i polozenia powierzchni obrabia-
nych nietolerowanych nie powinny przekroczy¢ szeregu
10 wg PN-80/M-02138.

Gwinty powinny byé wykonane w klasie co najmniej
sredniodoktadnej wg PN-83/M-02113. '

2.4.2. Odlewy zeliwne powinny odpowiada¢ wyma-
ganiom klasy wadliwosci Wp4 wg PN-76/H-83100.

Tolerancje wymiaréw oraz naddatki ha obrobke
skrawaniem powinny by¢ zgodne z II klasa doktadnosci
wg PN-72/H-83104.

2.4.3. Polaczenia spawane powinny byé wykonane
zgodnie z BN-74/1904-05.

2.4.4. Montaz. Wszystkie cze$ci i zespoly powinny.
byé zmontowane w sposéb zapewniajacy prawidiowe
dziatanie. Do montazu powinny by¢ uzyte czgSci ode-
brane i oznakowane przez kontrolg jakosci. i

Polaczenia gwintowe powinny byé zabezpieczone
przed odkrecaniem. Eby $rub, wkretdw oraz nakretki
powinny przylega¢ na calym obwodzie do powierzchni

czesci i zespotow taczonych,
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Klapa lub bgben sterowniczy powinny swobodnie
przesuwac si¢ w korpusie i szczelnie przylega¢ do $cia-
nek rozdzielacza. Wspoélpraca ko6t przektadni zgbatych
powinna odbywaé sig bez zacig¢ i zaharhowan. Na-
pedy rozdzielaczy powmny pracowa¢ bez zgrzytéw lub
zahamowan.

2.5. Poziom dZwieku podczas ruchu bez obciqienia
oraz pod obcigzeniem eksploatacyjnym nie powinien
przekroczy¢ 65 dB (A). ‘

2.6. Dziatanie rozdzielacza bez obcigzenia. Praca roz-
dzielacza powinna by¢é réwnomierna i spokojna.

Przesuwanie klapy lub bgbna powinno odbywac si¢

bez zahamowan, a krawedzie elementu rozdzielajagcego
" doktadnie przylegaé do $cianki. Przewody polaczen
transportera rurowego i sitownika pneumatycznego po-
winny byC szczelne..

Temperatura tozysk tocznych i reduktora napedu
- elektrycznego nie powinny przekroczyé 30°C powyze]
temperatury otoczenia.

- Pob6r pradu nie powinien przekroczy¢ 0,8 wartosci
znamionowej silnika.

2.7. Dzialanie rozdzielacza pod obcigzeniem. Probie
te] moga by¢ poddane rozdzielacze, ktdre przeszty po-
myslnie prob¢ dzialania bez obmazema

Praca rozdzielacza powinna byé niezawodna z do-
kltadnym zamykaniem przelotéw rurociggu. Proby pod
obcigzeniem powinny odbywac si¢ na stanowisku préb
zblizonym do warunkow eksploatacyjnych.

Instalacja rurociggu i stownika pneumatycznego po-
winna by¢ szczelna. Temperatura tozysk nie powinna
przekroczy¢ 30°C powyzej temperatury otoczenia. Po-

bér pradu nie powinien przekroczyé wartosci pracdu,

znamionowego silnika.
2.8. Cechowanie. Na korpusie rozdzielacza, w miej-

scu wskazanym w dokumentacji technicznej, powinny.

by¢ umocowane w spos6b trwaty tabliczki znamionowe
" wg BN-85/2406-01, zawierajace co najmniej nast¢pu-
jace dane:

— nazw¢ 1 znak wytworni,

— nazwe¢ i typ maszyny,

— numer fabryczny,

— rok produkcji,

— masg,

— znak kontroli jakosci.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Rodzaj opakowania powinien: by¢
uzgodniony z odbiorca i przewoZnikiem oraz powinien
spetnia¢ wymagania wg odpowiednich norm, przepiséw
1 dokumentacji techniczne;.

Przed pakowaniem powierzchnie surowe i obrobione
wykonane z materialdw nieodpomych na korozj¢ po-
winny by¢ zabezpieczone przed korozja $rodkami
ochrony czasowej wg PN-80/H-97080/03, a w przypad-
ku wykonania eksportowego w uzgodnieniu z odbiorcg.

Znakowanie opakowan — wg PN-85/0-79252,
w tym znakami manipulacyjnymi — wg 2.4.6 i 2.4.10.

3.2. Przechowywanie. Rozdzielacze nalezy przecho-
wywac w pomieszczeniéch suchych i zadaszonych z da-
la od materlaiow chemicznie agresywnych oraz zabez-
pxeczonych przed uszkodzeniami mechanicznymi.

3.3. Transport powinien odbywa¢ si¢ krytymi §rod-
kami transportu zgodme z obowwlzujqcyml przeplqa-
mi'). ; et

Rozmieszczanie rozd21elaczy wewnatrz Srodka trans-
pertu oraz sposob zabezpieczenia przed przemieszcze-
niem i uszkodzeniem mechanicznym powinien by¢
zgodny z instrukcja producenta uzgodniona z przewoz-
nikiem.

4. BADANIA

4.1. Przygotowanie do badan. Do badan nalezy przed-
stawi¢ kompletnie zmontowany rozdzielacz. Rozdzie-
lacz powinien byé sprawdzany na stanowisku kontrol-
nym, podlaczony do sieci zasilania (elektrycznej, pneu-
matyczne;j).

Do badan powinny byé przedstawione nastgpujace
dokumenty:

— zlecenie produkcy]ne lub zgloszenie odbioru,

— niniejsza norma, :

— dokumentacja techniczna,

— atesty lub zaswiadczenia materiatowe,

— zaswiadczenia o jakosci elementow handlowych,

— karty zmian,

— §wiadectwa zakiadowej kontroli jakosci.

4.2. Program badan. Badania pelne nalezy przepro-
wadzié: :

— przy wykonaniu rozdzielaczy po raz pierwszy
przez dana wytwornig,

— po kazdej zmianie materiatu, technologii 1 kon-
strukcji moggcej mie¢ wplyw na jakos¢ wyrobu,

— przy okresowym sprawdzaniu z wymaganiami
normy w odstepach czasu nie dluzszych niz dwa lata,

— przy wznowieniu produkcji wyrobu w tej samej
wytworni, jezeli przerwa w produkcji trwata dtuzej niz -
trzy lata. '

Badania niepelne nalezy przeprowadzi¢ w biezacej
produkcji przy odbiorze kazdego rozdzielacza.

— Do badan pelnych nalezy pobra¢ jeden rozdzie-
lacz danego typu metoda losowa.

Badaniom niepetnym podlega kazdy rozdzielacz.

4.3. Zakres badan — wg tablicy.

4.4. Opis badan :

44.1. Ogledziny zewnetrzne podlegaja na wizualnej
ocenie wszystkich czgsci, zespotéw oraz kompletnie wy-
konanego rozdzielacza.

W szczegblnosci nalezy sprawdzic:

— wykonanie powierzchni zewngtrznych 1 powierz-

" chni gwintéw przytaczeniowych,

— prawidlowe zamocowanie zaciskdw ochronnych,

— pewno$¢ mocowania przewodow elektrycznych,

— cechowanie na zgodno$¢ danych znamionowych
na tabhczkach znamlonowych z dokumentacjg tech-
niczng.

1) Patrz Infdrmacje dodatkowe.
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Lp: M Rz} Badah Badania Wymagania Opis badan
pelne niepetne we we
1 2 5 6
1] Ogledziny zewnetrzne + + 2.1, 232, 2.8 44.1
2 Sprawdzenie powtok ochronnych + + 2.1.1, 212 442
3 Sprawdzenie materiatow + + V 2.2 443
4 Sprawdzenie wymagan élektrycznych + + 23 -4.4.4
5 | Sprawdzenie wymiaréw + + 24.1, 242 445
6 Sprawdzenie potaczenn sprawanych + S+ 243 4.4.6
7 Sprawdzenie montazu + + 244 447
8 Sprawdzenie poziomu dZwieku + - 2.5 4.4.10
9 Sprawdzenie dzialania bez obciagzenia + + © 2.6 448
10 Sprawdzenie dziatania pod obciazeniem + - 27 449
Znak + oznacza badanie, ktore nalezy przeprowadzié.
Znak - oznacza badanie, ktére nie przeprowadza sig.

4.4.2. Sprawdzenie powlok ochronnych. Sprawdzenie
powlok lakierowych nalezy przeprowadzi¢ wg PN-79/
H-97070. Ponadto nalezy sprawdzi¢ grubo$¢ powtoki
lakierowej wybrang metoda wg PN-74/C-81515. Powto-
ki metalowe i konwersyjne — wg PN-71/H-04651.

4.4.3. Sprawdzenie materialéw polega na poréwnaniu
zgodno$ci zadwiadczen i atestOw materialowych z uzy-
tymi materiatami. :

4.4.4. Sprawdzenie wymagai elektrycznych polega na:

— sprawdzeniu $wiadectwa gwarancyjnego silnika,

— wykonaniu pomiardw wytrzymatosci izolacji wg
PN-73/M-55604 p. 3.3.1,

— wykonaniu pomiardw opornosci instalacji ochron-
nej wg PN-73/M-55604 p. 3.3.3,

— wykonaniu badania laczmkéw drogowych przed
zniszczeniem nalezy przeprowadzi¢ przez najazd krzyw-
ki na poszczegdlne taczniki krancowe 1 stwierdzeniu
prawidtowego zadziatania.

4.4.5. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonaé przy-
rzadami pomiarowymi zapewniajacymi wymagang do-
kiadnos¢. Wymiary powinny byé sprawdzone podczas
kontroli miedzyoperacyjnej i 09tatecznej

4.4.6. Sprawdzenie polaczen spawanych polega na

sprawdzeniu nie uzbrojonym okiem prawidlowo poto-
zonych spoin, szczelnoSci spawania i oczyszczania ich
wg BN-71/1904-05 p. 3.1.1.

4.4.7. Sprawdzenie montazu polega na:

— ocenie wizualnej przylegania tbow srub wkretow
1 nakrgtek do powierzchni taczonych, :

— latwosci poruszania klapy lub kotyski w rozdzie-
laczach bgbnowych i jej przylegania do $ciany korpusu
pod naparciem sity reki, ®

— wizualne] ocenie szczelno$ci przewodéw ruro-
wych.

4.4.8. Sprawdzenie dzialania bez obcigzenia. Kazdy
rozdzielacz nalezy podda¢ probie dziatania przez kil-

kakrotne przeloienﬂie klapy lub bebna rozdzielacza
w skrajne polozenie.

W czasie proby dzialania bez obcigzenia nalezy:

— wykonaé pomiar poboru pradu (przy zastosowa-
niu silnika elektrycznego do napgdu) przyrzadami klasy
1.5,

— sprawdzi¢ ustawxeme: klapy lub przegrody,

— sprawdzi¢ ustawienie i prawidlowe dzialanie wy-
tacznikow tacznikéw krancowych, :

— sprawdzi¢ temperaturc fozysk termometrem kla-
sy 2.5.

4.4.9. Sprawdzenie dzialania pod obcigzeniem. Bada-
niom pod obciazeniem moga byé poddane rozdzielacze,
ktoére przeszly pozytywnie probe wg p. 4.4.8. W czasie
proby pod obciagzeniem nalezy wykonaé:

— pomiar temperatury fozysk i reduktora temome-
trem klasy 2.5, ‘

— pomiar poboru pragdu w przypadku stosowania
napedu elektrycznego przyrzadami pomiarowymi kla-
sy 1.5, o '

— wizualng ocen¢ szczelnos$ci uktadu rurowego,

— wizualng oceng przestawiania przegrody — klapy
lub bgbna w rozdzielaczu,

— pomiar ilosci przeplywu masy sypkiej na wadze
kontrolnej w okre$lonym czasie,

— wizualng oceng ustawienia krzywek wlacznlkow
krancowych '

4.4.10. Sprawdzenie poziomu diwieku — wg PN-81/

- N-01306 i PN-84/N-01307.

4.5. Ocena wynikéw badan. Rozdzielacze nalezy
uzna¢ za prawidtowo wykonane, jezeli wszystkie bada-
nia wg 4.3 dadza wynik pozytywny.

4.6. Zaswiadczenie wytwoércy o zgodnoSci wyrobu
z norm3. Dla kazdego rozdzielacza nalezy wystawi¢ za-
Swiadczenie stherdzaJaCe zgodno$é urzadzenia z wy-
maganiami normy.
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5. POSTEPOWANIE Z WYROBEM
NIEZGODNYM Z WYMAGANIAMI NORMY

Rozdzielacz nie spetniajacy choéby jednego z wyma-
gan okre$lonych w normie wytwdérca ma prawo popra-

wié i ponownie przedstawi¢ do badan powtornych. Za-
kres powtdérnych badan powinien obejmowac tylko te
badania, ktérych wyniki byly ujemne oraz te badania,
ktore na skutek usuni¢cia wad moga mie¢ wymk od-
mienny niz poprZedme

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Instytut Maszyn Spozyw-

czych, Warszawa. '
2. Normy zwigzane

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowane. Nlemszczace pomiary grubosc1
powlok

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okresleme przyczepnosci powiok

do podioza oraz przyczepnosci miedzywarstwowej

PN-79/E-08106 Obudowy urzadzen elektrotechnicznych. Stopnie
ochtony. Podzial, wymagania i badania :

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie
agresywnosci korozyjnej srodowiska

PN-76/H-83100 Zeliwo szare. Odlewy. Ogélne wymagania i badania

PN-72/H-83104 Odlewy z zeliwa szarego. Tolerancje wymiarowe,
naddatki na obrébke skrawaniem i odchytki masy '

PN-82/H-97005 Ochrona przed korozja., Elektrolityczne powtoki
cynkowe

PN-83/H-97006 Elektrolityczne powtoki niklowe, mklowo‘chromo-
we 1 miedziowo-niklowo-chromowe na stali

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni
stali, staliwa, Zeliwa do malowania. Ogdlne wymagania

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania po-
wierzchni stali, staliwa 1 zeliwa do malowania

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozlq Pokrycia lakierowe. Wy-
tyczne ogdlne

PN-80/H-97080/03 Ochrona czasowa. Srodki konserwacyjne

PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancie

PN-77/M-02136 Uklad tolerancji katow

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN-73/M-55604 Obrabiarki. Wyposazenie elektryczne.
konstrukcyjne

PN-85/M-82054/15 Sruby, wkrety i nakretki.
wloki metalowe

PN-81/N-01306 Hatlas. Metody pomiaru. Wymagania ogblne

PN-84/N-01307 Hatas. Dopuszczalne wartoéci poziomu dZwigku na
stanowiskach pracy i ogélne wymagania dotyczace przeprowa-
dzania pomiaréw

Wytyczne

Elektrolityczne po-

- PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscig. Znaki

i znakowanie. Wyimagania podstawowe
BN-74/1904-05 Potaczenia spawane. Wymagania i badania
BN-85/2406-01 Tabliczki znamionowe. Wytyczne wykonania
BN-84/2666-06 Maszyny i urzadzenia dla przemystu zbozowo—paszo—
wego. Rozdzielacze dwudrogowe
Regulamin tadowania i zabezpieczenia kolejowych przesy{ek towa-
rowych (Dz.TiZK nr 9 poz. 68 z 1985 1.)
Zarzadzenie Ministra Komunikacji' z dnia 7 marca 1963 r. w spra-
wie ladowania samochoddéw ciezarowych i przyczep (Mon. Pol.
nr 24 poz. 123 z 1963 r. i nr 35 poz. 250 z 1968 r.).
3. Symbol wg SWW — (883-21.
4. Autor projektu mormy — inz. Jan Podgérski — O$rodek Ba-
dawczo-Rozwojowy Maszyn 1 Urzadzen Przetworstwa Zbozowo-Pa-
szowego, Bydgoszcz. '
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