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NORMA BRANZOWA
. MASZYNY BN-B?
IE:ZZQN?YZSELNL:A ' Maszyny i urzadzenia dla przemystu - 2656-01
SPOZYWCZEGO Zbozowo-paszowego Zamiast
. BN-78/2657-01
OKRESLONEGO Walce mielgce BN-79/2656-01
ZASTOSOWANIA Grupa katalogowa 0473
1. WSTEP Tablica 1
5 Srednica Dhugoéé
Przedmiotem normy sg walce mielace przeznaczone P "D L
do miewnikéw dla przemystu miynarskiego oraz roz- 100
drabniaczy i gniotownikéw surowcéw suchych pocho- 200
T e : G 400
dzenia ro$linnego i mineralnego, stosowanych w prze- 300
my$le rolno-spozywczym, miynach oraz gospodar- 400
stwach rolnych, Tablica 2
~ ' Sredni Diugoé
2. PODZIAL I OZNACZENIE Typ . T
2.1. Typy. W zaleznoéci od przeznaczenia rozréznia R 160 280
sie¢ typy walcow: : i
do mlewmkc').w — M, Tablica 3
do rozdrabniaczy — R, = : —
do gniotownikéw — G. Typ Sre(li;nca ufosc
2.2. Odmiany. W zalezno§ci od wykonania powierz- ’ 400
chni zewnetrznej rozroznia si¢ odmiany walcow: 500
— rowkowane — i, gg 2(3)3
— gladkie — e. . 250 700
2.3. Przyklad oznaczenia walca gladkiego (e) stoso- - 300 . : 500
wanego do mlewnika (M) o érednicy 250 mm 1 dhlu- 26 S
400 | 1000
gosci 1000 mm: 1250
WALEC — Me 250X1000 BN-87/2656-01 1500

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary — w mm wg rysunku i tabl. 1 <+ 3.
- Odchytki wymiaréw nietolerowanych powinny odpo-
wiadaé szeregowi tolerancji zaokraglonych $redniodo-
ktadnych wg PN-78/M-02139.

[BN-87/2656-01

3.2. Material. Materialy uzyte do wykonania walcow
powinny mieé atesty hutnicze. Odlewy zeliwne powin-
ny byé wykonane co najmniej w klasie wadliwosci Wp 5
wg PN-76/H-83100 i klasie doktadnosci IIT wg PN-72/
H-83104.

33. Wykoname

3.3.1. Chropowato$é. Parametry chropowatosci po-
wierzchni R, cze§ci obrabianych mechanicznie wg
PN-73/M-04251 i PN-85/M-04254.

3.3.2. Odchytki ksztaltu i potozenia. Tolerancje
okragloéci, walcowodci i zarysu przekroju dla powierz-
chni roboczej walca powinny odpowiadaé szeregowi
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tolerancji 7 wg PN-80/M-02138. Tolerancje bicia pro-
mieniowego powierzchni roboczej walca oraz koncowki

czopbéw osadzenia k6t pasowych i przektadniowych

w stosunku do osadzenia tozysk powinny odpowiadaé
szeregowi tolerancji 7 wg PN-80/M-02138.

3.3.3. Twardoéé zewnetrznej warstwy walca powinna
wynosi¢ 480 + 520 HB, a gl¢boko$¢ warstwy utwar-
~ dzonej 10 + 30 mm.

3.3.4. Powierzchnia walca. Po korficowej obrébce me-
chanicznej niedopuszczalne s3 wady powierzchni robo-
czej walca w postaci Jam wzerdw, rzadzizny o powierz-
chni wiekszej niz 1 mm? i glgbokosci powyzej 4 mm,

w liczbie powyzej 4 sztuk w przeliczeniu ha 100 mm

. dtugo$ci walca lub wady o powierzchni wigkszej niz
2,7 mm? i glebokosci powyzej 4 mm, w liczbie prze-
kraczajacej 2 sztuki na 200 mm dtugosci walca. Liczba
jam, wzeréw i rzadzizn wystgpujacych w skupieniu nie
powinna przekroczy¢ 3 sztuk na 1 dm? powierzchni
roboczej walca.

3.3.5. Rowki na powaerzchm roboczej walca nie po- .

winny mie¢ naderwan, pgknigé, odpryskéw. Dopuszcza
si¢ odpryski tysinek rowka na czolach walca wielkosci
3 mm z kazdej strony. =

3.3.6. Wywazenie. Walce po obrobce mechanicznej
powinny byé wywazone dynamicznie. Klasa doktadno-
§ci wywazenia — G16 dla walcow o Srednicy do
250 mm i G40 — dla walcow o $rednicy powyzej
250 mm. Odchyiki warto$ci niewywazenia resztkowego
— wg PN-77/M-04000. Liczba wierconych otworéw
przy wywazeniu nie powinna przekroczy¢ 6 sztuk na
strong. |

3.4. Cechowanie. Kazdy walec na czole ptaszcza, po-

nizej warstwy utwardzanej, pow1men mie¢ cechg zawie-

rajgca:
-— oznaczenie,
— numer kolejny walca,
— symbol producenta,
- — twardosé,
— rok produkcji,
— znak kontroli jakosci.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Powierzchnie walcow nalezy zabez-
pieczy¢ przed korozjg przez malowanie lakierem spiry-
tusowym lub ¢ §rodkiem konserwacji wg PN-SO/
H-97080/03.

Opakowania do trapsportu powinny byé wykonane
wg PN-73/D-79604, PN-75/D-79607 oraz powinny za-
bezpieczaé wyr6b przed uszkodzeniami mechanicznymi
i dziataniem ztych warunkéw atmosferycznych.

Znakowanie opakowan — wg PN-85/0-79252.

4.2. Przechowywanie. Walce powinny byé przecho—'

wywane w pomieszczeniach zadaszonych, suchych, za-
bezpieczonych przed wilgocia i uszkodzeniami mecha-
nicznymi.

4.3. Transport walcow powm:en odbywa¢ si¢ krytymi
§rodkami transportu zgodnie z obowigzujacymi przepi-

sami'). Rozmieszczenie walcow wewngtrz $rodka trans-
portu oraz spos6b zabezpieczenia przed przemieszcza-
niem powinny byé zgodne z instrukcja producenta
uzgodniong z przewoZnikiem.

S. BADANIA

5.1. Przygotowanie do badai. Walce do badafi powin-
ny byé oczyszczone z pozostatosci emulsji ‘wodne;j
i thuszczdéw i ustawione bezposSrednio na podescie lub
pryzmach w wyznaczonym miejscu.

Do badan powinny byé przedtozone nastepujace do-
kumenty:

— zaméwienie odbiorcy, .

— atesty materialowe,

— dokumentacja techniczna.

5.2. Kontrola jakoéci. Do badan nalezy pobra¢ 100%
walcow rocznej produkcji.

53 Rodzaje badai — wg tabl. 4.

Tablica 4

Wyma- Opis

Lp. Rodzaj badan gania badan
wg wg

1 Sprawdzenie wymiardw 3.1 54.1
2 Sprawdzenie materiatu 32 5.4.2
3 Sprawdzenie chropowatosci 3.3.1 543
4 Sprawdzenie twardosci 333 5.4.4
5 | Sprawdzenie stanu powierzchni walca 334 54.5
6 Sprawdzenie rowkéw walca 3.3.5 5.4.6
7 Sprawdzenie wywazenia 336 54.7
8 Sprawdzenie cechowania 34 5.4.8

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzic
przyrzadami pomiarowymi zapewniajacymi wymagang
doktadno$é. Wymiary powinny by¢ sprawdzone pod- °
czas kontroli miedzyoperacyjnej i ostateczne).

5.4.2. Sprawdzenie materialu polega na sprawdzeniu
atestdw hutniczych materiatéw uzytych do wyrobu wal-
coOw.

5.4.3. Sprawdzenie chropowatoSci nalezy przeprowa-
dzi¢ przez poréwnanie z wzorcami chropowatosci wg
PN-85/H-04254.

5.4.4. Sprawdzenie twardoéci nalezy przeprowadzic
przed szlifowaniem. Pomiar nalezy przeprowadzi¢
w trzech punktach co 120° na powierzchni zewnegtrz-
nej walca w trzech plaszczyznach prostopadiych do ost
walca, przy czym dwie plaszczyzny skrajne powinny by¢
w odlegtoéci okoto 50 mm od czola, a jedna w po-
towie dtugosci walca.

' 5.4.5. Sprawdzenie powierzchni walca nalezy przepro-
wadzié¢ przyrzadami pomiarowymi zapewniajacymi wy-
magang dokladno$¢ pomiaru.

5.4.6. Sprawdzenie rowkéw walca nalezy przeprowa-

dzi¢ odpowiednimi przyrzadami oraz wizualnie.

5.4.7. Sprawdzenie wywaienia walca nalezy przepro-
wadzi¢ na. wywazarce dynamicznej.

5.4.8. Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowadzi¢
- wizualnie.

) Patrz Informacje dodatkowe p. 3.
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5.5. Ocena wynikéw badak. Walce nalezy uznaé za
dobre, jezeli wszystkie badania wg 5.3 uzyskaja wynik
dodatni. .

5.6. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach bada#. Dia
kazdego walca zgodnego z wymaganiami powinno by¢
wystawione za§wiadczenie o jako$ci. W za$wiadczeniu
powinno byé podane:

— wyniki przeprowadzonych badan,
— data wystawienia za$wiadczenia,

— nazwa wytworcy,

— numer fabryczny walca,

— orzeczenie Kontroli Jakosci,

— karta gwarancyjna.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujyca normg¢ — Instytut Maszyn Spozyw-
czyc‘h, Warszawa. -

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-78/2657-01 i BN-79/2656-01

— zmieniono tytut oraz potgczono dwie normy w jedna,

— wprowadzono podzial i oznaczenie walcow,

—. zaktualizowano postanowienia dotyczace transportu,

— rozszerzono asortyment walcéw przez wprowadzenie $rednic

160, 190, 400 mm i odpowiadajacych im diugosci.
3. Normy i dokumenty zwigzane _
PN-73/D-79604 Skrzynie drewniane o masie zawarto§ci od 151 do
1000 kg. Wspdlne wymagania i badania
PN-75/D-79607 Klatki drewniane o masie zawartosci
Wspdlne wymagania i badania
PN-76/H-83100 Zeliwo szare niestopowe. Odlewy. Ogbine wymaga-
nia i badania '
PN-72/H-83104 Odlewy z zeliwa' szarego. Tolerancje wymiarowe,
naddatki na obrobke skrawaniem i odchytki masy
PN-80/H-97080/03 Ochrona czasowa. Srodki konserwacji
PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci
PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

1000 kg.

PN-77/M-04000 Klasy dokladnoéci wywazenia wirnikéw sztywnych
PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato-
éci powierzchni. Okreflenia podstawowe i parametry
PN-85/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni. Poréwnawcze
wzorce chropowatodci powierzchni obrabianych
PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartofcig. Znaki

i znakowanie. Wymagania podstawowe
Ustawa z dnia 15 listopada 1981 r. Prawo przewozowe (Dz. U.

z 1984 r. nr 53 poz. 272)

Regulamin Przedsigbiorstw PKP o tadowaniu i zabezpieczaniu prze-

sytek towarowych (Dz. TiZK z 1985 r. nr 9 poz. 68)
Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie

fadowania samochodéw cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24

poz. 123 z 1963 r.) wraz z pbiniejszymi zmianami

4. Symbol wg SWW — 0783-12.

5. Autorzy projektu normy — inz. Jan Podgérski — Oérodek Ba-
dawczo-Rozwojowy Maszyn i Urzadzef Przetwdrstwa Zbozowo-Pa-
szowego, Bydgoszcz, inz. Rudolf Nowak, inz. Wiadystaw Baranski
— Fabryka Maszyn i Urzadzeft Przemystu Spozywczego, Ostréw
Wielkopolski.
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