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~ do ciastek sztukowych
S i herbatnikow
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Grupa katalogowo IV 73

1. WSTEP
Przedmiotem normy sa wykrawacze s’rui@ce do recznego

wykrawania ciastek oraz herbatnikéw,

2, PODZIAL | OZNACZENIE

% 1, Rodzaje, W zaleznoéci od przeznaczenia rozréznia
sig wykrawacze; '
- do ciastek sztukowych - C,

- M,

- do herbatnikéw
. A

2,2, pdmiany

2.2, 1, Odmiany wykrawaczy do ciastek sztukowych, W za-

leznoéci od ksztattu rozréznia sfg nastepujgce odmiany wy-
krawaczy sztukowych:

- korona -1 (rys. 1),

- sfupek -K (rys-. 2),

- gondola - F (rys, 3), ,
- kolumna - G (rys, 4),
- karbowana - Y {rys. 5),

- koro - J(rys, 6).

2.2.2. Odmiany wykr‘awaczy do herbétnikéw, W  zalei-

nosci od ksztattu rozréinia sig nastgpujace odmiany wy—

krawaczy do herbatnikéw:

2,3, Wielkosci, W zateznoéci od wymiardw gabarytowych

rozroinia sig trzy lub cztery wielkoéci wykrawaczy podane

w tabl. 1 2,

2. 4. Przykiad oznaczenia

a) wykrawacza do ciastek sztukowych (C), odmiany kar-
bowanej (Y), wielkosci 1;
) WYKRAWACZ CY-1 BN-72/2604-03,
b) wykrawacza do herbatnikéw (M), odmiany listek (N},
wielkosé 2:

WYKRAWACZ MN-2 BN-72/2604-03,

3. WYMAGANIA

3.1. Gtéwne wymiary w mm wg rysunkéw 1 + 16 i tabl,1 -

wymiary wykrawaczy do ciastek sztukowych oraz tabl, 2 -

+ wymiary wykrawaczy do herbatnikéw,
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- rozetka -L (rys. 7),

- listek . - N{rys, 8), '

- serduszko - O (rys, 9},

- delikates - P (rys. 10), .

- rotunda - S (rys. Il),

- grot - T (rys. 12),

- wachlarzyk - U (rys, 13),

- balbinka - W {rys., 14), z=15

~ rusatka - X {rys, 15), :

- ré2yczka -Z (rys. 186). éys, 1 7
Zgloszona przez Zaklad Badawczy Przemysiv Piekarskiego X

Ustanowiona przez Dyrektora Zaktadu Badawczego Przemystu Piekarskiego dnia 30 wrzesnia 1972 r.
ioko norma obowiqgzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 16 listopada 1972 r.
(Mon. Pol. nr 26/1972 poz. 58)
Wydanie 3

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,10 Nakf. 200 + 23 Zam. 3013/80

Cena zt 7,20
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Rys, 16

Rys. 13 - 3.2, Dopuszczalne odchvyiki, Dopuszczalne odchytki wy-

miarowe dla wszystkich rodzajéw odmian i wielko$ci wykra-

waczy - klasa IT-14 wg PN-76/M-02139,

A. '25 ‘ 4 3. 3. Materiat, Blacha stalowa wg F"N—'?S/H-92129 lub wg
— #gj‘ PN-71/H-86020, Dopuszcza sig stosowanie blachy wg
{ | —f , PN-69/H-92121, o wymiarach wg PN-73/H-92202, Drut na
I | = obrzeza wg PN-72/M-80005, cyna do lutowania wg PN-74/
e Ko H-82204, drut do spawania wg PN=77/M-69420,
< 4l , | |
q | ‘3.4, Wykonanie. Wykrawacze nalety wykonywa¢ metoda
przerdébki plastycznej, zgodnie z rys, 1°+ 16, Wykrawacze
wykonane z blachy ze stali weglowe] naletzy poddaé¢ cyno-
/'- % ¥ waniu, Przed cynowaniem wykrawaczy nalety wyréwnaé ich
/' l \ = ) gérne kr‘awgdz'ie i miejsca lutowania, Krawedzie tn;;lc-e na-
‘—"C_— : lety zaostrzyé, a pozostate zatgpié, Wykrawacze wykona-

ne z blachy ze stali wgglowej powinny byé lutowane cyna,

[BN-72/2004 -3~

Szew nalezy wykonaé na zaktadke po uprzednim zukosowa-

Rys. 14 niu krawEdz{, Wykrawacze wykonane z blachy nierdzewnej
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Tablica 1

-

Symbol Symbol Wymiary
odmiany wielkoéci - =
A |l B B | C|C f g H R | R | r
1 62 48 - 54 ” 5 1 45 - - _
1 2 52 38 - 44 - 4 1 35 - - -
3 42 30 - 36 - 3 0,8 30 - - _
o 74 64 = 42 . 5 1 45 - - -
K 2 64 54 ” 32 - 4 1 35 - - i,
3 52 46 - 30 - 3 0,8 30 - - -
1 98 90 = 34 = 5 1 45 17 = -
F 2 78 70 = 30 - 4 1 35 | 15 " -
3 48 40 - 30 - 3 0,8 30 15 - =
1 80 72 = - " 6 1 55 _ - -
G 2 70 62 & S = 5 1 45 = b _
3 60 52 - - - 4 1 35 - - -
4 50 42 - - - 3 0,8 30 - - -
1 12 96 | 104 | 52 | 60 5 1 45 17 g8 | 6
Y 2. 72 56 64 42 46 4 1 45 [ 12 66 5
3 46 40 42 32 38 3 0,8 25 10 60 5
- A
1 80 72 = 48 - 5 1 45 - - -
J 2 60 52 - 28 - 4 1 30 - - ”
3 50 | 40 - 26 p 3 0,8 25 = = -
Tablica 2
Symbol Symbol Wymiary
odmiany wielkosci
A B B C C D E f g H R R r
1 1 b 4
1 54 | 44 = - - - - 5 1 45 10 = -
L 2 48 | 38 - - - - & 4 1 35 8 - -
3 40 | 30 - - & = " 2 0,8 30 7 - -
1 50 | 44 50 26 32 - - 5 1 45 14 46 -
N 2 45 | 38 45 | 22 30| - - 4 | 35 | 12 40 | -
3 40 | 30 40 28 28 - = 2 0,8 30 10 36 -
1 46 | 42 = 40 " " - 5 1 45 10 - 3
o 2 40 | 36 - 36 - - - 4 1 35 8 " 3
3 36 | 30 - 30 - - " 2 0,8 30 7 - 3
1 45 | 30 36 24 - & o 5 1 45 38 . 3
P 2 40 | 20 26 20 - . - 4 1 35 36 = 3
3 35 | 20 26 20 - - - 2 0,8 30 30 - 3
1 52 | 45 - 35 @ = - 5 1 45 10 8 -
s 2 42 | 40 - 30 - . - 4 1 35 8 8 &
3 36 | 30 . 25 - - - 5 0,8 30 7 7 w
1 50 | 44 - 36 i 42 10 5 1 45 8 = 4
T 2 40 | 36 = 30 " 35 8 4 1 s | 7 - 3
3 35 | 29 - 25 - 30 7 2 0,8 30 7 = 3
1 50 | 40 44 40 - - = 5 1 45 6 - 4
u 2 40 | 30 35 30 - = = 4 1 35 4 - 3
3 30 | 20 26 20 5 - - g 0,8 30 3 - 3
1 52 | 25 - 45 = . = 5 1 45 - - -
w 2 46 | 20 - 40 & - - 4 1 35 = " -
3 36 | 20 - 30 - - - 2 0,8 30 - - -
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cd, tabl, 2.

Wymi \ ’
Symbol Symbol ymary
1 1 : :

1 60! s0 | - |30 . = - 5 1 45 | 15 - .

X 2 50 | 40 | - |25 -] - - 4 1 35 | 12,5 - -

3 40 | 30 - 20 & - - 2 0,8 30 10 . -

1 60 50 - - - - - 5 1 45 " 20 | 26 6

z 2 50 40 - - - - - 4 1 | 38 15 19| 4

" 3 40 30 - - - - - 2 0,8 30 10 14 4

nalety spawaé przy utyciu drutu wg PN-77/M-69420, Do- transportu, Pudta kartonowe nalezy ustawiaé sScisle obok

puszcza sig pokrywanie wykrawaczy elektr‘olftycznymi,jed-—.
nowarstwowymi, matowymi powlokami niklowymi wg PN-72/

H-87006,

3,5, Wykohczenie zewnetrzne, Powierzchnia wykrawa-

czy powinna byé bez wghiecen, wypuktoéci i weréw, po-
zbawiona korozji, smaréw i brudu., Powierzchnia wykra-
waczy mo%e byé matowa lub btyszczaca, Drut usztywnia-
jacy gérna krawedz winien dokfadnie przylegaé do wykra-
waczy i w miejscu jego przylegania nie mote znajdowal sie

szczelina,

3,6, Dopuszczalne wady wykonania, Dopuszcza sig $la-

dy i rysy na bocznych éciankach i obrzezu wykrawacza, pow-

state w procesie technologicznym wytwarzania,

3, 7. Wymagania utytkowe, Wykrawacze powinny byé

sztywne i charakteryzowaé sig statosScia ksztattu,

3,8, Cechowanie, Na katdym wykrawaczu od strony

zewngtrznej nalety wyttoczyé metalowym numeratorem lub
chemicznie wytrawic co najmniej nastepujace dane:
a) znak firmowy wytwércy,

b). numer BN,

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4 1, Pakowanie, Wykrawacze do ciastek sztukowych lub

herbatnikéw natfuszczone olejem jadalnym nalet.y uktadad,
"zawijajac w papier pergaminowany wg BN-67/7326-02  lub
przettuszczony i bakowéc’: po 25 sztuk, Do transportu wy-
krawacze umieszczaé w pudetka kartonowe po 100 sztuk wg
PN-73/0-79401. W katdym pudle nalety umijeéci¢ kartke
zawlierajaca co najﬁnniej: |
a) nazwe i adres producenta,
b) nazwe wyrobu i jego odmiang,

c) 110éé sztuk wyrobu i mase brutto,

4,2, Przechowywanie, Wykrawacze nalety przechowy-

waé w pomieszczeniach czystych, suchych, z dala od sub-

stancji dziatajacych korodujaco.

4,3, Transport, Wykrawacze do ciastek sztukowych i

. herbatnikéw naleiy przewozié dowolnym krytym sSrodkiem

siebie, na catej powierzchni $érodka przewozowego, &8 e~
wentualne luki zabezbieczyé materiatem wydcidtkowym - lub
w inny sposéb, tak aby tadunek tworzyt zwarta catosé, "zé-
bezpieczong przed przesuwaniem sig i wzajemnym - uszko=-
dzeniem, Przy przewozie transportem kolejowym wykrawa-
cze nalezy tadowaé zgodnie z Przepisami o fadowaniu i wy-
tadowywaniu w‘agonéw towarowych w Romunikacji wewnetrz-

nej,

5, BADANIA

5 1, Rodzaje badah, Kazda partie Wwykrawaczy nalety

poddaé nastepujacym badaniom:
a) sprawdzeniu wymiaréw (3,1, 3.2),
b) sprawdzeniu materiatu (3, 3),

c) sprawdzeniu wykonania i wykoficzenia (3.4, 3.5, 3.6,

5, 2, Przygotowanie partii do badari, Przed przystapie-

niem do badan wykrawacze nalety podzielié wedtug odmian

i wielkosci,

- 5,3, Pobieranie prébek, W zaleinoéci od wielkosci par-

tii nalety pobraé metoda losowa do badah wg 5,1 prébke, o

ficznosci wg tabl, 3,

Tablica 3 )
alna liczba
Licznosé Licznosé prébki Dopuszt:z BK. llez
% P sztuk niedobrych, przy
partii do badan wg 5, 1 o .
ktérej jeszcze partig na-
lety uznaé¢ za zgodna z
a) c) wymaganiami normy po
badaniach wg 5,1
sztuk a) P
do 160 40 8 5 . 1
161 + 400 70 10 12 2
401 = 1000 105 15 25 3
1001 = 2560 180 20 50 4

5, 4, Opis badani

5 4 1. Sprawdzenie wymiardw naley przeprowadzic przy

pomocy przymiaru liniowo-kreskowego oraz suwmiarki jed-

nostronnej typu MAJe, wg PN-64/M-02800,
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5.'4. 2, Sprawdzenie materialu nalety przeprowadzié na

.

zgodnosé z atestem hutniczym,

5,'4. 3.' Sprawdzenie wykonania i wykohczenia

nalezy

przeprowadzié przez oglgdzihy gotym okiem,

5.5, Ocena wynikéw badar

5'.'5.lT. Ocena sztuki, Badany wykrawacz do ciastek sztu-

kowych lub herbatnikéw naleiy uznaé za niedobry,y jezeli

nie odpowiada chociazby jednemu z wymagan riormy,

5,5,2. Ocena partii, Partie wykrawaczy nalety uznac

za zgodra z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-

" dobrych w badanej prébce nie przekracza liczby podane] w

\

tabl, 3,

o

5,6, Zaswiadczenie jakosci, Do kazdej partii wykrawa-

czy nalezy dotaczyé zasdwiadczenie jakosci, zawierajace

cx
stwierdzenie zgodnosSci z wymaganiami }\ormy oraz co haj-
mniej:

a) nazweg wytwércy, A

b) naszg wyrobu,

¢) rodzaj,

d) odmiang,\
T ey nl..:mer‘ partii,

f) numer n;)r'my,

g) rok produkcji.

6. POST EPOWANIE Z PARTIA UZNANA

ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

‘Par-tig wykrawaczy do ciastek sztukoWych lub herbatni-
kéw uznana za niezgodna z Wyfnaganiami normy producent
moze przesortowaéd i przedstawié do powtérnego - badania,

Badanie powtdrne jest badaniem_ostatecznym.

K

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca normg - SPOL.EM CZ2S, Za-~

ktad Badawczy Pr‘zemys_t'u Piekarskiego, War's'zawa_

2. Normy zwiazane

PN-74/H-82204 Cyna-

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i
kwasoodporna), Gatunki '

.PN-69/H-92121 élacha stalowa cienka do ttoczenia

PN-75/H-92129 Blacha cienka ze stali wgglowej konstruk-
' cyjnej wy2szej jakosci

EN-—?B/H—QZZOZ Blachy stalowe cienkie walc@wane na go-
r*gco." Wymiary

PN-72/H-97006 Ochrona przed korozja, Elektrolityézne

péwtoki Ni, Ni-Cr; Cu-Ni-Cr, Wymagania i badania

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

F’N-64/M-02800 Klasyfikacja | znakowanie inwentarza na-
rzedziowego, Padziat i budowa symboli
PN-??/M-‘69420 Spawalnictwo, Spoiwa stalowe do spawa-

nia i napawania i ' .

PN-72/M-80005 Drut okragly ciagniony na zimno o éred-

nicy 0,01 £+ 16,0 mm, Wymiary

" PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tek-

turowe, Pudetka

BN-67/7326-02 Papiery pakowe pergaminowe

3, Symbol wg SWW: 0783-24

4, Wydanie 3 - stan aktualny: sierpi_eﬁ 1980 - uaktualnio-

no normy zwiazane oraz hormy zwiazane przeniesiono do
Yy 2 y 8

i_nformacji dodatkowych,
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