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I URZ DZENIA
PRZEAMYSLU Maszyny piekarskie 2601 -05
SPoz\gWCZEGO DZ|eIark| potautomatyczne
'fA*;RTEongnga {1 - Wymagania i badania
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g ' | : &
1, WSTEP 2,4, Powtoki lakierowe, Powierzéhnie dzielarki ozna-

Przedmiotem normy sa wymagania i‘’badania
dzielarek pétautomatycznych do butek drobnych stosowa-

nych w przemysie piekarskim,

2, WYMAGANIA

2,1,

kumentacu techmczne;. ’
Odlewy ie!twne powmny odpowradaé wymagamom

wadllwoécs Wp'S wg, F’N«-?G/H—BBIOO

“klasy

Toler'ancge Wymlar-owe odlewéw toleranc,;e nleobrol;no-

~nych émanek i 2eber oraz naddatkl ‘na obrébke skr'awamem ;

-wg PN._..72 / '

;‘powlnny byé zgodne z: lll klasg \dokfadnoéc: ;
H-83104. on kil

J‘

o

Odl-ewy ze stopow alumimum pow: nny odprowuadaé wyma-

ganlom klasy Wes 4 wg PN-BG/H-—OISG’?,,.a Loleranc;e S hie
\powmny przekr'aczaé klasy vV wg PN-74/H-83207
% Odchy!ki wymlaréw nleto!erowanych me powmny - prze=

nletoierowanych me pow'innsf >+ ekraczaé szeregu

il wmny przekr'actaé kfasy AT dg‘r

dotycigce

Wymiary i doktadnosé wykonama Wymjary - wg do- :

i ke

10 Wg >

_cione w dékumentacji technicznej powinny byé pokryte po-

wiokami Iakierowymi, Powtoki lakierowe na powlerzchniach

zewnegtrznych powinny odpowiédaé*pokryciu typu - 1l w
4 klasie starannoéci wykonania wg PN-79/H-97070, Po- -
wierzchnie wewnetrzne powinny odpowiadaé pokryciu _typu

w1 klasie starannosci wykonania wg PN-79/H=-97070;;

Gruboéé powtok - co najmniej 0,05 mm, pr'zyczepnoéé 1
wg PN—BO/C B1531.

" Powtoki lakierowe nie ppwinny- w4ykazywaé uszkodzeih

mechanicznych przy spadku cigzarka 1 kg z wysokosci

A0 cr,

] - Powtoki Iaki_eroWe powinny byé przystosowane do waruns<

ké’vi} eksp!oatacji\ T,tc-/Ml/FO/B'O/L wg PN-71/H-04653.» :

2 5, Pokrycla metaiowe i konwer-syme powmny byé od-

porne na dzlaianle érodowtska korozyjnego o stopniu agre-
sy_w_noéc; kor'ozyjnej U wg F’N-71/H-04651.

-

2, 6l Elementy sterowama. Wszystkie elementy Sterowa- . '

ma dzlelnrkg powmny odpownadaé warunkom w zakresie
ergonqm_lcz-nym i _bhp oraz dz_uataé-bez-zacngé.
o . o
g, . wxmagama elektrxczn . Opornosc izolacji uzwo-

Toler‘anc,;e ksztanu Lpo#oien : péWIerzchni obrablanyz:hj 7 ;' i
- ‘.,Jel‘l sllmka mierzona induktorem 500V nie powinna byé niz-

: sza,m; 1000 Q /V napigcia roboczego,

Nalezy sipsowac’: skuteczna ochrong przeciwporazeniowa

wg PN=-75/M-55604,

-

2.8, Wymagania mechaniczne -

N

2, 8.1, Rozruch, Przeniesienie napgdu na elementy uktfa-

du k/Tnetycznego powinno odbywaé sig ptynnie, bez zgrzy-
téw 1 wyraZnych oporéw,

Dzielarka nie powinna ulegaé drganiom w czasie ' pracy,

nowo‘dujgcym‘jej samoczynne przemieszczanie sig na sta- -
nowisku pracy,
: 1 Zgtoszona przez Instytut Maszyn Spozywczych .
UstanOWIona przez Dyrektora Instytutu Maszyn Spozywczych dnia 30 kwietnia 1981 r.,
& i , jako norma obowijzujaca od dnia 1 stycznia 1982 r. .
o T . ) (Dz. Norm. i Miar nr 11/1981, poz. S5 |
Wydanie 2 i . - : ; ;
Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,50 Nakt. 200 + 25 Zam. 2382/88

~ WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1989. .

, Cena z} 200,00
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2,8,2, Bieg jatowy. ‘Préba biegu jatowego powinna trwaé
nie

b3
nie

1+ 2h, Dopyszczalny_pozidm_ mocy akustycznej Loa N
powinien przekraczaé 85 dB/A/, Temperatura tozysk
powinna wzrosngé wigcej niz o 50°C pohad tehperaturg

otoczenia,

Pobér pradu w czasie biegu jatowego maszyny nie po\}vi—

nien przekroczyé 80% pradu znamionowego silnika,

2,8,3, Bieg roboczy. W czasie 2 h nieprzerwanej pracy
(w tym regulacja i ustawienie mechanizméw) nalety. pod-

da¢ dzieleniu trzy rodzaje késéw pierWothych ciasta ¢ ma-

sie minimalnej, maksymalnej i poéredniej przewidzianej dla

danego typu dzielarki, a nastgpnie uzyskane z podziatu k_g-\

sy \Kﬁtérne, ksztattowaniu ( formowaniu),
Terﬁberatur-a tozysk dzielarki nie powinna
_50 C ponad temperatur'g otoczenla. : ) _
‘Pobér prgdu w czasie biegu robocz.ago hie pow mienprze—
kraczaé B0 = 90% pradu znamionowego silnika,
2,8, 4, Dziatanle, Kazdy cyk! pracy dzielarki
Trﬁatycinej, zaréwho przy dziélen]u kesa pieﬁwothego- ciasta
jak i formowaniu podzielonych kgséw wtornych powinien
zapewmaé dokladnoéé podziatu dla poszczegolnych keséw
do + 2% masy i uzyskanie ksztahu‘kullsteg'o uformowanych
kgséw, br‘zy petnym zékresie'konsystencji:i sktadzie ' su=-
rowcowym ciasta przewidzianymi przepisami technologicz-
— P ) " 8
Czas petnégo cyklu dzielenia i formowania keséw powi
nien zapewniaé deklariowana wydajnosé danego typu dzié-;

. larki pétautomatycznej,

2,9 Ceéhowanie. Na zewnetrznych

‘korpusu dzielarki w miejscu widocznym powinny byé umiesa-

czone tabliczki znamionowe A i B wg BN-85/2406-01  za-
wierajace co néjmhiej narstgpujgce dane;

a) nazwe i znak wytwérni,

b) nazwe i typ maszyny,

¢) numer fabr‘yc;zny, )

d) rok budowy,‘ \

e) wydajno$é szt/h,

f) zakres dzielonej masy,

g) mase maszyny,

h) znak kontroli jakoéci.

Tabiiczka znafﬁionéwa znajdujaca sig na silniku powinna
by¢ wraz z ninj tak usyfuowana, aby po zdjgéiu szon byt
mozliwy odczyt jej treéci'.‘ W przypadku niemoznoéci'

wienia silnika w ww,: sposéb dopuszcza sie przeniesienie

tabliczki znamioriowe] silnika w inne widoczne miejsce .na

. jego korpusie,

'3, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3,1, Pakowanie, Przed pako’waniefn wszystkie metalowe

-nielakierowane czgéci dzielarki nalezy zabezpieczyé€ przez
' 3 .

przekraczaé

pdtauto- -

powierzchniach

usta-~ .

pokrowcem ochronnym i umocowana w klatce

wg dokumentacji techhicznej.

dokum entacja technlczno-ruchowa kanta

T ow czystych suchych pomleszczemach wolnych od ~

na hie powmna pr'zekr-aczaé 70%

_ 3, g, Tran&or't., Qaakowane dznela-rkl na!eiy przewoz:é
W czystych _suchych i kr-ytych Srodkach transportu zgod-
.. nie: z obOWIgquacymi przepisami koleJOWym i

wymt )

. winna byé ustawnona na 1war'dym i wypoznomowanym

uzbrojbnym oklem. W czasle oglgdzin nalezy

prawndtoWoéé zamstalowania zacnskéw ochronnych

T wymagana doktadnoéé pomlaru.

~

pokrycie |ch warstwa wazelmy techmczneJ TW wg PN—SB/.

—96120 lub smarami £ T wg 'PN—?Z/C—96134
Dznelarka w stanie zmontowanym powmna byé& pokryta

drewnianej

-

Wewngtr‘z kazdego opakowama powmna byé umleszczona

gwarancy jna

‘oraz karta kontr'olna (swnadectwo Kontroli Jakoéci ) zawie~

rajace co najmmeg nastgpw@ce dane-

a) znak i nazwe Wytworm, i
b) datg produkcji,

c) znak kontroli jakoéci, -

3,2, Przechowywanie, Dzielarki nalezy rpr'zechowy'waé .

agre~

Sywnych opar-ow chemtcznych w kforych wnlgotnoéé wzgled-

-

samochodo-

Cpakowénia powinny byé iabezpieczone przed przesuwa~

niem sig w czasie przewozu,

" 4,‘,BADAN:A

4 I. Rodzaje badan Kazda Wyprodukowana dz:elar‘ka po-

winna byé poddana nastgpujgcym badamom-

a) ogledziny zewngtrzne (2.3, 2, 6),

b) sprawdzenie wymiaréw i'.doktadnoéci wykonania (2, 1),
c) sprawdzenié materiatu {2,2),

d) thadeenieipowtok Iaki'er‘owych {2.4),

e) Sprawdzenie powtok metalowych 1 konwersyjnych (2.5),

 f) sprawdzenle wymagan elektrycznych (2,7),

a) spi'_'awdz'enig“wymagaﬁ mechan‘iczhych (2.6, 2.8.1,

2.8.2; 2,8,3, 2,8,4),

4, 2, Prz‘ggotowanie do bada Do badani naleiy'pr'zedsta-

wné dzielarke zmontowan@ z wyposazemem. Dznelar'ka pb--

pod-

ktadZIe, pod#gczona do sieci' i uznemuona

4 3. QJIS badaﬁ

4.3, 1, legdzmz zewggtr-zne naleiy przeprowadzaé nie-

sprawdzié

oraz

rozmieszczenie elememéw sterowanla d2|elar'k|

_ 4.3, 2, §pr~awdzeme wymaar-éw I doktadnoécn wzkonanla

nalezy wykonaé przyrzgdarru pomuarowymn zapewma,@cymi

”

Bicie két pasowych naleiy sprawdzné przed ich zamonto-

wanlem

1) pPatrz Informacje dodatkowe,
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4,3, 3, Sprawdzenie materiatu nalezy przeprowadzaé po-
‘réwnujgc zaswiadczenia i atesty materiatowe

przez wytwércéw z dokumentacja techniczna.

4,3, 4, §9ra\«—fg_zenie powiok lakier*ov-vy_ch halezy préepro-
wadzié wg PN—?Q/ H-97070. Ponadto nalezy sprawdzié gru-
bo§¢ powtok WQ PN-74/C-81515, pr-‘zyczepnoéé\wg PN-80/
C-81531 oraz odpornoéé na uderzénie wgPN-54/C-81526,

]

-wg PN—71/H-04651.

4,‘ 3.6, Sprawdzenie wymagafh e'iektrycznﬁcﬁ polega  na
pomidrze opornoéci izolacji uzwojenia silnika}za pomoca
‘ induktora o napigciu 500 / w ciagu 1t min, Opornoéé izola-
F cji powmna byé mierzona pomjgdzy PQSzczegélnyml fazaml,
pomigedzy kazda z faz a masg, oraz pomigdzy: QbWOdarm

przewodéw st‘erowniézych, a masg. Wytrzymatoéé elek-~

tryczna izolacji nalezy badaé za pomoca transformatora o

»

) h‘loey pozornej co najmniej 500-VA i przy napieciu 1500 V'w
2 >~ . e ; -
ciggu 1 min, przy czym nie moze nastapié obnizenie przy-

tozonego napigcia ani uszkodzenie izolacji,

_4,3,7, Sprawdzenie wym

konaé wg nastepujace] kolejnoécis
a) rozruch = polega na wiaczeniu maszyny i. obserwacji
wspébtpracy elementéw i zespotdw uktadu kinematycznego
zgodnie zp, 2.8,1; )
b) préba ‘.biegu jatowege = przeprowadzié na biegu -quem
. (bez obgiazenia); podczas tej préby nalezy zmierzyé- tem-
- peraturé l'oiysk termometrem klaS;l 2,5 o0raz przeprowa=-
dZ|é sprawdzeme dopu52czalnego poziomu mocy akustycz-
neJ metodg techmczn@ w swobodnym polu akustycznym nad
powierzchnia odbiJaJ@t;@ dZwiek wg PN—B4/N-01330 fub me-

toda orientacyina wg PN-84/N-01332 zgodnie z 2.8, 2.

N

wystawione

4, 3, 5, §Er‘awdzen|e p_c:w}ok metalowych | kenwersyjnych

~wiadajaeym zatozonemu dla danego typu dzielarki,

_wotnego nalezy pr‘zeprowadzié co najmniej 3 préby,

gaaﬁmechanicznycﬁ nale:y wy=

- o ‘ .~ KONIEC

é,) préba biegu roboczego - przeprowadzié pod obcigie-

nlem-

podczas tej pr-oby nalezy ponownle zrmerzyé terhper'aturg

tazysk termometrent klasy 2, 5 oraz okreéljlé pobér pradu
przez dzielarke; po ustawieniu i Eegu.lacji mechanjzméw
dzielarki nalezy Wykonad'dzielénie-i formowanie kgséw na
typowym ciescie 6 réznej konsystencji, stosowanym w pro-

dukeji piekarskiej, przy wielkbéci kgs’6w pierwotnych prze~

“widzianych przepisami technologicznymf w zakresie odpo~

przy
czym dla kéidej kohs'ystenc'ji ciasta i wielkesel kesa pier--
l"OW—
noczeénie nalezy wykonaé sprawdzeme wydajnosci dznelar-r
ki proba bnegu roboczego powmna odpow:adaé wymagamom
wg 2,8.3, 2.8, 4, ) ; '

Badania wg a) i b) nalezy przeprowadzaé na kazde] dzie-
larce, - »
Badania wg c) naleiy.pi'-zeprowadzaé przy ocenie nowych

konstrukcji fub ocenie konstrukcji, do ktérych wprowadzo-

no-zmiany konstrukcy jne, 'tefchnologiczne, materiatowe,

44'4. Ocena wynikéw badaf, Dzielarke nalezy uznaé¢  za

- _dobra jezeli wszystkie badania wg 4, 1 dadzg wynik  pozy-
7 tywny,

Dzlelarke niespetniajaca choéby jednege z wymagah
okréélonych hormg wytwérca ma prawo popraw—fé i pr*zed'-'
stawié do badarn powtérnyéh,' ‘

4,5, Zaéwiadcze::lie wytwércy o zgodnosci dzielarki .z

wymaggniami normy, Dla kazdej wyprodukowanej dzielarki

nalezy wystawi< zaswiadczenie stwierdzajace zgodnosédé

dzielarki z wyméganiami normy, .

INFORMACJE DODATKOWE

Ls Instxtuc;a opracowmaca norme - lr)stytut Maszyn Spo-'

Zywczych, Warszawa

2, Normy i dokumenty zwiazane

PN—74/‘C-"@1‘5|,5 Wyroby lakierowe, Nieniszczace.pomiary

grubodci powtok

_ PN=54/C-81526 Wyroby lakierowe, Pomiar -odpornosci
powtok lakierowych na uderzenie zé pomoca apardatu

' Du Pont’a '
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe, Okreélanie przy-

czepnoéci powtok do pedioza oraz przyciepnoéci‘ mié—
dz{rwarstwowaj
PN-69/C~96120 Przetwory naftowe, Wazelina techniczna

-

PN=-72/C~96134 F’rzetwor-y naftowe Smar'y plastyczne

LT ogblnego stosowama do tozysk 'tocznycl': ‘
PN-"e'e/H-‘mss? Cdlewy zé ‘stopéw metali niezelaznych
Wykonywane grawitacyjnie, Wytyczne ustalania wyma-

gah i badan
PN=71/H-04651 Ochrona przed korozja, ' Klasyfikacja

i okreslenie agresywnoéci korozyjnej $rodowisk

7PN-7I-/H-04653 Ochrona przed korozja, Podziat i ozna-

czenie warunkéw eksploatacji wyr'obéw metalowych za-

bezpleczonych malarsklmi powtokami ochronnyml

PN-76/H- 83100 Zeliwo szare mestopowe Odiewy, Dgolne ‘

-

- wymagama i badama
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© ~PN=72/H-83104 Odlewy.z iejl}iwa{‘s‘zra’r;'eg_o.-'l".oler‘ancjeﬂ wy="

miarowé‘, naddatki na obrébke skrawaniem i odehytki

masy

‘ PN—74/H-B3207 Odlewy z metah neeielaznych Tolevanc_|e ‘

Wymlarowe, naddatkl na abr‘obk@ skr-aw@niem iodchylkl

masy = - , :
PN-79/H—-97070 Ochrona przed Kor‘oz.@. °okrycua lakie- -
r'owe. Wytyczne ogoine }
PN—Q\3/M—021.13 Gwinty metryéz_ne. queran&:je
PN;??/M-Oél'SG ukfé‘xd’tolerancji‘kgtéw
PN-80/M-02138 Odchytki ksztattu i potozenia, ‘Wartosci
' liczbowe '

.

- PN-78/M-02139 Odchka} wymiaréw niéto!ebbwanych

"PN-73/M-55504 Obf*ablar-k:. Wyposaienle elgktryézne,

Wytyczne konstrukcy,]r‘\e ' C
PN—85/N-01330 Hatas, Techmczna metoda okreélenia po-

znomu mocy akustyczneJ hatasu maszynw swobodnhym

polu akustycznym nad pow:er‘zchnlg odbuanc'g dzZwigk’
PN;es/N_o1;+32 Hatas, Orientacyjna metoda okreslenia

poziomu mocy. akustycznej hatasu maszyn

- BN=85/2406-01 Tabliczki znamionowe, Wytyczne wykona=

nia = . b
Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r, Prawo przewozowe
" (Dz.U. nr 53, poz. 272 z 1984.r, } '
Regulamm Przedsngblor'stwa PKP e ¢adowaniu i zabezple-

czanlu pr'zesytek towarowych (Dz. TiZK nr. 9, poz. 53 ‘
z1985r,) '

Zarzadzenie Ministra Komunfkacji z dnia 7 marca 1963 r.

W sprawi¢ tadowama samochodéw cxgiarOWychI przyczep

AM. P, fr 24 poz. 123 1963r- )Wr'az z poinle,g_szymi

zmianami v e R R TR T R T

L % S . L % .

3, Symbol wg SWW ~ 0783-21, ‘

" 4 Autorzy projektu ﬁdrrny Marcin Komas.il‘tski - Fabry-
ka Maszyn i Ur'zgdzeﬁ Przemystu Spotywczego w anie, A

inz, Jacek Pitowski -~ OBR Maszyn i Ur*zgdzeﬁ Przetwér-

"stwa ZboZowo-Paszowego 'w- Bydgbszczy. :

5;~ Wydanie 2 - stan aktualnys maj 1@88;

uaktyalniono.

‘normy zwiazane oraz wprowadzono'zmiang:

zmiana 1 - Biuletyn PKNMiJ nr 11/1986,

A
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