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1. WSTEP “puszczalne odchylki wymiaru -4 ponizej 3 mm

nie powinny przekracza¢ = 0,1 mm, dla A powy-

Przedmiotem nor sg zdobniki d kor: =5 . .
pormy 58 zdobnixl do wykonywa zej 3 mm nie powinny przekracza¢ * 0,5 mm.

nia ozdéb na wyrcbach ciastkarskich. _
-2, FODZIAL I OZNACZENIE Zbieznosci stozka nie powinny przekraczaé
0,05 mm. ' .

2.1, Typy. W zaleznosci od ksztaltu otworu wy-

Tablica ‘l
lotowego rozrozma ‘sie nastepumce typy zdobm— — ‘

kéw: Wielkosé Typ 4 1B
a — okrag wg rys. 1, | mm
b — prostokat wg rys 2, 1/30 a -1 ] 30
¢ — gwiazda wg rys. 3 1/50 . a 1 | 50
d — owal wg rys. 4, 7 1170 a 1 70
e — kropka wg rys. 5, _15/30 2 15| 30
f — punkt wg rys. 6, 1,5/50 a 15| 50
g — gwiazda z rdzemem wg rys. 7, L0 a 15| 10
h — linia wg rys. 8, 2/30 a 25| 30
k — zabek wg rys. 9, 2/50 a 25| 50
1 — strzatka wg rys. 10, 2/10 a 25| 10
m — bruzda wg rys. 11, 3430 g b, d e h ) 3 | 30
n — motyl wg rys. 12, 3/50 a, b d eh — 3 | 50
o — tluk wg rys. 13, 3410 8, b, 4, & 3 | 70
p — listek wg rys. 14, 5/30 | abdehlnop 5 | 30
r — kotwica wg rys. 15, 5/50 | ~abdehlnop 5 | 50
s — karb wg rys. 186, 5/70 o b, 4, & bl m 0,0 5 |70
t — stokrotka wg rys. 17. /30 abecdehlnop 7 | 30
2.2. Rodzaje. W zalezno$ci od zastosowanego L a,becdehlnop 7 | 50
materiatu rozréznia si¢ nastepujace rodzaje zdob- 77 | abedehlnop 7| 70
nikéw: 9/30 a,bcdefghlnobp 9 30
stalowe ocynowane © - — I, 9/50 abcdefghlnop| 6 | 50
aluminiowe — 11, 9/70 ‘a,b,c,d, e, f,g h,1L,nop 9 70
stalowe nierdzewne — IIL 11/30 b, c e fghklmnop| 11 | 30
2.3. Wielkosci — wg tabl. 1. 11/50 beefghklmnop| 11 | 50
2.4. Przyklad oznaczenia L1740 b; & & 5 bty s el | LK | O
a) zdobnika ciastkarskiego typu (c) rodzaju (I) 13/30 ¢efgklmnopt | 13 ) 30
wielkosci 20/50: | 13/50 c,ef gklmnopt 13 | 60
ZDOBNIK c-1-20/50 BN-76/2600 03 13/70 c,e, f, g, k, 1, myn, 0, p, 1 13 70
b) zdobnika mastkarsklegd typu () rodzaju (II) 15/50, f,1, m, t - 15 50
wielkosci 20/70: ‘ 15/70 f,l, m,t. 15 70
ZDOBNIK r-II- 20/70 BN-76/2600-03 17/50 g 1kt 17 | 50
17/70 g Ikt : 17 70
: 3. WYMAGANIA —SGE f T s 1 * = =
3.1. Wymniiary — wg tabl. 1 i rys. 1 —~ 17 Do- 20/70 3 £ ras: b - 20 70
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3.2. Material. Blacha stalov(;'a' ocynowana (biata)
wg PN-73/H-92122, blacha aluminiowa wg PN-68/
H-88026, blacha nierdzewna wg PN-71/H-86020.

3.3. Wykonanie. Zdobniki nalezy zawija¢ z bla-
chy. Szew krawedzi blachy powinien by¢ niewi-
doczny na tworzacej stozka.

Dppuszcza sig laczenie blachy zwinigtej w sto-
zek za pomocg klejow chemoutwardzalnych, np.
klejem epoksydowym epidian 100 wg BN-70/
6378-01. , -

Zdobniki z blachy aluminiowej nalezy anody-
zowaé bezbarwnie.

Zdobniki o wysokosci B = 30 mm nalezy wy-
konywaé¢ z blachy stalowej ocynowanej lub nie-
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rdzewnej o grubosci 0,5 mm oraz z blachy alumi-
niowej o grubosci 1 mm.

Zdobniki o wysokoSci B powyzej 30 mm nalezy
wykonywa¢ z blachy stalowej ocynowanej Ilub
nierdzewnej o grubo$ci 1 mm oraz z blachy alu-
miniowej o grubosei 1,5 mm. .

Zdobniki wykonane z blachy o grubosci 0,5 mm
powinny mieé usztywniajacy kolnierz u podstawy
stozka wg rys. 18. ‘

[PN-76/2600—03~-18]

Rys. 18

'3.4. Cechowanie, Na powierzchni zewnetrznej
zdobnika powinna by¢ wycisnieta cecha w odleg-
tosci 5 mm od krawedzi postawy, zawierajgca co
najmniej nastepujgce dane:

a) znak wytworni,
b) oznaczenie.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Komplety zdobnikéw powinny
- byé pakowane w pudeltka blaszane z gniazdami
lub pudeltka drewniane z gniazdami z pokryws na
zawiasach.

Pudetka powinny byc owiniete papierem wg
BN-67/7326-02.

Na komplet zdobnikow skiadaja sie wszystkie
typy od a do t po 1 egzemplarzu o jednakowej

wielkosci. Zbiorniki niekompletowane pojedyncze |

nalezy pakowa¢ w kartony wg PN-73/0-79401,
owijajac kazdy zdobnik papierem pakowym.

4.2, Przechowywanie. Zdobniki nalezy przecho-
wywaé w pomieszczeniach suchych, z dala od sub-
stancji mogacych dziataé korodujgco.

. 4.3. Transport. Zdobniki w opakowaniu nalezy
przewozié krytymi srodkami transportu. W czasie
transportu opakowane zdobniki nalezy zabezpie-
czy¢ przed przesuwanlem i wzajemnym uszko-
dzeniem.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wymiaréw (3.1),
b) ogledziny zewnetrzne (3.4),
c) sprawdzenie materialu (3.2),
d) sprawdzenie wykonania (3.3),
" e) sprawdzenie pakowania (4.1).

5.2. Sklad i liczno§¢ partii. Przed przystgpie-
niem do badan, zdobniki nalezy podzieli¢ na par-
tie, zawierajgce zdobniki tego samego typu, ro-
dzaju, wielkosci. Liczno$é partii wg tabl. 2, kol. 1.

3.3. Sposéb pobierania prébek — wg PN/
N-£3010. |

5.4. Poziomy kontroli (licznosci prébek) do ba-
dan wg 5.1 a)+—e) — II wg PN-73/N-03021
tabl. 1.

5.5. Wadliwos$ci dopuszezalne
— dla badan wg 5.1 a), b), ¢),— 2,5%,
— dla badah wg 5.1 d), e), — 6,5%.

5.6. Plany badania — wg tabl. 2.

Tablica 2
Licznos¢ Dopuszezalna liczba
prébki sztuk niedobrych
Liczno$é partii n '
N do badan do badan ) do badan
wg 5.1 wg 5.1 |  wg 5.1
a) +—e) a), b): c) d): e)
do 25 5 0 1
26+ 50 8 0 1
51—+ 90 - 13 1 2
91+ 150 20 1 3
151 =+ 280 32 2 5
281 — 500 50 3 7
501 = 1200 80 5 10
1201 = 3200 125 T 14
3201 i powyzej 200 10 21

5.7. Opis badan

5.7.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przepro-
wadza¢ przymiarem liniowym z podziatkg mili-
metrowg oraz suwmiarka i sprawdzianem. |

5.7.2. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem,

5.7.3. Sprawdzenie materialu nalezy przeprowa-
dzi¢, poréwnujac atest lub specyfikacje materia-
towg z wymaganiami wg 3.2.

5.7.4. Sprawdzenie wykonania nalezy przepro-
wadzi¢ nieuzbrojonym okiem na zgodno$é z 3.3
korzystajac z wzorcowych zdobnikéw kontroli
technicznej producenta.

5.7.5. Sprawdzenie pakowania nalezy przepro-
wadzaé przez ogledzmy zewnetrzne na zgodnosé

-z 4.1.

Naleiy zwrécié uwage na dokladno$é przylega-
nia zdobnikéw do gniazd w pudelkach blaszanych

" lub drewnianych.

5.8. Ocena wynikow badan

5.8.1. Ocena zdobnikéw. Badany zdobnik nalezy
uzna¢ za dobry, jezeli wyniki wszystkich badan
wg 5.1 beda dodatnie. Zdobnik, ktéry nie spelnil
wymagan wg 3.1, mozna po usunieciu wady przed-
stawi¢ do ponownego badania. Wynik tego badania
nalezy uznaé¢ za ostateczny.
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5.8.2. Ocena partii. Partie zdobnikéw nalezy uz-
na¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba

sztuk niedobrych w prébce nie przekracza liczb

podanych w tabl. 2 kol. 31 4.

5.9. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan.
Dla kazdej partii zdobnikéw uznanej za zgodng
z wymaganiami normy wytworca powinien wy-

stawi¢ zaswiadczenie, zawierajgce co najmniej na-
stepujgce dane: )

a) date wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe i adres wytworni,

¢) oznaczenie wg 2.4,

d) numer partii i liczbe sztuk w partii,

e) stwierdzenie zgcednosci z wymaganiami nor-

my.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja zglaszajaca norme — Zaklad Badawczy
Przemystu Piekarskiego, Warszawa.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/2600-03

a) uzupelniono podzial, wprowadzajgc dodatkowo trzy
nowe typy zdobnikéw, ,

b) wyeliminowano zdobniki z pierScieniem usztywnia-
jacym i wprowadzono usztywniajacy kolnierz dla zdob-
nikéw z blachy o grubosci 0,5 mm,

¢) wprowadzono lgczenie blach za pomoca kleju epo-
ksydowego,

d) wprowadzono zaswiadczenie jako$ci,

e) rozszerzono przedmiot normy o zdobniki z blachy
aluminiowej.

3. Normy 2wiazane
PN-71/H-88020 Stal odporna na korozje. Gatunki
PN-68/H-88026 Stopy aluminiowe do przeré6bki plastycz-
" nej. Gatunki ‘
PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocynowana (biala)
PN-73/0-79401 Opakowania jednostkow¢ kartonowe i tek-
turowe. Pudelka '
BN-67/7326-02 Papiery pakowe i pergaminowe
BN-70/6378-01 Zywice epoksydowe. Klej epidian 100
PN/N-03010 Statystyczna . kontrola jakosci. Losowy wy-
bor sztuk do prébek
PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci. Kontrola
odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
4. Autor projektu normy — inz. Aleksander Orlowski,
Zjednoczenie Przemystu Piekarskiego, Warszawa
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