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Grupa katalogowa IV 73

1. WSTEP 3,1.2. Ksztatt i wymiary koszycgkéw podiuznych ~
wg rys. 2 1 tabl. 2.

Przedmiotem normy sg kossycszki 3 tworzyw sztu-
osnych do rosrostu keséw olasta chlebowego przed

wypiekienm. —
2, PODZIAL I OZNACZENIE
Q

2.1, Odmiany. W saleznosci od ksztaltu rozréz- ! -
nia sig¢ dwie odmiany koszyczkéw: ¥

0 - okrggty wg rys. 1, ]F

P - podiuiny wg rys. 2.

2.2, Wielkosci. W odmianach rozréinia si¢ naste- = - - < - -
pujgce wielkoscis -

@) w odmianie O - 1 kg 1 2 kg,
b) w odmisnie P - 1 kg 1 2 kg. '

2.3. Przyklad osnaczenia kosryczka okrggiego po-

Jemnodecli 1 kg: LA
EOSZYCZEK 0-1 BN-75/2600-02
Y,
3, WYMAGANIA Q{/ !
:.10 K‘ltalt i W!migr!
3.1.1. Esgtatt i wymiary kossyoskéw okrggiych -
wg rys. 1 i tabl. 1.
PA s
[BN-75 /2600-02-2]
! Rys. 2
= Tablica 2
o~ Wymiary, mm
—f Koszyczek
A B C T
) [N75/2600-02-1]
P-1 350 43 160 +2 64 11 28
Rys. 1 P-2 450 13 180 13 79 i1 31
Tablica 1
Vymiary, mm
Koszyczek 2,2, Materjal, Tarnamid T-27 majgcy atest wiadz
A ¢ sanitarnych, Zawarto$é niezwigzanego manometru
0 -1 200 +2 8 +1 J-kaprolaktamu w tworsywie - nie wigksza niz 1%.
0=-2 280 +3 9% +1 Dopuszoza sie stosowanie polistyrenu K i polipro-
pPYlenu J-400.

Zgtoszona przez Zakiad Badawczy Przemystu Piekarskiego
Ustanowiona przez Dyrektora Zakladu Badawczego Przemysiu Piekarskiego dnia 12 listopada 1975 r.
joko norma obowigzuigca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1976 poz. 7)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1976, Weltyw de WN 7.1.76. Oddano do skladu 17.1,76. Druk ukorficzano w kwieliv 76. Cena zi 2,40
Obj. 0,45 a.w. Nakied 1300+ 54 egz. Zam. 125/76
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akosé povjierschni - wg tabl. 3.
Tablica J
Lp. Nazwa wady Stopied :::;onwnnin
1 Peknigcia powierzchniowe| obejmujace do 30%
powierzchni

2 Pozostalofé nadlewédw
lub wyciekéw

nie vigksze nit 2 mm

3 Uszkodzenia mechaniczne nie wplywajgce na
wytrzymalodé
4 Zabrudzenia powierzchni | niedopuszczalne

4 treymatogé na udersenie ' prsy swobodnym
spadku. Kosszycszek napelniony ociastem, rzucony s
wysokosci 70 cm na twarde podloze, nie powinien
ulec deformacji ani trwalym uszkodzeniom - pek-
nig¢ciom.

3.2, Objetosé firjologicozna. Kosszyczkl powinny
mieé atest wladz sanitarnych stwierdszajgoych ich

obojetnosé fizjologiceng i niewykasywanie Jakie-
gokolwiek wplywu na cechy organcleptycsne ciasta.
Koszyozki nalezy wygotowaé w wodsie prsez 30 min.

3.6, Cechowanie., Na Sciance zewngtrimej] kossy-
czka powinna byé wytioczona cecha szawierajgca co

najmniej nastepujgqce dane:
a) znak lub naswe wytwérni,
b) oznacszenie wg 2.3,
¢) symbol Z lub ZO,
d) ceche tworzywa wg PN-75/C-89004.

4, PARKOWANTE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie. Koszyorki powinny byé ukladane
po 50 sztuk w zaleznoscl od odmiany i wielkoéci,
a nastepnie pakowane w papier pakowy wg BN-66/
7326-01 1 oklejone papierowsg tadmg klejowg Wwg
PN-75/P-50551. Na kaide]j pacsoe powinna Dbyé na-
klejona etykietka papierowa, na ktérej nalezy po-
daé w Bposéb wyraeiny i trwaly ¢o najmniej naste-
pujgoe dane:

a) nagwe¢ i adres producenta,

b) oznaczenie wg 2.3,

o) date produkcji.

Do kazdej paoszkl powinno byé dolgqosone zadéwiad-
ozenie o wygotowaniu kossyczkédw przez 30 min.

4.2. Przechowywanie. Kossycszki nalesy przecho-
wywaé w pomieszorzeniach czystych, krytych, £ dala
od urszgdzeh grzejnyoh. Pomieszczenia o niskie)
wilgotnosci i wysokiej temperaturze sg niekorsys-
tne do przechowywania.

4.3, Transport. Koszyozki opakowane w papier
prsewosi sie w czystyoch i pozbawionych ohbcego za-

pachu érodkach transportowych. Paczki powinny byé
ukzadane s0l5le obok siebie oraz zabegzpiecEone
przed przesuwaniem i usskodseniem w cgzasie trans-
portu.

2. BADANIA

5.1, Rodsaje badah. Koszyczki powinny byé pod-
dane nastepujgcym badaniom:

a) sprawdzenie jakosci pakowania 1
(4.1),

b) sprawdsenie kssptattu i wymiaréw (3.1),

¢) sprawdsenie materiaiu (3.2),

d) sprawdsenie jakoiscl powierschni i vechowa-
nia (303)' (3.6),

e) sprawdsenie wytrzymalosci na uderzenie prsy
swobodnym spadku (3.4),

£) sprawdzenie objgtosci fizjologiosznej (3.5).

5.2, Przygotowanie partii do badah. Przed prsy-
stgpieniem do badat koszyoski nalezy podrielié na

partie. Parti¢ stanowig koszyozkl jednej wielkos-
¢il, wykonane 2z tego samego materiatu i wedlug te]
samej technologii.

5.3, Pobjeranie ppébek. Do badar wyszcregdlnio-
nyoh w 5.1 a) &+ £), w zaleznosci od licznoéai par-

tii, naleiy pobraé w sposéb losowy prébke o lics-
nosdci wg tabl. 4,

gnakowanis

Tablica %

Licznosé Dopuszczalna

Liczno#é partii prébki do ba- | liczba sztuk

sztuk daf, sztuk niedobrych w

. prébce

do 25 5 1
26 £ 160 15 2
161 # 400 25 3
401 + 1000 40 5
1001 + 2500 60 6
2501 = 6300 100 10
od 6301 = i wyiej 150 14

5.4, Opis badan
2.4.1. Ogledziny sewnetrsne

dgeniu:
a) ozystosci powiersohni,
b) wystepowaniu uszkodseh mechanicsnych,
¢) wystepowaniu oboych wtrgcen, nadlewdw,
déwm wypychaczy, wyciekéw,
d) Jakosci pakowania i znakowanis,
e) jakoscl powierzchni i cechowania.

2:4.2, Sprawdzenie kssztaltu i wymiaréw naleiy

przeprowadzié za pomoog przymiaru liniowego & po-
dglalkg milimetrowg £ niedokladnoécig do 1 mm.

5.4.3. Sprawdsenie materialu. Naleiy sprawdeié

czy na materialy usyte do produkoji kossyczkéw sg
gaswiadozenia stwierdsajace zgodnodé 3 obowigzu-
Jgoymi normami lub atesty wystawione prrzez produ-
centéw tych materiatéw, a takie, ozy sg atesty
wiads sanitarnych.

2:4.4. Sprawdsenie wytrzymalosci koszyczrkéw na

uderszenlie prey swobodnym spadku. Sprawdzenie na-
lezy prseprowadzié zgodnie & PN-74/0-79160 gru-

py III klasy A. Préby wytreymazosci nalesy prre-

polegajgq na spraw-

sla~
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prowadgié tylko na srzutni okreslonej w ww nor-
mie prsy wysokosci spadku badanego koszycgka wraz
s clastem h = 70 om.

5.4,5, Sprawdzenie obojetnosel fiszjologicsnej

przeprowadzajg odpowisdnie wladze sanitarne.

5.5, Ocena wynikéw badan

5.5.1. Ocena kosgzyczka. Badany koszyczek nale-
ty uznaé sa dobry, Jjezeli wyniki wszystkich ba-
dat wg 5.1 bedg dodatnie. Koszyczek, ktéry nie
speinil chooiazby jednego wymagania wg 5.1 nalezy

usnaé za niedobry.

. 5,5,2., Ocena partii. Partie koszyczkéw naleiy
uznaé za sgodng r wymaganiem normy, JjeZeli liczba
sstuk niedobrych w prébce nie przekracza liczb po-
danych w tabl. 4, kol. 3.

5.6. Zaswiadcgenie wytwércy o wynikaoh badaid,
Dla kazdej partii koszyozkéw uznanej za zgodng z

wymaganiami normy wytwérca powinien wystawlé zas-
wiadczenie zawierajgoe co najmniej nastiepujgce da-
ne:

a) date wystawienia zaswiadczenia,

b) naswe i adres wytwérni,

¢) oznaczehie wg 2.3,

d) numer partii i licezbe sstuk w partii,

e) stwierdsenie sgodnosci z wymaganiami normy.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do czasu technicznego zuzycia stosowanych do-
tychczas form wtryskowych dopuszcza si¢ produkeje
koszycekéw podiuznych P-1 1 P-2 2 polistyrenu K
lub polipropylenu J-400 o wymiarach innych niz w
niniejsze] normie.

KONIEC

INFORMACJE DOPATKOWE

1. Instytucja opracowujgca normg - Zaklad Badawczy Prze-
mysiu Piekarskiego,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-68/2600-02
a) podane sposéb przygotowania partii do badai,

b) wprowadzomo za$wiadczenie jakosci,

2. Normy zwigzane

PN=75/C=89004 Wyroby z tworzyw termoplastycznych. Cechy
i cechowanie

PN-74/0-79155 Opakowania
przygotowanie probek do badah odpornoéci na uszkodze=-

transportowe, Pobieranie 1

nia mechaniczne

PN-74/0-¢9160 Metoda badania
odporno$ci na uderzenia przy swobodnym spadku
PN=75/P-50551
BN=73/4980-01
sztucznych otrzymane metods wirysku. Wyglad zewngtrz-
ny
BN=71/6336-01
BN-66/7326-01
BN=-70/7326-12
gatorskie

Opakowania transportowe,

Tasma papierowa powleczona klejem

Artykuly powszechnego uzytku z tworzyw

Tworzywo poliamidowe, Tarnamid T
Papiery pakowe zwykle

Kartony i tektury pudelkowe oraz introli-

4, Autorzy projektu normy - mgr inz, Jerzy Kownacki,

inz, Aleksander Orlowski, mgr inz, Roman Trzaska - Zje-

dnoczenie Przemyslu Piekarskiego.
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