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Grupa katalogowa 0472

1, WSTEP

1, 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa ‘ogdlne

wymagania i badania'dotyczgce elementéw do mocowania

rurociagéw o érednicach nominalnych od 25 do 108 mm
. . o
i temperaturze czynnika przewodzacego do 115 C stosowa-

nych w przemyé$éle mleczarskim,

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Elementy do

mocowania objgte norma stuza do mocowania rurociagéw

poziomych i pionowych,

2, WYMAGANIA

2,1, Gtéwne wymiary — wg norm przedmiotowych,

2,2, Dopuszczalne odchytki wymiardw nietolerowanych

powinny odpowiadal szeregowi ddchytek zackraglonych

zgrubnych wg PN-78/M-02139,
2, 3, Materiat - wg norm przedmiotowych,

2, 4, Wykonanie, UChWyiy do rur — giete lub ttoczone,

Poszczegdlne elementy podpdr i zawieszen taczyé przez

spawanie, Powierzchnia elementéw do mocowania nie po-
winna mieé¢ zadzioréw, rozwarstwief, peknieé itp, Gwinty

powinny byé wykonane w klasie zgrubnejwg PN-83/M-02113,

2, 5, Wykoliczenie, Elementy mocujace wykonane ze stali

weglowych powinny byé zabezpieczone przed korozja,

Wszystkie powierzchnie przed pokryciem powinny byé
oczyszczone wg F’N—?O/H—9‘7051 do 3 stopnia czystosciwg
PN~-70/H-97050, Ocene przygotowania powierzchni nalezy
przeprowadzié wg PN-70/H-97052,

Pokrycia powierzchni i czeéci — wg poz, a) i b),

a) Pokrycia lakierowe, Powierzchnie przeznaczone do

lakierowania nalezy zagruntowaé 2-krotnie farba przeciw-
rdzewna miniowa 60% olejna ( symbol 2121-002-270), ftalo—
wa (symbol 3121-002-270) lub poliwinylowa { symbol
7721-000-XXX), a nastgpnie malowaé 2-krotnie farba na-

wierzchniowa ogdlnego stosowania {2151-000-XXX}, ftalo-

wa {3151-000-XXX) Iub emalia poliwinylowa (7761-000-

-XXX) o przyjetej w zaktadzie kolorystyce (XXX).

Powierzchnie lakierowane powinny byé typu Il i 2 klasy

staranno$ci wykonania (KSW) wg PN-79/H-97070.

b) Pokrycia galwaniczne, Czesci, np. ztaczne stosowa-
ne do elementédw odmiany 1 wykonane z innego materiatu
niz stal nierdzewna, nalezy zabezpieczyé powtoka nikiowa
Cu9Ni3b wg PN-83/H-97006, Na wszystkie elementy  od-
miany 1l oraz czeséci ztaczne elementéw odmiany 11l nalezy
stosowaé zabezpieczenie powtoka cyrnkowa Zn9c wg PN-82/

H-97005,

2,6, Cechowanie, Kazdy element lub wiazki elementow

powinny mieé na przywieszkach umieszczone co najmniej
nastepujace dane;
- nazwe lub znak wytwdrcey,

- oznaczenie wg normy przedmiotowej,

3, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3. 1, Pakowanie, Elementy mocujace nie wymagaja opa-

kowania, Do transportu elementy jednego rodzaju, typu, od-
miany, postaci i wielko$ci powinny byé skomp letowane
i zwigzane w wiazki oraz wyposazone w przywieszke wg

2.6,

3,2, Przechowywanie, Elementy mocujace powinny byé

przechowywane w pomieszczeniach zabezpieczonych przed

szkodliwymi wptywami zewnetrznymi,

3.3. Transport, Elementy mocujace moga byé transpor-

towane dowolnymi $rodkami transportowymi zabezpieczaja-
cymi je przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz wptywami
czynnikéw atmosferycznych zgodnie z obowiazujacymiprze-

1)

pisami kolejowymi i samochedowymi '/,

4) Patrz Informacje dodatkowe,
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4, BADANIA

4,1, Rodzaje badah - wg tabl, 1,

Tablica 1

: (o Badan Wymagania Badania
Lp. Rodzaje badan g .
1 Sprawdzenie wymiardéw 2.15 2.2 4,3,1
2 Sprawdzenie materiatu 2,3 4,3,2
3 Sprawdzenie wykonania 2.4 4,3,3
4 Sprawdzenie wykoncze-~ 2.5 4. 3.4
nia
5 Sprawdzenie cechowania 2,6 4,3.5

4,2, Kontrola jakosci

4,2, 1, Skiad i liczno$é partii, Partia przedstawiona do

badah powinna zawieraé elementy mocujace jednego rodza-
ju, typu, postaci, odmiany i wielkosci w stanie kompletnie

zmontowanym, Licznoéé partii — wg tabl, 2.

Tablica 2

4,2.2. Sposéb pobierania prébek - wg PN-83/N-03010,

4,2,3, Poziom kontroli ~ |1 ogélny wg PN~-79/N-03021,

4,2, 4, Wadliwoéé dopuszczalna w, - 6,5%,
2

4,2, 5, Wybdr i stosowanie planédw badania. Plany bada-

nia dla kontroli normalnej - wg tabl, 2, Wybér i stosowa-

nie pltanéw badania dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz

warunki przejécia - wg PN-79/N-03021,

4,3, Opis badan

4,3, 1. Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzié uni-

wersalnymi przyrzadami pomiarowymi o doktadno$ci dosto-

sowane] do mierzonych wielkosci,

4,3,2. Sprawdzenie materiatu polega na kontroli mate-~

riatéw uzytych do wyrobu elementéw,

4, 3.3, Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzié

wzrokowo oraz przez pomiar uniwersalnymi przyrzadami

pomiarowymi,

4, 3, 4, Sprawdzenie wykoficzenia nalezy przeprowadzié

wg PN=79/H-97070,

4,3,5, Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowadzié

wzrokowo,

4, 4, Ocena wynikéw badan

Licznosé Liczno$¢ [Liczba kwa- |Liczba dys- 4, 4.1, Ocena sztuki, Element mocujacy nalezy uznaé za
ii rébki lifikujaca kwalifikujaca ]
[t e = dobry, jezeli przejdzie wszystkie badania wg 4,1 z wyni-
m m
N id ! : kiem dodatnim,
sztuk .. . . .
4, 4,2, Ocena partii, Partig elementdéw mocujacych nale-
2= 15 2 0 1 zy uznaé za zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba
16 = 50 8 i 2 sztuk wadliwych w prébce nie przekracza liczby kwalifiku-
512 90 13 2 3 jace] m, wg tabl, 2,
. {
91 % 150 20 3 4 _ . . . "
. 4,5, Zaswiadczenie o wynikach badan, Dla kazde] partii
151 £+ 280 32 5 6 ) . . . 5
. ‘ elementow mocujacych wytwdrca powinien dostarczyé zasé-
281 = 500 50 7 8 ) ) ) ) ) o
2 wiadczenie stwierdzajace przeprowadzenie bada i  zgod-
2 80 10 11
501 = 1204 nos$é wynikéw badah z wymaganiami normy,
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1, Instytucja opracowuiaca norme - Instytut Maszyn Spo-~ PN=-70/+H-97050 Ochrona przed korozja, Wzorce jakosci

zywczych w Warszawie,

T A A T Y o Ak e e

2, Normy i dokumenty zwiazane

PN-82/Hr97005 Ochrona przed korozja, Elektrolityczne
powtoki cynkowe

PN-83/H-97006 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne

powtoki niklowe, niklowo-chromowe i miedziano~-niklo-

wao-chromowe na stali

przygotowania powierzchni stali do malowahia
PQJ—"ZO/H—Q*I&)SW :‘Q’C}:céﬂr‘ona przed korozja. Przygotowanie
k p'owi‘er'zchni stali, staliwa i zeliwa do malowania, Ogdk
ne wytyczne
PN=-70/H-97052 Ochrona przed korozja, Ocena przygoto~
wania powierzchni stali, staliwa i Zeliwa do malowania
PN-79/H-97070 Ochrona przed korozja, Pokrycia lakie—

rowe, Wytyczne ogéine
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PN-83/M-02113 Gwinty metryczne, Tolerancje

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci, L.osowy
wybér jednostek produktu do prdébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci, Kontrola

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej, Plany badania

Ustawa z dnia 15 listopada 1994 r, Prawo przewozowe
(Dz, U, nr 53, poz, 272 z 1984 r, )
Regulamin Przedsiebiorstwa PKP o tadowaniu i zabezpie-~

czaniu przesytek towarowych (Dz, TiZK nr 9, poz, 68

z 1985 r, )

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r,
w sprawie tadowania samochoddéw cigzarowychi przyczep
(M.P, nr 24, poz, 123z 1963 r, ; wraz z pésniejszymi

zmianami

3, Symbol wg SWW - 0789-24,

4. Autorzy projektu normy - inz, Mariusz t.ukasik, mgr

inz, Andrzej Nowicki = Osrodek Badawczo~Rozwojowy Apa-

ratury Mleczarskiej w Warszawie,

5, Zakres tematyczny normalizowanego zagadnienia - wg

BN-82/2414-05/00,

6. Wydanie 2 - stan aktualny: maj1988; uaktualniono nor-
my zZwiazane oraz wprowadzono Zmiang;

zmiana 1 - Biuletyn PKNMiJ nr 11/1986,
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