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NORMA BRANZOWA

BN-83

DRUT

Druty widkiennicze

Drut stalowy ’
na igty i

5015-04

Zamiast
PN-68/M-80070

biegacze

Grupa katalogowa 0471

1. WSTEP

Przedmiotem normy jest drut stalowy okragly, prze-
znaczony do wyrobu igiel i biegaczy dla przemystu
wildkienniczego.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy. Ze wzgledu na wyglagd powierzchni roz-
roznia si¢ dwie odmiany drutow:

blyszczace — b,

matowe — m.

2.2. Rodzaje — wg tabl. 1.

2.3. Odmiany. Ze wzgledu na rodzaj ostatecznej
obrobki cieplnej rozréznia si¢ dwie odmiany drutéw:

wyzarzone zmigkczajaco,

nieobrabiane cieplnie.

2.4. Przykiad oznaczenia drutu na igly o $rednicy
d = 1,6 mm typu b, niskiej wytrzymatosci R, = 420 MPa:
DRUT 1,6 — b — 420 BN-83/5015-04

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia drutu powinna by¢ gladka, bez
wgniecen, poprzecznych rys, plam, wzeréw i $ladow
rdzy. Dopuszcza. si¢ §lady ciagnienia w postaci pojedyn-
czych wzdluznych rys o glebokosci nie przekraczajgcej
potowy odchytki dla danej $rednicy.

3.2. Wymiary drutu nalezy podawaé w zamoOwieniach.
Druty o érednicy 0,6 mm i ponizej powinny byé wy-
konywane w klasie doktadno$ci 8 wg PN-72/M-80005
tabl. 1, druty o $rednicy powyzej 0,6 mm — w klasie
dokladnoséci 9 wg PN-72/M-80005 tabl. 1.

3.3. Owalno$¢ drutu nie powinna przekraczaé¢ potowy
dopuszczalnej odchytki dla danej $rednicy.

3.4. Material. Walktéwka ze stali w gat. DW — wg
PN-76/H-84028 lub NIOE — wg PN-78/H-85020.

3.5. Wykonanie. Druty o niskiej wytrzymaltosci po-
winny by¢ wyzarzone zmickczajaco, druty o obnizonej
normalnej wytrzymatoéci — wyzarzane zmigkczajaco
i ciggnione na zimno. Druty o $rednicy do 2,0 mm

nalezy wykonywaé jako typ b, a druty o S$rednicy

-
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powyzej 2,0 mm jako typ m; wykonywanie drutu typu
b i m o §rednicy powyzej 2,0 mm wymaga uzgodnienia
pomiedzy wytwoérca 1 odbiorcg. Po uzgodnieniu po-
mi¢dzy wytwoércg i odbiorcg druty powyzej 1,0 mm
moga mieé powierzchnie polerowane.
3.6. Wytrzymalo$¢ na rozcigganie — wg tabl. 1.
Tablica 1

Rodzaj drutu
wg PN-72/M-8000!

Zakres wytrzymatosci na
rozcigganie Rn, MPa

od do
niskiej wytrzymato$ci 412 587
obnizonej wytrzymalosci 587 785
normalnej wytrzymatosci 785 1226

Rozrzut wytrzymatoéci w jednym kr¢gu nie powinien przekra-
czaé 49 MPa. Dopuszcza si¢ dla drutu do wyrobu igiet jezycz-
kowych wytrzymatosci od 589 do 687 MPa.

3.7. Struktura. Drut niskiej i obnizonej wytrzymatos-
ci powinien mie¢ strukturge cementytu kulkowego.
Struktury drutu normalnej wytrzymatos$ci nie okresla
sig.

Przy powigkszeniu 1000-krotnym liczba kulek cemen-
tytu przypadajaca na 1 cm? nie powinna by¢ mniejsza
od 12. Nie dopuszcza si¢ pod mikroskopem widocznych -
zawalcowan.

3.8. Odweglenie. Catkowita glebokos¢ odweglenia
dla drutu o $rednicy ponizej 1,0 mm nie powinna
by¢ wieksza niz 1 % s$rednicy drutu dla $rednicy 1,0 mm
i powyzej nie powinna przekracza¢ 0,01 mm.

3.9. Wydluzenie. Minimalne wydtuzenie 400 dla dru-
téw niskiej i obnizonej wytrzymatlosci powinno wynosic¢
20%. .

3.10. Przewezenie. Minimalne przewgzenie powinno
wynosi¢ 5%.

3.11. Cechowanie. Kazdy krag drutu powinien miec
przywieszke zawierajaca co najmniej:

a) cze$¢ stowng DRUT,

b) symbol typu,

¢) symbol rodzaju,

d) symbol materiatu,

¢) $rednice drutu,

f) mas¢ kregu,

g) numer atestu i krggu.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Druty na igly powinny by¢ zwijane
w kregi. Krag powinien zawiera¢ tylko jeden odcinek
drutu.

Zwoje w kregu nie powinny by¢ pogigte i poplatane,
a konce drutu powinny by¢ tatwe do odnalezienia.
Kregi drutu powinny by¢ zabezpieczone przed korozja
i wigzane miekkim drutem co najmniej w trzech rowno-
miernie roztozonych miejscach. Po zdjeciu wigzan, krag
‘nie powinien skrecaé sie w Gsemke.

Srednica i masa kregbw — wg tabl. 2.
Tablica 2
Srednica drutu Wewngtrzna $rednica | Minimalna masa
kregu
mm kg
0,20 + 0,49 od 200 do 300 3
0,50 + 1,00 od 200 do 350 5
1,10 =+ 1,70 od 300 do 450 10
1,71 = 3,5 od 500 do 600 20
powyzej 3,55 od 500 do 800 30
Dopuszcza si¢ 10% kregdw partii o zmniejszonej masie, przy
czym nie powinna ona przekraczaé 30% masy kregdéw wg tablicy.

Kregi tej samej $rednicy, zawierajgce drut jednakowe;j
Srednicy, tego samego typu i odmiany moga byé wig-
zane w paczki.

Paczki 1 kregi drutu powinny by¢ owijane papierem
antykorozyjnym lub natluszczonym papierem marsz-
czonym, a nastepnie nienatluszczonym. Opakowane
kregi powinny byé wigzane migkkim drutem w sposéb
zabezpieczajgcy przed rozluznieniem opakowania.

Dopuszcza si¢ po uzgodnieniu pomiedzy wytwoércg
1 odbiorca pakowanie krggéw zakonserwowanych
w szczelne worki z folil, bez owijania papierem, z wkia-
dem w postaci pochtaniacza wilgoci lub inny sposéb
pakowania.

Do kaidego kregu lub paczki powinny byé przy-
mocowane przywieszki zawierajace co najmniej:

a) nazwe lub znak wytwodrcy,

b) oznaczenie drutu,

¢) numer atestu kregu.

4.2. Przechowywanie. Drut powinien by¢ przechowy-
wany w suchych pomieszczeniach z dala od materialow
dziatajacych korodujaco:

4.3. Transport. W czasie transportu drut powinien
by¢ zabezpieczony przed wpltywami atmosferycznymi
i materialami dzialajacymi korodujgco.

Do kazdej przesyitki drutu powinna byé dolaczona
specyfikacja zawierajaca co najmnie;j:

a) nazwe lub znak wytwérey,

b) oznaczenie drutu,

c) liczbg kregdédw lub paczek,

d) mase. ‘

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Parti¢ drutu nalezy poddaé na-
stepujacym badaniom:

a) sprawdzeniu powierzchni i cechowania (3.1),

b) sprawdzeniu wymiarow (3.2),

¢) sprawdzeniu materiatu (3.4),

d) sprawdzeniu wytrzymatosci na rozcigganie (3.6),

e) sprawdzeniu struktury (3.7),

f) sprawdzeniu odweglenia (3.8),

g) sprawdzeniu wydhtuzenia (3.9),

h) sprawdzeniu przewg¢zenia (3.10),

1) sprawdzeniu pakowania, $rednicy i masy krggow
(4.1).

Jezeli w warunkach zaméwienia nie przewidziano
inaczej, badania przeprowadza wytworca.

5.2. Przygotowanie partii drutu do badanh. Parti¢ sta-
nowi drut jednakowej $rednicy tego samego typu, ro-
dzaju 1 odmiany, wykonany z tego samego gatunku
stali. Wielko§¢ partii nalezy ustali¢ przy zamdwieniu.

W przypadku braku zastrzezen ze strony zamawiajg-
cego, wielko$¢ partii ustala producent.

5.3. Pobieranie probek. Badaniom wg 5.1 a) + d)
oraz g), h) nalezy podda¢ kazdy krag drutu z partii.

Badaniom wg 5.1. e) + h) nalezy poddaé¢ 3% kre-
géw z partii, nie mniej jednak niz 3 kregi. Do badan
wg 5.1 ¢) = h) nalezy pobraé¢ prébki o dhugosci okoto
300 mm.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie powierzchni nalezy przeprowadzaé
przez ogledziny nieuzbrojonym okiem w przypadkach
watpliwych za pomocg lupy o 5-krotnym powigkszeniu.
Sprawdzenie glgbokosci rys nalezy przeprowadzac przy-
rzadami pomiarowymi z dziatkg elementarng 0,001 mm:.
Srednice drutu, w miejscu istnienia rysy, nalezy mie-
rzy¢ po uprzednim usunig¢ciu rysy, przy uzyciu papieru
Sciernego. Pomiar nalezy przeprowadzi¢ dwukrotnie.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzac
w dwoch prostopadtych ptaszczyznach jednego przekro-
ju poprzecznego drutu przy uzyciu przyrzadéw pomia-
rowych o granicznej niedoktadnosci 20% odchytki sred-
nicy.

5.4.3. Sprawdzenie materialu polega na wykonaniu
analizy zawartosci procentowej wegla wg PN-78/
H-04010.

5.4.4. Sprawdzenie wytrzymalos§ci na rozciaganie —
wg PN-72/H-04316.

5.4.5. Sprawdzenie struktury nalezy przeprowadzad
na poprzecznych przekrojach préobek drutu przy 1000-
-krotnym powigkszeniu, po uprzednim ich wytrawieniu
zgodnie z PN-61/H-04503.

5.4.6. Sprawdzenie odweglenia nalezy przeprowadzac
w przekroju poprzecznym drutu wg PN-75/H-04506.

Glebokos¢ odweglenia nalezy mierzy¢é za pomocg
mikroskopu przy 100-krotnym powigkszeniu w miejscu
najwigksze] wartosci odweglenia.

W przypadkach watpliwych probki nalezy normali-
zowa¢ w atmosferze ochronne;j.
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5.4.7. Sprawdzenie wydluzenia — wg PN-72/
H-04316.
5.4.8. Sprawdzenie przeweZzenia — wg PN-72/
H-04316.

5.4.9. Sprawdzenie pakowania Srednicy i masy kregéw.
Pakowanie nalezy sprawdzi¢ przez ogl¢dziny nieuzbro-
jonym okiem. Sprawdzenie masy i $rednicy kregdéw
nalezy przeprowadza¢ tylko w przypadkach watpli-
wych.

Sprawdzenie $rednicy kregdw nalezy przeprowadzaé
przymiarem milimetrowym, a sprawdzenie masy —
przez zwazenie na wadze z dokladnoscia do 10 dag.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Ocena kregu. Badany kragg drutu nalezy uznad

za dobry, jezeli wszystkie badania wg 5.1 uzyskaly
wyniki dodatnie.

5.5.2. Ocena partii. Parti¢ drutu nalezy uznal za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszystkie kregi
wziete do badan wg 5.1 uzyskaty wyniki dodatnie.

5.6. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Na
zadanie zamawiajacego wytworca powinien dostarczy¢
za$wiadczenie zawierajace co najmniej:

a) date wystawienia za$wiadczenia,

b) nazwe i adres wytworcey,

¢) oznaczenie drutu,

d) liczbe kregdéw lub paczek oraz ich masg,

e) wyniki badan (atest).

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Istotne zmiany w stosunku do PN-68/M-80070

a) wprowadzono podziat drutéw wg PN-72/M-80001,

b) ustalono klasy dokladno$ci wykonania drutéw — wg PN-72/
M-80005,

¢) rozszerzono wymagania dotyczace wydluzenia i przewegzenia
drutu.

2. Normy 2wigzane
PN-78/H-04010 Analiza chemiczna surowki, zeliwa i stali. Oznacza-

nie catkowitej zawarto$ci wegla
PN-72/H-04316 Préba statyczna rozciggania drutéw
PN-61/H-04503 Odczynniki do badania mikrostruktury stopéw ze-

laza

PN-75/H-04506 Pomiar gl¢bokosci odweglania hutniczych wyrobow
stalowych
PN-76/H-84028 Stal weglowa do wyrobu walcowki na drut. Gatunki
PN-78/H-85020 Stal weglowa narz¢dziowa. Gatunki
PN-72/M-80001 Druty stalowe. Podzial i sposéb budowy oznaczenia
PN-72/M-80005 Drut okragly ciagniony na zimno o $rednicy 0,01 +
16,0 mm. Wymiary
3. Normy zagraniczne
I'OCT 5468-60 IlpoBonoka yrojbHas
4. Autorzy projektu mormy — inz. Cezary Zawislak i Krystyna
Zubek — Slaskie Zaklady Lin i Drutu LINODRUT w Zabrzu
5. Symbol wg SWW — 0471,
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