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. . 1. WSTEP

”

Przedmiotem normy s3 wymagania i badania do-.

tyczace wozkéw wannowych stosowanych w przemysle
migsnym do transportu.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymiary. Odchylki wymiaréw nietolerowanych
nie powinny przekraczaé klasy IT14 (dla obrobki me-
chanicznej) .1 klasy IT16 (dla obrobki recznej) wg
PN-78/M-02139. :

Odchylki ksztaltu i potozenia powierzchni obrobio-
nych nietolerowanych nie powinny przekroczy¢ warto-
§ci podanych dla szeregu 8 wg PN-80/M-02138.

Gwinty powinny by¢é wykonane w klasie srednio-

-doktadnej wg PN-83/M-02113. _ %

Narozniki wewngtrzne wanien powinny mieé zaokra-
glenia o promieniu co najmniej 20 mm.

Pozostale wymiary wg norm przedmiotowych.

2.2. Material. Blachy alumiowe o powierzchniach
podwyzszonej jakosci wg PN-75/H-92741,
porne na korozj¢ powmny by¢ rodzaju T wg PN 83/
H- 92128.

Materialy stykajace si¢ bezposrednio z migsem po-
winny by¢ dopuszczone przez Panstwowy Zaktad Higie-
ny. . ®

2.3. Wykonanie
2.3.1. Polaczenia spawane. Wymagania i wykonanie

pofaczen spawanych powinny by¢ zgodne z BN-74/

1904-05. Po spawaniu wanny powinny by¢ oczyszczone
z zuzla, odpryskow, zgorzeliny i innych zanieczyszczen

tak, aby ich powierzchnia byla w takim stanie jak

materiat wy_]sc1owy

2.3. 2. Kola jezdne bez opont powinny byc wykonane
z tarnamidu T-27 barwy naturalnej wg BN-80/
6336-01/17 lub innego tworzywa o co najmniej tych
samych wlasnosciach wytrzymatosciowych. Nie do-
puszcza si¢ ksztaltek niepelnych, ubytkéw miejscowych,
pegknigé, rozwarstwien, narostow, pecherzy, warstwic
oraz zanieczyszczen mechanicznych. '

blachy od-

Kofa jezdne z oponami powinny by¢é zgodne z BN-70/
2180-02. |
2.4. Szczelno$¢. Wanna powinna by¢ szczelna. Na

" zlgczach spawanych nie powinny ‘wystgpowac przecieki.

2.5. Powloki ochronne — wg PN-82/H-97005 i PN-82/
H-97018. ~

2.6. Wymagania ruchowe. Sita pchania na poziomym
i gtadkim podlozu cementowym (jezdni), przy obcig-
zeniu nominalnym, nie powinna przekracza¢ 200 N
dla wozka obstugiwanego jednoosobowo 1 400 N o ob-
studze dwuosobowej. W chwili ruszania wozka warto-
§ci te moga byé przekroczone najwyzej o 40%.

Montaz kot jezdnych i uktad kierowniczy powinien
zapewniac bieg wozka cichy i bez wegzykowania. Kota
wbzka powinny si¢ toczyC — medopuszczalne jest $li-
zganie si¢ kot ;

2.7. -Wymagania sanitarno-weterynaryjne. Na kazda
nowo uruchomiong lub wznowiong produkcje wozkow
wannowych powinno by¢ wydane zaswiadczenie stwier-
dzajace zgodno$¢ wykonania z wymagamaml s{uzbv
sanitarno-weterynaryjnej.

2.8. Cechowanie. Kazdy wézek powinien mied
umieszczone tabliczki A i B wg BN-74/2406-01 zawie-
rajace co najmniej nast¢pujace. dane:

— nazw¢ lub znak producenta,
typ wozka, '
mas¢ wozka w kg,

— ladowno$é lub pojemno$é wobzka,
rok produkcji,
znak kontroli jakosci.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

. 3.1. Pakowanie. Rodzaj opakowania wozka powinien .
byé/ uzgodniony z odbiorca i powinien zapewnia¢ do-
staw¢ wozka bez uszkodzen. Znakowanie opakowania
powinno. byé¢ zgodne z PN-76/0-79252. '
3.2. Przechowywanie. Wozki powinny by¢ przecho-
wywane w pomieszczeniach suchych i krytych. Po-
wierzchnie polerowane nalezy pokry¢ wazeling tech-
niczng TW wg PN-_69/C-96120. Dopuszcza si¢ przecho-
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wywanie wézkéw w pomieszczeniach otwartych, wéw-
czas jednak powinny by¢ zabezpieczone przed wply-

- wami atmosferycznymi.

3.3. Transport. Srodki transportu nalezy uzgodnié
z odbiorcg. Ladowanie i zabezpieczenie wozkéw powin-
no byé przeprowadzone zgodme z instrukcja COO
nr 8/70.

4. BADANIA

4.1. Program badain — wg tablicy.

Lp. Rodzae badat Wymagania |Opis badan
wg o wg ,
| g 2 ' 3 4
\ Sprawdzenie wymiaréw 2.1 43.1
2 Sprawdzenie materialéw 2.2 432
3 Sprawdzenie wykonania 2.3 4.3.3
4 Sprawdzenie szczelnosci 24 434
5 Sprawdzenie powtok ochron-
nych ‘ 2.5 4.3.5
6 Sprawdzenie wymagan rucho-
' wych 2.6 4.3.6
7 Sprawdzenie wymagan sani-
tarno-weterynaryjnych 2.7 4.3.7
8 Sprawdzenie cechowania 2.8 438

~ 4.2. Kontrola jakosci. Badania wg 4.1 Ip. 1 <+ 5 oraz
Ip. 7 1 8 nalezy przeprowadza¢ na kazdym wézku wan-
nowym, badania wg 4.1 lp. 6 na 5% wdzkéw z partii,
lecz nie mniej niz na 5 wézkach.

4.3. Opis badan .

'4.3.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzw
przyrzadami pomnarowyml zapewnlajacyml wymagana
~ doktadno$é pomiaru.

4.3.2. Sprawdzenie materialow polega na por()wnaniu

zaSwiadczen 1 atestow materialowych z dokumentaclq_

techniczng.

4.3.3. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzié
wzrokowo przez ogledziny i pomiar przyrzadami za-
pewniajacymi uzyskanie wymaganej dokladnosci.

4.3.4. Sprawdzenie szczelnoSci nalezy przeprowadzié
poddajac woézek prébie wodnej na szczelno$é spoin
zgodnie z BN-74/1904-05.

4.3.5. Sprawdzenie powlok ochronnych — wg PN-76/
H-04623.

4.3.6. Sprawdzenie wymagan ruchowych nalezy prze-
prowadzi¢ przy ‘obciazeniu nominalnym na drodze po-
ziomej- 0 powierzchni-réwnej, zwilzonej woda, z pred-
koscig nie przekraczajaca 4 km/h. Diugos¢ drogi prze-
jechanej powinna wynosi¢ 50 <+ 100 m. W czasie pré-
by nalezy sprawdzi¢ bieg wozka. Pomiar sity pchania
nalezy wykona¢ za pomoca dynamometru.’

4.3.7. Sprawdzenie wymagan sanitarno-weterynaryj-
nych polega na sprawdzeniu zaéwiadczen.

4.3.8. Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowad21c
wzrokowo

44. Ocena wynikéw badan _
4.4.1. Ocena’ sztuki. Badany wézek nalezy uzna¢ za
dobry, jezeli przeszedt przez wszystkie badania Wymle-

nione w 4.1 z wynikiem dodatnim.

4.4.2. Ocena partii. Parti¢ wozkow nalezy uzna¢ za -
zgodng z wymaganiami- normy, jezeli wyniki badan

wg 4.1 Ip. 1 = 5 oraz 7 i 8 sa dodatnie, a liczba

sztuk niedobrych w wyniku badan wg 4.1 Ip. 6 jest
réwna zeru.

4.5. Zaswiadczenie jakosci. Na kaidy ‘wozek, uznany
za zgodny z wymaganianm normy, na zadanie zama-
wiajacego, powinno by¢ wystawione zaswiadczenie ja-
ko$ci zawierajace co najmniej: '

— dat¢ wystawienia zaswiadczenia,

— nazwe¢ wytworni,

— typ wozka,

— wyniki badan,

— zaswiadczenie sthuzby sanitarno-weterynaryjnej,

— znak zakladowej kontroli jakoSci.

' 5. POSTEPOWANIE Z PARTIA WOZKOW
'UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORMY |

" Parti¢ wozkoéw uznanych za niezgodng z wymagania-
mi normy nalezy poprawi¢ w zakresie stwierdzonych
ujemnych wynikow i ponownie przedstawi¢ do badan.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujagca norme — Instytut Maszyn Spozyw-
czych, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN—74/2414-01 :

a) zmieniono tytul normy,

b) uéci§lono postanowienia dotyczace wymiaréw, materiatéw
oraz wymagan ruchowych, :

¢) wprowadzono zmiany wynikajace z nowo ustanowmnych
i znowelizowanych norm zwiazanych.

3..Normy i dokumenty zwmzane
PN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina technlczna

PN-76/H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci powtok

metalowych i konwersyjnych metodami nieniszczacymi

PN-83/H-92128 Blacha cienka ze stali odpornej na korozj¢ i zaro-
odpornej ,

PN-75/H-92741 Aluminium i stopy aluminium. Blachy walcowane
na zimno £

PN-82/H-97005 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powloki
cynkowe - ‘ '

PN-82/H-97018 Powloki ochronne niemetalowe. Konwersyjne po-
wloki chromianowe

PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Toleranqe

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztaltu i potozenia. Wartosci

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

BN-74/1904-05 Polaczenia spawane. Wymagania i badania

BN-70/2180-02 Wézki jezdniowe rgczne i doczepne. Kota jezdne na
oponach gumowych peinych. Gléwne wymiary i no$nosc

BN-74/2406-01 Tabliczki znamionowe

BN-80/6336-01/17 Tworzywa poliamidowe, Tarnamld T-27

Instrukcja COO nr 8/70 Ogdlne zasady tadowania i umocowania
tadunkéw przewozonych kolejami i samochodami w komunikacji
wewngtrznej i mledzynarodowej (autor, Centralny Ofrodek Opa-
kowaf)
4. Autor projektu normy — mgr inz. Wiestawa Kalinowska, Osro-

dek Badawczo-Rozwojowy Maszyn dla Przemystu Mlcsnego Wro-

claw. ‘
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