UKD 621.86.065.4

NORMA BRANZOWA

. MASZYNY
| URZADZENIA |
© . PRZEMYStU
SPOZYWCZEGO
OGOLNEGO
ZASTOSOWANIA

Elementy przeno$nikow \ptytkoWych
tancuch ptytkowy C13S-

BN-81
2413-12

Zamiast :
BN-75/2413-12
. 21

Grupa katalogowa 04}6/

" 1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest tan-
“cuch plytkowy CI3S stosowany w budowie przenosni-
kéw plytkowych wg BN-76/2413-21.

1.2. Okreslenia
. 1.2.1. podzialka nominalna lancucha teoretyczna war-

to$é liczbowa odleglosci nietolerowanej zawartej migdzy

osiami symetrii uch plytki tafdcucha wg rys. 1.
1.2.2. dtugo$é nominalna lafncucha — iloczyn liczby

plytek lafcucha i podzialki nominalnej wg 1.2.1.

- 1.2.3. dlugoéé pomiarowa laiicucha — dlugos¢ tancu-

cha w mm mierzona na 40 piytkach lancucha.

1.2.4. obciazenie pomiarowe laficucha — sita wyrazo-

na w N dzialajaca na tancuch réwnolegle do plaszczyz-
ny taficucha podczas pomiaru jego dlugosci rzeczywis-
tej. |
1.2.5. obcigzenie wytrzymatosci tafcucha — sita mak-

symalna wyrazona w. N dzialajaca na tafcuch réwno-
legle do jego plaszczyzny, nie powodujaca trwalych
odksztatcen uch p}ytek tancucha.

 1.2.6. odchylka dlugodci rzeczywistej taficucha — od-
chytka diugosci lancucha w mm 2awarta w granicach
tolerancji réwnej +0,2 % dlugosci nominalnej faficucha.
 1.2.7. dtugosé¢ rzeczywista taficucha — suma dtugosci
‘pomiarowe] wg 1,2.3 1 odchylkl dlugosci rzeczywistej
wg 1.2.6.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial. Ze wzgledu na chropawato$¢ powierz-
chni nosnej plytek rozréznia si¢ dwie odmiany taicucha
plytkowego:

a) lanficuch zwykly — bez wyr6znika w oznaczeniu,

b) lancuch polerowany — P.

2.2. Sposéb budowy oznaczenia. Lancuch nalezy
oznaczaé symbolem C13S, w ktérym:

— litera C oznacza lafncuch transportowy,

— liczba 13 okre§la szeroko$¢ nominalng plytki tan-
cucha wyrazong w jednostkach réwnych 0,25 cala,

— litera S oznacza ptytki fancucha z zawiasami po-
jedynczymi, uzupelnionym oznaczeniem odmiany fan-
cucha wg 2.1. |

2.3. Przyklad oznaczenia
a) tancucha plytkowego
zwyklego,
LANCUCH PLYTKOWY C13S BN-81/1413-12
b) taficucha ptytkowego transportowego C13S, po-
lerowanego (P):
LANCUCH PLYTKOWY CI13S-P BN-81/1413-12

transportowego C13S,

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary gléwne w mm wg rys. 1. Dlugos¢ po- -
miarowa wg 1.2.3. Wymiary nietolerowane nalezy wy-
kona¢ wg PN-78/M-02139 w szeregu odchytek zaokra-
glonych éredniodokiadnych symetrycznych. Pozostate
wymiary nalezy wykonywaé wg dokumentacji konstruk-
cyjnej. Obciazenie pomiarowe przy pomiarze dtugosci
powinno wynosi¢ 200 N

3.2. Material. Plytki zawiasowe i sworznie powinny
by¢ wykonane ze stali odpornej na korozj¢:

a) ptytki wg PN-67/H-92128,

b) sworznie wg PN-74/H-93004.

Zaleca si¢ stal H17.

Zgtoszona przez Instytut Maszyn Spozywczych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Maszyn Spozywczych dnia 1 lipca 1981 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 17/1981 poz. 71)

' WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1981.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,90 Nakt. 5200+55 Zam. 2151/81

Cena zt 540
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3.3. Twardo$¢ elementow lar'lcucha.: Poszczegblne ele- -

menty fafcucha powinny mie¢ twardo$é nie nizsza niz
200 HB.

3.4. Stan powierzchni elementéw laficucha. Elementy
taficucha nie powinny wykazywaé weglebie, peknigé,
. pofaldowan, rozwarstwien, Sladéw uderzeni i skrzywien.

Chropowato$¢ powierzchni pracujacych (no$nych
i wspdlpracujacych z elementami podpierajgcymi lafi-
cuch) plytek lancucha oraz sworzni na czesci walco-
wej wg rys. 1, pozostale powierzchnie nalezy obrabiaé
wg dokumentacji konstrukcyjnej.

'3.5. Wykonanie. Plytki laficucha — tloczone, sworz-
nie obrabiane na czeici walcowe;.

r

3.6. Montaz. Zmontowany laficuch nie powinien wy-
kazywac, przy obracaniu sasiednich plytek na sworz-

niach, zacig¢ i zakleszczert w $rodkowych polaczeniach”

przegubowych, natomiast zewnetrzne potaczenia uch
ptytek i sworzni powinny byé trwale (nie obracaé si¢

‘na sworzniu). Sworznie powinny by¢ zabezpieczone |

przed wysuwaniem si¢ z otworéw uch w sposéb umozli-
wiajacy kilkakrotny demontaz za pomoca prostych
narzgdzi warsztatowych. Zmontowany laficuch powi-
nien zgina¢ si¢ w okrag o promieniu nie wiekszym
od R = 75 mm wg rys. 2.

i ﬁ/dla odmiany

ng2.1.0)

9/ v(dla admian

ngfb Yy

[BN-g1/24B3-72-1 ]

Rys. |

Rys. 2

3.7. Cechowanie. Kaida ptytka lancucha powinna
by¢ cechowana znakiem zawierajacym nast¢pujace ele-
menty:

a) znak zawierajacy nazwg producenta lub znak han-
dlowy,

b) symbol tancucha (C138),

c) dwie ostatnie cyfry roku produkcji Iancucha

Ponadto na kazdym odcinku taficucha o dhugosci
1000 mm halezy umieszcza¢ znak kontroli jakosci pro-
ducenta (KJ) pod znakiem cechy wg rys. l.

Znak cechy powinien by¢ wyraZzny i trwaly. Miejsce
cechowania wg rys. l.
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3.8. Obciazenie wytrzymalosciowe laicucha nie po-
winno by¢ wigksze niz 10000N'). Badany tanicuch powi-
nien by¢ poddany temu obcigzeniu przez 20 h. Po usta-
niu obciagzenia dtugos¢ rzeczywista lancucha powinna
mie¢.co najwyzej odchytke dodatnia w granicach to-
lerancji +0,2 %.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT |

4.1. Pakowanie

4.1.1. Pakowanie jednostkowe. Gotowy 1ancuch po-
winien byé oczyszczony, zwijany w kregi z odcinkéw
o dlugosci 10000 mm, zabezpieczony przed rozwijaniem
si¢ z krggu drutem i owijany papierem parafinowanym
wg PN-76/P-50452.

4.1.2. Pakowanie zbiorcze. Lancuchy opakowane wg
4.1.1 nalezy uklada¢ w skrzynkach. Liczba kregow
fancucha w skrzynce nie powinna przekraczaé¢ 6 sztuk.
_Konstrukcja skrzynek powinna by¢ zgodna z PN-78/
D-79609.

Skrzynka. powinna by¢ oznakowana zgodnie
z PN-76/0-79252 i zaopatrzona w napisy, nalepk¢ lub
przywieszke, zawierajacag co najmniej:

a) znak lub-nazwe¢ i1 adres producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) liczbg lancuchow (krggéw),

d) znak kontroli jakosSci producenta (KJ),

e) mas¢ brutto w kg.

Zamiast skrzynek opakowaniowych dopuszcza si¢
stosowanie pojemnikéw kolejowych z przywieszka za-
wrerajaca dane wg a)+e). :

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ pako-
wanie w jednej skrzynce obu odmian tancucha wg 2.1,
pod warunkiem umieszczenia na opakowaniu stosowa-
nej informacji. Dopuszcza si¢ inne metody opakowania
po uzgodnieniu mi¢dzy zamawiajgcym i wytworcg.

4.2. Przechowywanie. Lancuchy powinny by¢ prze-
chowywane w opakowaniach w pomieszczeniach su-
chych, o wilgotnoéci. wzglgdne] nie przekraczajgcej
70 %, wolnych od wptywéw atmosferycznych oraz po-
winny by¢ chronione od zanieczyszczen i uszkodzen

wg Instrukeji nr 1/71 Centralnego Osrodka Opakowari.

4.3. Transport. Lancuchy opakowane wg 4.1.114.1.2
nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu zgodnie

z instrukcja nr 8/70 Centralnego O$rodka Opakowan.

‘Nie dopuszcza si¢ transportowania lafcuchéw luzem
oraz przewozenia kregdw laficuchéw przy pomocy wi-
dlakéw przez wkladanie krggéw na widly.

-5, BADANIA
5.1. Program badan — wg tablicy.

') Wartos¢ obcigzenia wytrzymato$ciowego podana dla stali H17.

Zakres badan Wyma- Opis
Lp. Rodzaje badaii - | pelne nie- S2RA badas
(100 %) | peine vE e

1 Ogledziny ze-

wngtrzne + + 35 37 ] 54.1
2 Sprawdzanie

materialu + + 3.2 5.4.2
3 Sprawdzanie ‘

gléwnych wy-

miaréw + + 3.1 © 543
4 Sprawdzanie '

twardo$ci ele-

mentéw + + 33 5.4.4
) Sprawdzanie

chropowatosci a

elementow + - 34 54.5
6 Sprawdzanie '

montazu lan-

cucha + + 3.6 54.6
7 Sprawdzanie '

wytrzymalos$ci

faficucha + - 3.8 54.7

Znak + oznacza badanie, ktdre nalezy przeprowadzic.
Znak - oznacza badanie, ktorego nie przeprowadza sig.

Badania pelne nalezy przeprowadzaé:

- — przy uruchomieniu produkcji zgodnie z wymaga-
mam1 niniejszej normy,

— przy zmianach konstrukcji faficucha, wymagan
jako$ciowych lub warunkéw procesu technologicznego.

5.2. Przygotowanie do badai. Do badan wg tablicy
Ip. 1+5") parti¢ stanowia elementy lancucha wyko-
nane wg tego samego rysunku, z jednego gatunku stali,

"~

przy zachowaniu jednakowych parametréw procesu

technologicznego, w jednej serii produkcyjnej i jednej
okre$lonej odmiany tancucha wg 2.1.

Do badan wg tablicy Ip. 3%), 6 i 7 parti¢ stanowig
laficuchy zmontowane z elementéw, ktore przeszly ba-
dania wg tablicy lp. 2+5') z wynikiem dodatnim.

Liczno§é partii wg uzgodnienia migdzy wytworca
i zamawiajacym.

Do badahh wg tablicy lp. 2-+5') nalezy pobieraé
z partii elementy lancucha, ktére przeszly badania wg
tablicy Ip. 1 z wynikiem dodatnim.

‘Do badan wg tablicy Ip. 3%), 6 i 7 nalezy pobierac
z partii zmontowane lafncuchy z elementéw, ktdre prze-

szly badania wg tablicy Ip. 2+5') z wynikiem dodat-

nim, przy czym liczba odcinkéw taficucha pobierana
do tych badan wynika z przyjetego poziomu kontroli
wg 5.3.1.2. Do poszczegdlnych badan nalezy pobierac
z partii wg 5.3.1.1 nastgpujace odcinki tancuchow:
' *— do badania wg tablicy lp. 3*) — odcinek taricucha
skladajacy si¢ z 40 plytek,

— do badania wg tablicy lp. 6 — odcinek tanicucha
mierzacy 10000 mm, ‘

— do badania wg tablicy Ip. 7 — odcinek tancucha
sktadajacy sie z co najmniej 5 plytek.

) Oprécz badania dlugosci pomiarowej (wg tablicy lp. 3).

) Tylko badanie dhigosci pomiarowe;j.
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5.3. Kontrola jakosci

5.3.1. Badania wstepne. Przed przystapieniem do ba-
dan wg tablicy Ip. 2+7, 100 % elementéw laricucha
wchodzacych w skiad partii nalezy sprawdzi¢ na zgod-
noé¢ z wymaganiami wg 3.5 i 3.7. Elementy taficucha
nie spelniajace tych wymagan nalezy uznaé za niezgod-
ne z niniejsza norma i odrzuci¢ z partii.

5.3.2. Sposob pobierania probek — wg PN/N-03010.

1) Oprécz badania dhlugosci pomlarowej (wg tablicy
Ip. 3).

2) Tylko badanie diugosm pomiarowej.

5.3.3. Poziom kontroli

— dla badan wg tablicy Ip. 3, I ogolny wg PN-79/
N-03021 tabl. 1,

— dla badan wg tablicy Ip. 4 i 5, II ogdiny wg
PN-79/N-03021 tabl. 1, _ .
"~ — dla badan wg tablicy Ip. 6 i 7, S-1 specjalny wg
PN-79/N-03021 tabl. 1,

— dla badan wg tablicy lp. 2 nalezy wybraé z partii
losowo i element tafncucha (1 ptytk¢ i 1 sworzen).

5.3.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — w;:

— dla badan wg tablicy Ip. 3, 4, 5, 6, 7T — 2,5 %,

— dla badaf wg tablicy Ip. 2 — nie dopuszcza si¢
ujemnego wyniku badania.

5.3.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej obostrzonej i ulgowe;j,
warunki przejScia z jednego rodzaju kontroli na inny
oraz zasady prowadzenia rejestru kontroli wg PN-79/
N-03021. )

Plany badania dla kontroli normalnej podano w
Informacjach dodatkowych p. 6.

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne na zgodnos¢ z wymaga-
niami wg 3.5 i 3.7 nalezy przeprowadzxc nieuzbrojo-
nym okiem.

5.4.2. Sprawdzenie materiatu polega na skontrolo-
waniu atestu hutniczego lub poréwnaniu wynikéw ana-
lizy laboratoryjnej probek gotowych elementéw laficu-
cha na zgodno$¢ z wymaganiami wg 3.2. Sposob po-
bierania prébek do analizy wg PN-65/H-04006.

5.4.3. Sprawdzenie gléwnych W’ymiar()w na zgodnos¢
z wymaganiami wg 3.1 nalezy przeprowadzi¢ za po-
moca przyrzadow pomiarowych, szablonéw lub spraw-

dzianoéw. Pomiaru dlugo$ci rzeczywistej tancucha wg

1.2.7 nalezy dokonywac¢ na fancuchu niesmarowanym
(suchym) w temperaturze 20 °C, lezacym cala dlugoscia
pomiarowa na plaszczyZnie poziomej przy obciazeniu
pomiarowym.

5.4.4. Sprawdzenie twardosSci elementéw na zgodnosé
z wymaganiami wg 3.3 nalezy wykonywaé wg PN-78/
H-04350 co najmniej w dwoch miejscach na powierz-
chniach kazdej ptytki i kazdego sworznia wybranych
z partii do badania.

Za wynik badania nalezy przyja¢ $rednig arytmetycz-
ng z pomiaréw oddzielnie dla kazdego elementu.

5.4. 5. Sprawdzenie chropowatosci elementéw na zgod-
no$¢ z wymaganiami wg 3.4 nalezy przeprowadzi¢ przez

pordwnanie metoda wzrokowa lub dotykowa powierz- -

chni elementoéw lancucha wybranych z partii do bada-
nia z wzorcem chropowatosci wg PN-76/M-04254 lub
inng. metoda zapewniajaca mozliwos¢ oceny chropowa-
tosci elementow.

5.4.6. Sprawdzenie montazu lancucha na zgodnos¢
z wymaganiami wg 3.6 nalezy przeprowadzaé poprzez:

— sprawdzenie potgczen przegubowych piytek me-
toda kilkakrotnego re¢cznego obracania plytki wokot
sworznia o kat 45°, w kierunku odwrotnym niz poka-.
7ano na rys. 2 wzgledem plaszczyzny symetrii uch faf-
cucha, plytki powinny obraca¢ si¢ na sworzniu lekko
bez zahamowan,

— sprawdzenie trwatoéci osadzania sworznia w
uchach zewngtrznych ptytki lancucha; ptytka osadzona
zewnetrznymi uchami na sworzniu nie powinna obra- -
ca¢ sig¢; sworznie powinny byé zabezpieczone przed wy-
suwaniem si¢ z uch pilytek, '

"— sprawdzenie latwosci demontazu co najmniej 2
dowolnie wybranych polaczen sasiednich plytek lan-
cucha wybranego do badania przez dwukrotny montaz
i demontaz. ‘

5.4.7. Sprawdzenie wytrzymalosci taincucha na zgod-
no$¢ z wymaganiami wg 3.8 nalezy przeprowadzi¢ na
maszynie wytrzymatoSciowej zapewniajacej statyczny
charakter wzdtuznego obciazenia lancucha, wyposazo-
nej w uchwyty umozliwiajace rbwnomierne obcigzenie
uch lancucha.

5.5. Ocena wynikéow badan

5.5.1. Ocena elementéw tancucha. Kazdy element fan-
cucha nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami normy,
Jezeli wszystkie badania wg tablicy daty wynik dodatni.

5.5.2. Ocena partii elementéw laficucha. Badana par-
ti¢ elementéw lancucha nalezy uznaé¢ za niezgodna z
wymaganiami normy, jezeli badanie wg tablicy Ip. 2
dalo wynik ujemny. Jezeli badania wg tablicy Ip. 2 dato
wynik dodatni i liczba niedobrych w prébce jest mniej-
sza od liczby dyskwalifikujacej ma, okreslonej w PN-79/
N-03021, tablica 2A-2C, to parti¢ nalezy uznaé za zgod-
na z wymaganiami normy.

5.5.3. Ocena lancucha. Lancuch nalezy uznaé za
zgodny z wymaganiami normy, jezeli partie elementow,
z ktorych jest zmontowany, zostaly uznane za zgodne
Z wymaganiami normy.

5.6. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan. Dla
kazdej partii elementéw lancucha, na zadanie zama-
wiajacego, wytworca powinien wystawié¢ zaswiadczenie
zawierajagce co najmniej:

a) dat¢ wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe¢ 1 adres wytworni,

¢) oznaczenie lancucha

d) numer partii,

e) liczbe elementdéw w partii lub masq netto,

f) wyniki badan,

g) nazw¢ elementu laficucha z numerem rysunku,

h) podpis 1 piecz¢é wytworcy.



6. POSTEPOWANIE Z PARTIA ELEMENTOW
- LANCUCHA UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Parti¢ elementéw laficucha uznang za niezgodng z wy-
maganiami normy, wytwdrca moze przesortowac i po

BN-81/2413-12 e *2 T e a8

usuni¢ciu z niej elementow niedobrych pt_'zedstawié do

- powtérnego badania, ktore ‘jest ostateczne.

Dla partii niezgodnych z wymaganiami wg 3.4, w od-
niesieniu do plytek laficucha polerowanych, dopuszcza
si¢ poprawienie powierzchni noénych plytek lub przez-
naczenie tych plytek do montazu laficucha zwyklego
wg 2.1, co jest postgpowaniem .ostatecznym.

.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Instytut Maszyn Spozyw-
czych w Warszawie. : :

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/2413-12

-a) wprowadzono dodatkowe okreSlenia i zastapiono obcigzenie
zrywajgce pojeciem obcigzenie wytrzymalosciowe laricucha,

b) wprowadzono dwie odmiany lancucha,

¢) zmieniono cechowanie lancucha, :

d) zmodyfikowano oznaczenie lancucha,

e) zmieniono warunki opakowania, przechowywania i transpor- -

tu,
f) przeredagowano i uzupetniono rozdziat 5. BADANIA
g) uaktualniono normy zwigzane.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-78/D-79609 Skrzynki i komplety skrzynkowe 0 poszyciu z ele-
mentéw plytkowych o masie zawartosci do 150 kg. Wsp6lne wy-
magania i badania
- PN-65/H-04006 Analiza chemiczna stali i staliwa. Pobieranie i przy-
gotowanie probek z wyrobow
PN-78/H-04350 Pomiar twardosci metali sposobem Brinella
- PN-67/H-92128 Stal odporna na korozj¢ i zaroodporna.” Blachy
cienkie
PN-74/H-93004 Prety walcowane na goraco ze stali odpornej na
korozje i zaroodpornej
PN-78/M-02139 Odchylki wymiarow metolerowanych
PN-76/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni. Wzorce uzyt-
~ kowe chropowatoéci powierzchni

" PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér sztuk do

probek
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéa Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania ,,
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe
PN-76/P-50452 Papiery pakowe paraﬁnowane oraz podloze do pa-
rafinowania :
BN-76/2413-21 Przeno$niki plytkowe. Wymagama i badania
Instrukcja Ogélna nr 1/71 Centralnego Osrodka Opakowaih.
Opakowania eksportowe. Czasowe zabezpieczenic wyrobéw metalo- -
wych przed korozjg. Ogélne wytyczne
Instrukcja Ogélna nr 8/70 Centralnego Osrodka Opakowan Opa-

. kowania eksportowe. Og6lne zasady tadowania i umocowania ta-

dunkéw przewozonych kolejami i samochodami w komunikacji we-
wnetrznej i miedzynarodowe;j ’
. 4. Normy zagraniczne
ISO 4348-1979 Flat top chains and associated chainwheels for
converyors
DIN 8153 Schamierbandketten
5. Orientacyjna masa laficucha, Odcinck taficucha zawierajacy
26 plytek (okolo 1 m) wynosi 2,42 kg.
" 6. Przyklad planu statystycznego badania slemenitn Ialicuclla dla
kontroli normalnej — wg tablicy.
7. Symbol wyrobu wg SWW — (789-19.
8. Autorzy mormy — mgr inz. Jerzy Macek, Ryszard Kenig —
Zaklad Wytworczy Maszyn i Urzadzed Przemystu Spozywczego
Spomasz w Olsztynie.
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