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2.4. Wymagania elektryczne. Silniki elektryczne nale- · 
ży dobierać w zależności od przewidywanych warun-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są ogólne ków pracy Żgodnie z PN-58/E-05012. Każde doprawa­
wymagania i badania dotyczące maszyn do załadunku dzenie do silnika powinno być zabezpieczone od zwarć 
butelek szklanych do skrzynek przegrodowych z two- przez własny bezpiecznik topikowy. Silniki o mocy po­
rzyw sztucznych (załadowarki) i wyładunku butelek wyżej l kW, przewidziane do pracy ciągłej , powinny 

· szklanych ze skrzynek przegrodowych z tworzyw być zabezpieczone od przeciążeń . 

sztucznych (wyładowarki). Rezystancja mierzona między głównym zaciskiem 
1.2. Zakres stosowania normy. Normę należy stoso- uziomowym a dowolną częścią metalową maszyny, mo­

wać przy projektowaniu, budowie i eksploatacji załado- gącą znaleźć się pod napięciem na skutek uszkodzenia 
war~k i wyładowarek pracujących w liniach techno lo- izolacji, nie powinna być większa niż O, l n. . 
gicznych do pakowania płynów spożywczych w butelki Rezystancja izolacji obwodów siłowych, sterowni-
szklane. czych oraz między n~mi nie powinna być mnieJsza 

1.3. Określenia niż l M !1. 
1.3.1. pewność pracy maszyny- wyrażony w procen- Załadowarki i wyładowarki automatyczne powmny 

tac~ stosunek czasu sprawnej pracy maszyny do całko- mieć zainstalowane wyłączniki główne. 
witego czasu pracy maszyny. Do•'zasilania obwodów sterowniczych należy stoso-

1.3.2. pewność pracy głowic.y -wyrażony w procen- wać transformatory załączone bezpośrednio za wyłącz­
tach stosunek liczby butelek załadowany~h w skrzynki nikiem głównym. 
lub wyładowanych .ze skrzynek do liczby butelek prze- Napięcie sterowania nie powinno przekraczać 24 V, 
widzianych do załadowania lub wyładowania w okreś- a napięcie zasilania powinno wynosić 220/ 380 V. 

\ lonyJ;ll czasie. Każdy przewód .przyłączony do maszyny lub listwy 

2. WYMAGANIA 

2.1. Materiały. Materiały stosowane na części stołu 
załadowczego stykające się z butelkami (np .. prowadni­
ce) powinny być wykonane z materiałów odpornych 
na korozję. Elementy wykonane z materiałów nieodpot­
nych. na korozję należy malować lub pokrywać powło­
kami metalowymi 'antykorozyjnymi. Elementy handlo­
we powinny odpowiadać wymaganiom obowiązujących 
norm przedmiotowych lub mieć świadectwa kontroli 
jakości zakładu wytwórczego. 

2.2. Instalacja pneumatyczna. Wszystkie złącza i prze­
wody instalacji pneumatycznej powinny być szczelne 
przy ciśnieniu powietrza 0,6 MPa. Instalację pneuma­
tyczną uważa się za szczelną, jeżeli w ciągu 6 s żaden 
z chwytaków nie puści butelki. . 

2.3. Instalacja hydrauliczna~ Wszystkie złącza i prze­
wody powinny być szczelne przy ciśnieniu 12 MPa. 
Niedopuszczalny jest spadek ciśnienia. 

zaciskowej powinien być na obu końcach oznaczony 
numerem zgodnie z oznaczeniem na schemacie. 

Jako dodatkowe zabezpieczenie przeciwpo·rażeniowe 

należy stosować zerowanie. 

2.S. Wykonanie 

2.S.l. Dokładność wykonania. Odchyłki wymiarów 
. nietolerowanych dla powierzchni o określonej chropo­
watości powinny być zgodne z szeregiem tolerancji 
zaokrąglonY,ch średniodokładnych, a dla pozostałych­
z szeregiem zgrubnym wg PN-78/M-02139. Odchyłki 
nietolerowanych wymiarów kątowych nie powinny być 
większe od odchyłek zaokrąglonych szeregu średnio­
dokładnego wg PN-77/M-02136. Wartości liczbowe od­
chyłek ksztą.łtu i położenia dla części wykonywanych 
w 10 + 16 klasach dokładności powinny odpowiadać 
I2 szeregowi odchyłek. Dla \części wykonanych w kla­
sach dokładności 6 + 8 powinny odpowiadać II sze­
regowi odchyłek kształtu i położenia wg PN-80/ 
M-02I38. 

Zgłoszona przez l nstytut Maszyn Spożywczych 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Maszyn Spożywcżych dnia 18 listopada 1985 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1986 r. 
{Dz. Norm. i Miar nr 1/1986 poz. 3). 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,,ALFA" 1986. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,60 Nakł. 1200 + 55 Zam. 8/86 Cena zł 18,00 



4 Informacje dodatkowe do BN-85/2517-0 l 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Instytut Maszyn Spożyw­
czych, Warszawa. 

2. Normy i dokumenty związane 
PN-58/E-050 12 U rządzenia elektroenergetyczne. Dobór silników 

elektrycznych oraz ich instalowanie. Przepisy ogólne 
PN-79/E-08106 Obudowy urządzeń elektrotechnicznych. Stopnie 

ochrony. Podział, wymagania i badania 
PN-7 UH-O l 706 Metale nieżelazne. Postacie i stany obróbki cieplnej 

i umocnienia. Nazwy i oznaczenia 
PN-74/H-83207 Odlewy z metali nieże1aznych. Tolerancje wymiaro­

we, · naddatki na obróbkę skrawaniem i odchyłki masy 
PN-70/ H-87951 Odlewy ze stopów aluminium. Ogólne wymagania 

i badania 
PN-79/ H-97070 Ochrona przed korozją. Pokrycia lakierowe. Wy­

tyczne ogólne 
PN-80/ H-97080/00 Ochrona przed korozją. Ochrona czasowa. Wy-

tyczne ogólne 
PN-79/ M-02030 Gwinty rurowe walcowe. Wymiary i toterancje 
PN-80/M-0203 l Gwinty rurowe stożkowe. Wymiary i tolerancje 
PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancje 
PN-77 /M-02136 Układ tolerancji kątów 

PN-80/M-02138 Tolerancje kształtu i położenia. Wartości 
· PN-78/ M-02139 Odchyłki wyrniąrów nietolerowanych 

PN-73/ M-55604 Obrabiarki. Wyposażenie elektryczne. Wytyczne 
konstrukcyjne 

PN-.64/M-80700 Sprężyny śrubowe walcowe z drutów łub prętów 
okrągłych. Ogólne wymagania i badania techniczne 

PN-84/N-01307 Hałas. Dopuszczalne wartości poziomu dźwięku na 
stanowiskach pracy i ogólne wymagania dotyczące przeprowadza­
nia pomiarów 

BN-74/ 1904-05 Połączenia spawane. Wymagania i badania 
BN-:85/2406-01 Tabliczki znamionowe. Wytyczne wykonania 
BN-76/ 4042- 19 Odlewnicze zespoły modelowe. Pochylenia formier-

skie 
Regulamin ładowania i zabezpieczenia kolejowych przesyłek towaro­

wych (Dz. TiZK nr 9 poz. 68 z 1985 r.) 
Zarządzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r . w sprawi~ 

ładowania samochodów ciężarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24 
poz. 123 z 1963 r. i nr 35 poz. 250 z 1968 r.) 
3. Symbol wg SWW - 0877-83. 
4. Autor projektu normy - inż. Wojciech Węgrzyn - Ośrodek 

Badawczo-Rozwojowy Maszyn Pakujących , Poznań . 
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