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ZASTOSOWANIA powłok metalowych 
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Gr1upa ikalta[og,owa IV '70 

l. Przedmiot normy. Pcr·zedmiotem no:rmy jest 
dobór elekit<Tolitycznych powlok metalo,wych, na
kładanych na częściach maszyn pakujących wy
konanych ze stali i stopów miedzi w celu ochrony 
ich prz~d ko:rozją, w warrunklach k1Hmatu umiar
ko;wanego. 

2. Zakres stosowania normy. Norma dotyczy 
war:unk&v eksploatacji maszyn pakujących nara
żonych na działanie czJinndików biotycznych, od
dzd.alujących nie~leżn~e od dodattko;wych czyn
ników ko:rozyjnych środoiWismowych. 

Notrma nie dotyczy częś:ci stykających się bez.
pośrednio z !Produktem żyiwniościowym -otraz części 
gwintowanych-, wymagających zachowama tole
rancji wyl).1iarowych. 

3. Określenia - w.g PN-72/H-01015, PN-69/ 
H-04609, PN-68/H-046·50 i PN-71/H-04651. 

4. Podział środowisk korozyjnych- wg tabl. l . 
5. Rodzaje i minimalna grubość powłok wg 

tabl. 2. 
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Tablica l 

Cha\raik:tery:stytka czynindJk6w 
koroezy;jrńych ś·r:od-oWisikowych 

P omiesz.oz.enie zamiknięte chairruk-
teryzuj ą-c·e się regulowanymi czyn-
nikauni kllima<tyc,Zinymi. głó:wni-e re-
guiowaną tempera,tml"ą i 'Wiilgot-
nością 

Pmnieszczen:ie zamknięte, IW k itó-
ry'm wysltępude kondensacja pall'y 
wodnej 

Pomiesz.ozanie zamknięte·, w k;tó-
ry;m wySltępują gazy i pary ag,r;e-
sywne w połączeniu z dągłą lub 
okresową k'ondensacj ą pa,ry wod-
n ej 

Tablica 2 

Przeznacz.enie WyróŻill.iik oznaozenia powłoki meta,Jo:wej 
!po:wł,Oiki 

L l u l c 
l 

! 
Ochronne Fe/Zn5c FefiZinl !:k I•le/Zn:2:51C 

-
Fe/iNilO:b Or :r F·e/.N]20!b Cr r FeJ.Ni~(}ib Or r 

Dekoracyijno- Fe/CullO Nd6ib C.r :r Fef0u!20 NilOb Cr it' Fe/:GuQO iNli30.b Cr r 
-ochifonne 

Cu/Ni5ib Or :r Ou/:NUOib Or r l Cu/N i201b Cr r 
l 

Stopieil :agll':esy:w-
noś d koc•ozydneJ 
śiro.do:wiska 

l 
L 

u 
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Nu!meil' normy 
prrzedmrilotow:ej 

PN -7l/H~9700:5 

BN -7-2/H-9'7006 

PN-'73/H-97009 

Powłoki miedziowo-niklowo-ch-romowe nałeży stooować na częściach maszyn pracujących w liniach 
pa kowanda płynó,w spożyrwczych. 
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InfOII'imacje dodatk.owe do BN-78/2510-04 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Oś:rodek Badarw
cz:o-Rozwtoj•owy M:aszyiil. Pakujących rw iBomaniu. 

2. Normy związane 
PN-7:2/H-01015 Ochrona przed korozją. Ga:lwanotechnika. 

Naa.M'y i ~reślenia 

PN-69/H-04609 Koil'ozja meta:li. Termin·ologia 

PN-68/H-04650 K'lasylfiikacja kHmatów. Rod~oe wykona
nia wyr;obów te::hnicz.nych 

PN-71/H-0465!1 Ochrona prz,ed •kor.ozją. Klasyf,ikacja 
i OL~Il.'eślenie ag;resywności korozyjnej środowisk 

PN-71/H-97()(}5 Ochrona przed korozdą. Elekltl'olityczne 
powŁoki cy1nllmwe 

PN -712/H-970()'6 Ochr!ona ipr·zed k·orozj ą. Elektro'liltycme 
· por..vł.ck.i N.i, Ni-Cr, Cu-Ni-Or. Wymaganli.a i badania 

PN -7·3/H-97009 Ochrona przed korozją. Elekt,r.oli.ltycme 
powł,o1ki Ni i Ni-Or na miedzi i stopach miedZJi 

3. Autor projektu normy - mgr inż. Ediwa;rd Rako
wicz, OBR Ma!Szyn 1Palkujących. 

4. Właściwolici powłok 

Lp.~ Rodzaj pOiwłoki j WłaściWioeki p<:YWł'01k 

1 Ochronna cynko,wa wysoka odpomość korozyjna 
w Śl.rodowisltJU wody ora.z od
JXlln1a na działa.nie a1tmos:fc
ry wilgotnej, nieo.dlponn llla 
·kwa~y ·i łujgi, łaltrwo ścieralna, 

:w.bezpiecuma. powłoką ma
la1rską uzyskuje wys.oką od
porność ·ko!l.~ozyjną 

2 Dekoracyjno-
- ochroona chro
morwa 

powloki chiromOIW'e (Ni-Cr i 
Cu-Ni-Cr) chaQ'alk!terymją się 
d.obrą odpOirnQśdą korozyjną 

w połączeniu z eslety:czmym 
wyglądem powł:o!ki, ~ uwagi 
na nrezna:cz.ną g:rubość ze
wnętrznej wa,rsitwy chromu, 
pOiWłoki de'kioracyune są n:c
odpc:rne na działa:ni:e czyn
ników mechan:i,cmych 
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