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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
‘wybér gatunkéw i wymiaréw wyrobéw z metali nie-
zelaznych przeznaczonych do stosowania w budowie
maszyn 1 urzadzen przemyshu spozywczego.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma dotyczy
gatunkow materialow oraz wymiaréw wyrobow z me-
tali niezelaznych: rur,-blach, pretéw, drutéw, ksztal-

2.7. Prety sze$ciokatne wyciskane

2.8. Prety sze$ciokatne ciagnione

2.9. Prety wyciskane o przekroju prostokatnym
2.10 Prety ciagnione o przekroju prostokatnym
2.11. Druty

2.12. Ksztaltowniki

2.13. Walki z miedzi i odlewniczych stopéw miedzi
2.14. Tuleje z miedzi i odlewniczych stopéw miedzi

INFORMACIJE DODATKOWE

townikow, watkéw i tulej objetych Polskimi Normami
i normami branzowymi. Zastosowanie innych materia-
l6w 1 asortymentu niz podano w normie wymaga
specjalnego uzasadnienia technicznego lub ekonomi-
cznego.

2. WYMIARY I GATUNKI

2.1. Rury — wg tabl. 1.

Tablica 1
wymiary wg PN-70/H-74592 H-74597
. PN-75 PN-68 PN-74 PN-67 PN-69
Material —_— —— —
i H-82160 H-88026 H-82120 H-87025 H-87050
AO lub Al PA2N MIR | M2R | M3G M63 BA1032
Srednica Grubosé
Zewnetrzna $cianki masa 1 m, kg
mm
.1 | 2 3 | 4 | 5 | 6 { 7 8 ; 9
4 0,5 — —_ — — —_ 0,046 —
5 1,0 - — 0,112 — — 0,106 —
0,5 — — -— - — 0,073 —
6 1,0 — — 0,1 — 6,140 0,133 —
1,5 - - . — — — 0,179 —
7 1,0 — - { 0,168 . - o —
Zgloszona prez Instytutu Maszyn Spozywczych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Maszyn Spozywcezych dnia 3 pazdziernika 1977 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 kwietnia 1978 1.
(Dz. Norm. i Miar nr. 35/1977 poz. 118)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978. Wpiyw do WN 17.10.77. Oddano do skladu 15.11.77, Cena 9 zi

Druk ukoneczono w styczniu 78. Obj. 1,70 a. w. Nakiad 1300442 egz. LZG Zakl. Nr 3 w Pab. Zam. 1397-77.
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cd. tabl. 1
e y y PN-74
Wymftgama i PN-70/H-74591 PN-72/H-74586
wymiary wg PN-70/H-74592 H-74597
, PN-75 PN-68 PN-74 PN-67 PN-69
Materiat POl
weg H-82160 | H-88026 H-82120 H-87025 H-87050
AOlub Al | PA2N MIR | M2R | M3G M63 BA1032
Srednica Grubo$¢ .
zewngtrzna $cianki masa 1 m, kg
mm
1 ] 2 3 4 5 | 6 7 8 9

0,5 — — —_— — — 0,099 —

8 1,0 —_ 0,059 0,196 0,196 0,196 0,186 —

1,5 — — — — 0,273 0,259 —

0,5 — e —_ — —_ 0,126 —

10 1,0 — = 0,252 — 0,252 0,239 —

1,5 — — 0,356 — — sy —

2,0 — 0,135 0,447 et 0,447 0,423 —_

1,0 —_— - — — 0,307 0,291 —

12 1.5 —_ 0,133 0,440 — 0,440 0,417 —

13 1,0 — — — — 0,335 — —

14 1,5 — s 0524 s - s o

2,0 — 0,201 0,671 — - 0,635

1,0 — — — — - 0,370 —_

15 1,5 — — — — 0,566 —_ —

2,0 - — 0,726 —_ - — -

3,0 — — —_ — - 1,00 —

16 1,0 — — 0,419 0,419 0,419 0,397 —

2,0 — —_— 0,782 0,782 0,782 0,741 —

18 1,0 — = — — 0,475 0,450 —_

1,5 —_ — - — o 0,655 —

1,0 s — — v — 0,503 s

20 1,5 — — — — 0,775 0,734 ——

2,0 —_ 0,303 1,00 — s 0,947 —

2,5 —_ s — — — 1,16 —_—

21 2,0 — —_ — — — 1,00 —

2,5 — - — —_ — 1,22 —

1,5 — — 0,839 0,839 — 0,795 —

22 2,0 — — 1,11 — = 1,05 —_

3,0 - — — — — 1,51 —_

4,0 — — — - —_ 1,90 —

23 1,5 - - 0,901 sy . — —

1,0 - — — — 0,643 0,609 —

24 1,5 - — 0,943 0,943 — — —

2,0 — 0,370 1,23 s — 1,17 —

- 3,0 — —_ — - 1,76 1,67 —

4,0 —_ — — == — 234 —

1,5 — 0,297 — — — 0,933 —_

25 2,0 — — 1,28 — — 1,21 —

2,5 — 0,473 1,57 - _— — _

3,0 — — — — 1,84 — —

26 3,0 — — 1,92 . 1,92 — —_ —

27 3,0 s iy — e — 1,90 —

1’0 —_— — S — = 0,715 . —

28 2,0 — st — — 1,45 1,37 —

3,0 - 0,631 — — — 1,98 —

1,5 — — 1,19 1,19 —_ 1,13 —

30 2,0 —_ 0,471 1,56 1,56 1,56 1,48 —

2,5 — - 1,92 1,92 — — —

3,0 —_ 0,682 — — — — —_
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cd. tabl. 1

= ¥ ¥ ) PN-74
Wymggama i PN-70/H-74591 PN-72/H-74586
wymiary wg PN-70/H-74592 ¢ H-74597

i PN-75 PN-68 PN-74 _ PN-67 PN-69

Materiat e M
H-82160 H-88026 H-82120 H-87025 H-87050

wg
AO lub Al | PA2N MIR | M2R | M3G M63 BA1032

Srednica Grubo$é , :
zewngtrzna $cianki masa 1 m, kg

mim

1 [ 2 3 4 5 6 1 7 8 9

1,0 —_ — — — — 0,820 —_
1,5 — — 1,57 — - — —
32 2,0 — — 1,67 - — 1,58 —
3,0 — — 2,43 2,43 —_ 2,30 —
4,0 — — — — — 2,96 —

5,0 —_ —_— — —_ — 3,56 —

‘1,5 - ot 1,36 — e - -
34 2,0 - — 1,78 == - g -
4,0 - 1,009 — = - - —
5,0 - s - - — 3,84 —_

35 2,0 ¢ —_ — — — - 1,74 —
2,5 —_ — 2,27 2,27 —_— o -

36 3,0 — — 2,76 2,76 —_ —_ —

15 — — 1,53 1,53 —_ —_ —_
38 2,5 — 0,746 2,48 — —_ —_ e
- 3,0 — 0,883 e — —_ 2,77 i

4,0 —_ — 3,80 3,80 — —_ e

2,0 . — — 2,12 E= — — —
40 4,0 — — — — —_ 3,81 s
5,0 — — s s — — 4,09

2,0 — 0,673 2,23 2,23 — sy -
42 3,0 — 0,984 - _— v - —
4)0 — 1,279 ey s _— — —_—

44 2,0 —_ — I 2,34 2,34 — — —

2,0 s - — — 3t 2,27 —
2,5 - - 2,96 - s - —
45 3,0 - 1,059 — — - 3,33 —
4,0 - 1,379 s — - s -
5,0 - - — - s e 4,71
8,0 - 2,489 — — s - —

48 3,0 - vy — — - 3,57 —

1,0 —_ —_ —_ — —_ 1,29 ot
2,0 —_ 0,807 2,68 — —_ — —
3,0 — —_ 3,95 3,95 — — —
50 3,5 1,380 i == = — -— —_—
4,0 — —_ —_ = — 4,87 ===
5,0 —_ : — — — —_ — 5,30
10,0 — —_ —_— —_ — — 9,42

2,5 — 1,104 3,66 — — . — —_
55 3,0 — 1,311 s et —_ 4,12 B

5,0 —_ — — —_ —_ —_ 5,89
10,0 — — = — —_ — 10,60

_ 1,5 = ot = ot — 2,23 -
58 3,0 1,399 — - — — — —
4,0 — 1,816 — : — — 5.71 -

1,5 - us 2,45 2,45 o - -
2,0 - — 3,24 3,24 - - -
60 2,5 wy — 4,01 4,01 - - -
3,0 - 1,438 — =3 - - -
4,0 — — 6,25 6,25 - - -
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cd. tabl. 1

a4 " ¥ PN-74
Wym?gama i PN-70/H-74591 PN-72/H-74586
wymiary wg PN-70 /H-74592 H-74597
. i PN-75 PN-68 PN-74 PN-67 PN-69
Materiat : i
- H-82160 H-88026 H-82120 H-87025 H-87050
AQ lub Al PA2N MIR | M2R | M3G M63 BA1032
Srednica Grubodé
zewnétrzna $cianki masa 1 m, kg
mim

1 | 2 3 4 5 6 % 8 9
5,0 2,331 —_ — — i — 6,48
60 10,0 - s — — s — 11,77
15,0 - - — - e re 15,90
65 10,0 —_, — — - o — 12.95
15,0 s — — — e —a 17,55
2,5 — —_ 4,71 4,71 — .- -
3,0 , — 1,690 5,61 5,61 - 5,31 e
70 10,0 < — — — — — 14,14
15,0 i s — — e — 19,43
20,0 — — — — = — 23,60
2,5 — - 5,06 5,06 . - —
75 3,0 1,831 o — _— — — —
4,0 — et 7,93 . = 7,51 -
T 25 - 1,630 5,41 5,41 — 553 —
3,0 - 1,942 — — — — —
80 3.5 2,270 — —_ — — _— ==
5,0 — . 10,5 10,5 —a I —_
2,5 - - 5,76 — — — —
85 4,0 =y — 9,05 — — — —
5,0 s 3,364 — — — — —
4,0 — - T 9,62 - = _ —
5,0 — — — — e 11,27 ==
90 10,0 — — - — — 21,12 —
15,0 — — —_— — _ 29,74 —_
20,0 — — = — —_ 37,31 —
100 4,0 — 3280 | e o - — -
108 4,0 — — 11,6 11,6 — — —
110 4,0 — 3,665 = — — — —
6,0 — 5,248 - — - — —
120 5,0 — — 16,1 16,1 — — -
130 6,0 =2 6,258 - — —_ — —_
131 3,0 — — 10,7 10,7 — - —
135 5,0 =y — 18,1 18,1 — — —
156 3,0 - - 12,8 12,8 - —t -
160 5,0 o — 21,6 21,6 — — =
10,0 — © 12,615 = — — — —
105 10,0 — —_ — — — — 22,38

Podzial 1 oznaczenie:

— rur wyciskanych z aluminium i stopéw aluminium — wg PN-70/H-74591,
— rur ciggnionych z aluminium i stopéw aluminium — wg PN-70/H-74592,
— rur z miedzi 1 mosigdzu — wg PN-72/H-74586,

— rur z bragzu — wg PN-74/H-74597.
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2.2. Blachy wg tabl. 2.

Tablica 2

Rodzai
7 blachy

Wymagania i
wymiary
wg

Grubosé

Material wg

PN-74

H-82120

PN-67

PN-69

PN-75

H-87025

H-87050

H-82160

PN-68

~ H-88026

MIR | M3G | M2R

M63

B7 | BK31

A0| Al| A2

PA2N | PA!IN

Miedz

PN-68
H-92710

0,5; 0,8
1,0 ;1.5
2,05 2,5
3,0;4,0
5,05 6,0
8,0; 10

12

MoK M M K oK K

MM K MK K MM

MoXM oM M OH MK

Mosiadz

PN-68
H-92720

0,4; 0,5
1,05 1,5
2,05 2,5
3,05 3,5
4,05 4,5

| 5,0; 6,0

8,10; 12
15; 20

WM oM oM KK MK

Braz

PN-72
H-92723

0,5;1,0
1,5; 2,0
2,55 3,0
3,5;4,0
4,5; 5,0
6,8; 10

Aluminium i
stopy alumi-
nium

PN-75
H-92741

' walcowane na

zimno

0,3
0,5
1,0
1,5
2,0
2,5
3,0
3.5
4,0
5,0

Mo M oM oM™
MoK oM MMM

Aluminium i
stopy alumi-
nium

PN-75

H-92744
walcowane na
goraco

6,0
7,0
8,0

10,0

12,0

14,0

16,0

18,0

20,0

25,0

30,0

40,0

MM

MM M M M KK

M oM MM

MoM M M M

MM oMM

WoM M M
WO M M

M

EIE T I T I -

X — blachy zalecane do stosowania.

Podzial i oznaczenie blach:

— 7z miedzi — wg PN-68/H-92716;

— z mosigdzu — wg PN-68/H-92720,

— z brazu — wg PN-72/H-92723,
— z aluminium i stopéw aluminium walcowanych na zimno — wg PN-75/H-92741,
- Z aluminium i stopéw aluminium walcowanych na gorgco — wg PN-75/H-92744.
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2.3. Prety okragle wyciskane — wg tabl. 3.

Tablica 3
' Wymagania wg PN-76/H-93620/00 PN-70
Wymiary wg PN-76/H-93620/05 H-93667
PN-74 PN-67 PN-69 PN-75 PN-68
Materiat wg H-82120 H-87025 H-87050 H-82160 H-88026
MIR | M2R MO059 | BK31 | BAL032 A0 | Al PA2N | PALIN
Srednica
masa 1 m, kg
mim "
1 2 1 3 | 4 5 | 6 | 7 8 | 9 | 10
10 — — 0,668 — — — — s -
12° - —_ 0,965 —_ — —_ — — —
14 1,4 1,4 — — — — —_ — -
16 1,8 1,8 — 1,75 1,51 — 0,543 — —
18 2.2 9,2, 2,15 2,20 1,91 — 0,687 — —
20 2,8 2,8 2,66 2,73 2,36 —_ 0,848 — —
22 — o 3,23 3,30 2,85 — 1,03 — _-
25 4,8 4,8 4,17 4,27 3,68 - 1,33 - -
28 - — — - 4,62 — - — —_
30 6,3 6,3 6,01 6,15 5,30 — 1,91 — —
35 — — 8,17 8,36 724 — —_ — —
40 11 11 10,70 10,9 9,43 — — — -
45 - — 13,47 13,7 11,93 — 4,29 — —
50 — — 16,71 17,1 14,73 — - — —
55 21 — 20,15 20,61 17,82 6,42 6,42 6,37 —
60 25 - 24,07 24,6 21,21 7,63 7,63 751 | ' —
65 — — — — — — 8,96 — —_—
70 34 — 32,66 33,4 28,86 —_ — 10,3 —
" 80 - — 42,69 43,7 37,70 13,6 13,6 13,5 —
90 —_ — 54,05 55,3 47,71 — — —
100 — —_ 66,75 — 58,91 — pi2 21,0 —_
110 — — — — 71,28 — -— — —
120 101 - 101 96,46 — 84,82 30,5 30,5 30,3 —
130 118 118 — — - 35,8 35,8 — —
140 o — — — — — — 41,3 41,0
160 179 179 — — —_ — — 53,9 —
Podzial i oznaczenie pretéw okraglych wyciskanych:
— z miedzi, mosigdzu i bragzu — wg PN-76/H-93620/05,
— z aluminium i stop6w aluminium — wg PN-70/H-93667.
2.4. Prety okragle ciagnione — wg tabl. 4.
Tablica 4
Wymagania wg PN-76/H-93620/00 PN-70
Wymiary wg PN-76/H-93620/02 H-93667
PN-74 PN-67 PN-69 PN-75 PN-68
Material — —— e i . s ol
wg H-82120 H-87025 H-87050 H-82160 H-88026
MIR M63 | Mo59 BK31 AO | Al PA2N | PAIIN
Srednica
masa 1 m, kg
mm
1 2 | 3 | 4 5 | 6 ] 7 | 8| 9
2 0,030 — 0,029 - s - - s
3 — — 0,060 — — —_ — -
4 — — 0,105 — s s o= -
5 0,170 — 0,162 — — 0,053 - —
6 0,250 0,239 0,239 - o — _ _
8 0,448 0,423 0,428 0,438 — 0,136 0,135 0,134
10 0,699 0,660 0,668 0,683 — 0,212 0,210 0,209
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‘cd. tabl. 4
Wymagania wg | PN-76/H-93620 /00 ) PN-70
Wymiary wg PN-76 /H-93620 /02 H-93667
, PN-74 PN-67 PN-69 PN-75 PN-68

Material — —_—_— —_— —_— ——

.. H-82120 H-87025 H-87050 H-82160 H-88026
MIR M63 | MO59 BK31 A0 | Al PA2N | PAlIN
Srednica
s masa 1 m, kg

1 2 3 | 4 | 5 6 | 7 [ 8 | 9
12 1,01 - 0,953 0,965 0,987 — 0,305 0,303 0,300

- 147 1,37 — 1,31 1,34 — - 0,413 —
15 — — 1,50 — — — — —
16 1,79 1,69 1,71 1,75 — 0,543 0,539 —
18 2,27 - 2:1% — - — - —_
20 2,80 2,64 2,67 2,74 0,848 0,848 0,841 0,835
22 3,38 —_ 3,23 - - - s —
25 4,37 4,13 4,17 — — — 1,32 —
26 — — 4,52 4,62 s — — —
28 | 5,48 L - —_— — — — — —
30 6,29 5,94 6,01 6,15 — - 1,89 1,88
32 — - 6,83 - - — 2,15 —
35 8,56 8,08 8,17 — 2,60 2,60 2,58 —
38 — — 9,65 — — —_ — —
40 iy 10,6 10,7 10,24 = 3,39 3,36 3,34
45 14,9 - 14,2 - 4,29 4,29 -~ —
50 17,5 16,5 16,7 - 5,30 5,30 5,26 5,22

Podzial 1 oznaczenie pretéw okraglych ciagnionych:
— z miedzi, mosiadzu i brazu — wg PN-76/H-93620/02,
— z aluminiam i stopéw aluminium — wg PN-70/H-93667.

2.5. Prety kwadratowe wyciskane — wg tabl. 5. 2.6. Prety kwadratowe ciagnione — wg tabl. 6.
Tablica 5 Tablica 6
Wymagania wg PN-76/H-93620/00 Wymagania wg PN-76/H-93620/00 PN-70/H-93667
Wymiary wg PN-76/H-93620/06 Wymiary wg PN-76/H-93620/03
PN-67 PN-69 PN—67[H-87025\ PN-69/H-87050 | PN-68,/H-88026
——— S Materialy wg
Material wg H-87025 H-87050 MO59 I BK31 IBA93A PA2N
MO59 BA1032 Wymar przerzekroju
- - POPIZecznego masa 1 m, kg
Wymiar przekroju poprze- - ; mm s
cznego, mm wass 1 o, kg 1 2 | 3 | 4 | 5
1 2 | 3 -
10 0,85 s - Gl = = -
14 1,66 oo 3 — ey -
16 2.8 2,01 8 0,544 0,557| — —
18 2.70 2.39 10 0,850 0,870 | 0,75 0,268
20 3,40 3,00 12 1,22 1,25 | 1,08 e
22 4.12 3.63 14 1,66 1,70 | 147 —
25 . 4,69 17 — — e 0,774
28 ' — 5,88 & 40 i B -
30 7,65 6,75 2 — — | — 10,
35 10,41 _ 32 8,70 8,90 — —
40 13,7 12,05 38 — - - bi
45 — 15,17
50 21,2 18,71
55 25,7 —
Podzial i oznaczenie pretéw kwadratowych wycis- Podzial i oznaczenie pretéw kwadratowych:
kanych — z mosigdzu i brgzu — wg PN-76/H-93620/03,

— z mosigdzu 1 brazu — wg PN-76/H-93620/06. — ze stop6w aluminium — wg PN-70/H-93667.
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2.7. Prety szesciokatne wyciskane — wg tabl. 7.

2.9. Prety wyciskane o przekroju prostokatnym

Tablica 7 — wg tabl. 9, o
Wymagania wg PN-76/H-93620/00 Wmagania i
Wymiary wg PN-76/H-93620/06 i e e PN-70/H-93667
Materiat PN-67/H-87025 PN-69/H-87050 PN-75/H-82160 PN-68 /H-85026
wg MO58 | MO59 BA1032 Material wg AO | Al PAIN
Wymiary prze- ‘ X
Koz mm masa 1 m, kg Wymiar przekroju, masa 1 m, kg
min
: = | x | i 1 2 | B3 | 4
12 1,05 1,06 —
14 1,45 1,47 - 8 — 0579 —
i6 o o 1,66 25 10 0,675 0,675 —
17 2,11 2,13 — 30 0,324 0,324 —
18 — — 2,05 3 — —_— 0,321
19 2,60 2,63 — 40 5 — 0,540 —_
20 2,92 2,95 — 20 — 2,16 —
22 3,53 3,57 3,15 5 — 0,675 —
24 4,19 4,24 — 50 8 = 1,08 —z
25 — —_ 4,06 15 — 2:08 —
27 5,31 5,37 — =5 7 = 232 ==
28 — — 5,09 5 B T 5.36
30 —_ 6,63 5,85
35 = 9,02 7,96 Podzial 1 oznaczenie prgtéw wyciskanych o prze-
jg — ;iijo i;”i’g kroju prostokatnym z aluminium i stopéw aluminium —
e . 1816 16:44 wg PN-70/H-93667.
55 — 22,3 o= 2.10. Prety ciagnione o przekroju prostokatnym
s - 206 - — wg tabl. 10. '
Podzial i oznaczenie pretéw szeSciokgtnych wycis- _ Tablica 10
kanych z mosiadzu i brazu — wg PN-76/H-93620/06. Wymagania we b i o R A
Wymiary wg PN-76/H-93620/04 H-93667
2.8. Prety szeSciokatne ciagnione — wg tabl, 8. PN-67 PN-68
) Material wg H-87025 H-88026
Tablica 8 MO59 PAZN
Wymagania wg PN-76 /H-93620/00 Witidas prakesi,
Wymi PN-76/H-93620/03 e
ymiary wg mm
Material | PN-67/H-87025|  PN-69/H-87050 1 } 3 . 4
wg MO59 | BK31 | BA93A 12 | 8 0,817 —
Wymiar prze- 15 10 1,28 —
Toroii masa 1 m, kg - 035 —
1 2 [ 3 | 4 8 — 0,429
5 — 0.186 — 20 10 1,70 0,536
6 0,267 s - ‘ 15 2,53 —
8 0,385 0,394 - 25 6 1,28 —
10 0,736 0,753 0,65 10 2,16 s
12 1,06 1,08 0,94 3 - 0,241
14 1,44 1,48 127 5 - 0,402
18 2,38 — — 30 10 2,55 —
19 2,65 —_ — 20 4,60 —
20 2,95 ’ —_ — 40 15 5,10 s
22 3,57 3,65 — 25 8,50 _—
24 4,24 4,34 = T g 306 —
27 5,37 — e i 574 .
30 6,63 6,78 — -
32 7,53 7,71 - a e — L7
36 9,54 9,76 — .. — L3
41 12,4 — _— 60 10 5,10 -
gg igg — B Podzial 1 oznaczenie prgtéw ciggnionych o przekroju

Podzial i oznaczenie pretéw szesciokatnych ciagnio-
nych z mosigdzu 1 brgzu — wg PN-76/H-93620/03.

prostoxatnym:

— z mosigdzu — wg PN-76/H-93620/04,
— z¢ stopéw aluminium — wg PN-70/H-93667.
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2.11. Druty — wg tabl. 11.

2.13. Walki z miedzi i odl.ewniczych.stop(’)w mie-

dzi — wg tabl. 13.

Tablica 13

; Taplics 1 Wymagania i PN-68 /H-87910 BN-66/
Wymagania . 2
1 § > wymiary wg 0828-01
i wymiary PN-74/H-83830 PN-73/H-93831 | PN-71/H-93835
= Materiat wg PN-70/H-87026 PN-74/
| BT pne67/H-87025 | PN-69/H-87050 | Lo | PICOS H-82120
| Mateciativg (ECE2120 Fi-S2160|H-80006 $rednica, mm | B101 | B555 [BK331|MO59 MIR
MIR | M63 | MO59 | B7 | BK3l | Al | PA2N
_ 1. 2 3 4 5 6
Srednica masa 1000 m, kg
mm ? 20 X X —_ — —_
1 2 3 | « | 5 | 6 | 7 | 8 25 X —_ X — —
30 X X X — —
0,8 — | — | 427 442| 426 — | — 5 Nl e fpse B _
1,0 — | — | 558691 665] — | — " e | % | — _
1,6 — | — |171 176 [169 | — | — 2% x | x | — 1 -
E 2,0 28,0 | 26,7 [26,7 (27,7 |26,7 —_ 8,41 50 X X X . X
1 25 | 47,7 42,0 [420 |432 [416 | — [13,13 o ¥ | — |l % | — %
i 3,0 63,0 | 60,1 — 62,2 — 19,08 [18,93 60 X X X - <
40 |112,0 [107,0 | — | — | — [33,91 |33,64 o 1w = | - o
i 8,0 — |4270| — | — | — | — | — 70 e | X X — —
. 10,0 — 1668,0 —_ —_ — —_ —_— 80 X % . X X
| 120 —lo6t0| — | — | — | — | — o < | | _ | -
110 X — —_ —_— X
120 X —_ — —_ X
140 X X —_ — X
160 X —_ — X X
) e . , 180 X s | ome | owes X
Podzial i oznaczenie drutéw: 200 x [ x | — | — X
— z miedzi i mosiagdzu — wg PN-74/H-93830, 250 X — ] s - —
— z brazu — wg PN-73/H-93831, 300 X — | = | - —
— z aluminium i stopéw aluminium — wg PN-71/ 350 X|l=]l=1= —
"H-93835. X — zalecane wymiary walkow.
2.12. Ksztaltowniki — wg tabl. 12.
Tablica 12
W\ymagania i wymiary wg PN-73/H-93669
Material wg PN-68/H-88026 — PA2N
Wymiary przekroju poprzecznego, mm
axaxg bxaxg hxsxg SXhxXg
2 )
]
o ? _
g g » g
- g
S ' % o &= n
on
1 g
a - -4 ] S
20x20x3 5025 x5 30 <20 x4 20x20%2
40 x40 x5 — 60 x40 x 8 —_
45 x45 x5 —_ e —_
50 x50 x5 —_ — —_
"50x50x6 — —_ —_
60 <60 <6 — s —_
60 x 60 x8 — — —

Podzial i oznaczenie ksztaltownikow ze stopdw almninioWych — wg PN-73/H—93669.
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Podzial i oznaczenie walkéw: cd. tabl. 14
—Z rmedm. — wg BI\?-66,/O_828-01, i:vV;’nr:l;i;m‘;:g PN-68/H-87910 BH-c6/
— 2z odlewniczych stopéw miedzi — wg PN-68/ s
H-87910. | Msteriif wg PN-70/H-87026 Hi-z?z’o
) . . . . . i Srednica  |Grubosé|-
2.14. Tuleje z miedzi i odlewniczych stopéw zewngtrzna | écianki | B101. | B555 | BK331| MO59 | MIR
miedzi — wg tabl. 14. mm mm .
1 2 3 4 5 6 7
Tablica 1
Wymagania e 12 BN-66/ vl B B B -
P PN-68/H-87910 Siono 100 gg,g ); — ; — );
. PN-74/ 2 - _
Material wg PN-70/H-87026
_ : H-82120 200 X | — | X | — X
Srednica  |Grubosé 110 25,0 — — X — —
zewnetrzna dcianki{ B101 B555 | BK331 | MO59 MIR 30,0 — — X X o
= = 350 — | — | X | — T |
1 2 3 4 5 6 7
120 20,0 e — X —_ X
40 10,0 | X —_ —_ —_ X 30,0 | — X —_ — X
1235 X — o — N
45 00| X | — | — | — X 130 200 — | X | — | — —
25| — | X | X | — = 140 200 — | — | X | — —
50 12,5 X —_ e e X 25,0 — —_ X — -
10,0 — — X — X 150 45,0 X —_ —_ — X
175 | — — X — X 180 40,0 | — X —_ — —
12,5 —_— —_ X — —_ 200 60,0 X —_ —_ —_ X
175 | X —_ — — X 40,0 | — X — — —
12,5 —_ — X == -
- ol x | — | 2| — - 230 50X | — | — | — S
17,5 X — — X X 250 60,0 X —_— —_ —_ —_
125 | — ~= X = — 300 60,0 | X — — — —
70 150 X | — | — | — X - ot | | e
G| = | o= | X | wn — Ll ; =l =1 = —
1501 X X — —_— X — zalecane wymiary tule;j.
80 175 — | — | x | —
200 — | — | X — o Podzial i oznaczenie tulej:
85 250 | X X — | X X — z miedzi — wg BN-66/0828-01,
20 20,0 | X o | ome [ R X — z odlewniczych stopéw miedzi — wg PN-68/
95 30,0 | X — | X — X H-87910,
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Instytut Maszyn
Spozywczych, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/2402-03. Wpro-
wadzono zmiany wynikajace z wuaktualnienia Polskich Norm.

3. Normy zwiagzane
PN-72/H-74586 MiedZ. Mosiadz.
PN-70/H-74591 Aluminium i stopy aluminium. Rury wyciskane

Ru;'y

PN-70/H-74592 Aluminium i stopy aluminium. Rury ciagnione

PN-74/H-74597 Braz. Rury wyciskane

PN-68/H-87910 Odlewy z metali niezelaznych, Walki i tuleje
z odlewniczych stopgw miedzi

PN-68/H-92710 Miedz. Blachy i pasy

PN-68/H-92720 Mosiadz. Blachy i pasy

PN-72/H-92723 Braz. Blachy i pasy

PN-75/H-92741 Aluminium i stopy aluminium. Blachy walco-

wane na zimno
PN-75/H-92744 Aluminium i stopy aluminium. Blachy walco-

warne na goraco

PN-76/H-93620/00 Miedz i stopy miedzi. Ogdlne wy-
magania i badania

PN-76/H-93620/02 Miedz i stopy miedzi. Prety ciagnione okragle.
Wymiary

PN-76/H-93620/03 MiedZ i stopy miedzi. Prety c1qgn10ne kwa-
dratowe i szeSciokatne. Wymiary

PN-76/H-93620/04 MiedZz i stopy miedzi. Prety ciagnione pros-
tokatne. Wymiary

PN-76/H-93620/05 Miedz i stopy miedzi. Prety wyciskane okragle,
Wymiary

PN-76/H-93620/06 Miedz i stopy miedzi. Prety wyc1skane kwa-
dratowe i sze$ciokatne. Wymiary

PN-70/H-93667 Aluminium i stopy aluminium. Prety

PN-73/H-93669 Aluminium i stopy aluminium. Ksztaltowniki

PN-74/H-93830 Miedz. Mosiadz. Druty

PN-73/H-93831 Braz. Druty

PN-71/H-93835 Aluminium i stopy aluminium. Drut .

BN-66/0828-01 Miedz i stopy miedzi, Walki i tuleje wyciskane
Pozostale normy Zzwiazane podano w tablicach.
4. Symbol wg SWW — 055,

Prety.
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