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1. WSTEP — z dwustronnym polaczeniem gwintowym — B .
| - — wg rys. 2. ' '

- Przedmiotem normy s3 igczniki elewatorowe do za- 2.2. Przykiad oznaczema |
puszczania 1 wyciggania rur ptuczkowych wg PN-81/ a) tacznika elewatorowego o wielkosct d = 80, od-
H-74231, obciazmkoéw wg PN-80/G-57362 oraz innych miany A:
narzedzi wiertniczych, stosowanych w wierceniach L. ACZNIK ELEWATOROWY 80A BN-83/1796-01
obrotowych matosrednicowych. b) tacznika elewatorowego o wielkosci d = 79,4, od-

- miany B:

PLACZNIK ELEWATOROWY 79.4B BN-83/ 1796-01
2. PODZIAL I OZNACZENIE | |
L . . _ 3. WYMAGANIA
~  2.1. Odmiany. Rozroznia si¢ dwie odmiany. tgczni- |
kow: 3.1. Powierzchnia. Powierzchnia gwintu 1 powierzch-
— 2 Jednostronnym polaczemem gwintowym — A nie oporowe — wg PN-80/G-02050.
— wg rys. 1, 3.2. Gléwne wymiary — wg rys. 1 i 2 oraz tabl. 11i 2.
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Rys. 1. Przyktadowa konstrukcja lacznika elewatorowego odmiany A
Tablica 1

AT

—n--- R i

| 275 wp
| 2775 WP | PN-80/G-02050

Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Geologicznej
Ustanowiona przez Prezesa Centralnego Urzedu Geologii dnia 20 grudnia 1983 r.
| jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1984 r. .
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1984 poz. 2)

N : :
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ~ALFA" 1984. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,40 Nakt. 1100 + 55 Zam. 97/84 Cena zt 12,00



Miejsce cechowania
N

Powierzchnia
oporowa

o~

0

BN-83/1796-01

90,60,

| 77 i 7/ ' —-I ‘
4 I’?f///m Wmm:iﬁ— v

™

{

|

800

S| ©

{

—-I

1778 Powierzchia

oporowa

M

y

e

BN-83/1796-01-2

Rys. 2. Przykladowa konstrukcja tacznika elewatorowego odmiany B

Tablica 2

31/, 38,1

3.3. Mimoosiovllvoéé gwintéw nie powinna przekraczaé
0,5 mm na dlugosci lgcznika. ‘

3.4. Odchylka prostopadloéci osi gwintu do powierz-
chni oporowej ni¢ powinna przekracza¢ 0,08 mm na ob-
wodzie powierzchni oporowej igcznika.

3.5. Material. L.aczniki wykonuje si¢ ze stali stopo-
we) konstrukcyjnej do ulepszania cieplnego wg PN-72/
H-84030, zapewniajacej po obrobce cieplnej nast¢pujace
wlasnosci mechaniczne: R co najmniej 735 MPa, R. co
najmniej 540 MPa i As co najmniej 12%.

3.6. Cechowanie. W wytoczeniu obwodowym na ce-
chowante o gigbokosci 1 mm i szerokosci 15 mm wska-
zanym na rys. 1.1 2 nalezy wybi¢ wg PN-61/G-06200
cech¢ zawierajacg co najmniej:

a) oznaczenie wg 2.2 bez czgSci stownej i numeru
normy, ,

b) kolejny numer fabryczny tamany przez dwie ostat-
nie cyfry roku wykonania,

c) znak wytwc?rni.

|

4. KONSERWACJA

Powierzchnie z!f:wnf;trzne tacznikOw powinny by¢ za-
bezpieczone przed korozja.

Gwinty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-
niami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Kazdy lacznik nalezy poddaé
nast¢pujacym badaniom:

a) sprawdzeniu powierzchni (3.1),

b) sprawdzeniu gtéwnych wymiarow (3.2),

¢) sprawdzeniu gwintéw (3.2),

d) sprawdzeniu mimoosiowosci gwintéw (3.3),

e) sprawdzeniu prostopadiosci powierzchni oporo-
wej do osi gwintu (3.4),

f) sprawdzeniu_materiatu (3.5). )

5.2. Partia. -Fﬁ'ﬁia tacznikéw sklada si¢ z tgcznikdéw
wykonywanych z tego samego gatunku stali 1 jedne]
wielkosci, w liczbie do 20 sztuk.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie powierzchni igcznika 1. gwintow
przeprowadza si¢ nieuzbrojonym okiem lub przy uzy-
ciu lupy pieciokrotnie powi¢kszajacej, a klas¢ chropo-
wato$ci sprawdza si¢ przez porOwnanie Z wzorcami
chropowatosci. ;

5.3.2. Sprawdzenie gléwnych wymiaréw przeprowa-
dza si¢ przy uzyciu uniwersalnych Srodkow pomiaro-
wych z dokladnoscia pomiaru do 0,1 mm lub za po-

'moc3 sprawdzianOow.

5.3.3. Sprawdzenie gwintéw. Gwinty walcowe spraw-
dza si¢ sprawdzianami. Pozostale gwinty sprawdza si¢
wg PN-80/G-02050. !

5.3.4. Sprawdzenie mimoosiowo$ci gwintéw. Trzpief
kontrolny wkrecony w gwint wewnetrzny {gcznika mo-
cuje si¢ w uchwycie obrotowym, a nast¢pnie na gwint
zewngtrzny tgcznika nakre¢ca si¢ tulej¢ kontrolna.

Obracajac catoéé nalezy zmierzyé wielko$é bicia na
walcowej cz¢Sci tulei kontrolnej w poblizu konca tacz-
nika.

Wielkos¢ mimoosiowos$ci jest polowa zmierzonej
wartosci bicia.

W tacznikach odmiany A mimoosiowoscl nie spraw-
dza sig.

5.3.5. Sprawdzenie prostopadiosci osi gwintu narze-
dziowego do powierzchni oporowej nalezy przeprowa-
dzi¢ przy uzyciu sprawdzianu gwintowego i szczelino-
mierza. Pomiar nalezy wykonaé w czterech miejscach
na obwodzie przesunietym o 90°.

Za wynik przyymuje si¢ najwi¢ksze odchylenie prosto-
padlosci.
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5.3.6. Sprawdzenie wlasnosci materiatu przeprowadza -

si¢ na probkach wycigtych z dwu sztuk w partii wyto-
czek wstepnych tacznika po obrdbce cieplne). Do ba-
dan pobiera si¢ wytoczki o najmniejszej i najwicksze;
twardosci. Pomiar twardosci wg PN-78/H-04350 jest
pomiarem orientacyjnym i przeprowadza si¢ go na

wszystkich wytoczkach w odleglosci od 15 do 20 mm
od powierzchni czotowej t3cznika. |

Wytrzymato$¢ dorazng sprawdza si¢ na probce pig-
ciokrotnej wg PN-80/H-04310 wyci¢te) wzdluz osi tacz-
nika. |

K ONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Techniki Geologicznej, Warszawa.,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/1796-01

‘a) rozszerzono norm¢ o igczniki uzywane w wiertnictwie mato-
Srednicowym do manipulacji przewodem wiertniczym oraz innymi
narz¢dziami wiertniczymi,

b) tacznik: przeznaczone do manipulacji obcigznikami dostoso-
wano do wymagan PN-80/G-57362.

3. Normy zwigzane
PN-66/G-02039 Wiercenia obrotowe matosrednicowe. Gwinty narze-
dziowe. Wymiary i tolerancje

PN-80/G-02050 Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe. Polacze-
nia gwintowe. Gwinty narzedziowe przewodu wiertniczego
PN-61/G-06200 Wiertnictwo. Cechowanie sprzgtu
PN-80/G-57362 Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe. Obcigz-
niki -
PN-80/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali
PN-78/H-04350 Pomiar twardos$ci metali sposobem Brinella
PN-81/H-74231 Wiercenia obrotowe malosrednicowe. Rury plucz-
kowe
PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki
4. Autor projektu mormy — inZz. Mirostaw Chetmecki, Os$rodek
Badawczo-Rozwojowy Techniki Geologiczne;, Warszawa.
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