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WIERTNICTWA Więrcenia obrotowe . 

GEOLOGICZNO-
małośrednicowe 

' 

~POSZUKIWAWCZEGO Zamiast 

: l ROZPOZNAWCZEGO Łączniki 

. . l. WSTĘP 

Przedmiotem normy są łączniki elewatorowe do za-. . . 

·puszczania i wyciągania rur płuczkowych wg PN-81/ 
H.;.74231, obciążników wg PN-80/G-57362 oraz innych 
narzędzi wiertniczych, stosowanych w wierceniach 
obrotowych małośrednicowych. 

ele.watorowe BN-69/1796--01 

Grupa·· katalogo-wa ··o443 ·· · ... 

. -· 
. . . . 

l 

- z dwustronnym połączeniem gwintowym - B 
- wg rys. 2. , . ' 

2.2. Przykład oznaczeni~ . • 

a) łącznika elewatorow~go o wielkości d = ·so, 9d-
miany A: , . 

ŁĄCZNIK ELEWATOROWY 80A BN-83/1796-01 . . 

b) łącznika elewatorow~go o wielkoś~i d= 79,4, od-
miany B: : 

ŁĄCZNIK ELE:WATORbWY 79,48 BN-83/1796-01 
. t-· .. • 2. PODZIAL I OZNACZENIE 

"" .. 

l 

3. WYMAGANIA 
. 

~.1. Odmiany. Rozróżnia się dwie odmiany. łączni­
ków: 3.1. Powierzchnia. P,owie~zchnia gwintu i powierzch-

- z jednostronnym połączeniem gwintowym - A nie oporowe - wg PN-80/G-02050. 
< i 

- wg rys. l, 3.2. Główne wymiary - wg rys. l i 2 oraz tabl. l i 2. 
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Powierzchnia 
oporowo 

L 
IBN-83/1796-01-11 

dl 

62~0 

76,6 

90,9 

113,9 

Rys. l. Przykładowa konstrukcja łącznika elewatorowego odmiany Ą 

Tablica l 

d2 l [l h L s • 

mm . ' 

l 

0,0 ' 
' 51 . . 

IIO 40 20 500 46 l 

-l ,O l 
l 

l 

60,3 110 40 20 500 60 0,0 ' . 
. -l 2 ł 

73 115 60 25 540 70 ' ! 
l 

0,0 l 

89 l 15 60 25 540 90 
-1 4 ' ' 

.. 
Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Technik i Geologicznej 

Ustanowiona przez Prezesa Centralnego Urzędu Geologii dnia 20 grudnia 
jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1984 r .. 

(Oz. Norm. i Miar nr 1/1984 poz. 2) 

wielkość 

N 51 

23/s WP 

27/s WP 

31/2 WP 

1983 r. 

,~ . . . . 

· WYDAWNICTWA NORM~LIZACYJNE ,,ALFA" 1984 . 
. . 

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark . wyd. 0,40 Nakł. 1100 + 55 Za m. 97/84 

· .. 

Gwint 

wg 

PN-66/ G-02039 

PN -80/ G-02050 

Cena zł' 12,00 
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Rys. 2. Przykładowa konstrukcja łącznika elewatorowego odmiany ·a 

Tablica 2 
• 

' Wielkość 
D dl dl 

d : 
' ' mm całe mm 
' 

..... 

79,4 Jł l • 31,8 76,2 60,3 ,s 
• 

88,9 31 ;2 38,1 82,9 60,3 

104,8 
l 

41~8 50,8 100,4 73 
l 

' .120,6 43;r4 50,8 114,7 89 
: 

l 

3.3. Mimoosio"'ość gwintów nie powinna prze~raczać . 
0,5 mm na długości łącznika. ~ 

3.4. Odchyłka ~rostopadłości osi gwintu do powierz­
ch:ni oporowej ni~ powinna przekraczać 0,08 mm na ob­
wodzie powierzchni oporowej łącznika. 

3.5. Materiał. Łączniki wykonuje się ze stali stopo­
wej konstrukcyjnej do ulepszania cieplnego wg PN-72/ 
H-84030, zapewniającej po obróbce cieplnej następujące 
własności mechaniczne: Rm co najmniej 735 MPa, Re co 
najmniej 540 MPa i As co najmniej 12%. 

3.6. Cecbowan~e. W wytoczeniu obwodowym na ce­
chowanie o głębokości l mm i szerokości 15 mm, wska­
zanym na rys. l i i 2 należy wybić wg PN-61/G-06200 
cechę zawierającą co najmniej: 

.a) oznaczenie 
1

wg 2.2 bez części słownej i numeru 
normy, 

b) kolejny numer fabryczny łamany przez dwie ostat­
nie cyfry roku wykonania, 

c) znak wytwórni. 
. ! 

;4~ KONSERWACJA 
! 

! 
l 

Powierzchnie ~wnętrzne łączników ·powinny być za-
• 

bezpieczone przed korozją. 
Gwinty powinQy być zabezpieczone przed uszkodze­

niami mechanicznymi. 

S. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań; Każdy łącznik należy poddać 

następującym badaniom: 
a) sprawdzeniu powierzchni (3.1 ), 
b) sprawdzeniu głównych wymiarów (3.2), 
. c) sprawdzeniu gwintów (3.2), 
:d) sprawdzeniu mimoosiowości gwintów (3.3), 

' 

·. 

l s z 
gwint wg PN-80/G-02050 · 

177,8 60 NC 23 • 
0,0 

203,2 60 -1 2 
' 

NC 26 

228,6 70 NC 31 ' 

0,0 
228,6 90 NC 35 

-14 
' 

e) sprawdzeniu prostopadłości powierzchni oporo­
wej do osi gwintu. (3.4) , 

f) sprawdzeniu materiału (3.5). . 
S.2. Partia . . Pft1fia łączników składa się z łączńików 

wykonywanych z tego ·samego gatunku stali i jednej 
wielkości, w liczbie do 20 sztuk. 

S.3. Opis badań 
S.3.1. Sprawdzenie powierzchni łącznika i . gwintów 

przeprowadza się nieuzbrojonym okiem lub przy uży­
ciu lupy pięciokrotnie powiększającej, a klasę chropo­
watości sprawdza się przez porównanie z wzorcami 
chropowatości. 

. 5.3.2. Sprawdzenie głównych wymiarów przeprowa­
dza się przy użyciu uniwt?rsalnych środków pomiaro­
wych. z dokładnością pomiaru do 0,1 mm lub za po-

. mocą sprawdzianów. · · . 
5.3.3. Sprawdzenie gwintów. Gwinty walcowe spraw­

dza się sprawdzianami. P~zostałe gwinty sprawdza · się 
wg PN-80/G-02050. 

S.3.4. Sprawdzenie mimoosiowości gwintów~ Trzpień 
kontrolny wkręcony w gwint wewnętrzny łącznika mo-· 
cuje się w uchwycie obrotowym, a następnie na gwint 
zewnętrzny łącznika nakręca się tuleję kontrolną. 

Obracając całość należy zmierzyć wielkość bicia na 
walcowej . części tulei kontrolnej w pobliżu końca łącz­
nika. 

Wielkość mimoosiowości jest połową zmierzonej 
wartości bicia. 

W łącznikach odmiany A mimoosiowości nie spraw­
dza się. 

5.3.5. Sprawdzenie prostopadłości osi gwintu narzę­
dziowego do powierzchni .oporowej należy przeprowa­
dzić przy użyciu sprawdzianu gwintowego i szczelino­
mierza. Pomiar · należy wykonać w czterech miejscach 
na obwodzie przesuniętym o 90° . 

Za wynik przyjmuje się największe odchylenie prosto­
padłości. 
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5.3.6. Sprawdzenie własności materiału przeprowadza 
się na próbkach wyciętych z dwu sztuk w partii wyto­
czek wstępnych łącznika po obróbce cieplnej. Do ba­
dań pobiera się wytoczki o najmniejszej i największej 
twardości. Pomiar twardości wg PN-78/H-04350 jest 
pomiarem orientacyjnym i przeprowadza się go na 

wszystkich wytocz_kach w ; odległości od 15 do . 20 mm 
od powierzchni czołowej ·łąc.~nika. 

Wytrzymałość doraźną sprawdza się na próbce pię­
ciokrotnej wg PN-80/H-04310 wyciętej wzdłuż osi łącz,.. 
nika. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

' 
l. Instytucja opra~owująca normę - Ośrodek Badawczo-Rozw~-

jowy Techniki Geologicznej, Warszawa. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/1796-01 
1 a) rozszerzono normę o łączniki używane w wiertnictwie mało­

średnicowym do manipulacji przewodem wiertniczym oraz innymi 
narzędziami wiertniczymi, 

b) łączniki przeznaczone do manipulacji obciążnikami dostoso­
wano do wymagań PN-80/G-57362. 

3. Normy związane 
PN-66/G-02039 Wiercenia obrotowe małośrednicowe. Gwinty narzę­

dziowe. Wymiary i tolerancje 

.. 

PN-80/G-02050 Wiercenia obrotowe normalnośrednicowe. Połącze­
nia gwintowe. Gwinty narzędziowe przewodu wiertn~czego . 1 

PN-61/G-06200 Wiertnictwo. Cechowanie sprzętu 
PN-80/G-57362 Wiercenia obrotowe norma~nośrednicowe. Obciąż­

niki 
PN-80/H-04310 Próba statyczna rozciągania metali 

l 

PN-78/H-04350 Pomiar twardości metali sposobem Brinella 
PN-81/H-7423 l Wiercenia obrotowe małośrednico we. Rury płucz­

kowe · 

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki 
4. Autor projektu normy - inż. Mirosław Chełmecki, Ośrodek 

Badawczo-Rozwojowy Techniki Geologicznej, Warszawa. 
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