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l. Przedmiot norn1y. Przed1niotem 11o T1ny są 

koron~ki słup[{owe (S) do rdzeniówelc p:ojedynezye:h 
stoso·wanych ·przy w~ierceniach o broto'v;yeh mało
śred~n~co·wych. 

2. Przykład oznaczenia koT011ki slu:pkowej (S) 
o \v·iel:kośei ·z~namtio:no\wej 151: 

KORONI( A SLUPKOWA S 151 B:i:'I-76/1793-02 

3. Główne wyn1iary ·- wg rysun~l{u i tablicy. 
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4. Materiał. Kadłub k o PO!Yl1k'i stal k·onstruk-
cy}na zapewniająca wytrz.ymałrość co najmniej 
R m 50 kG/mm2 (oikoło 50 daN/mm2), Re 
30 kG/mm2 (o'l{oło· 30 da.N/mm2), A 5 ·· 14°/o~ 

Słupk!i węgliki ·spiekane wg PN-69/H-89·500. 
Spod:wo zalecane LM.N7 V·i g PN-70/M-69413. 

5. vVymagania pozostałe. Niepełną n~itkę gwi~nt~u 

11ależy usunąć. 

~ 

. ~N-76lf793 -OL] 

Przyrk~~va konstrukcja kor6ńłti słupkowej 
' ~ .. 

" • • • • • • • • •• " • ..... • __r::_. ... . • • ,. • • • • 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwejowy Techniki Geologicznej 
Ustanowiona przez Prezesa Centralnego Urzędu Geologii 

dnia 4 marca 1976 r. jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia l października 1976 r . 
(Dz. Norm. i Miar nr 14/1976 poz. 48) 

'\·VYDA WNICTWA NORMALIZACYJN E 1976. Wpływ do WN 14.5.76. Oddano do składu 31.5.76. 
D.r uk ukoń:czono w sie.rp .n.iu 76. O b j. 0,25 'a. ·w. N.alkła.d 1500 + 42 egz. RZG - 1297/76 

Cena . zł 1,20 
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6. Cechovva11ie. N· a każdej l~oi'·u11cc , v; 111iej ::_:,c u 
oznaczoinym na rysunkou, 11alcży \vykonać vvg 
PN-61/G-06200 cechę zavv-ierają-cą co nnjn1nicj : 

a) liezbG otZnaczającą \Vielk·ość znan1io.no\vą 

i synlłJnl S, 

b) nu1ner fab·ryczJ.1Y łan1any p~rzez dv; ie ostatnie 
cy~fry roł\:·u wykonania, 

c) z:nak wytwórni. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE • 

1. Instytucja opraco\vująca norntę - Oś.rode...l{ B a
davvczo-R·oz\vojowy Tech11iki Geologiczne j, Vvarsza·\vu. 

l 

2. Istotne zntiany \V stosunku do PN -65/G-57211 

a) wyclilnino:vvano Ddmiany koronek słupkowych, 

b) \vyelimino·\vano koJ:'onki o \Vielkośclach znarrliiono
vJy~h l 73 i 200 1nn1, 

c) \Vplfow.adziOillO kDli'oillkl slupkorvve o w.ie1kD.śc.Lach zna
tn.iono:vvych 35, 46 i 59 1111n. 

Do,tychcz.as obo,\viqz.ująca Pl'J'-65/G-57211 zostaje u nie
\Vażniona z dniem l paździ-ernika 1976 r. 

3. Normy związane 

P l'J -69/G- 02036 Wiertnict.\vo. Gw-inty w alcowe trape:oo\ve 
syrn.etryczne· o kąc-ie rozwarcia l 0° i skoku 4 mm. 
vVym.iary i tolerancje 

P N -61/G-06200 Wiertnict\VO. Cecho\vanie sprzętu 

PN-69/H-89500 \Vęgliki spiekane. Gatunki 

PN -70/M- 69413 SpiOivvo miedzia~ne, mos,iężne, b.rązuwe 

i niklowe do spa\vania i lutowania 

4. Autorzy projelttu normy - ·Lucjan Baran, 
m gr inż. Tadeusz Fabrycy OBRTG, Warszawa. 
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