UKD 622.24.051

URZADZENIA
WIERTNICTWA
GEOLOGICZNO-
-POSZUKIWAW-
CZEGO
I ROZPOZNAW-
CZEGO

Wiercenia obrotowe

Roronki

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
koronki zebate (Z) do rdzenidwek pojedynczych
stosowanych przy wierceniach obrotowych malo-
srednicowych.

2. Przyklad oznaczenia koronki zebatej (Z)
o wielkosci znamionowej 151:

KORONKA ZEBATA Z 151 BN-76/1793-01

3. Glowne wymiary — wg rysunku i tablicy.

NORMA BRANZOWA

SWW 0724-512

BN-76
1793-01

X

Grupa katalogowa IVZT

malosrednicowe

Rdzeni6wki pojedyncze

z¢bate

4. Material. Kadiub koronki — stal konstruk-
cyjna zapewniajgca wytrzymalosé co najmniej
R, — 50 kG/mm? (okolo 50 daN/mm?3), R,
30 kG/mm? (okoto 30 daN/mm?2), Az — 14%.

A

5. Wymagania pozostale. Niepelng nitke gwintu
nalezy usunaé. Zeby powinny by¢é naspawane
materiatem utwardzajgcym.
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BN-76/1723-01

Przykladowa konstriikcja koronkl zebatej

Zgloszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Geologiczne]
Ustannwiona przez Prezesa Centralnego Urzedu Geologii dnia 4 marca 1976 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkeji od dnia 1 pazdziernika 1976 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 14/1876 poz. 48)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wplyw do WN 145.76. Oddano do skiladu 31.5.76. Cena zt 1,20

Druk ukonczono w sierpniu 76. Obj. 0,26 a. w. Nakilad 1500442 egz. RZG —- 1298/76
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6. Cechowanie. Na kazdej koronce, w miejscu
oznaczonym na rysunku, mnalezy wykona¢ wg
PN-61/G-06200 ceche zawilerajgca co najmniej:

a) liczbe oznaczajacg wielkos¢ znamionowg
i symbol Z,

b) numer fabryczny lamany przez dwie ostatnie
cyfry roku wykonania,

¢) znak wytworni.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — OsSrodek Ba-
dawczo-Rozwojowy Techniki Geologicznej, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-65/G-57210

a) wyeliminowano odmiany koronek zebatych,

b) wyeliminowano koronki o wielkosciach znamiono-
wych 173 i 200 mm,

¢) wprowadzono koronki zebate o wielkosciach zna-
mionowych 35, 46 i 59 mm.

Dotychczas obowiazujaca PN-65/G-57210 zostaje unie-
waznigna z dniem 1 pazdziernika 1976 r.
3. Normy zwiazane
PN-69/G-02036 Wiertnictwo. Gwinty walcowe trapezowe
symeftryczne o kacie rozwarcia 10° i skoku 4 mm.
Wymiary i tolerancje
PN-61/G-06200 Wiertnictwo. Cechowanie sprzetu
4. Autorzy projektu normy — Laucjan Baran,
mgr inz. Tadeusz Fabrycy OBRTG, Warszawa.
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