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NORMA BRANZOWA BN-76 URZĄDZENIA 

WIERTNICTWA Wiercenia ob~otowe małośrednicowe 1792-06 
GEOLOGICZNO- Elewatory półautomatyczne -POSZUKIW A WCZBGO ~~ I ROZPOZNAWCZEGO szczękowe Grupa katalogowa IV ·-Ho-

l. WSTĘP 

Przedmiotem normy są elewatory półautoma
tyczne szczękowe stosowane przy wierceniach 
obrotowych małośrednicowych do wyciągania 

przewodu wiertniczego, przy zastosowaniu wkrę
canego w przewód łącznika elewatorowego-. 

2. OZNACZENIE 

Prz)'lkład oznaczenia elewatora półautomatycz
nego szczękowego o wielkości znamionowej 60-
73, o sile udźwi:gu nominalnego 125 kN 
(12 500 kG): 

ELEWATOR POŁAUTOMATYCZNY SZCZĘKOWY 

60-73/125 BN- 76/1792-06 

3. WYMAGANIA 

3.1. Powierzchnia. Powierzchnie zewnętrzne i 
wewnętrzne korpusu, głowicy, pierścienia zacis·· 
!kowego i szczęk pow1nny być gładkie, bez pęknięć 
i rys. Chropowatość tych powierzchni powinna 
być ta!ka, aby wartość parametru chropowatości 
Ra wg PN-73/M-04251 nie przekraczała wartości 
20 filll· 

Powierzchnie gwintu głowicy i śruby powinny 
być gładkie, a wartość parametru Ra nie powinna 
przekraczać 2,5 f.tm. 

Niedopuszczalne są rysy, nacięcia, nierówności 

i inne wady powodujące nieciągłość powierzchni 
gwintu. 

Dopuszcza się usuwanie wad powierzchniowych 
w granicach dopuszczalnych odchyłek wymiarów 
z·arysu gwintu. 

3.2. Główne wymiary - wg rysunku i tablicy 
na str. 2. 

3.3. Materiał. Zalecany materiał na korpus, 
szczę!ki, głowicę, śrubę i chomąto- stal węglowa 
koj:tstrukcyjna wyższej jakości w15_ PN-66/H-84019 
o własnościach mechanicznych: 

Rm co najmniej 61 kG/mm2 (około 61 daN/mm2), 
Re co ·najmniej 36 kG/mm2 (około 36 daN/mm2), 
A 5 co najmniej 16°/o. 

Materiał pozostałych częsc1 elewatora- wg 
dokumentacji konstrukcyjnej wytwórni. Powierz
chnię oznaczoną na rysunku należy hartować po
wierzchniowo, twardość powierzchni - co naj
mniej 50 HRC. 

3.4. Wymagania użytkowe. Szczęki elewatora 
powinny odchylać się i zamykać lekko, bez za
cięć i zakleszczeń, a głowica i chomąto powinny 
lekko się obracać. Pierścień zaciskowy powinien 
swobodnie przesuwać się w wycięciach korpusu 
oraz opadać w dół pod własnym cężarem. 

3.5. Siła udźwigu - wg tablicy. 

3.6. Wymagania dodatkowe - wg uzgodnienia 
zamawiającego z wytwórnią. 

3.7. Cechowanie. Na każdym elewatorze, w 
miejscu oznaczonym na rysunku, należy wybić 

wg PN-61/G-06200 cechę zawierającą co naj
mniej: 

a) oznaczenie wg rozdz. 2 z dopisaniem liter 
kN, bez części słownej i numeru normy, 

b) numer fabryczny elewatora łamany przez 
dwie ostatnie cyfry roku wykonania, 

c) znak wytwórni, 
d) znak kontroli jakości. 

4. KONSERWACJA, PAKOWANIE, PRZECHO
WYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Konserwacja. Powierzchnie zewnętrzne e
lewatorów należy malować środkiem ochronnym 
zabezpieczającym przed korozją, zaś pozostałe 

powierzchnie należy pokryć smarem przeciwko
rozyjnym. 
Konserwację i malowanie należy przeprowadzić 

po wykonaniu wszystkich badań wg rodz. 5 z 
wynikiem dodatnim. 
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4.2. Pakowanie. Elewatory dostarcza się bez 
opakowania. 

4.3 Przechowywanie. Elewatory należy prze
chowy.wać w miejscu suchym, zabezpieczonym 
przed wpływami . atmosferycznymi, z dala od 
środków powodujących korozję. 

4.4. Transport. Elewatory należy transportować 
dowolnymi środkami transportu po uprzednim 
zabezpieczeniu ich przed uszkodzeniami mecha
nicznymi. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań. Każdy elewator należy 

poddać następującym badaniom: 

a) oględziny zewnętrzne (3. l i 3. 7), 

b) sp['awdzenie głównych wymiarów (3. 2), 

c) spraw~zenie własności materiału (3. 3), 

d) sprawdzenie wymagań użytkowych (3. 4). 

· e) sprawdzenie siły udźwigu (3. 5), 

f) badania dodatkowe (3. 6). 

Sprawdzenie ZJgodności wykonania elewatorów 
z normą przeprowadza wytwórnia. Zamawiający 
może sobie zastrzec przy zamówieniu przepxowa
dzenie badań technicznych elewatorów przez 

·własnego przedstawiciela (odbiorcę). W tym 
przypadku zgłoszenie do odbioru i przeprawa'Cl.ze
nie badań odbiorczych elewatorów następuje po 
uprzednim wykonaniu badań przez wytwórnię. 

5.2. Opis badań 

5.2.1. Oględziny zewnętrzne należy przeprowa
dzić nieuz'brojonym okiem lub przy użyciu lupy 
pięciok-rotnie powiE;~zającej. 

5.2.2. Sprawdzenie głównych wymiarów należy 
przeprowadzić za pomocą uniwersalnych przy
rządów pomi'arowych zapewniających wymaganą 
dokładność. 

5.2.3. Sprawdzenie własności materiału należy 
przeprowadzić na podstawie przedłożonego przez 
wytwórnię zaświadczenia o ja'kości tego materia
łu. Pomiar twardości powierzchni hartowanej po
wierzchniowo należy wykonać wg PN-74/H-04300. 

5.2.4. Sprawdzenie wymagań użytkowych po
lega na kilkakrotnym zaciśniędu i odchyleniu 
szczęk, podniesieniu i opuS'zczeniu pierścienia za
ciskowego oraz pokręceniu głowicą i chomątem. 

5.2.5. Sprawdzenie siły udźwigu należy prze
prowadzić na odpowiednim urządzeniu, podldając 
e'lewa<tor obciążeniq, gt;atycznemu równemu dwu
krotnej nominalnej sile udźwigu w czasie nie 
krótszym niż 5 min. Po zwolnieniu obciążenia 

niedopuszczalne są jakiekolwiek trwałe odkształ
cenia części elewatora. 

5.2.6. Badania dodatkowe należy przeprowa
dzić według u~godnienia zamavnaJącego z wy
twórnią. W zakres tych badań mogą wchodzić 
badania nieniszczące. 

5.3. Ocena wyników badań. Elewatory, których 
'badania dkreślone w 5. l dadzą wynik dodatni, 
uznaje się za wy'konane zgodnie z wyttnag·aniami 
normy. Jeżeli którekolwiek badanie da wynik 
ujemny, e1ewa1tor zostaje uznany za niezgodny 
z wymaganiami normy. Wytwórni przysługuje 

prawo odpowiedniej poprawy elewatoca i po
nownego przedstawienia do badań, któryc;h wynik 
jest ostateczny. 

-5.4. Zaświadczenie o jakośd. Do każdego ele
watora wytwórnia powinna dołączyć zaświadcze
nie o jakości zawierające co najmniej: 

a) nazwę i adres wytwórni, 

b) nazwę zakładu z·ama:wiającego, 

c) oznaczenie elewatora wg rozdz. 2, 

d) numer i datę za1mówienia, 

e) datę produkcji .(miesiąc i rok wykonania), 

f) wyniki badań wg 5. 2, 

g) znak kontroli Jakości. 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 



4 Informacje dodatkowe do BN-76/1792-06 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. lnstytucja. opracowująca. normę- Kombinat Geolo- 3. Przykład łącznika elewatora. wkręcanego w prze-
giczny POŁUDNIE, Za'kład Robót Wiertniczy.ch w Kiel- wód 
cach. 

2. Normy związane 

PN-61/G-06200 Wiertnictwo. Cechowanie sprzętu 

PN-72/G-57362 Wiercenia obrotowe normalnośrednicowe. 

Obciążniki 

PN-65/G-57364 Wiercenia obrotowe małośrednicowe. Ob
ciążniki 

PN-74/H-04355 Próba twardośc~ metali sposobem Rac
wena. Skala B i C 

PN-74/H-74228 Rury stalowe bez sz·wu płuczkowe nor
malnośrednicowe 

PN-69/H-74231 Wier·cenia obrotowe małośrednicowe. Ru
ry płuczkowe 

PN-66/H-84019 Stal węglowa konstruk·cyjna wyilszej ja
kości ogółnego przeznaczenia. Gatun'ki 

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. 
Chropowatość !POWierzchni. Określenia podstawowe i 
parametry 

Wielkość 

znamionowa 

Gvv/nt odR_orvt'adajgcy_ 
gwintom przewodu. 
vviertntczego 
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4. Autor projektu normy- mgr ińż. Stanisław Liso
wicz- Kombinat Geologiczny POŁUDNIE, Zakład Robót 
Wiertniczych w Kiel<:ach. 
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