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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg 2iyzki
przeznaczone do wybierania zwiercin oraz do poda~

wania wody na dno otworu wiertniczego.

Lyzki do wiercen okretnych i wiercein obrotowo-
-udarowych sg oznaczone w SWW gymbolem 0724-9 ja-
ko maszyny, urzgdzenia i narzedzia wiertnicze po-
zostazte.

Tys2ki do wiercen udarowych sg oznaczone
symbolem 0724-33, jako narzedzia wiertnicze
rowe.
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2. Normy zwigzane
PN-68/G-02047 Wiercenia udarowe.

dziowe. Wymiary |
PN-61/G-06200 Wiertnictwo. Cechowanie sprzetu
PN-68/G-57T777 Wiercenia udarowe. Kondcdwki narze-
dzi. Wymiary |
- PN=-68/H-T4219 Rury'stalowe bez szwu walcowane nsa
gorgco. Wymagania i badania
PN-68/H-T4229 Rury wiertnicze. Rury oktadzinowe
normalnosrednicowe kielichowe gwintowane i bez
8ZWU
PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzsze]
Jakosci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

3. Rodzaje. Rozréinis si¢ cztery rodzaje lyzek:
A - Zyzka z okiem do wiercen okretnych (rys. 1),
B - 2yz2ka 2z kabzgkiem i klapg do wiercen udaro-
wych i obrotowo-udarowych (rys. 2),
C - lyzka 2z kabigkiem i grzybkiem do wiercen u-
darowych i obrotowo-udarowych {rys. 3),

Gwinty narze-

D - zyzka 2 czopem gwintowanym i klapg do wier-

cen udarowych i obrotowo-udarowych (rys. 4).
4. Przykiad oznaczenia

a) 2yiki z okiem do wierced okretnych (A), o
wielkosci 133 i diugosci 3000 mm:

EYZKA A133X3000 BN~72/1792=02

b) 2yzki z kabigkiem i klapg do wierceidri udaro-
wych i obrotowo-udarowych (B), o wielkosci 200 i
dzugosci 4000 mm:

LYZKA B200 X4000 BN=72/1792=02

1) symbole wg SWW: 0724=9 i 0724=33,
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WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Osérodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Geologicznej
Ustanowiona przez Prezesa Centralnego Urzedu Geologii dnia 12 lipca 1972 r,
jako norma obowiqzujgca w 2okresie produkeji od dnia 1 stycznia 1973 r.
(Dz. Nerm. i Miar nr 17/1912  poz 35)

c) Zyzki z kabigkiem i grzybkiem do wiercesd u-
darowych 1 obrotowo-udarowych (C) o wielkosci 225
i dzugos$ei 3000 mm: |

LYZKA C225X 3000 BN=~72/1792-02 |
d) *y2ki z czopem gwintowanym 1 klapg do wier-
cel udarowych i obrotowo-udarowych (D) o wielkos-
ci 365 i diugosci 8000 mm:

LYZKA D365X 8000 BN=72/1792-02
5. Wyglgd zewnegtrzny. Powlerzchnie tyz2ek powin-

ny byé bez nierdwnosci, rozwarstwien, peknigé i
naderwan.

Miejsca spawane nie powinny wykazywal rzadzizn,
wtrgceid niemetalicznych widocznych nieuzbrojonym
okiem. |

Niedopuszczalne sg rysy, naciecia, zadziory 1
inne wady, powodujgce nieciggiosé powierzchni
gwintu oraz zaokrgglanie niepeinych grzbietdw
gwintu pilnikiem, papierem Sciernym lub w podobny
sposdb.

6. GXdwne mia i przvkzadowe konstrukcije -
wg rys. 1 £ 4 na str. 2 1 tabl. na str. 3.

7. Materiaz. KadXub - rura okizadzinowa normel-
noérednicowa bez kielicha wg PN-68/H-74229 1lub
rura stalowa bez szwu wg PN-68/H-74219. But .. stal
weglowa konstrukcyjna wyzsze] jakosci wg PN-66/
H-84019.

Pozostaze czesScl Zozysk wg dokumentacji techni-

- czne wytwérni.

8. Obrébka cieplna. Ostrze buta nalezy harto-
waé i odpuszczaé¢ do twardosci 45 £ 49 HRC.

9., Cechowanie. Na 1yzkach, w miejscu wskazanym
na rys. 1 + 4, nalezy umiescié ceche wg IN=61/
G-06200, zawierajgcg co najmniej:

a) symbol wielkosci znamionowej 2yzki wg tabli-
CYs

b) symbol wielkos$ci znamionowe] gwintuwg PN-68/
G-02047, tylko dle xyzek rodzaju D,

0, znak wytwérni.

10, Konserwacja. Powierzchnie gwintu powinny byc
zabezpieczone przed korozjg i uszkodzeniami  me-

chanicznymi,

Druk. Wrd. Nator. Wewa Ark. wyd 0,80 Noki. 1500 +50 Zam. 2550/72

]

Cena zi 2,40
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BN~72/ 1792 =02 | | 3

Koficéwka wg Zastosowanie
PN~68/G~57777 lyzek do rur o

Wielkosé

znamionowa do lyzek wielkoscl wg

rodzaju D PN=68/H~74229

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=72/1792-02

Istotne zmiany W stosunku do PN=61/G=57335 - skasowano wymiary, ktéro nie majq charakteru unifika-
. cyjnego, |
- dodano iyzki do wiercen okretnych i wiercef obrotowo= Dotychczas obowigzujgca PN=61/G=57335 zostaje unievaie

-okretnyeh, niona z dniem 1 stycznia 1973 roku,
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