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N O R M A BRANŻOWA BN-82 

1782-03 
URZĄDZENIA 
WIERTNICZE 

Wiercenia obrotowe normalnośrednicowe ......... --------~ 

Skrobaki cementacyjne , 
'l 

1, WST!iP 

Przedmiotem normy s~ skrobaki montowane na rurach 

okładzinowych w ce"lu polepszenia skutecznpści cementowa-

• n1a. 

2. PODZIAL l OŻNACZENIE 
L 

2. 1. Rodzaje, Ze względu na konstrukcję 

.skrobi~cych rozróżniamy skrobaki: 

.: ·. ze · spręzynami stalowymi- S- wg rys, 1, 

elementów 

• 
- z pętlami z liny stalowej .... P - wg rys, 2, 

• 2, 2, Ocmiany, Ze względu na spos6b poruszania ruramt 
• l 

okładzinowymi rozróżniamy dwie odmiany skrobaków: 

- pierścieniowe (przy podcięganiu rur) - l - wg rys, 1 i 2~ 
• 

- l istwowe (przy obracaniu rurami) - U - wg rYs. 4, 

2. 3, Przykład oznaczenia skrobaka rodzaju S ze sPrę- . 

żynami stalowymi odmiany l o wielkości znamionowęj 168: 

SKROBAK ZE. SPRę:żYNAtv11 STALOWYMI S- l- 168 
• 

BN-82/1782-03 

, 3, WYMAGANIA 

3, 1, Powierzchnie skrobaków powinny być bez uszko-

dze~ mechaniczny~h, listwy i pierścienie powinny być pofl-

dane obróbce zgrubnej. · 

.. 

Grupa katalogowa 0443 

3, 2, Główne wymiary -·wg rYs, 1, 2 i 4'oraz tablicY. 
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IBN-82/1782 -03-1) 

· Rys, ~. Przykładowa konstrukcja skrobaka · pierścieniowe

go ze · sprężynami 

.... a) schemat, • 

b) konstrukcja 'zawiasu i zamoc~wania drutu sprężyno

wego z opaskę, 
• 

• 

lr:'stytut Górnictwa Naftowego i Gazownictwa 
Ustanowiona przez Ministra Górnictwa i Energetyki dnia 25 marca 1982 r. 

jako norma .. obowiązująca od dnia 1 stycznia 1983 r. 
(D·z. Norm. i Miar nr 12/1982 poz. 25) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1982. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark . wyd . 0,55 Nakł. 1000+55 Zam. 1395/82 

'• 

Cena zł. 8,00 
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Rys. 2. Przykładowa konstrukcja skroba~ pierścieniowe

go z Pftłaml 

a) schemat, 
• 

b) konstrukcja zamocowania Pftl i z opask{l skrobaka. 
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Rys. 3. Przykładowa konstrukcja zamocowania pierścieni 

ograniczajęcych 
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Rys. 4. Przykładowa konstrukacja skrobaka l istwowego 

a) schemat .skrobaka ltstwowego ze sprężynami, 

b) schemat. skrobaka llstwowego z pętlami. 
, 
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Wielkość Srednica Stosuje Skrobak pierścieniowy ze 5P·rężynam i Skrobak pierścieniowy z Pftlamt 

znamfonowa wewnętrzna 
• 

s1ę na ' 

skrobaka skrobaka rury o Minimalna · Maksy ... Gr u- Liczba Mfnimalna Maks Y- Gr u- Liczba 

d śrectlicY średnica maina b ość podwój- śrecnica maina b ość Pfłll 
zevvnę- robocza średnica dr u- nych robocza średnica liny 
trznej 1' skr.abaka t6w drut6w skrobaka~ skrobaka staJo-skrobaka~ • 

' PN-75/ (zasięg (zasięg • 
; w eJ 

' . 
pętl J) H-74233- dr.ut6·w) 

·D D 
• 

. 

mm sztuk . mm sztuk 
~ . . 

114 4 tf2 116 114,3 150 292 
. 

6.:.8 162 268 . 
• f . 

. . 
127 5 130 127 163 . 305 176 280 5+6 . -

~ 
8-:-10 · 

140 5 2/2 143 139,7 175 317 l 187 292 . 
• .. 

168 6 '/e 171 168,3 203 346 216 321 
. 

12.;.14 • . 
356 

- ' 178 7 181 
+1 

177,8 213 222 330 .. 

5,0 6-i-8 
-0 

1, e · . 
194 7 5/a 197 ·193, 7 228 372 241 346 

14+16 
219 e &/e 222 219,1 254 397 11 267 371 • 

245 9 5/e 248 244,5 279 422 292 397 . 
! 

16+2'0 8+10 
273 10 3/4 277 273 307 451 • 321 425 . 

299 11 3/• 304 298,5 333 476 343 472 . 
20.;.24 - 10f12 

340 13 3jg• 345 339,7 376 518 387 492 ' . 

1)Dia wielkości znamion9wej od .114 do 168 średnicenominalne świdrów stosowanych pod poszczeg61 n e kolunny rur 
sę ograniczone minhnalnymi średnicami roboczymi skrobaków • 

. 

3,3, Materiał; Sprężyny stalowe wykonuje się z drutu o 
. . 

średnicy 1, 8 mm ocmiany l rodzaju A wg PN-71/M-800571ub 

i zabezpieczonym przed ujemnymi .skutkami wpływ6w atmo

sferycznych. 

~N-6~-80056. Pętl e z liny stalowej o średnicy 5 ·mm - wg · 4, 3, Transport, Skrobaki transportuje się dowolnymi 

PN-70/M-80222. Materiał na obejmę łub listwę skrobaka- środkami transportu, 

b l acha.. wg PN -73 /H.:.92131 , 

3, 4, Wyrnasanta ko'l,strukcyjne i u!ytkowe. Skr.obeł:ki. mon

tuje się na rurach okładzinowych za pomocę pierścleni v

graniczajęcych, Zaleca si~, aby obejma skrroaka wyposa

żona była w dwa zawiasy lub inne poł~czenie ułatwiaj~ce 
. . 

zapinanie skrobaka na rurze. Zaw:asy mogę· być łpczone. 

metodę zgrzewania, spawanta lub lutowania. 

Dopuszcza · się konstrukcję obejm bez zawiasów, 
. . . 

Skrobak listwowy ma ·podobnle zamontowane druty i linkę 
. . 

stalow{! jak skrobak pierścieniowy, jednak nie do obręczy, 

lecz do około 1, 5 m listwy stał owej, Listwę można w nie

których przypadkach przyspawać do rur lub ·przymocować 

pierścieniami ograniczajęcymi wg rYS. 3, 

ł· 5, Konserwacja, Skrobaki należy 

antykorozyjnym, 

pokryć . środkiem 

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE f. TRANSPORT 

. . 
4, t. Pakowan Ie, Skrobak I ·dostarcza się bez opakowan la, 

4, 2, Przec~owywanle. Skrobaki nale!y przechowywać w 

miejscu suchym, z ·dala od środków powodujęcych korozję 

• 

5. BADANIA 

5, 1. Rodzaje badań, Każdy skrobak na l ety poddać nastt-

pujęcym badaniom: , 

a) oględzinom ·zewnętrznym (3, 1 l 3, 5), 

b) sprawdzeniu gł6Wr1ych wymiar6w (3, 2), 

c) sprawdzeniu materiału (3, 3), 

d) sprawdzeniu wymagań konstrukcyjnych l utytkowych 

( 3, 4). 

5. 2, Opis badań 

5, 2. J. Oględziny zewnetr.zne należy przeprowadzić nie-, 

uzbrojonym okiem, 

5~ 2, 2, sprawdzenie gł6wnych wYmiarów przeprowadza 

się uniwersalnymi przyrzitdamt pomiarowymi zapewnfaj{'CY

m l WY"Jaganf dokładność, 

5, 2, 3, Sprawdzenie materiału przep~owadza sip na pod

stawie hutniczego zaśwladcz_enła jakości~ 

~. 2, 4. Sprawdzenie wvmasań konstrukcYJnych l uivtko

wych przeprowadza s l p na zgodność z 3, 4, 

• 

. . 
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' 5, 2, 5, Ocena w~ników badań, Skrobaki należy uznać za 5, 3, Zaświadczenie jakości, Do wYkonanych skrobaków 
. . . 

zgodne z wyrnaganfarni normy, jeżell przeszły · z wynikiem wytwórnia wystawia ocbiorcy zaświadczenie jakości zawie-

dodatnim przez wszystkie badani-a wg 5, 1, Jeżeli którekol

wiek badanie da wynik ·ujemny, skrobaki uznaje s i' za nie

zgodne z wyrnaganiam i normy·, 

W przypadku dokonywania odbioru technicznego przez 
• 

przedstawiciela zamawiajęcego, wytwórni równie! p·rzy-
• 

sługuje prawo odpowiedniej poprawy i ponownego ·przedsta-
• 

wienia Ich do badań, których wynik jest ostateczny, 

• 

• • • • • raJ{'Ce co naJmnieJ: 

a) nazwę i adres wytwórni, 

b) nazwę t adres zamawiajęcego, 

c) oznacze·nie wg 2, 3, 

d) numer i datę zam6wienia, 

e) wyniki poszczególnych badań, 
't 

f) datę produkcji, 

g) znak kontroi i jakości, 

KONIEC 

INfORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja oeracowuJpc,a normę - Instytut Górnictwa PN-71/M-80057 Druty sprężynowe .. Druty ze stal i w'glo-

Naftowego i Gazownictwa w Krakowie. , 

2, Norm)! zwipzane. 
. . 

PN-75/H-74233 Rury stalowe bez szwu okładzinowe nor-

malnośrednicowe · 

PN-73/H-92131 Blacha cienka ze stali węglowej konstruk

cyjnej zwykłej jakoś-c i 

PN-65/M-80056 Druty stalowe sprę!ynowe ulepszone cieplnie 

• 

l 

• 

• 

wYch, okręgłe, ogólnęgo przeznaczenia 

PN-70/M-80222 Liny stalowe S 6x19+A 

· 3, L i teratura 

USA COMPOSITE CATALOG- 1980/81 r, 

USA Katalog firmy Weatherford 

, 

• 

4, Symbol wg SWW - 0724-436, 

5, Autor erojek.tu normy - mgr inż, Andrzej Walczak 

Instytut Górnictwa Naftowego i Gazownictwa w Krakowie • 

• 

• 

-
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