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URZADZENIA

WIERTNICZE Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe

Zworniki gwintowane

Grupa katalogowa 3443 |

1. WSTEP " Do oznaczehia wielkoéci znamionowe] zwornika danego
Przedmiotem normy sa zworniki gwintowane stosowane w  typu dodaje sie wyréznik a w przypadku, gdyniektére gtow-
wierceniach obrotowychinormalinoérednicowych, . " ne wymiary zwornika sa zmienione w celu zastosowania .go
do rur o sredmcy zewnetrzne] mlerzcnm w calach, réznej
2 PODZIAL | OZNACZENIE - od wielkoéci zwornika lub gdy nie ma te] roznicy, a zmia-
| | na wymiaréw zwornika wynika z grubosci $cianki rury,
2, 1. Pedzial | | . R |
| W oznaczeniu nie wyrdznia sie gwintu prawego i odmia-
2,1,1, T Ze wzgledu na przelot tj, érednice we- ny 1 zwornika,
whetrzha zwornika w stosunku do srednicy wewnetrzne

Przy zamdéwieniu zwornikéw, niezaleznie od wymienio-
# .
koAcdw rury ptuczkowej, rozrdznia sie trzy typy zworhi-

nych oznaczen, nalety zawsze podawaé wielkos§¢ znamiono-
kéw:

wa, gruboéé Scianki i typ rur ptuczkowych, do ktérych zwon-

-~ z waskim przelotéem WP, niki beda stosowane,

- 2z szerokim przelotem - SP,

2.2,2, Przykiad oznaczenia

- z jednakowym przelotem - JP, a) zwornika gwintowanego o wielkoéci znamionowej 32

2._1.'2. Odmiany, Ze wzgledu na wasnogci mechaniczne typu WP odmiany |l z gwintem lewym L
we wszystkich typach rozrdéznia sie dwie odmiany wytr-zy_ ZWORNIK GWINTOWANY 3%2 WP - Il - L
matogciowe zwornikéw: BN-82/1779-09
; o granic; plastycznosci Re cO nhajmniej 686‘-Mpa.ﬁi l, b) zwornika gwintov\fanego o wielkosci zn.amionowej 41/2
- O granicy piastycznoéci R, co najmniej 8—83 MPa - |I, | typu JF odmigny | przeznaczonego do rur o  $rednicy ze-
Zworniki odmiany | stqguje sie do rur ptuczkowych od- wn’igftrazn.ej 127 - ws (51) 2z gwintem prawym P
miany P 39 i P 53, h;tomiast zworniki odmiany Il do rur | ZWORNIK GWINTOWANY 41/ JP 127 ws
p{uczkowych odmiany P 74 i P 95, © | | | BN-82/1779-09
Dopuszcza sig stosowanie zwornikéw odmiany il réwniez S LY WYMAG-ﬁ&‘!é

do rur pltuczkowych odniaﬁy‘P B3,

.:_B.I—ll err————

Powierzchnie zwornika, Powierzchnia gwintu i po-

| . | | i i row yowinha odpowiadaé wymaganiom
2, 2, Oznaczenie _ wierzchnia oporowa  p P ymag

_ - - PN-80/G~02050 i PN-71 /G-02055, Chropowato$é  otworu
' 2.2, 1,' Sposéb budowy oznaczenia, Oznaczenie zwornika

powinno zawieraé:;

Rar = 20 um, pozostate powierzchnie zwornika powinny byé

; | gtadkie o chropowatoéci co najmniej R, = 10 um  PN-73/
- cze$é stowna: ZWORNIK GWINTOWANY, T
J ; . - . . Mw04251.
-~ wielko§€ znamionowa, , / ; ' | i v omn w
| ¢ i Niedopuszczalne sa rysy, zadziory, peknigcia | inne wa-
o typ,

X dy powodwgce nieciagto$éé powierzchni, Usuwanie tych wadg
- odmiane, |

odbywac sng moZze w granicacth tolerancy odpowiednich wy-
= symbol L dla zwornikéw z gwintem lewym,

miaréw, ale nie przez z_aklepywanle lub zaspawanie. Na po-
- numer mnierzeJ normy,

: : ‘ i I owstajac W
Dla odrebnych czeéci zwornika, czgéé stowna podaje stg wierzchni otworu dopuszcza slg zgorzeling powstajace

~w brzmieniu; ZWORNIK-CZOP lub ZWORNIK=MUF A, ezasle sbiFekki glepinel,

. Dla zwornikéw zbrojonych (3.9 Iub ich czgé-ci, do o, 3.2. Gtéwne wymiary zwolr*nikéw i wmlatx gwintéw -
czenia stownégo dodaje sie: ZBROJONY. ¢ys. 112 oraztabl, 1,

Zgtoszona przez Instytut Gérnictwa Naftowego i Gazownictwa
Ustanowiona przez Ministra Gérniciwa i Energetyki dnio 2 grudnio 1982 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1983 r.

~ (Dz. Norm. i Miaor nr 3/1983 poz. 4)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE ,ALFA” 1983. Druk, Wyd. Norm. W-wa, Atk. wyd. 0,80 Nak.1000+ 55 Zam. 42083 Cena =i 12,00
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Rys. 1 Rys. 2 -
Tablica 1
- ™ - ,. =
Stosuje ste ) 4)
Gwint 2y
Wielkos§d do rur Wi D DF d1 L1 I L2 T L3 L4)
‘znamio{ Typ |ptuczkowych N’ Rp
nowa wg PN-74/ wg PN-80/| wg PN-71/ "|— 4
;[? H-74228 |G-02050 |G-02055 mm
o € Lif ' 1 — | | |
1 2 Y4y 8 3 4 5 & 8 9 10 11 12 13
- _ _ ] <4 |
23/g ; §0, 3-ws 23/ WP | Rpws 23/ 79, 4 25, 4 76, 6 : 38, 1 200 205 328,8 | 100
w | L
.
27/g 73,0-ws | 278 WP | Rpws 27 05, 2 31,8 90, 9 44, 4 230 235 376,1 | 105 |
{
‘- t
317 | 88, 9-ws | 314 WP | Rpws 3%, 108, 0 38, 1 103, 6 | 54,0 245 250 399.8 | 115
0 | +0.4 | +3,2 +3,2
WP +o,8 * 10,4 ’ '
114, 3-ws Rpws 41 . -0 -0, 8 w2 7 -2, 7| | |
4 ’ 443 WP 139, 7 57,2 134, 5 76, 2 280 285 457,0 | 130
101, 6-2s Rpzs 4 |
;! et | ¢ -t .
| | | | |
54/o 139, 7-ws 52 WP | Rpws 54, 171, 4 | 69,8 ° 164, 3 4 95,2 315 310 | 504,4 | 140
) !
, ] |
69/8 168, 3-ws 6% WP | Rpws 65/g 196, 8 88, 9 186, 1 118, 5 | 335 325 533,0 | 140
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' Stosuje sig Gwint D q . r Lﬂ Lz)
Welkoé_é: do rur r-——ﬁ—-———- Rp 1 2 3 4
znemio- | Typ pluczkowyeh | . oi_g0f wg PN-71/ _ |
e G-02050 | G-02055
6 I | ? | 10 12 13
caii= - a " -
Rpws. 31/ N 61,9 l 113,9 68, 3 l 225 235 364, 8 115
L— 1 1 1 i ~ N 1 | '
4 101,6-ws | 4 SP | Rpws 4 133, 4 71,4 127, 4 76, 2 225 | 270 410,7 | 135 |
& —_— Il - B s s e |
4 —l 1
i 1
44/, 118, 3w | oip oo | PPWESR 146, 0 76, 2 140, 5 82,6 260 270 428,4 | 130 |
SP
101, 6-zs Rpzs 4 i
- { — 4 e ] - — 1 e ————— I ‘ — _I
| s1 139,7-ws | 5% SP | Rpws 5% 177, 8 101, 6 170, 7 108, 0 295 305 473,0 | 140
654 168, 3-ws | 654 SP | Rpws 65/ 203, 2 127, 0 195, 7 127, 0 300 320 493,0 | 140
* - —— — P— r.. - — : —— + —
| — : —4 +0 8 . +0, 4 +0, 4 +0, 4 , +3, 2 +3,2
23/p 60,3-zs | 23/s JP | Rpzs 234 85, 7 a4, 4 | 9,8 82,6 51,8 | =98 | 190 | -12,71 200 | -1%7 1 313,8 | 100
 — | o _J._ | _ | ! 1 _
27/g 73,0-zs | 27§ JP | Rpzs 27/ 104,8 | 54,0 100, 4 61,9 220 230 361,1 | 105 -
i — ke 4 § S |
3 88,9-2zs | 3% JP | Rpzs 312 | 120,6 68, 3 116, 3 76, 2 235 | 245 | 378,4 | 120
JP P |
! - b | | - — A - 4
| 4 WLO=2% | 4 gp |FE28° 146,0 | 82,6 140, 5 95, 2 270 270 425,7 | 135
/ 114, 3-ws Rpws 41/ ¥ ‘ | | l
I R—— e — - " l_ -u;-— . NE— l J L—-———-ﬁ B s
1 114, 3-25 | Rpzs 45 | | . |
1 4 2 0, 4 101, 6 270 280 435,7 | 135
4, {29, O-wa SZIN S s 155, 6 95, 150, , 35,
L - - 1 - — __I— — I L - W j—- A - . S e et

1) L3 = L1 + L2 - L., gdzie L oznacza dtugoéé stotka czopa gwintu N wg PN-80/G-02050,

2) Wymianr L.-‘=1 moze byé zmieniony wg uzgodnienia zamawiajacego z wytwoérca, :

-

o 10 mm w kiepunku wiekszego przekroju zwornika albo innego ksztattu wg uzgodnienia zamawiajacego z wytwdrca,

£y

wniez na. anie zamawiajacego dopuszcza si rugie wtoczenie na cechowanie a potrzeb zamawiajacego ) takie samo jak na rys, i pﬁzesuni e wzgledem niego
Réwniez na zadanie zamawiaja d e d tod ho (di trzeb a ) tak k 1i 2, et led

¥ ' o~ | i
t - _ | . ) . = N B i W
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Wymiary gwintéw N = wg PN-80/G-02050, natomiast gwin-
téw Rp- wg PN—?I%G;OZOSS. Zworniki typu SP i JP stosu-
je sie tylko z gwintem prawym, natomiast zwornikf'typu WP

z gwintem prawym lub lewym,

3, 3. _Wspétosiowosé. Gwinty N i Ry kazdej czeéci zwor-

rMika powinny byé wspétosiowe, Odchylenia wzajemne oS
tych gwintédw nie powinny przekraczad "mm na dtugosci

500 mm od powierzchni oporowej gwintu N,

3,4, Materiat, Zworniki wykonuje sig ze stali stopowe]
konstrukcyjne] ::Io- ulenézania cieplhnego wg PN-72/H-84030,
zapewhniajacej po obrdb'c:e cieplnej wiasnosci mechaniczne
*mi:er*zone W czesci czopowej jak | mufowej pod gwint N, po-
dane w tabl, 2,

.

‘La_blica g_

- | R R A |z | KU

- Odmiana ¢ m 5 150/2
wytrzymatoéciawa . P —

% J/em

cC najmniej

2 0 78
oo bl ?’_ - t

981 12 | 50 68

Za zgoda 2amawiaj§cego dopuszcza sie dla zwornikéw

wielkoéci 51/, i 65/ obniZzenie wymaganych  witasno$ci
wytrzymatoéciowych do nastepujacych wartosci:
dla odmiany | - R, co najmniej 637 MPa,
R,, co najmniej 785 MPa,
dia odmiany Il - R, co najmniej 834 MPa,
R,,, co najmniej 932 MPa,
przy zachowaniu wymaga;ﬁ wlasnosci b,lastycznych (AS’ Z
i KCU) wg tabl, 2, |
Przetom materiatu zwornikdédw po ich obrdbce ciepinej po-
winien byé jednorodny, drobnoziarnisty i nie wykazywad
ptatkdédw ani ich.éladéw. Jakosé materialtu wyjsciowego do
wyrobu zwornikéw powinna by¢é potwierdzona hutniczym a-

testem,

3.5, Wykonanie zwornikéﬁzbro[onzchll Dopuszcza sie

zbrojenie zwornikéw wykonanych wg rys, 1 i 2 oraz tabl, |
przez napawanie materiatem _.'utwa'rdzajgcm czeéci ich ze-

wnetrznej powierzchni walcowej, Wymagania i badania' dla

zbrojenia zwornikdw - wg uzgodnienia wytwércy z zama-
wiajacym,
3, 6, Cechowanie, W miejscu oznaczonym narys, 1 i 2

przeznaczonym na cechowanie nalezy wybié wg PN-61/
G-06200 cechg zawierajacg co najmniej:

a) oznaczenie zwornika wg 2, 2. 2 z pominieciem  czeéci
sfownej, symbolu, typu oraz numeru normy,

b) kolejny numér fabryczny zwornika lub jego czg;écﬁi, ta-

many przez dwie ostatnie cyfry roku wykonania,

c) znak gatunku stali zwornika,

d) znak wytwércy, - s

Gwint fewy i odmiana zwornikéw moga byé na zadanie za-
mawiajacego cechowane dodatkowo oznaczeniem barwnym

lub trwatym wg uzgodnienia zamawiajacego z wytwérca,

3. 7. Konserwacja, W celu zabezpieczenia przed korozja
powierzchnie obu czgéci zwornikdw, z wyjatkiem gwintéw
i powierzchni opor‘éwych,' nalezy pokryé srodkiem antyko-
rozyjnym,

Konserwacja gwintéw i powierzchni oporowych -  wg
PN-80/G-02050 lub PN-71/G-02055, Konserwacje zworni=-

kéw przeprowadza sie dopiero po wykonaniu z wyntkiem do-

datnim wszystkich bada’d wg rozdz, 5,

4,_PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1. Pakowahie, Zworniki dostarcza sie skrecone para-

mi bez opakoWania. Gwinty nalezy zabezpieczy€ przed u-

szkodzeniam’

4, 2, Przechowywanie, Zworniki nalezy przechowywaé w

suchym miejscu zabezpieczonym przed ujemnymi wptywami

atmosferycznymi z dala od érodkéw powoduj@cych korozje,

4, 3, Transport, Zworniki dostarcza sie dowolnymi §rod-

kami transportu po uprzednim zabezpieczeniu przed uszko-

dzeniami mechanicznymi, Zaleca sie stosowanie palet,

5. BADANIA

5, 1. Rodzaje badan, Sprawdzenie zgodnosci wykonania

zwornikéw przeprowadza wytwdérca, Zamawiajacy moZ jed-
nak zastrzec Jsobie (przy zamSéwieniu) przeprowadzenie ba-\
dafdt zwornikdw przez wtasnego przedstawiciela (odbiorc:g),
W tym przypadku zgtoszenia do odbioru i pr*zep_r*ox{uadzenie
badan odbiorhczyc:h nastepuje u wytwdrcy partiami, po yp.
przednim wykbn_aniu badai przez wytwérce.

Badania odbiorcze zwornikéw obejmuja:

a) sprawdzenie powier*zchnli (3.1),

b) sprawdzenie gtéwnych wymiardw i wymia‘réw gwintéw
(3.2),

c) sprawdzenie wspdtosiowosci (3.3), )

d) sprawdzenie materiatu (3. 4),

‘e) sprawdzenie cechowania i koinser*wacj’i' (3.6 3,7).

Badania wg poz, al = d) z vﬁsrfjgtkiem poz. b} przeprowa-

dza sie na partiach kazdej czeécl zwornika, natomiast wg

poz. b) dla catych swornikéw oraz wg poz, €) na zworni-

kach skreconych recznie,

&

Badania wg poz, d) moga byé wspdine dla potrzeb zaréw-

no wytwdrcy, jak i odbiorcy wg uznania wytwércy,

5,2, Partia, Partie zwornikéw stanowi nie wiecej niz
150 sztuk zwornikédw czopdw lub muf tej same] wielkosci,
typu i admjany razem obrobionych ciepinie, wykonanych ze

stali pochodzace] z jednego wytopu., W przypadkach wyjat-
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kowych, za zgoda zamawiajacego lub jego odbiorcy, dopu-

szcza sie partie czeéci zwornika wykonanych z tzw, resz-

téwek stali tego samego gatunku pochodzacej z kilku wy=-
topéw, przy zachowaniu pozostatych znamion partii. Partia

zwornikéw sktada sie zatém z okre§lonych wyzej partii

zwornikéw=czopdéw i zwornikéw~muf, ktére nie musza po-

chodzié z jednego wytobu,‘ ale maja ten sam gamnek stali

oraz te same pozostate znamiona partii,

5, 3, Liczba prébek przy odbiorze, Badania okresione w
w 5,4, 1

5. 1 d) przeprowadza sig na okreslonej liczbie

sztuk z partii zwornika-czopa i zwornika-mufy, Badania o~

kresélone w 5, 1 a) .przepr‘owédza sie na wszystkich sztu-
kach partii, _

Badania okreslone w 5, 1'b) (gw-inty,)‘ - wg PN-80/G-02050
oraz PN-71/G-02055. Do badah okreslonych w 5, 1 b), c)i
e) nalety p'bbr*aé w sposdb losowy co najmaiej 10 %, ale nie

mniej niz 3 sztuki z partii,

5,4, Opis badan

5,4, 1, Sprawdzenie wiasnoséci materiatu zwornikéw prze-

prowadza sig na odpowiednich prébkach wycietych z dwéch
sztuk z kazdej partii wytoczek wstepnych zwornika-czopai
zwornika-mufy po je] catkowite;] c;brébce cieplnej, Dla par-
tii tzw, resztéwek wybiera sie do préb po 2 sztuki  wyto-
czek z dwdch najliczniejszych 'Wytopéi;f v tej partii, Do prdb
wybiera sie jedna wy-foczkg o najwiekszej, ka druga o naj-
mniejszej twardosci w danym wytopie,

Préba twardoéci sposobem Brinella wg PN-78/H-04350
‘jest badaniem orientacyjnym dla ogéinej oceny wynikéw ob-
rébki cieplnej partii i dla wybrania z niej wytoczek do préb,
Przeprowadza sie ja na kazdej wytoczce z partii, wodste~
pie co najmniej 15 mm od czota zwornika-czopa i zwornika-
-mufy, ‘

Prébg rozciggania wg PN-80/H-04310
sig na prébkach pigciokrotnych, wycietych wzdtuz osi czéé—
ci stozkowych pod gwint narzedziowy  zwornika-czopa i
zwornika-mufy, |

Udarnoéé nalety sprawdzié wg PN-79/H~04370 na préb-
kach z karbem w ksztatcie litery U i wysokosci w miejscu
karbu U = 8 mm zlokalizowanych énaiugicznfe do prébek na
rozcigganie, | |

Sprawdzenie prze#omu nalezy przeprowadzi¢ na ztama-
nych pierécieniach odcietych z wytoczek do préby rozcig-
gania i udarnosci, - |

Sprawdzenie wtasnosci materiatu wyjéciowego do wyrobu
zwornikéw nalezy wykonafi na podstawie ratestu hutniczego,

Badania materiatu zwornikéw na ;Nady ukryte przepro-

wadza wytwérca wg obowigzujacej technologii.

L.

przeprowadzidé

5,4, 2, Sprawdzenie pewi{ar*zchni nalezy

nieuzbmjonym okiem lub przy u2yciu lupy pigciokrotnie po-

|

przeprowadza

wiekszajacej, a chropowatosé sprawdzié przez poréwna-

nie z wzorcami chropowatoéci powierzchni.

2, 4, 3. Sprawdzenie gtéwnych wymiaréw zwornika i wy-
miaréw gwintéw nalezy przeprowadzié przy uzyciu uniwer -
salnych pr‘zyr‘z@déw pomiarowych, zapewhiajacych wyma-
gana doktadnogé,

S’pr*awdzenie_gwintu narzedziowego N - wg PN-80/

G-02050, gwintu rurowego Rp - wg PN-71/G-02055,

5,4, 4, Sprawdzenie vyspétosiowoégii Wspbdtosiowosé

IAJ—‘

gwintu N i Rp kazdej czeéci zwornika sprawdzié w naste-
pujacy sposéb; zwornik-czop i zwornik-mufe nakrecié gwin.
tem narzedziowym na specjalny trzpief mocujacy, ktéry ém-d-
kuje sige doktadnie w uclzhwycie tokarkl lub specjalnego przy-

rzgdu.' Nastepnie w gwint rurowy badanej czesci zwornika

wkrecié trzpien kontroiny o diugosci zapewniajgce] odleg-

toéé 500 mm od jego koica do powierzchni oporowej gwintu
N badanej czeéci zwornika, Obracajgc powyZ2szy ukiad,
zmierzyé czujnikiem odchytke wspdtosiowosgci na koncu

trzpienia kontroinego,

5, _Sprawdzenie cechowania i konserwacji przepro-

S, 4,

wadzié nieuzbrojonym okiem po uzyskaniu dodatnich wyni-

kéw wszystkich badahd wg 5, 1 a) = d),

5 5, Ocena wynikéw badar i postepowanie z partia _nie-

.._-:gddna z wymaganiami _normy, Zworniki, ktérych badania

wymienione w 5.‘1 dadza wynik dodatni, uznaje sige za wy-
konane zgodnie z wymaganiami norrhy. Jezeli choéby jedno
z tych badan da wynik ujemny, partie nalezy odrzucié jako
niezgodng z norma, Wytworcy przystuguje wtedy prawo prze-
sortowania partii, jak i poprawienia zwornikéw wadliwych
i przedstawienia ich do odbioru, Postanowiehie to nie do-
tyczy partii odrzucone] z powodu stwierdzenia na.przetomie
ptatkédw lub ich §ladéw, Partia taka odrzucona jest ostatecznie,

W przypadku stwierdzenia nieodpowiednich wtasnoséci me-
¢hanicznych dopuszcza sig tylko dwukr’otne powtdérzenie ob-
rébki ciepinej, przy Czyrn dodatkowego odpuszczania nie
traktuje sie jako pthér‘n:g obrébke cieplna,

rd

W razie ujemnego wyniku choéby jednego badania partii
ponownie zgtoszonej do odﬁioru, nalezy ja uznaé¢ ostatecz-

nie za niezgodna z norma,

5, 6, Zaswiadczenie jakosci, Dla kazdej odebranej partii

zwornikdédw odbiorca wystawia zaswiadczenie jakoéci zawie~
rajace co najmniej:
a) nazwe .i adres wytwércy,

Fd

b) nazwe i adres zamawiajacego oraz numer i date za-

mdéwienia,

¢c) oznaczenie wg 2, 2,
d) numer rysunku zwornika u wytwércy;

e) znak gatunku, numer wytopu i sktad chemiczny 'stali,

=
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f) liczbe sztuk zwornikdéw zgtoszonych do odbioru i uzna-

,

‘nych za zgodna z norma,
g) date produkciji,

i) wymagane i uzyskane wyniki badai odbiorczych,
i) znak i podpis odbiorcy.

Jezeli zworniki dostarcza sie bez odbioru zamawiajace-

h) numer i date zgtoszenia d'o odbioru i date jegd zakon - go, zaswiadczenie jakosci wystawia zamawiajgcemu WY =
czenia, | tvyér‘ca, _
\ o .
- KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja ophacowu]gca norme - lnstlytut

Naftowego i Gazownictwa, Krakéw oraz Fabryka Maszyn

Wiertniczych i Gérniczych "GLINIK! Gorlice,

2, Normy zwiazane

F’N.:BO/G-OZOSO'. Wiercenia obrotowé normalnosrednicowe.
Potaczenia gwinfcwe, Gwinty,narz?d_ziowe przewodu
wiertniczego |

PN-71/G-02055 Wiercenia obrotowe normainoérednicowe,
Potaczenia gwintowe, Gwinty rurowe przewodu wiert-
niczego

PN-61/G-06200 Wiertnictwo, Cechowanie sprzetu

PN-80/H-04310 Prdba statyczna rozciagania metali

PN-78/H-04350 Pomiar twardoéci metali sposobem Brinel-
la |

PN-79/#-04370 Metale, Prdéba udarnosci w temperaturze

pokojowej

Gérnictwa’

PN-74/H-74228 Rury stalowe bez szwu ptuczkowe normal-

nosrednicowe
PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne, Gaturki.
F’”N-:’?'S/M-(MZS f Struktura-geometr‘yczna powierzchni, Chro-
powatoéé powierzchni, Okreélenia podstawowe | para-

metry

3, Normy zagraniczne
USA AP Spec 7 kwiecieh 1974 r, - Specification for Ro-

tary drilling equipment - norma zgodna w zakresie gwin-

téw narzedziowych,

4, Symbol wg SWW -~ 0724-313,

5, Autor projektu hormy - Zdzistaw. Wal, Fabryka Ma-

szyn Wiertniczych i Gérniczych "GLINIK!",  Gorlice,
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