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. . 1779-09 
.. URZĄDZENIA o 

WIERTNICZE 
Wiercenia obrotowe normal"ośrednicowe 

~· 
\ 

..., .. Zworniki gwintowane 
·' 

' 

1. WSTĘP 

' > 

Przedmiotem normy sę zworniki gwintowane stosowane w 

wierceni ach obrotowych ; norm al nośrednicowych. . 

2. PODZIAt l OZNACZENIE 

2. 1, 1, Typy, Ze ~zględu na przelot tJ. średnicę we-

wnętrznę z.wornika w stosunku do średnicy wewnętrznej 

l 

końców rury płuczkowej, rozróżni a się trzy typy zworn i-

k6w: 

- z węskim przelotem -WP ' . 
- z szerokim przelotet:n - SP, 

- z jednakowym przelotem - JP. 

. . 
2. 1. 2. Ociniany. Ze względu· na własności rl'jłechaniczne 

we wszystkich typach rozr6ż:nia się dwie odmiany wytrzy­

małościowe zw~rników:-
' 

- o granicy plastyczności co najmniej -686. MPa .~ l 
<.~~· f 

- o granicy. plastyczności co najmniej S83 'MPa - 11 .. 

Zwornik i odmiany l s t(\SUj e się do rur:- płuczkowych od-
;- ' 

miany P 39 i P 53, natomiast zworniki odmiany 11 do rur 

płuczkowych odn iany P 74 i P . 95. 

Dopuszcza się stosowanie zworników odmiany li równięż 

' 
do rur płuczkowych odn iany ·p -s·J. ' 

2, 2, Oznaczenie 
' 

. . 

' 2. 2, 1, i: Sposób budowy oznaczeni a. O zna c zen i e zwar nik a 

~· 

powinno zawier:-ać: 

- część słownę.: ZWORNIK GWINTOWANY, 

~wielkość znamionowę, 

- typ, 

- odm i a n,~ " 
. . 

i 

-· 

' 

Grupa katalogowa ~43 

Do oznaczenia wielkÓści znamionowej zwornika dane g) 

typu dodaje się · wyróżnik a w przypa.dku, gdyt niekt6re gł6~ 

~e wymiary zwornika sę zmienion~ w celu )zastosowania .go 
' 

do rur o średnicy zewnętr .znej mierzonej w calach, różnej 

od wielkości zwornika lub gdy nie ma tej różnicy 
. ' 

. . 
a zm ra-

na wymi~rów zwornika wynika z grubości ścianki rury. 

W oznaczeniu nie wyróżnia się gwi.ptu prawego i ochlia­

ny l zwornika. 

Przy zamówieniu zworników, niezależnie od • • • wym1en1o-

nych oznaczeń, należy zawsze podawać wielkość znamiono­

wę, grubość ścianki 'i typ rur płuczkowych, do których zwo~ 

niki będę. stosowane. 

2. 2~ 2, Przykład oznaczenia 

a) zwornika gwintowanego o wielkości znamionowej 31/'2 

typu WP oChliany p z gwintem lewym L: 

ZWORNIK GWINTOWANY 3i/~ WP- 11- L 

BN-82/ 1779-09 

b) zwornika gwintowanego o wielkości znamionowej ·41/2 

typu JP odmiany ·J przeznaczonego do ~ur o średnicy ze­

wńę.trznej '127 - ws ( 5"). z gwintem prawym P: 

ZWORNIK GWINTOWANY 4"/2 JP 127 ws 

BN~B2/ 1779-09 

.3, WYMAGANIA 

• 

3, 1. Powierzchnie zwornika, ·powierzchnia gwintu i po~ 

wierzchnia oporowa 
• pow1nna odpowiadać . wymaganiom 

-
P~BO/G-02050 i PN-71/G-02055. Chropowatość otworu 

Ra · = 20 J,Jm,· poz?stałe powierzchnie zwornika 'powinny być 

gładkie o chroppwatości co najmniej Ra = 10 ..urn PN-73/. 

· M-04251. 
.• 

~iedopuszczalne sę. rysy, zadziory, pękni,cia i inne wa­

dy powodujęce ni~cięgłość powi~rzchni. Usuwanie tych wad 

• odbywać się moi e w granicaeh tolerancji odpowiednich wy-

.: .. ·,. _ ~symbol L dla zw~rnik6w z gwi~tem lewym, 
·. ~'. : ':':· .-~· "·". . . . . miarów,. a·te · riie p·rzez zaklepywanie lub zaspawanie. N~ po­

wierzchni ",otworu dopuszcza się zgorzelinę . powstajęcę w 

czaste obróbki cieplnej • 

1·· . 

·., 

.--.. : : ,, .·· - numer niniejszej normy. 

':"_~ · ·. · Dla odrębnych części zwornika, część słownę podaje 
. . 

. · ... w brzmieniu: ZWORNIK-CZOP lub ZWORNIK-.MUFA. 

::·, ·· .... Dla zwor:-nłk~.w zbrojonych (3.5) lub ich części, do ozna­

. czenia sło~nego dodaje się: ZBRO~NY. 

J. 2. Gł6wne wymiary zw~rnik6w i wym lary gwintÓw - wg 

\YS. 1 i 2 ora~ tabl. 1. 

. Zgłoszona przez Instytut Górnictwa Naftowego i Gazownictwa 
Ustanowiona przez Miniśtra Górnictwa i Energetyki dnia 2 grudnia 1982 r. 

· · . iako norma obowiązuiąca od dnia 1 lipca 1983 r. 
·(Dz. Norm. i Miar nr . ,3/1983 poz.· · 4) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .,ALFA" 1983. Druk. Wyd. Norm. W·wa. Ark. wyd. o, 90 Nakł.1000 +SS za..,, 420163 Ceno zł 12,00 
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Gł6wne wymiary zworników i wym'iary gwint6w 

. 

Wielkość 

znamio-
nowa 

,. . 1 . 
' ' 

.. 

23/8 . 

2 7/s 

·. 

3'~/2 

. 

41/2 

5'*/2 

65/s 

Rp -

' 
C) 

c:)-1 1:::1 

"'-... 
· - l "'11ł< o_ a f • l LI 

8 j15l. 25 
L 

1• -· 1 al 
Zwornik- czop IBrf::-62/! 71 s -~9-11 

Rys .. 1 

Stosuje się • 

Gwint .. 
do rur 

' NI Rp Typ płuc.zkowych 

.. wg P~-74/ wg PN~80/ wg PN-71/ 
.. 

t:· 

ł r H~74228 G-02050 G-02055· 
# li- . .. • ... .__... . . . . . 

• . ...tf··· ~ ' 
2 4 

. . s· ' 
~ ' l . . 3 

'· ·, .. :, T , 
; ) ., . 
~ ·,,.,, . . . 

. 

23/~ Rpws 2'3/s .' ~o 3-ws WP 79 '4 ' \{ '"' .,. .8 ' .. . , 
~ 

~·-·łt 

'li •. 
.. .. . . 

., , 

73, 0-ws 2 7k WP Rpws 27/s 95 2 . . , 
• 

~ 

88, 9-ws . 3"~/'l WP Rpws 31/2 108,0 
' ' ' 

WP . ' 

IJ 

6 

' 

114, 3-ws 
4f/2 WP 

Rpws 4"/z 
139, 7 . 

101, 6~zs Rpzs 4 

139, 7-ws 5-1/2. . WP Rpws 5"12 '171, 4 
-

,. 

168, 3-ws Go/s WP Rpws 65/a 196,8 

' 
\ 

., 

' 

d 

·" 
' 

7 

25;· 4 

l 

31, 8 
.. 

·38 1 , 
\ 

±o, 8 

51,2 
. ... 

.. 

69 8 ~. , 

88,9 

Tablica 1 

' 

. . 

. ' 

76,6 

' 

90,9 

103, 6 

+0,4 
-0,8 

134,5 

164,3 

186, l 

' 
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' 

j 
! 

' . / 

[) · 
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' 
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. 

± 0,4 

. 

• 

. 

. 

. 

N 1 
., 

// 

l l .l Q 
• 

/ "1::j 

... 

~ 

!5 l .f 
L2 

~---------.. ··-- - -· ·- -·· - • l 

Zwornik - mufa ... 

Ry~. 2 --
! 

. . .... 

d 
1 L1 L z 

., . .. 
,. 

mm 
. 

\ 

9 ' 10 1 1 
. 

.. • i 
. . 

38, 1 200 205 
. . 

. -

. 44 4 , 230 '235 

: 

. .. 

54,0 245 250 
. 

. 
+0,4 +3 · 2 

' 
+3,2 

-0,8 -12,7 . -12 7 .. ' . 
76,2 280 285 

. . .. 

. ' 

95,2 315 310 

' 

.. 

118, 5 335 325 

. 
l 

N 

-~ ... 

,.. 
•' 

Jf) L~) 
L3 4 

m z 
l 
CD .. • N 

........... -
12 13 ~ 

~ 
. \O 

l 
o 

328,8 100 \0 

, . 

. 

\ 

376, 1 105 

t 

. 399,8 115 . 

., 

'457' o 130 

• 

. 50.4, 4 140 . • 

. 

533,0 140 
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cd. tabł. l 

Wielkość 
• znamlo-

nowa 

1 

3"/2 

4 

4-f/2 

5"12 

65/8 

23/s 

2 7/s 

- 3 1/2 

4 

l 

4 "/'2 

Stosuje się 
do rur 

Typ IPłuczkowych 
wg PN-74/ 
H-74228 

2 

SP 

JP 

3 

88, 9-ws 

101, 6-ws 

114, 3-w s 

101, 6-zs 

139, 7-ws 

"· 

168, 3-ws 

(\ 

60, 3-zs 

73, 0-zs 

88,9-zs 

. 
1 O 1, 6-zs 

114, 3-ws 

114, 3-zs 

127, 0-ws 

• 

Gwint 

N 
wg PN-80) 
G-02050 

4 

Rp 
wg PN-71/ 
G-02055 

5 

31/a SP l Rpw s : 3'~/'2 

4 SP l Rpws 4 

' 

41/'l SP 
Rpw s 4'~/'2 

Rpzs 4 

51/2 SP l Rpws 5"/'2 

65/s $P 

23/s JP 

2 7/a JP 

3"/2 JP 

4 JP 

4-i/12 JP 

Rpws 65/ s 

Rpzs 23/s 

Rpzs 27/a 

Rpzs 31/ '2 

Rpzs 4 

Rpws 4"/'l 

Rpzs 41/ z 

Rpw s 5 
• 

D d 

' 

6 7 

117' 5 6 ·1 9 , ' 
' 

133,4 71,4 

146,0 76,2 

177,8 101' 6 

203,2 127', o 

±o, 8 
l - l·· +0 4 , 

-O, B 85,7 44,4 

104,8 54,0 
• 

120,6 68,3 

\ 

146,0 .. ,_ 82,6 

155,6 95,2 

1 

• • 

i) L3 = L
1 

+ L
2 

- L,' gdzie L oznacza długość stoika .czopa gwintu N wg PN-80/G-02050. 

2.) · Wymiar L
4 
może być zm -ieniony wg uz~odnienia zamawiajęcego z ~ytw6rcę._ 

. . ' .. 

113, 9 

127,4 

140,5 

170,7 

o· 
F 

8 

195, 7 . 

· ±o, 4 
82,6 

100,4 

116, 3 

.. 
140,5 

150, 4 . 

\ 

mm · 

6~, 3 

76,2 

82,6 

108,0 

127,0 

51' 8 

61' 9 

76,2 

95,2 

101, 6 

d ' 
1 

9 

l-

+0,4 
-0,8 

-

Li 

10 

225 

225 

260 

295 

300 

190 . 

220 

235 

270 

27'0 

L'2. 

1 1 

235 

' 
270 

270 

305 

320 

+3 2 · 
' 

+3 2 
' -12,7 200 -12,7 

230 . 

245 

270 

280 

' 

1) 
L3 

12 

364,8 

410,7 

428,4 . 

473,0 

493,0 

313, 8 

361' 1 

378,4 

425,7 

~ 

L2) 
4 

13 

115 

135 

130 

140 

140 

100 

105 -

120 

135 

--------~~----~. 

4.35, 7 135 

R6wnie! na . !ędanie z~awiajęcego dopuszcza się drugie wtoćzenie na cechowani e (dla potrzeb z~awiajęce·go) takie samo jak na rys. 1 i 2, przes~nięte względem niego 
o 10 mm w kieruri<u więks.zego przekroju zwornika albo innego ks'żtałtu wg uzgodnie nia zamawiajęcego z wytwórcę. 

,/ 
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' 

' 
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• 
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4 . BN-82/1779~09 

Wymiary gwint6w N~. wg ·PN-80/G-02050, natomia-st gwin-. 

·t6w_ ~p- · wg PN-71/<3~02055 • . ZworAiki typu · Sł >.i JP stosu­

je s. ię tylko z gwintem prawym, natomiast zworniki typu WP 

z gwintem prawyrn . lub lewym. 

. .. . ~ 

3, 3. ·Wsp6ło~iowość. Gwinty N i .fl.P kafdej części zwor-

Mika powinny. być współosiowe. Odchylenia wzajemne os i 

tych gwintów nie powinny przekraczać fmm na długości 
r' 

500 mm od powierzchni 
. . 

oporowej gw intu N. 

, 

3, 4, M~ter'iał, Zw9rniki _wykonuje się · z·e stal i stopowej 

konstrukcyjnej do· ulepszania cieplnego w g PN-~IH-64030 . .,~ ' 
" . 

zapewniajęcej po ·obróbce ~ieplnej własności .. mechaniczne 
., 

,·mier·zone w części cżopowej jak 
• l 

i mufowej pod gwint N, po-

dane w tabl. 2, 

Tablica 2 

R e Rm As z KCU 
Odniana 150/ 2 

wytrzym ałoŚ;C iow.a, l • 
. 

MPa o/o J/cm 
·2 

.. ' ' 

co najmniej 
. 

' . ' 

... 
l 686 883 12 50 78 

. - . . . ' 

- li 883 981 12 50 68 

' 
Za zgod~ z.amawiaj~cego dopuszcza się dla zworników 

wielkości 51/2 i 65/s obniżenie wymaganych . własności 

wytrzymałościowych do. następujęcych wa~tośc i: 

·dla odn iany · l · - Re co najmniej 637 MPa, 

R 1n co najmniej 7'85 MPa, 

' dta· odn iany li - Re co najmniej 834 ·MPa, 
. 

R?n co· najmniej 932 MPa, 

przy zachowanil,ł wymagań własności plastycznych ( A
5

, Z 

i KCtJ) wg tabl. 2. 

Przełom materiału zworf)ików po ·ich obróbce cieplnej p~ 

winien· być jednorodny, drobnoziar-nisty i nie wyka-zywać 

płatk6w ani ich śladów. Jakość materiału wyjśc iowego do 

wyrobu zwor.ników ppwinna _być potw ierdzona hutniczym a-

testem. 

3, 5, Wykonanie zwornikó~ - zbrojonych, · · 

zbrojenie zworników wykonanych wg rys. t 
. . 

Dopuszcza 

i 2 oraz tabl. 1 

pr;zez napawanie materiałem ·. utwardzajęcym części ich ze-

wnę-trznej p~wierzchni walcowej. Wymagania i badania dla 

zbrojenia zworników- wg uzgodnienia wytwórcy z zama­

wiajęcym. 

3, 6, Cechowanie. W miejscu oznaczonym na rys. 1 i 2 

przeznaczonym na cechowanie nale:Ży wybić wg PN-6 l/ 

G-06200 cechę zawierajęe·ę co najmniej: 
' 

a) oznaczenie zwornika wg 2. 2. 2 z pominięciem " . 
częsc1 

słownej, symbol u, typu oraz numeru normy, 

b) kolejny nume~ fabryczny zwornika lub jego częś~i, ła­

many przez dwie ostatnie cyfry roku wykonania, 

• 

c) znak gatunku stał i zwornika 
. ' 

d) znak wytwórcy. • 
Gwint l: ewy i odm i a na zworników mogę być na żędanie. z.a­

mawiajęcego cechowane dodatkowo oznaczenfem barwnym 

lub ~rwał~m wg uzgodnienia zamawiajęcęgo z wytwórcę. 

3. 7. Konserwacja. W celu zabezpieczenia przed korozję 

powier.zchnie obu części zworników, z wyjętkiem .gwintów 

i powierzchni oporowych, · należy po!<ryć środkiem antyko-

rozyjnym. • 

Konserwacja gwintów i powierzchni oporowych 

.P~80/G-02050 lub PN-71/ G-020SS. Konserwację 

- _wg 

• zworn1-

ków przeprowadza się dopiero po wykonaniu z wynikiem d~ 
' 

datnim wszystkich badań wg rozdz. S. 

' 

4 •.. P~I:<OWANIĘ, PRZ.ĘCHOWYWAN,IĘ l TRANSPORT 

4, 1. Pakowanie. · Zworniki dostarcza się skręcone p~ra-

mi .be .. z opakowania. ·Gwinty nalety zabezpieczyć _przed u-

szk9dzeniam'r. 

. 

4. 2, Przechowywanie. Zworniki należy przechowywać w 

suchym miejscu zabezpieczonym przed ujemnymi wpływami 

atmosferycznym i z dala od środk6w powoaujęcych korozję. 

.... 

4. 3. Tr·ansport. Zworniki dostarcz.a się dowolnymi środ­

kami transportu po uprzednim zabezpieczeniu przed uszko­

dzeniami mechanicznym i. Zaleca się stosowanie palet. 

5. BADANIA 

5. 1. Rodzaje badań. Sprawdzenie zgodności wykonania 

z worników przeprowadza wytwórca~ _.Zamawiajęcy moE jed­

nak zastrzec sobie (przy zam6wieniu) przeprowadzenie b~ 

dań zworników przez własnego przedstawiciela (odbiorcę). 

W tym przypadku zgłoszenia do odbioru i przeprowadzenie 
.. 

badań odbiorczych następuje u wytwórcy partiami, po u-

przednim ·wykonaniu badań przez wytwórcę. 

Badania odbiorcze zwornik6w obejmuję: 
l 

a ) sprawdzenie powierzchni ( 3 • . , ) , 

b) sprawdzenie głównych wymiarów i ~ym i arów gwintów 

( 3. 2 ) , 

c) sprawdzenie współosiowości ( 3. 3 ), / 

d) spr'awdzenie m a ter i ału ( 3. 4), 

· e) sprawdzenie cechowania i konserwacji ( 3 .. 6 i 3. 7). 

Badą.nia . wg poz. a) +d) z wyjętkiem po-z. b) przeprawa-
' -. 

dza się na partiach każdej części zwornika, natomiast . wg 

poz. b ) dla całych zworników oraz wg poz. e ) na zworni-

kach skręco~ych ręcznie. 

.. Badania wg poz. d ) mogę pyć w spólne dla potrzeb zarów­

no wytwórcy, jak i odbiorcy wg uznania wytwórcy. 

S. 2. Partia. p:artię zworników stanowi nie vyięcej ni! 

150 sztuk zworników czopów lub muf tej samej wielkości, 

typu i admjany razem obrobionych cieplnie, wykonanych ze 
\ 

stal i pochodzęcej z jednego wytopu. W przypadkach wyję t-

• 

\ 



-
' 

/ 

l 

· kowy.ch, za zgodę zamawiaję.cego lub jego odbiorcy, . dopu­

szcza się partię części zwornika wykonanych· z tzw. resz­

tówek stal i tego samego gatunku pochodzęcej z ki l ku wy­

top6w, przy zachowaniu pozostałych znamion partii. Partia 

zworników· składa się zatem z~ określonych wyżej partii 
• 

. zwornłk6w-czop6w i zworników-r.nut, kt6re nie musz~ po-
. . 

chodzić z jednego wytopu, ale maj~ ten sam gatunek s tal i 

· 'Oraz te same pozostałe znamiona partii. 

5, 3, Liczba pr6b'ek przy o ·dbiorze. · Badania określone w 
! 

s. 1 d) przeprowadza się na określonej w S. 4. 1 riczbfe 

sztuk z partii zwornika-czopa i zworni~a-mufy, Badania o­

kreślone w S. 1 a) .przeprowadza się na wszystkich / sztu­

kach partii. 

Badania _określone w 5. 1'b) (gw·inty) -wg PN-80/G...020S> 

oraz PN-71/G-02055. Do badań określonych w 5, 1 b), c) i .. . 

e) naleły p'obrać w sposób losowy co najmniej 10 o/o' ale nie 
-

mniej niż 3 sztuki z partii. 

. S, 4, Opis badań 

5, 4, 1, Sprawdzenie własności materiału zworników p~-, 

prowadza się na odpowiednich próbkach wyciętych z dwóch 

sztuk z kafdej partiiwytoczek wstępnych zwornika-czopa i 
• . . 

zwornika-mufy po jej całkowitej obróbce cieplnej. Dla· par-

t i _i tzw. resztówek wybiera się do pr,ób po 2 sztuk i wyto-
' 

czek z dwóch najliczniejszych wytopów z tej partii, Do prób 
\ 
\ 

wybiera się jednę wytoczkę o największej, . a dru~ o naj-

mniejszej twardości w danym w ytopie, 

Próba. twardości sposobem Brinella w g · PN-78/H-04350 

· jest badaniem orientacyjnym 'dla og61nej oceny wynik6w o~ 

r6bki cieplnej partii i dla wybrania z niej wytoc zek -do prób. 

Przeprowadza się ję. na każdej wytoczce ·z part i i, w odstę­

pie co · najmniej 15 mm od czoła zwornika-czopa i zwornika-

-mufy. 

Próbę rozcięgania wg PN~SO/H-04310 przeprowadza . 
• 

się na pr6bkach pięciokrotnych, wycięty~h wzdłui osi częś-
• 

ci stoikowych pod gw.int narzędZ:iowy 

zwornr~a-mufy. 

zwornika-czopa l 

Udarność naleiy sprawdzić · wg PN-79/H-04370 na prób-

kac h z karbem w kształci e l i tery U i wysokośc i w • • 
miej SCU 

' 
karbu U= 8 mm zlokal i zowanyc h analogicznie do próbek na 

rozc ię gani e. 

Sprawdzenie przełomu należy przeprowadzić na złama­

nych pierścieniach odciętych z wytoczek do pr6by rozcię.­

gania i udarności. 

~prawdzenie własności materiału wyjściowego do wyrobu 
.. 

·zworników naleiy wykonać na podstawie a.testu hutnic~ego. - . 
Badania ma~er tału zworników na w ady l:Jkryte pr zepro-

wadza wytwórca wg obowięzujęcej technąlągii. 

5, 4. 2, Sprawdzen{e powierzchni należy przeprowadzić 
{ 

nieuzbrojonym okiem lub przy użyciu lupy pięciokrotnie po-

..... · 

5. 

wtększaJęcej, a chropowa-tość sprawdzić przez porówna-
. ' 

nie z wz6rcąm i chropowatośc( powierzchni. 

5, 4, 3, Sprawdzenie gł6w,n~ch w·ymiarów zwornika i wy- · 

_m iar6w gwintów należy przeprowadzić przy użyciu uniwer _ · 

salnych przyrzęd6w pomiarowych, zapewniajęcych, wyrna­

ganę dokładność. 

Sprawdzenie gwintu oarzędzi9wego N ·- wg PN-80/ 

G-02050, gwintu rurowego Rp - wg PN-71/G-02055. 

. ' 
s. 4, 4, Sprawdzenie wsp6łosiowośEi• Wsp.6łos iowość 

.· 

gwintu N i Rp każdej części Z:Nornika sprawdzić w nastę-

pujęcy spos6b: zwornik-czop i zwornik-mufę nakręcić gwin.. 

t~ narzędziowym na specjalny trzpień· mocujęcy, który środ­

kuje się dokładnie w uchwycie tokark l lub specjalnego przy­

rzędu. Następnie w gwint rurowy badanej części zwornika 
' 

wkręcić trzpień kontrolny o długości zapewniajęcej odleg-
. ·' 

łość 500 mm od jego końca do powierzchni oporowej gwintu. 

N badanęj częś·c i zworni~a. Obracajęc powyższy układ, · 

zmierzyć czujnikiem odchyłkę wsp6łosiowości 

trzpienia kontrolnego, 

na końcu 

5, 4, S. Spr-awdzenie cechowania i konserwacji przepro-, 

wadzić nieuzbroJonym okiem po uzyskaniu dodatnich wyn4-

ków wszystkich badań wg 5, :1 a) + d). 

' 
' \ 

S, S, Ocena wyników badań i postęeowanie z partia • n te-

zgodnę z wymasar:iami nOrmy. Zworniki,' których badania 

wymienione w 5, 1 dadzę wynik dodatni, uznaje się za wy-
. . 

konane zgodnie z w ymaganiami normy. Jefeli cho-~by jedno 

z tych badań da w ynik ujemny, partię naleiy odrzucić jako 

n!ezgod~ z normę. Wytwórcy przysługuje wtedy prawo p~­

sortow.ania partii, jak i poprawienia zworników wadliwych 

i przedstawienia ich dó odbioru, Postanowienie to nie do­

tyczy partii odrzu·conej z powodu stwierdzenia na .przełomie . 

płatk6w lub ich śladów. Pc)rtia taKa odrzucona jest ostatecznie, 

W przypadku stwierdzenia nieodpowiednich własności m.e-
. . 

c:;hanicznych dopuszcza się tylko dwukrotne powtórzenie ob-

róbki c ieplnej, przy czym do datkow ego odpuszczania nie . 

traktuje' się jako powt6rnę obr.6bkę cieplnę. 

W razie ujemnego wyniku choćby .jednego badania part i i 
·-: ; 

· ponownie zgłoszonej do odbioru, należy ję uznać ostatecz-

r· . 

nie za niezgodnę z normę. · 

5, 6, Zaświadczenie jakości. Dla każdej odebranej partii 

zworników odbiorca wystawia zaświadczenie jakości zawie­

raję.ce co najmniej : 

a) nazwę J adres wytwórcy, 
l 
' 

b ) nazwę i adres :camawiajęcego o·raz numer i datę za-
; . . 

mow1en1a, 

c) oznaczenie wg 2. 2, 

d ) numer rysunku zwornika u . wytwórcy; 

e) znak gatunku, numer wytopu i skład chemiczny· /s tal i, 

-

' 

... 
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f) liczbę sztuk zworn'ik6w zgł·oszonych do odbioru i uzna-

· nych za ·zgadnę z · normę, 
' . 

' 

g) datę produkcji, 

h) numer i datę zgłoszenia do odbioru i datę jego zakoń- · 
. . 

c zen i a, 
.• 

\ . . 

i) wymagane i uzyskane wyniki badań odbiorczych, 

j) znak i _podpis odbiorcy. 

Jeiełi zworniki do.starcza się bez odbioru zamawiajęce-
. '· 

go, zaświadczenie jakości wystawia zamawiajęcemu 

tw6rca. 

wy-

KONIEC 
• 

' / . •.. 

INFORiv\ACJE DODATKOWE 

1. InstytucJa opracowujpca normę - Instytut Górnictwa · PN..;74/H-74228 Rury stalowe bez szwu płuczkowe norma l-

Naftowego i Gazownictwa, Kraków oraz Fabryka Maszyn 

Wiertniczycb i Górniczych li GL l NIK 11, Gorlice. 

2. Normy· zwięzane 

·pN..:SO/G-02050 Wiercenia obrotowe normalno-średnicowe;·· 

·Poł~czenia gwintowe. Gwinty narzędziowe 

wiertniczego _ 

przewodu 

.PN-71/G-02055 Wiercenia obrotowe ~ormalnośrednicowe. 

Pofęczenia gwintowe. -Gwinty rurowe przewodu wiert-

• n1czego 
' 

PN-61/G-06200 Wiertnictwo. ·Cechowanie sprzętu 

PN-80/H-04310 Próba statyczna rozci~gęnia metal i 

PN-78/H-04350. Pomiar twardości met·al i sposobem Brinel­

t·a 

PN~79/H-04370 · Metale. Próba udar·ności w temperaturze 

pokojowej 

l 

\ 

\ ! 
l 

l 

nośrednicowe 

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki , 

PN..:7·3/M-0425 1'" StrtJktura ·geometryczna powierzchni. Ctiro-

powatość powierzchni. Określenia podstawowe 
. 
r para-

metry 

3., Norrril' zagraniczne 
i 

USA AP l Spec 7 kwiecień 1974 r. - Specification fo.r Ro-

tary drilłing equipment- norma zgodna w zakresie gwin­

tów narzędziowych • 

4. SyTboi wg SWW - 0724-3-.13. 

5 • . Autor projektu normy- Zdzisław= Wal. Fabryka Ma­

szyn Wiertniczych i Górniczych 11GLINIK 11 , Gorlice. 

! 

t 

' 

\ 
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