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4 URZADZENIA
WIERTNICZE

NORMA BRANZOWA

Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe
t gczniki bezpieczenstwa
przewodu wiertniczego W%
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Przedmiotem normy sa taczniki bezpieczefistwa stosowa-
ne w zestawie przewodu wiertniczego do jego roztaczania

w miejscu zastosowania w przypadku przechwycenia prze-

wodu w otworze wiertniczym,

2, PODZIAL. | OZNACZENIE

2, 1, Rodzaje, Ze wzgledu na sposdb dziatania rozréz-

nia sig nastepujace rodzaje tacznikéw bezpieczeAstwa prze-
wodu wiertniczego:

- M ~ tacznik bezpieczehdstwa przewodu wiertniczego =z
prawym gwintem trapezowym roztaczany mechanicznie,

- HMn - tacaznik bezpieczenstwa z lewym gwintem narze-
dziowym odbezpieczany hydraulicznie, a roztaczany me-
chanicznie,

- HMt -~ tacznik bezpieczehrstwa z lewym gwintem trape-

zowym odbezpieczany hydraulicznie, a roztaczany mecha-~

nicznie,

2,2, Odmiany, Ze wzgledu na witasnosci mechaniczne

kadtubdw tacznikdédw bezpieczerstwa rozrdinia sie dwie
odmiany wytrzymatosciowe:

-] - tacznik o granicy plastycznos$éci materiatu kadfuba
Re co najmniej 700 MPa,

- Il = lacznik o granicy plastycznosci materiatu kadtuba
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Grupa katalogowa 1V 41~

R, co najmniej 900 MPa,
Laczniki bezpieczeAstwa odmiany Il stosuje sie w tej
czesci przewodu wiertniczego, w ktérej wystepuja zworni-

ki wg PN-74/G-74030 odmiany II,

2, 3. Przyktad oznaczenia tacznika bezpieczeristwa prze-

wodu wiertniczego o wielkosci znamionowej 4 % 2z gwin~
tem No 4 % JP z prawym gwintem trapezowym roztacza-

nym mechanicznie M odmiany I1;

t ACZNIKI BEZPIECZENSTWA PRZEWODU
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W oznaczeniu nie wyréznia sig odmiany I,

3, WYMAGANIA

-.L__ﬂlﬂ—l

3,1, Powierzchnia gwintu i powierzchnia oporowa poO-

winny odpowiadaé wymaganiom PN—?I/G-OZOSO. Powie-
rzchnie zewnetrzne czeéci wspotpracujacych ze sobg po-
winny byé gtadkie bez peknieé i rys, rozwarstwieh i za-
dzioréw, Dopuszcza si¢ usuwanie tych wad w granicach
tolerancji odpowiednich wymiardéw, Chropowato$¢ powie-
rzchni obrobionych elementdw wewnatrz wspdétpracujacych

ze soba powinna byé taka, aby warto$é parametru chro-

powatosci R, wg PN-73/M-04251 nie przekraczata 2,5 pym,

3,2, Gtéwne wymiary - wgrys, 1, 2 i3 oraz tabl. 1.

-h— P —— .

I

Zgloszona przez Instytut Gérnictwa Nattowego i Gazowniciwa
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Gérnictiwa Naftowego i Gazownictwa dnia 19 pozdziernika 1977 r.
joko norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1979 r.

)1 (Dz. Norm. i Miar nr 5 /1978 poz. 27 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYIN: 1978.

Wplyw do WN 23.1 14.?7. Qddanc do skladu 8.12.77. Druk vkohczono w styczniu 78.
Obi. §.80 o. w. Nakiad 1600+88 egz. Zam. 3666/77

Ceno zt 5,40
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Frzykfadowa konstruxcja 1gcznika

bezpieczeristwa M

1 - doina czes$é kadiuba, 2 - gérna czesc
kadtuba, 3 - piersdciert dociskowy, 4 - ko-
ek zabezpieczajacy, § - sprezyna docisko-

wa,

6i 7 uszczelki.
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Miejsce cechowania
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Rys. 2, Frzyktadowa konsirukcja tacznika bezpieczenstwa HMnN

1. dolha czesé kadtuba, 2 - gérna czesé kadtuba, 3 -
4 - sprzegto, § - gniazdo kuli, 6 - kula, 7 - tuleja zabezpieczajaca, 8§~-kotek,
9 - piersScien sprezysty, 10 - sprezyna, 11 - nakretka oporowa.

tuleja sterujaca,

Miejsce cechowania
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Rys. 3. Przyktadowa konstrukcja tacznika bezpieczer-

stwa HMt

1 ~ dolna czes$¢ kadiuba, 2 - gérna cze$é kadiuba, 3~ tu-
leja oporowa, 4 - tuleja sterujaca, 9 - sprzeglo, 6 - na-
kretka zabezpieczajaca, 7 - kotek, 8 - kula, 9 - uszczelki,
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Tablica 1

FPotaczenie gwintowe

Podstawowe wymiary

Zalecane momenty
skrecajace gwintu Z,

- Cisnienie
Z. nominaine
i e ’ , L HM HMt [ M
Wielkos¢ > : sred- | maksvmalna
Znamionowa - HMnN HMt M D d 5 nica | reseme=s.
kuli | |
PN=71/G-02050 o H-\Tn e KN [KG -
wg PN-71/ | KN« m kG- m MPa
PN-74 /M~ ; S
mm
. )  8) 2)
2 3% JP 90| N 2%JP N 2 ¥gJPL TrL70 Tr70 88,9 38, 1 22 24 4,31 430 | 3,4] 340
; i . ' 7 Z 2) 2) ) )
27/3 JP 105 | N 273uP N 27gJPL e85 Tr8s 104, 2 50, 8 25 28 700 | 900 | 7,2| 720 5,5|550
| — e - 2 2 i ——
31 JP 120 | No 332 JP N 3 B UPL ) TrL95 ) Tro5 120, 6 57, 2 36 40 10, 1 lL 1010 | 8,5} 850
No 4 SP
146 No 41y SP ) 146, 0 68,0 15,5 | 1550
4 ¥ SP = Trl.120 Tr120 14,001400
No 4'1/2 S
L 2 2
152 | \ouup w JPJ 152, 4 18,0 | 1800
| 46 50
1,6 +1,6
160 0 158, 8 TO*G o 0,5 35
4JP No 4 JP — . ’ 800 } 1100 | 19,5 | 1950
65 2 16 7
‘ TrL130) Tr130 24 1 1% 15,5 his50
1
No 4{5 JP
171 1) 3 171, 4
JP y
4 Y% JP N"f‘ N 4% JPL ) 22,5 | 2250
178 | No 4¥%4 JP by 177, 8
h s 2) TrL140 Tr140 17,51750
5% WP 184 | No 54 WP N 5% wWPL 184, 2 33,0 | 3300
60 64
19? | 2) 2) 196, 8 .
6 5/s WP No 63 WP N 6% WPL TrL 150 Tri50 76, 2 300 | 1200 | 40,0 | 4000 {21,02100
203 | 203, 2

T

‘) Na zadanie zamawiajacego dopuszcza sie wykonanie gwintu Z No 42 JP,

2) L oznacza gwint lewy,

ki

70=9221 /4L NG
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3,3, Materiat, Kadtuby tacznikdw bezpieczehstwa wy-

konuje sie ze stali stopowe] konstrukcyjnej wg PN-72/
H-84030 zapewniajacej po jej obrdbce cieplnej wiasnosci
mechaniczne wg tabl, 2 lub innej stali wedfug uznania

wytworni o tych samych wtasnosciach mechanicznych, U
szczelki - guma wg PN-70/C=94201 lub inne tworzywo za-

pewniajace wymagahia wg 3,5, Elementy pozostate - we=

dtug dokumentacji wytworni,

Tablica 2
R, By | A5] 2] EM
, ¢ ,
wytr*(z:);::;ta;:ciawa M=a ) 7o MJ/mz
co nhajmnie]
| 700 900 12 1 50 0,8
I 900 1000 | 12 } 50 0,7

3. 4. Wspdtosiowosé, Odchylenie wzajemne osi gwintdw

czopa 1 mufy nie powinno przekracza¢ 1 mm na dtugosci
L
500 mm od czota powierzchni oporowej,

3,5. Szczelnodé, Uszczelki w tacznikach bezpieczenstwa

powinny zapewnié szczelnosé przy cisnieniu nominalnym wg
tabl, 1. Ciénienie $cinajace kotek podtrzymujacy tuleje ste-

rujaca powinno wynosi¢ 10 MPa,

3, 6. Wymagania uzytkowe, t.gczniki powinny pewnie sig

rozkrecaé na gwincie roztaczajacym. Gniazdo kuli po-

winno byé wymienne w zaleznosci od Srednicy uzytego
przewodu wiertniczego, Srednica gniazda powinna zapew-
Gwint

niaé optymalna hydrauiike przewodu wiertniczego,

roztaczajacy tacznik nalezy skreciC na smarze rodzaju
PW-O wg PN-62/C-96126 z momentem skrecajacym zgod-

nie z tabl, 1.

3,7, Konserwacja, Powierzchnie zewnetrzne tacznika

nalezy pokryé érodkiem zabezpieczajacym przed korozja,

Gwinty nalezy pokryé smarem przeciwkorozyjnym,

3.8, Cechowanie, Na kazdym taczniku bezpieczenstwa w

miejscu oznaczonym na rysunku nalezy wybi¢ wg PN-61/

G-06200 ceche zawierajaca co najmniej:

a) oznaczenie wg 2.3 bez czeéci stowne] i numeru
normy,
b) numer fabryczny tacznika bezpieczeRstwa tamany

przez dwie ostatnie cyfry roku wykonania,
c) znak wytwdrni,

d) znak kontroli jakosci.

4., PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1. Pakowanie, taczniki bezpieczenstwa dostarcza sig

bez opakowania po zabezpieczeniu gwintdw ochraniaczami,

4. 2. Przechowywanie, Ltaczniki bezpieczenstwa nalezy

przechowywadc w suchym miejscu zabezpieczonym przed

wptywami atmosferycznymi z dala od $rodkéw powodujacych

korozje,

4, 3, Transport, Laczniki bezpieczeidstwa transportuje

sie dowolnymi srodkami transportu,

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badal. Kazdy tacznik bezpieczernstwa na-

le2y poddac nastepujacym badaniom:

a) ogledzinom zewnetrznym (3.1, 3.7 i 3.8),

b) sprawdzeniu gtédwnych wymiardéw (3, 2),

c) sprawdzeniu gwintu (3.1),

d) sprawdzeniu wtasnoéci materiatu (3. 3),

e) sprawdzeniu wspétosiowosci (3.4),

f) sprawdzeniu szczelnosci (3. 5),

g) sprawdzeniu wymagan uzytkowych (3, 6).

Badania wg poz. e) + g) z wyjatkiem gwintéw i po-
wierzchni wewnetrznych przeprowadza sig ha zmontowa-

nych tacznikach bezpieczenstwa.

5.2, Opis badan

5.2.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzaé nie-

uzbrojonym okiem {ub przy uzvciu lupy pieciokrotnie po-

wiekszajacej,

5,2.2. Sprawdzenie gtéwnych wymiaréw naleZy prze-

prowadzac uniwersalnymi przyrzadami zapewniajacymi wy-

magana doktadnosé lub odpowiednimi sprawdzianami,

5,2, 3. Sprawdzenie gwintéw - wg PN-71/G-02050

5,2.4, Sprawdzenie wiasno$ci materiatu kadtubdw tacz-

nika przeprowadza sie na prdbkach wycigetych z  dwdch

sztuk z kazdej partii wytoczek wstepnych po ich catko-
witej obrdbece ciepinej, Do préb wybiera sie jedna wy-
toczke o najwiekszej twardosci, a druga o hajmniejsze]j
twardosci w danym wytopie,

Préba twardoéci sposobem Brinella wg PN=74/H-04350
jest badaniem orientacyjnym dla ogélnej

oceny wynikéw

obrébki ciepinej partii i dla wyrobu z niej wytoczek do
prob, Przeprowadza sie ja na kazde] wytoczce 2z partii, |
w odstepie co najmniej 15 mm od czota gwintu czopa,

Prébe rozciagania wg PN-71/H-04310 przeprowadza sie
na proébkach pieciokrotnych wycietych wzdtuz osi z czesci
stozkowe]j pod czop kadtuba tacznika,

Sprawdzenie wiasnosci materiatu  pozostatych czesci
tacznikdédw bezpieczeAstwa przeprowadza sie na zgodnosc
7z wymaganiami dokumentacji techniczne] wytworni,

Badania materiatu kadtubdw tacznikow na wady ukryte -

wedtug uzgodnienia zamawiajacego z wytwornia,

5,2,5. Sprawdzenie wspdtosiowosci, Wspbtosiowose

gwintu mufy i czopa kadtubdw tacznikéw sprawdza sie w
nastepujacy sposob; kadtub tacznika nakreca sie mufa Jub
czopem na specjalny trzpieA mocujacy, ktory srodkuje sie

doktadnie w uchwycie specjalnego przyrzadu [ub obrabtar-
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ki. Nastepnie pozostaty gwint badanego kadtuba tacznika
wkreca sie w trzpien kontrolny odpowiednie] dhugosct, Obra-
cajac powyzszy uktad mierzy sig czujnikiem odchytke wspot-
500 mm

osiowoéci na trzpieniu kontrolnym w odlegtosci

od powierzchni oporowej nakreconego na trzepien mocuja~

CcY.

Zmontowany {facznik

5.2.6, Sprawdzenie szczelnosci,
bezpieczestwa nalezy poddaé prébie szczelnosci przy uzy-
ciu wody poa cisnieniem 70 MPa,

Kazdy tacznik powinien byé poddany dwukrothe] prébie
w czasie nie krdétszym niz 3 min przy pierwsze] probie i
w czasie nie krdtszym niz 1 min przy drugiej prdbie, W
czasie proby szczelnosé tacznikdéw bezpieczenstwa rodzaju
HMN i HMt nalezy sprawdzié wielkosé cignienia Scinajace-
go kotek podtrzymujacy tuleje sterujaca., Dopuszcza sie

réznice cidénien sScinajacych +2 MPa,

5.2.7. Sprawdzenie wymagai uzytkowych, Prébie roz-

taczania na specjalnym stanowisku prébnym nafezy poddac
10% skreconych tacznikéw. Po rozkrgceniu nalezy poddac

ogledzinom powierzchnie gwintéw czopa i mufy,

5,3, Ocena wynikéw badai. t_aczniki bezpieczenstwa,

ktéorych badania okreslone w 5.1 dadzag wynik dodatni,

uznaje sie za wykonane zgodnie z wymaganiami normy, Je-

zeli chociazby jedno badanie dato wynik ujemny, f{aczniki
uznaje sie za niezgodne z wymaganiami normy, Wytworni
przystuguje wtedy prawo poprawienia tacznikéw I ponow-

nego przedstawienia ich do badah, ktérych wynik jest osta-

teczny,

5.4, ZasSwiadczenie o jakos$ci. Do kazdego tacznika bez-

pieczenstwa odbiorca, a w przypadku dostawy bez odbio-

ru wytwérnia, wystawia zasSwiadczenie o jakoscl zawiera-

jace co najmniej:

a) nazwe i adres wytwérni,

b) nazwe i adres zamawiajacego,

c) oznaczenie wg 2, 3,

d) numer i date zamdwienia,

e) date produkcji (miesiac i rok wykonania),
f) wyniki poszczegdlnych badan,

g) znak kontroli jakosci,

KONIEC

INFORMACJE

DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Goérnictwa

Instytut

Naftowego i Gazownictwa, Krakow,

2. Normy zwigzane

PN-70/C-94201 Czes$ci gumowe | gumowo-metalowe do pomp
ptuczkowych, Wymagania | badania |

PN-62/C-96126 FPrzetwory naftowe, Smary do potaczen
gwintowych przewoddw wiertniczych

PN-71/G-02050 Wiercenia obrotowe normainosrednicowe,
Fotaczenia gwintowe., Gwinty narzedziowe przewodu
wiertniczego

PN-61/G-06200 Wiertnictwo, Cechowanie sprzetu

PN-72/G-74030 Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe,

Zworniki

PN-71/H-04310 Prdba statyczna rozciggania metali

PN-74/H-04350 Prdéba twardoéci metalli sposobem Bri-

nella

PN-72/H-84030 Stale stopowe i konstrukcyjne, Gatunki
PN-74/M.02017 Gwinty trapezowe symetryczne, Wymiary

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni,

Chropowatoéé powierzchni, Okreslenia podstawowe |

parametry

3. Symbol wg SWW - 0724-25,

4, Autorzy projektu normy - mgr inz, Julian Uliasz |

Eugeniusz Wozniak, Zaktad Poszukiwarn Nafty 1 Gazu,

Krakow.,
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