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"URZADZENIA
WIERTNICZE

* 1, WSTEP -
PrzZedmiotem normy sa tuty i gwintowniki stosowane = w

. wierceniach normainoérednicowych jako narzedzia ratuﬁko-

we do chwytania urwanego przewodu wiertniczego,

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2.1, Rodzaje, ‘Rozréznia sie trzy rodzaje tut i gwintow-
. nikéwe | o

- z gwintem roboczym prawym | gwintem  narzedziowym

prawym - P, '

- z gwintem roboczym lewym | gwi_ntem narzedziowym le-
wym - L, |

- z gwintem roboczym lewym i gwintqrﬁ narzedziowym

prawym - LP,

2,2, Odmiany, W kaidym rodzaju tut rozréznia sig dwie
odmianys | | e T

- diugie - D,

- krétkia - K

. W'kaédym rodzaju gwintownikéw rozroéznia sie dwie od-

'rniany: _

- normalna - bez prowadnika N,

- specjalna -~ z prowadnikiem - S,

Gwintownik] odmiany specjalnej z prow-aqnikiem przysto-

sowane sa do chwytania urwanych rur ptuczkowych, pozo-

stale elementy przewodu moga byé chwytane gwintownikiem.

po zdemontdwanlu prowadnika,

Zgloszona przez Instytut Gérniciwa Naftowego i Gazownictwa |
Ustanowiona przez Ministra Gérnictwa i Energelyki dnia 21 potdziernika 1983 r.

| 'NORMA BRANZOWA

Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe

Tuty i gwintowniki

Zamiast

BN-76/1776-03

Grupa katalogowa 0443 |

2, 3, Przyktad oznaczenia
a) tuty o wielkosci .NC 3-B;Bsx”119, rodzaju P, odmiany D
TUTA NC 38-86x119 - P - D BN-83/1776-03
b} tuty o wielkosdci 41/ SP-91x119, rodzaju L., odmiany
K: |
TUTA & 14 SP-91x119 - L - K BN=83/1776-03
| c) gwintownika o wielkosci 5 1/2 SP-71x105, rodzaju LP
odmiany N: |
GWINTOWNIK 5%, SP-71x105-LP -N BN-as/w'?sq-os
d) gwintownika o wielkosci NC 50-65x85, rodzaju P, od-
miany S: |

GWINTOWNIK NC 50-65x85 - P - S BN-83/1776-03

3, WYMAGANIA

3, 1. Powierzchnie gwintu narzgdziowego - wg PN_BO/

G-02050, gwintu roboczego i pozostatych gwintéw potacze-
niowych o chropowatoéci powierzchni R, nie  wigcej niz
5 pm, pozostate poW‘iérzbhnie Ra'nie wiecej Fiii 20 um -

wg PN-73/M204251, Powierzchnié powinny by¢ bez rys,za-

_dziorow i pgknigc, Dopu\s'zcza sie usuwanie tych wad w gra-

nicach tolerancji odpowiednich wymiaréw, np, przez szli-

fowanie,

3,2, Gidwne wymiary: .

- tut = warvs, 11 3oraztabl, 112,

- gwintownikéw - wg rys, 3, 4, 5 i 6 oraz tabl, 3,
- zarysu gwintu roboczego tut - wg rys, 7,

- zarysu gwintu roboczego gwintownikdw - wa rys, 8,

Na rys, 1 + 6 podano konstrukcje przyktadowe,

jako norma obowiqzujgca od dnia 1 kwietnia 1984 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 16 /1983 poz. 32)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE ,ALFA" 1984,

| Oruk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,40 Nakl 1000+55% Zam. 2717/83

.

Cena ! 24,00
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WielkoS¢ tuty

Odmiana K

1 Nc 38-66x04 NC 38 120, 6
NC 33_74:‘102} .th-:_ae - 120, 6

. 41/ SP-91x119 4%, SP | 152,4 | %0,8
NC 50-108x136 NC 50

NC 50-104x132 NC 50

5 14 SP-120x146 51, SP 177,8
5 ¥ SP-132x160 ! 512 SP 177,8 |

51/ SP-153x173 | 512 SP 177, 8

“ L

125

135

150

165

185

2002)

215 9)

Tablica 1}

1) Gwint d, rodzaju L 1 LP powinien by¢ lewy,

2) MNa Zzadanie zamawiajgcego dopuszcza sig wykonanie prowadnikéw o wigkszych érednicach,
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Wielko$é tuty Gwint' Z wg d
Odmiana D g':lt;zsgs/o

NC 26-50x72 NC 26

NC 31-58xé5 | NC 31

NC 38-68x102 | NC 38

NC 38-863;-;9 NC 38

4 14 53-96;32 '4 1/ SP

NC 50-104x136 NC 50

51/ SP-120x146

51k SP-132x162

512 SP-153x173 | 514 SP 177, 8

'1) Gwint d2 rodzaju L i LP powinien by¢ lewy,

3) Na zgdanie zamawiajacego dopuszcza sie wykonanie prowadnikéw o wigkszych §rednicach,

2152)

Tablica 2

|
|
|
{
|

[

L

730

750

750

q
g

Zbiez -
nosé

€0-9441 /€8-Ng




BN-83/1776-03

e e ———— - Linf e -

~ 4

U 08l
0§}

I
1=

I -
b |
__‘mm.\‘%w\;\.\

G
D 7 o
T \\\\\\\\L\\\\\\\Ng\.\\\\\\\\\i

0777 R 7 il
s

o
Jl..f.rl_.."fi

o

09

el —

-
L
F 2

0 ™\
- R(2"
ot e ]
1A LA A

e T Y . T R, . T V. T T W, T T T W . . - — = “.‘E“

SHES
4 o

2 i) \ |.|_
" B =l =<
B Q
RS
A e
i
¥y |
=
P T 5
{ /
- imw
0T 0g) o T < z
L | _
%N - \ - o T L LY. W W . . S . W Y . T . S A W W e L W bongand e

1>

° ML
o

mmmﬁh.ﬁ&uﬁ\\\\bw\\ X

T

e vl W, R . T W, W, T . . . . T . . W W . i, . el e, W W, W, . S T - .\
) N £ &L LD

]

o

[N
=

g
N . m g M._
L E |
- m i el A ID..IN _
d% .ﬂ. « dwz
# SR, \ ,‘w
-
U 0g)
§\ LAAIYY .
s —- ﬂ-§»§\\\\\vvvvvvvvﬁﬂ 22 o A
(IS s st e
| - ..M_
N ~
2§
. Mu..u.; ..m .
|8

.

gl

- - " -

N

_ iﬁﬁﬁ%ﬁ&.ﬂ§

.‘\\hﬂa‘\

Miejsce

sy
“

V IET IR O ET TS 5w

.3

i
!'l.'..'l

ST A
=

P

(BN-83/1776-08-4

BN-B3/1776-03-6

[BN-83]1776-03-5]

—83/1776—-03—

Rys, 6

Rys, 5

Rys, 4

Rys. 3




I i .
Wielkos§é gwin-

——

Tablica 3
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i) Gwint d5 i dB rodzaju L i LP powinien by¢é lewy,

Gwint Z d 'r d, 44 dsl) dﬁ d‘? dB‘) 1 A I, L.;’!czb |
townika wo Zbiezdrow-
- . . PN-80/ | _ 3¢ |kdéw c©
| Odmiana N i S 'G-OZOSOr naj-
mm mniej
. i - . - -
Lr:nc 26-20x45 NC 26 | 85,7 12 45 20 15 | lmosmz [95, 4 111 M65x2 750
— S —— __I I T_ — o S
r\lc 26-33x58 NC 26 85, 7 12 58 33 20 M105x2 | 95, 4 11 M65x2 750 '
1 ' — | fee s} = o= ——
C 31-27x55 NC 31 [104,8 20 55 27 20 M130x2 |120, 4 136 MO 5x2 840 3 |
C 31-46x68 {NC 31 |104,8 | 20 | 68 46 25 M125x2 |114,4 131| M9 5x 2 660 | weol 990 | 1140
g ! —— rebiiai=t | = | i P
lNC 31-50%x75 NC 31 {104,8 20 75 50 30 M125x2 (114, 4 131 M9 5x2 750 1150| 1080 1230
| J | ' — - ! i ] - it ] |
INC 38-33x55 NC 38 [120,6 | 25 55 { 33 20 M125x2 {114, 4 131 M100x2 660 1060| 990 | 1140
h . 1 _] i ; | —— | l______.. = - 1 C
NC 38-50x70 NC 38 [120, 6* 25 70 50 25 M155%x2 {146, 4 161 M100x2 | 600 | 1000| 930| 1080 |
, 1 e — | remene] - . 1
iNC 38-60x80 NC 38 {120,6 25 | 80 | 60 35 M155x2 |146, 4 161 M100x2 600 1000 930| 1080 | I
f I' sy - . T = —1 — 1 J' B N | 4
IC 38-71x90 NC 38 }120,6 25 90 71 40 M155x2 |146, 4 161 M100x2 570 970| 900} 1050
- —i—____r  — — J.
NC 38-45x80 NC 38 |120,6 25 ] 80 45 25 M155x2 {146, 4 161 M 100x2 | 1050 1450| 1380 1530 N
; S——— S—— S B > - B I 1 ] I
INC 38-63x98 NC 38 fzo, 6 125 98 63 35 M165x3 [155,7 171 M100x2 1050 | [ 1450| 1380 1530 | |
- +
-1 10,8 "'?*g +g’g +0,5 —1+0,5 +0.8 — 20,5 1 3 W 1?'% 1 + 1:30 I
41/, SP-52x87 442 SP 152, 4 35 |~ 87| ~ 52 30 M175x3 |167,8 181 M130x2 1050 | ~ " 1450| 1380| 1530
r ouus perwpess were S pee I e el -~ - —j. — |
41/ SP-59%85 41/ SP1152,4 35 85 59 35 M175x3 |167,8 181 M130x2 780 1180 1110| 1260
e : |+"'-'— : Jr——— : A - - T r——maied
INC 50-52x87 NC 50 |161,9 35 1 87 52 35 M175x3 {167, 8 181 M140x3 1050 | 1450| 1380 | 1530 { L
| ] - — S . I |l 5 <
| |
INC 50-78x110 NC 50 161,9i 35 110 78 40 M175x3 |167, 8 181 M140x3 960 1360| 1290| 1440
- - L— t _-r o | ’ . —J- r
NC 50-65x85 NC 50 [161,9 35 85 65 35 M190x3 |181,1 196 M 140%3 600 1000/ 930| 1080
. - - — S —} - _ - — [ .
NC 50-78x112 NC 50 |161,9 35 112 78 40 M190x3 {181, 1 196 M140x3. 1020 1420| 1350 ISOOJ
S , + B} pr———a ——— ! - — i - . - I L ——
51/ SP-71x105 |5% SP|177,8 35 105 71 40 M215x3 [206,5 221 M 155x3 1020 | 1420 1350 1500
i A : —‘ - Jr - - 4 { 1 I____# 4 - |
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L ' | e - | L | - I— —_— L —
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6 - BN-83/1776-03 :

ol

4,627
244 2413

Rys, 8

3, 3, Materiat na tuty i gwintowniki - stal stopowa kon-
strukcyjna wg PN-72/H-84030 o wtasnhoéciach mechanicz-
nych co najmniej:

R, - 950 MPa,

R, - ”56 MPa-.,

m
A5 -9%.

Na prowadniki - stal weglowa kdnstrukcyjnaﬁwyiszej ja-
koéci wg PN=75/H=84019 o wiasnoéciach mechanicznych co
najmniej:

R - 350 MPa,

e
Rm - 730 MPa,

A5 - 19%. = |

3.4, Wspbtosiowosé gwintu, Dopuszczalne przesuniecie

osi gwintu roboczego wzgledem osi gwintu narzedziowego

- nie powinno przekraczaé 2 mm na dtugos$ci 1 m,

3,5, Wykonanie, Gwint roboczy powinien byé utwardzo-
ny., Twardosé powier*'chhni gwintu roboczego - co najmniej
58 HRC, Wylewanie ofowiem rowkdw wzdiuznych na gwin-

cie roboczym wykonuje sie po uzgodnieniu

-~

zamawiajacego

z wytwoérnia,

3, 6, Wykohiczenie, Powierzchnie zewnetrzne tut | gwin-

townikow, z wyjatkiem gwintu, powinny byé pomalowane na:

kolor czerwony,

3,7, Cechowanie, Na kazdej tucle | gwintowniku w miejs-
cu oznaczonym na rysunku nalezy wybié wg PN-GI‘/G—OBHZOO_
ceche zawierajacg co najmniej; |

a) oznaczenle wg 2, 3 bez c2géci stownej i numeru nor-
my,

b) numer fabryczny wyrobu tamany przez dwie

f

ostatnile

cyfry roku wykonania,

c) znak wytwérni,

d) znak kontroll jakoécl,

-

3,8, Konserwacja, Gwint narzedziowy nalezy konserwo-

waé wg PN-'-“HU/G:-OZG‘SO;! pozostate powjerzchnie zabezple-

‘czyé $rodkiem ochronnym przed korozja,

Konserwacje | zabezpleczenie nalety przeprowadzié po
wykonaniu wszystklch badarh wg rozdz, 5 z wynikiem dodat-

nim,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

%, 1, Pakowanie, Tuty | gwintowniki odmiany S dostarcza
sig bez opakowania, Gwintowniki odmiany N dostarcza sie
w opakowaniu zabezpieczajacym gwint roboczy przed me-~

chanicznymi uszkodzeniami podczas transportu,

4, 2, Przechowywanie, Tuty i gwintowniki nalezy prze-
chowywaé w miejscu suchym, zabezpieczonym przed ujem-
nymi wptywami atmosferycznymi .z dala od $rodkéw powodu-

jacych korozje,

4, 3, Transport Tuty i gwintowniki transportuje si¢ do-
wolnymi Srodkami transportu po zabezpleczeniu ich przed

uszkodzeniami mechanicznymi,

5. BADANIA.

5, 1, Rodzaje badan, Kazda tute i gwintownik nalezy pod-

da¢ nastepujacym badaniom;
a) ogledzirom zewnetrznym (3,1, 3.5, 3.6 3,7),
b) sprawdzeniu wymiaréw (3, 2),
¢c) sprawdzeniu wtasnoéci materiatu (3, 3),
d) sprawdzeniu wspétosiowo_éc:i gwintu (3, 4),

e) sprawdzeniu wykonania (3, 5),

Sprawdzenie zgodnoéci wykonania tut | gwintownikdw 2
ﬁormg przeprmadza wytwérnia, Zamawiajacy moze jednak
zastrzec sobie przy zamdwieniu przeprowadzenie badan
przez wlasnego przedstawiciela (odbiorce), W tym przy-
padku zgtoszenie do odbioru | przeprowadzenie badaih od-
biorczych nastepuje po uprzednlrn wykonaniu bada’® przez

wytwaornie,
5.2, Opis badan
5.2.1 0Ogledziny zewnetrzne nalezy przepr*ow‘adz'ié nje-

uzbrojonym okiem lub przy uzyciu lupy plieciokratnie PO~

wigkszaj@cej,
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Sprawdzenie wykonania obrébki ciepllno-chemicznej'._gw_tn??'"_‘f‘f:

_,, § I.ghl“g. Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzié¢ za

pomocg uniwersainych przyrzgﬁw*Miarowych lub przy tu roboczego tut przeprowadza sig na nawgglonej, W#Wﬂﬁ---f-?_'

w5 - :
]
B S 1

o uiyclu odppwie'dhi“ch'spnawdkiahéw zapewnlajacych 'wﬁfma'- trznej czeéci naddatku przez wykonanie trzech  pomiaréw

= :

- gang doktadnosé, B RNG! PSTHS SN S PR ORI,

Sprawdzenie gwintu narzedziowego - wg PN-BO/G-OZOSé, Sprawdzenie wykonania obrébki cieplno-chemicznej gwin-

tu roboczego gwintownikéw przeprowadza' sie przez poml:ar'"

_;_:__'{-;j 5 2 3, Sgrawdzénie wtashosSci materiatu przeprowadza

b T twardos$ci powierzchnl rowkéw wzdtuznych intu w trzech
sig na podstawie hutniczego zaswiadczenia jakosci lub ba- e # “ r ye e . Y e

L ktach na catej diugoéci gwintu wg PN-78/H-043 w
=~ dan wiasnych wytwérni, PUTHSAEEH A CRIG] GINERsE! Sl __ g9 FiN 78/ 55.

5.2, 4, Sprawdzenie wspéiosiowoséci gwintu roboczego z

- osig gwintu narzedziowego przeprowadza sie przy ‘uyciu

bt przyrzadu kontroinego sposobem stoso_w\anym w wytwérni,

s 8, 2.5, _Sprawdzenie kaénania polega na sprawdzeniu |
obrébki .

obrébki cleplnej materiatu tut i gwintownikdw i

'cleptm-chemicznej gwinm roboczego,

" Badanie materlatu przeprowadza sig u wytwérey z partil

2y uznaé za niezgodny z wymaganiami

5, 3, Ocena wynikéw badai, Tuty lub gwintowniki, kté="
rych badania okreSlone w 5, 1 dadza wynik dodatni, uzna’jé""l_';
sige za wykonane zgodnie z w?maganiami normy, Jeiel; ktS-
rekolwiek badanie odbiorcze da wynik ujemny, wyréb naié— -

normy, “Www&rnf-';ﬁ

‘przystuguje wtedy prawo do odpowiedniego poprawienia wy-

robu i do ponownego przeds_tawienia ich do odbioru, kt.étlr‘ego

tut jub gwintownikdéw tej samej wielkoéci, z tego samega ga- wynik jest ostateczny,

tunku materiatu, jednakowo obrobionych ciepinie, Dla prob 5,4, Zaswiadczenie jakosci, Do kazdej tuty i gWintbwni-__ |

‘wytrzymato$ciowych wyroby wykonuje sig¢ z naddatkiem w ka przy dostawie bez odbioru wytwérnia wystawia zagwiad-

~ nizej podane] liczbie sztuk; czenie jakoéci zawierajace co najmniej:

] sztukg; jezeli partla Iibzy do 10 sztuk tut lub a) nazwe | adres wytwérni,

gwin-
.townikéw, | b) oznaczenlé tuty i gwintownika wg 2, 3,

2 sztuki, jezell partlallit:zy od 10 do 25 sztuk  tut Ilub c) date produkcji,

‘gwintownikéw, - d) znak kontroli jakoéci,

3 sztulfl, jezeli partia liczy powyte] 25 sztuk tui fub
gwintownikéw,
) Z*kaidego naddatku, po obrébce cléplnej i ciepino-che-

micznej wyrobu, wycina sig po pigé-podiuznych  prébek,

6, POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

M—m

ktére poddaje sig prébie rozcigganiawg PN-80/H-04310,
W przypadku gdy partia liczy powyzej 25 sztuk wyrobéﬁ ; Do dnia 31 grudnia. 1985 r, dopusz?:za sig¢ produkcje tut
prébg rozciggania wykonuje sig na prébkach ivycigtych 'z i gwintownikéw o wymiarach i gwlntagl; uzgodnionych przy
naddatkéw o najwiekszej | najmnjejszej twardos$ci powierz- zaméwieniu, Postanowlenie to wynika z koniecznoéci wyko-
- chni okreslonej wg PN-78/H-04355. rzystania zapaséw elementéw przewodu wiertniczego,

KONIEC

INFORMACJE -DODATKOWE

Goérnictwa. PN-80/H-04310 Prdéba statyczna rozciggania metall -

1, Instytucja opracowujaca norme - Instytut

Naftowego | Gazownlctwa w Krakowie oraz Zaktady Urza-

-dzeri Naftowych NAFTOMET w Krosnie,

PN- 61/G-06200 Wiertnictwo, Cechowanie sprzgtu
PN-78/H-04355 Préba twardoéci metall sposobem
wella, Skala A, B, CIF *

Rock-~

1 do BIN- | |
- ‘ ‘ ' N H-84019 Stdl wedlowa konstrukcyjna wyzszej ja-
a) zmieniono sposdéb oznaczenia tut | gwintownikéw, PN-75/ il egl YRR Y | _

. nego przeznaczenia, Gatunki
- b) wprowadzono dodatkowy szereg tut, RERE] SRR & :

T * = 840 Stale stopowe kKonstrukcy jne, Gatunki. |
- - ¢) wprowadzono nowa konstrukcje gwintownika z Pro- i 72/ B " PO

PN- 73/M -04251 Struktura geometryczna powierzchni,

~wadniklem,

Chropowatoéé powierzchni, Okreslenia podstawowe

d) wprowadzono maferiat na narzedzia o podwyiszonych

il

i parametr | o=
wtasnoéciach wytrzymatoéciowych, Ry Yy |

S S | 4 Symbol wg SWW - 0724-64,
PN-80/G-02050 Wiercenia obrotowe norinolnoérednicowe,.

5, Autop projekty normy - mgr inz, Stanistaw Wiech -

~ Potaczenia gwintowe, Gwiniy'ngrzgdziowe . przewodu _ _
| | | Zaktady Urzadzett Naftowych NAFTOMETww Krosnie,

wiertniczego
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