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BN-83 

. URZĄDZENłA 
WIERTNICZE 

Wiercenia obrotowe normólno·średnicowe 

Tuły i gwintowniki 
• 

Zamiast' 
BN .. 76J1776-03 

.,. 
l; _.WSTEjP 

~riedmlotem normy sę tuty t gwintowniki stosowane . w 

. wierceniach normalnośrednicowych jako narzędzia ratunko.. 

we do chwyt·ania urwanego przewodu wiertniczego,. 

2, PODZIAL l OZNACZENIE • 

g, 1. R9dzaje, ·Rozróżnia się trzy rodzaje tut i gwintow-

.. nlków: 

- . z gwintem roboczym ·prawym r gwintem narzędziowym 

. prawym ..:. P, ' 
. 

- z gwintem robt?C%ym lewym i gwintem Mar·zędziowym le-

wym- L, 

- z gwintem roboczym lewym i gwintem 

prawym- LP. 

narzędzi owym 

2. 2. Odmian~ . .. w· każdym rodzaju tut rozr6żnia . się dwie 

odmiany: 
.. 

- długie- D, 

- l<rótkl~ - K • 

w·katdym rodzaju gwintow.ników rozróżnia się dwie od-

m1any: 

- norme.lna -bez prowadnika N, 

- specjalna - z prowadnikiem ~ s.· 
Gwintowniki odmiany specjalnej z prowadnikiem przysto-

'· 

sowane s~ do chwytania vrwanych rur płuc~kowych, pozo

stałe elementy przewodu mogę. być chwytane gw.intownikiem. 

po zdemontowaniu prowadnika, 

Grupa kołałogowa 0443 

~ 

2, 3. PrzYkł'ad oznaczenia 

a) tuty_ o wlel~oś,ci NC 39...;86x~l19, ·rodzaju P, odmiany O: 

TUTA NC 38-86x 119 - P - D BN.-83/ 1776-03 ... 

b) tuty o wielkości 4 1/2. SP..;.9lx t 19, rodzaju L, odmiany 

TUT A 4 Ya SP-91 x 119 - L - K BN.-83/ 1776-03 

c) gwintownika o wielkości 5 l/2 SP--71x 105, rodzaju LP 

odmiany N: 

GWINTOWNIK 5 if2 SP-71x lOS- LP- N BN-83/1776""03 

d) gwintownika o wielkości NC 50•65x85, rodzaju P, od

miany S: 

GWINTdWNI,K NC 50-65x85- P- S . BN-83/1776-03 · . 

3. WYMAGANI·A 
a u ; • 

· 3. J. Powre·rzchnie gw.intu narzędziowego- wg .PN-60/ 

G-02050, gwintu roboczego i pozostałych gwintów Poł{lcze- . 
.. 

niowych o chropowatości powierzchni Ra nie więcej' · nł'f 

5 pm, pozostałe povVierzchnie R 4 'nie więcej .:\iż ~O ·~ -

wg PN-73/M.:..o4~'51. Powrerzchnie powinny być bez rys, za-. . 

_ dziorów i pęknięć. Oopu,szcza się usuwanie tych wad w gra

nicach tolerancji odpowiednich .wymiarów-, .. np, . pl'!zez. szłt-
' 

fowanie. ·' 

3, 2, . Gł6wne wymiary: -... 
- tut - wa rvs. 1 i ~· oraz tabl. 1 ł 2. 

-gwintowników -wg rys. 3, 4, 5 i.6 oraz tabl. 3, 

- zarysu gwintu roboczego tut - wg r.y ·s. 7·, 

- zarysu gwintu roboczego gwintowników .- wg. rys. 8, 
' 

Na rys, 1 + 6 podano konstrukcje przykładow~. · 
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Zgłoszona przez Instytut Górnictwa Naftowego i Gazownictwa 
Ustanowiona prze~ Minist.ra Górnictwa i Energetyki · dnia 21. paidziernika 

'- jako norma obowiqzuiqca od dnia 1 kwietnia 1984 r. 
(Oz. Norm. i Miar nr f 6/1983.. poz. 32 ) 
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TabHca J 

Wielkość tuty 
Gwint Z wg d d1 d t) D 
PN-80/ 

2 
' ' 

Odmiana K G-02050 

ł'łC 26-SOx 72 NC 26 85,7 95 90x2 44,4 
. / 

~ 
\ 

NC 31-58x85 NC 31 104, e 115 105x2 50,8 

NC 38-66x94 NC 38 . 120,6 f25 115x2 54,0 

NC 38-74><102 . NC 38 120,6 135 125x2 54,0 

NC 38-BOx 1 07 NC 38 120,6 150 140x3 ~1, 4 

4 tj2 SP-9 tx 119 4 i/2 SP ±o, e +0,5 
76,2 

+0,4 
152,4 165 150x3 ·-. 

-3, o, -0,8 

NC 50-108x 136 NC 50 161,9 185 
.. 

170x3 95,2 
. 

NC 50-104x 132 NC 50 161' 9 185 170x3 95,2 

5 1/2 SP 
• 

51/a SP-120x146 177,8 190 175x3 101, 6 

S .o/2 SP-132>< .160 51/2 SP 177,8 2oo 2) · 180x3 101' 6 . 

5 1/2 SP-153x 173 5 1/2 SP 177,8 215 2) 195x3 101, 6 ... 

1) Gwint 'd2 rodzaju L t LP powinien być lewy. 

2) Na ż~danie ~amawt~jęcego dopuszcza się wykonan{e pro~adników o większych średnicach. 

Tablica 2 

d .d1 d 1) D 
t; 

Wielkość tuty Gwint · Z _wg ·2 . 
Pf\ł-80/ Odmiana O 

~ G-02050 
. 

NC · 26....;SOx 72 NC26 8'5,7 95 90x 2 44,4 

NC 31-SBxSS NC 31 104,8 115 105X4 50,8 l 

. 
NC 38-6Bx to2 NC 38 -120., :6 l35 125x2 54, o 

.. 

NC 38-86>< 119 NC 3B 120,6 150 140x3 71,4 
' 

4 _tfo SP.-96>t-132 '4 •j2 SP · 15-2,4· ±o e . 165 +05 170x3 76 2· +0,4 , 
' ' -3. o -0,8 

NC 50-104><136· NC 50 161; 9 185 150x3 95 · 2 . , 
. , 

-

5 ł/2 SP- 1_20x 146 5 1/a SP 
. 

177,8 190 175x3 101, 6 -

-

5 i/2 SP~ 132x162 SYl SP 177,8 2002) 180x3 101,6 

5 ł/2 SP-153x 173 s 1h. ~P 177,8 215 2) 195x3 101' 6 
• 

1) Gwint ·d 2 rodzaju L i LP _powinien być lewy. 

~)Na !ędanie zamawiajęc.ego dopuszcza się wykonanie prowadników o większych średnicach. 

D1 D2 h 

mm 

50 72 
. 

58 85 . 

66 94 

'i"4 102 

80 107 -

91 
+O, O +0,5 +0,3 

119 4 
-0 5 -O, O -0, 1 , 

' • 108 136 

104 132. -· . 

120 146 
.. 

. 
132 160 

153 173 

. . 

. D1 .D2 h . 

mm 

50 l 72 

58 85 

68 102 
. 

86 119 

96 +0,0 132.· +0,5 +O, 3. 3 -0, s . ' -O, O -0, 1 
104 136 

• 

120 146 

' 132 162 

153 173 

-
z1 

. 
• 

440 ' 630 

540 730 
."_ 

560 750 

560 750 

540 730 

-
560 ±3 O· 

' 
750 

560 750 

560 750 

520 710 

560 750 

l 

400 590 

. 

L t 

660 850 

810 1000 

1020 1210 

990 ' - 1160 

1080 · 
±3,0 -1270 

960 1150 

780 970 

900 1090 

600 790 

. 

l Zbie·ż-

ność 

. -

• 

+5,0 
1:20 

-2,0 

. 

\ 

l ZDteż-

noś· e 

l 

+5,.0 
1:30 

-2,0 

' 

l 

' 

l 

~ 

~ 
' m 
w 

............ . -~ 
~ m 
' o 
Y 

.w 
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'' 

Wielkość gwin-
Gwint Z d d1. d~ d -3- d4 . 

townika 
wg 

PN-80/ ' 
Odmianr N i S 

G-02050 

NC 26-20x45 NC 26 85,7 12 45 2Q 15 

NC 26-33x 58 NC 26 85,7 12 58 33 20 
l 

Nc 31-27x 55 NC 31 104, 8 20 55 27 20 
\ 

Nc 31-46x68 · NC 31 104, 8 20 68 46 25 

NC 31-50x 75 NC 31 104,8 20 75 50 30 

NC 38-33x 55 NC 38 120,6 .. 25 55 33 20 

NC 38-50x 70 NC 38 120,6 25 70 50 25 

l 

NC 3 8-60x BO NC 38 120,6 25 80 60 35 

NC 38-71 x 90 NC 38 120,6 25 90 71 40 

• 

NC 3 8-45x 80 
' 

NC 38 120,6 25 80 45 25 
} 

. 
NC 3 8-63x 98 NC 38 .120, 6 l 25 98 63 35 

+0,5 +O, O ±o, 8 ±o, s ±O, 5 
-1' o -0,5 

4 1/2 SP-52x 87 4 Y2 S P 152, 4. 35 87 52 30 

4 1/2 SP-59x 85 41/ 2 S P 152,4 35 8 5 59 3 5 
. 

NC S0-52x 87 NC 50 161' 9 35 87 52 35 

' 

NC 50-7Bx 110 NC 50 161' 9 3 5 11 o 78 40 

NC 50-65x 85 NC 50 161' 9 35 85 . 65 35 

NC 50-7Bx 112 NC 50 161 9 , 35 112 78 40 

• 

5 1/2 SP-71x 105 5Y2 SP 177,8 35 105 71 40 
. 

.. 

51/ 2 SP-90x 116 . 51/2 SP 177,8 35 
, 

116 90 50 

5 ifi SP-65x 95 5 i/2 SP 177,8 35 95 65 35.. 
• 

5 1/a SP-67x 101 5'1/2 SP 190,5 35 101 67 35 
.. 

' 
·5 1/~ SP- 122x 145 51h SP· 190,5 35 145 12.2 50 

1) Gwint d
5 

i d
8 

rodzaju L i LP powinien być lewy. ' 

' 

Tablica 3 

. . . . 

d.s t) d6 d.., dat) . h 1.1 

mm 
• 

M105x2 95,4 111 M65x2 750 
" 

M 105x 2 95, 4. . 1 1 1 M65x 2 750 

'• 

M130x 2 120,4 136 M95x2 840 

M125x2 114, 4 . l31 M95x2 660 

.f/1 ... 

M125x 2 114, 4 131 M95x 2 750 

M12Sx 2 114, 4 131 M100X2· 660 

M155x2 146,4 161 M100x2 600 

M 155x 2 146,4 16·1 M100x2 · 600 

M 155x 2 146, 4 161 M100x 2 570 

M155x 2 146,4 161 M 100x2 1050 

M165x3 155,7 171 M100x2 1050 
+10,0 ±O· S ±o, 5 3 , 

.-1 ' o M175x3 167, 8 181 M 130x 2 1050 

M 175x 3 167,8 181 M130x 2 780 

. 
M 175x3 167,8 181 M140x3 1050 

• 

M 175x 3 167, 8 18 1 M140x 3 960 

M190x3 181' 1 196 M 140X3 600 

• 

M 190x 3 181 , 1 196 M140X3. 1020 

M21Sx 3 206,5 221 M 15Sx 3 1020 

• 
M215x 3 206,5 221 M155x3 780 

M215x 3 206,5 221 · M155x3 900 
' 

M215x3 206,5 221 M170x 3 1020 

M240x 3 230,3 245 M170x 3 690 
-

" 

.. 

l .2 l l c 
max max max 

1150 1080 1230 

1150 1080 1230 
r 

' 
1240 1170 1320 

1060 990 1140 

1150 1080 1230 

1060 990 1140 

1000 930 1080 

1000 930 1080 

970 900 1050 

1450 1380 1530 

1450 .1380 1530 

1450 1380 1530 

1180 111 o 1260 

1450 1380 1530 

1360 1290 1440 

. 

1000 930 1080 

1420 1350 1500 

1420 1350 1500 
. 

1180 111 o 1260 

' 1.300 1230 1380 

1420 1350 1500 

1090 1020 1170 

Zbież. 
, , 

nosc 

~ 

1:30 

. 

' 

LiCzba . 
l'ow-
ków cc 

• naJ-
• • mnieJ 

3 

. 

4 

s ' 

6 

(IJ 
z 
l 
(D 
VJ 

........... -~ 
~ en 
l 
o 
VJ 

01 

• 



' • 

6 BN-83/1776-03 • 

\ 

oś gwintu --

Rys. 7 

Oś qw{n_tu_ 

. ' 

Rys. 8 

l 
~l __ n 

(BN-ISJ ł778-oJ-tJ 

508 
Ra375 

lftN-83/1176:0,0"81 

... 

• 

3, 3, Materiał na tuty i gwintowniki - stal stopowa kon-

strukcyjna wg PN-72/H;.;.S4030 o własności ach mechanicz-

nych co najmniej: 

Re "!" 950 MPa, 

Rm- 1 TSO MPa, 

A 5 - 9%. 

Na prow-adniki - stal węglowa konstrukcyjna wyższej 

kości wg PN!'"75/H.~840 19 o własnościach mechanicznych co 

• Ja-

• • • naJmnieJ: 

R - 350 MPa e , 

R - 730 MPa, m 
A 5 - 19%. 

/ 

l 

3, 4, Wse6łosiowość gwintu. Dopuszczalne 

osi gwintu rąboczego względem osi gwintu narzędziowego 

nie powinno przekraczać 2 mm na d1ugości 1 m. 

3, 5. Wykonanie. Gwint roboczy powinien być utwardzo

ny, Twardość powierzchni gwintu roboczego- co najmniej 

58 HRC. Wylewanie ołowiem rowków wzdłużny~h na gwin-

cie roboczym wykonuje się po uzgodnieniu • • zamaw 1 aJę c ego . 
z wytwórnię. 

3, 6. Wykończeni e. PowJ erzchnie zewnętrzne tut i gwin

towników, z wyjętkiem gwintu, powinny być pomalowane na

ko lor czerwony. 

• 

, 

3, 7, Cechowanie. Na kaidej tucie J gwintowniku ·w miejs~ 
; 

cu oznaczonym na rysunku nale!y wybić wg PN-6 t/G-06200 _ 

cechę zawierajpc{l co najmnieJ: 

a) oznaczenie wg 2, 3 bez c"!ęścr słownej · t numeru nor~ 

my, 

b) numer fabryczny wyrobu łam·any przez dwie ostatnie 
9 

cyfry roku wykonania, 

c) znak wytwórni, 

d) znak kontroll jakości, 

3, B, Kot'lser·wacja. Gwint narzę~zlowy nale!y 

wać wg PN.;.:·sojG.;.ożo·so~ pozostałe pówłerzchnte 

. czyć środkiem ochronnym przed korozj~. 

/ 

konserwo.-

zabezpfe-

Konserwacj\' l zabezpieczenie nale:ty przeprowadzić po 

wykonaniu wszystkich badań wg rozdz. 5 z wyn.fklem dodat-

nim, 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE l TRAtl§F?ORT 
. . . 

"'4. 1. Pakowanle, Tuty l gwintowniki · odmiany S dostarcza 

się bez opakowania. Gwintowniki odmłany N dostarcza się 

w opakowaniu zabezpJeczaj{lcym gwint roboczy prżed ma

chani cznym i uszkodzeni al')1f podczas transportu. 

4, 2, Przechowywanie, Tuty · t gwintowniki nale!y prze

chowywać w miejscu suchym, zabezpie.,czonym przed ujem

nymi wpływami atmosferycznym l ~z dala od środk6w powodu

jęcych korozję, 

4,' 3, Transport, Tuty l gwlntowntki tr~nsportuje s tę do

wolnymi środkami transportu po zabezpieczeniu ich przed 

uszkodzeni a mi mechant cznym i. 

5, BADANIA .. 

S, 1; ·Rodzaje badań, Każdę. tutę i gwfntownik należy pod

dać nast~pujęcym badaniom: 

. a) oględzinom zewnętrznym (3, 1, 3.5, 3.6 i 3.7), 

b) sprawdzeniu wymiarów ( 3 .. 2), 

c) sprawdzeniu własności materiału ( 3. 3), 

d) sprawdzeniu współosiowości gwintu ( 3,. 4), 
·-

·e) sprawdzeniu wykońanla ( 3. 5). • 

Sprawdzenie zgodności wykonania tut t gw·intownik6w z 

normę przeproWadza wytwórnia. Zamawiajęcy mo!e jednak 

zastrzec sobie przy zam6wieniu przeprowadzenie badań 

przez własnego przedstawiciela (odbiorcę), W tym przy

padku zgłoszenie do odbioru l ·przeprowadzenie badań od

biorczych następuje po uprzednim wykonaniu badań przez 

wytwórnię. 

5. 2. Oei s badań 
i 

5. 2, 1. Og!2dziny zewnętrzne. należy przepro~adzlć nie-

uzbrojonym okiem lub przy użyciu .lupy ptęc;iokr.otnie 

w i ększajęcej. 

po-
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• 

.. . . 
·:·: ~. ;,.. . . S_prawdzenie gwintu narzfdziowego .. wg PN-BO/G-02050. . ~ . . . ·~ ---. . · . 
. . ... . . ... 

' . ~ .... ,. . 
-..'ł • • 

5. 2. 3, 
.. . ... . .. : .. ,;. .. 

Sprawdzenie wła·sności ·materiah.J pr~epr . .o'M15 d ta 

~-~,,. : slf na pod~tawłe hutniczego zaśw'iadczenla jakości 

~:t:.:: dań własńych wytw6rn.ł. 
lub ba-

:~ -~--. . . ' .. 
. - ·. 
= . ;~- .. 

·· ..... : 
5. 2, 4._· Sprawdzenie współosiowości gwintu rOboczego z 

,~·-·. ·'. osi\' pwintu narzędzlowego. :przepr~wadie się przy ·u!yciu 

·:-:··_·:-· przy~~fdu kontrolnego ·spo~obem · sto~w\nym ~- wytwórni, _ 
_ ... .. ; ::·· /~ . . 

. . .. .. -:: . . ; .. . . . / . , l 

:, ... . · : ·· ~. 2. 5. ·Sprawdzenie wykonania polega na 
. • . l 

sprawdzeniu 
• 

obróbki eJ eplne-j -materiału tut t gwintOwników i ~bróbkł : 

·ctepłno-chemicznef g.Nłntu roboczego. . l {' • 

. , 
~. : . ' . 

~-- .. · . Sadante materl~łu .Przeprowadza się u wyt~órcy z partll 

tut tub gwintowników tej s~mej wieikości, z tego samega ga.. 
• . l . 

t.unku materiału, jednakowo obrObionych ch~plni~. Dla prc$b 
'! . . - ' , . 

wyt~zymałośctowych wyroby wykonuje' się z naddatkłem w 

nltej podanej liczbie sztuk: 
. .. • 

. 
1 sztukę, jeżeli partła liczy do 10 s~tuk tut lub 

f 

• 
~·n-

townfków, • • 

· 2 sztuki, jete1t pąrtia liczy od 10. do 25 sztuk tut łub 

·. gWintow.nłków, 
, 

'· 3 ~ztukt, 'jete·ll partia liczy powyiej 25 sztuk tuL lub 
' 

gwintoWników. 
. . 

" Z kaidego naddatku, po obróbce· cieplnej i cieplno-che-

rnlcznejr wyrobu, wycina się po ptVć-podł~nyeh _ pr6bek,-

·. które poddaje sl~ ·próbie rozelf~~hr.wg ·Pł\1-80/H-.04310 • 
. 

W przypadku gdy partia . li czy powyżet.25 sztuk wyrobów 1 . 
l • 

prół:>ę rozcif~~nła wykonuje się na Pr'Óbkach wyciętych z 

"-ddatków ~ najwi·ększej i ńajmn)e~szej twardości powierz-

. chnl okr·eśtone'j wg ·PN-76/H-G435S~ . · 

.. 
. . 

. . :. ". . ..... . . -. · ... ~., . - . -. ~: > -, ~ ... · . . .. i, " •. ·.~ . . ~: . ·. ':·. ~.~:'~~}:';:.!~ . 
Spr·awdzenle. wykonan·ia · obrobki ci eplnÓ-chem iczneJgwJ~):~"~:: 

. " - . . .. . -·~- . . .. ~- .. 

tu roboczego tut przeprowadza się n~ nawęg.lonej, węw~ę-·.·<··~.;.~: 
.. - '":. . . . . . . ·. . . ·. : :·. 't.':~ 

trznej częśef naddatku pr~ez wykąnanie . trzecti .Pom_iął'=ów. .. _;·~~:·.~ 
... . . .. "..r ;·:-~~ 

twardości powierzcttnt wg. A\1..:78/H-·04355. · :·. -·::: . 
. .. . .. 

··---... ~ . . . ~ 

·Sprawdzenie wykonania. obróbki cieplno-chemiczneJ gwlri;;. -:.;=:': 
. . ... ' ·.. . ..... 

tu roboczego gwintowników przeprowadza· się przez · porr.J.ar.· ~-~ 

twardości powierzchni rowk6w wzdłużnych gwfntu w trzech= .. ··-.. ~ 

punkt.ach na całej długości gwir:--tu. wg PN-78/H-04355. 
. . 
-· 

. ~· . . .::..~ . -·· . .' .. _;·,. 
' " •'<. ·~. \• ,;. 

•· : ... . . : 
. :. :--· 

5. 3, Ocena WYników badań. Tuty łub ·gwintowniki, kt~ · · ~· 
' .. i ' 

.. . . 

rych badania okreŚlone w 5. l dadZ{l wynik dodatnr; uznaję"·:· .. ~ ~ 
. . . . . . . . :· ... ~ ::-~ 

· się za wykonane zgodnie z wymaganiami normy • . Jef·eli · kt'ł- :·:·<: 
. . - . " .... 

rekolwtek badanie odbiorcze da wynik ujemny, wyrÓp nale":"' -·: .:. 
. . . .. -. '.;.: .. 

!y uznać za niezgodny z wymagantam.i ·normy. ' wytw6rnt.:,· ;.: :· ~ 
' . . ~ ~ :.:~,. 

przysł~guje wtedy prawo do odpoWłedńiego poprawlen-ia WY-:. ::. · 
. . 

• 'h • 

. l . '· 

robu i dO ponownego przedstawi en l~. i ch do odb I.oru, kt6r.ego . : . 
. " . :•; 

wynik jest ostateczny. 
. . ·; 

..... - . ,"., .. . . ' ... 
' 

.. :. .... 

-· 
5,· 4, Zaświadczenie jakości, Do każdej tuty ; gWiritownJ""":· · . 

. . . . 

kaprzy dostawie ~ez odbioru wytwórnia wystawia zaświad- . -.-. . . -
• > ;-- • 

czenie jakości zawieraj,.ce co najm_nfej: 

ar nazwę f adres wytwórni, 

b) oznaczeni e tuty i gwintownika wg 2. 3, 
-~· · 

c) d~tę produkcji, 

d) znak kontroi i jakości. 
• 

\ 

. . 

l 

6, POSTANOWICNIA PRZEJSCJOWE 

t . ' 

' 

. ·-:: ,. . 

·. 
. '· ', 

· .. 
\' . ' 

" "' ' 

Do dnia 31 grudnia. 1985 r, dopuszcza się produkc~ę tut 

1 gwintowników o wymfarach i gwfntaih uzgodnlor)ych przy \' 

zamówieniu. Postanowlenie to wynika z konieczrio~ci wyko-

.rzystania zaPasów elementów przewodu wiertniczego .. 

\ 

KONIEC 
' 

• 

_NFbRMACJE -OOOATKOWE 

J.· Jr;..-stytueJa opracowująca hor-mę - Instytut ., G6rnictwa_ 
; s e s . 

. Nafłowego ł Gazownictwa w Krakowie Qraz Zakłady . ur·ą-

. dzeń Naftowych NAFTOMET w Krośnie. . . . . . 
' .. . 

. . . 
2. lst·osne ·zmiany w -§tosunku -do --BN-75/177§-03 . . . 
a) zmieniono sposó~ oznaczenia-tut ' gwtntownik6w; 

b) wprowadzono dodatkowy szereg tut, 
'; 

• 

·: ·_:·: '(:) wp~owa.dzono n~W{' · konstrukcJlt gwintownika z pro-

, -~ wadńlkl~, 

; . d) wprowadzono mafer-lał na narz~dzia. o podwy.tszonych 
" . . , 

:własnościach w.ytrzymałośc~owych, 
; .. ·. . . 
. ~. . . i . 
( 34. f\_!OrtnY zwitzane 

: ·· .. 

~~eo/G-&20.50 Wf er centa obrotowe norrnołnośrednlcowe.- ~ 

.. ~ołtc~enla gwintowe •. Gwinty ·n~r·z,C:tzlowe 

: wf ertnlezego 
' . .. ' . 

·. ·-·· 
~ . . . . 

.... 
. Pł\1-80/H-04310 Próba statyczna rozcf{lgania· metalt 

~ ot/G-06200 Wlertn.lctwo. ~echowanie sprzętu 
. . 

PN..:'?a/H-.0435'5 Próba . twardości metali sposobem Rock-
. . 

·we l-la. Skala A, S, . C . l F ~ 
. . 

PN-75/H-S401g -stal wf'glow·a konstrukcy jn_a wyższej ·ja-
• 1 • .......... • 

.. kości ogólnego przeznaczenia~ ··Gatunki 

Stare · stopowe konstrukcyjne. Gatunki PNJ72/H-84030 

PN-73/M--04251 
. . 

Struktura geometryczna 
' 

Chropowatość powierzchnJ. Określenia 

pow·ierzchni. 

podstawowe 

t parametry 

- . 

4~ Symbol wg SWW ~ Q72+-64. 

· 5. Aytor pro,jekty normy - mgr In!~ $tani sław Więch 

Zakłady Urztt~zeń Naftowych NAF.TOMET-..w Kroś.n1e. 

.·-

... . ,, 
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