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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa korony ratunkowe odpinalne
uzywane do prac ratunkowych przy wydobywaniu
z otworu wiertniczego urwanych czesci przewodu
wiertniczego. |

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zalezno$ci od konstrukcji wnetrza
korony, rozrdéznia si¢ trzy rodzaje koron:

— klinowe — K — wg rys. 1,
— klinowe spiralne — KS — wg rys. 2,
— spiralne sprezynowe — SS — wg rys. 3.

2.2. Odmiany. W zaleznosSci od zastosowania, rozroz-
nia si¢ nast¢pujgce odmiany koron ratunkowych uzy-
wanych przy chwytaniu:

— rur pluczkowych wg PN-74/H-74228 — R,

— zwornikow wg PN-82/G-74030 — Z,

— obcigznikéw wg PN-80/G-57362 — O.

2.3. Przyktad oznaczenia

a) korony ratunkowej klinowej spiralnej] wyposazo-
ne} w kliny, frez pierscienicwy 1 uszczelke rodzaju KS,
odmiany R o wielkos$ci znamionowej 205:

KORONA RATUNKOWA KLINOWA SPIRALNA KS-R-205

BN-85/1776-02

b) klinobw spiralnych 127 mm korony ratunkowe;
klinowej spiralnej rodzaju KS, odmiany R o wielkosci
znamionowe| 2035:

KLINY SPIRALNE [27-KS-R-205

c) freza pierScieniowego o0

BN-85/1776-02
srednicy wewnetrzne

127 mm korony ratunkowej klinowej spiralnej rodzaju
KS, odmiany R o wielkos$ci znamionowej 205:
FREZ PIERSCIENIOWY 127-KS-R-205

BN-85/1776-02

ke ey T il g e e e i e

e Ty e Ve ol e

d) uszczelki o Srednicy wewngtrzne) 124 mm korony
ratunkowe] klinowej spiralnej rodzaju KS, odmiany R
o wielkosct znamionowe] 205:

USZCZELKA 124-KS-R-205 BN-85/1776-02

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnie. Powierzchnia gwintu 1 powierzch-
nia oporowa powinna odpowiada¢ wymaganiom wg
PN-80/G-02050.

Powierzchnie zewnetrzne 1 wewnetrzne tacznika, ka-
dtuba, prowadnika powinny byC gladkie o chropowa-
tosci co najmniej] R, 20 pm wg PN-73/M-04251. Chro-
powato$s¢ powierzchni obrobionych elementéow we-
wnatrz korony wspodtpracujgcych ze sobg powinna byc
co najmnie] taka, aby wartos¢ parametru chropowa-
toSci R, wg PN-73/M-04251 nie przekraczala 5 pm.

Niedopuszczalne sg rysy, zadziory, peknigcia 1 inne
wady. Dopuszcza si¢ usuwanie tych wad przez odpo-
wiednie szlifowanie w granicach tolerancji wymiarow.

Rowki w szczekach klinow koron powinny byC wy-
konane w ksztalcie gwintu lewozwojowego dwukrotne-
go 1 wiece], przy czym niepetne nitki nalezy usungc.

3.2. Gtowne wymiary

3.2.1. Korony rodzaju K — wg rys. 1 1 tablicy.
3.2.2. Korony rodzaju KS — wg rys. 2 1 tablicy.
3.2.3. Korony rodzaju SS — wg rys. 3 1 tablicy.
Wymiary gwintu Z — wg PN-80/G-02050.

Wymiary 1 rodzaje pozostatych gwintéw wg uznania
wytworni.
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Miejsce cechowana

Rys. 1. Przykladowa konstrukcja korony ratunkowej klinowej odpi-

| — tacznik, 2 — kadtub, 3 — sprgzyna, 4 — kliny, 5 — uszczelka,

Muejsce cechowanta

Rys. 2. Przyktadowa konstrukcja korony ratunkowe) klinowe) spiral-

nej odpinalnej KS |

! — Yacznik, 2 — kadtub, 3 — kliny spiralne, 4 — uszczetka, 5 — frez
pierscieniowy, 6 — prowadnik
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Rys. 3. Przyktadowa konstrukcja korony ratunkowe) spiralnej spre-
zynowej odpinalnej SS
! — lacznik, 2 — uszczelka, 3 — kadtub, 4 — sprezyna spiralna

klinowa, 5 — prowadnik spr¢zynowy, 6 — prowadnik

3.3. Materiat. taczniki, kadluby i prowadniki do
koron wszystkich odmian 1 wielkosci znamionowych
powinny by¢ wykonane ze stali stopowej konstrukcyjne;
do ulepszania cieplnego wg FN-72/H-84030 zapewnia-
jace] po ich obrébcee cieplnej wilasno$ci mechaniczne:

R. co najmnie; — 834 MPa,

R, co naymniej — 932 MPa,

As co najmnie] — 129,

Z co najmniej — 50%,

KCU co najmniej — 68 J/m?.

Kliny do koron rodzaju K — wg rys. | zaleca si¢
wykonad ze stali konstrukcyjnej do naweglania po ob-
robce cieplno-chemicznej o nastepujacych wiasnosciach
mechanicznych: |

R. co najmniej — 850 MPa,
Rn co najmniej — 1200 MPa.

Powierzchnie ostrzy klindw powinny by¢é utwardzone
dyfuzyjnie, a twardo$¢ powinna wynosi¢ co najmniej
58 HRC.

Kliny do koron klinowych spiralnych rodzaju KS
1 spiralnych sprezynowych SS nalezy wykonaé ze stali
sprezynujace] wg uznania wytworni o wlasnoscitach me-
chanicznych 1 twardos$ct os' ¢ co najmniej jak wyzej.
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Frezy pierScieniowe dla koron rodzaju KS nalezy wy-
kona¢ ze stali wg uznania wytworni, a ostrza frezoOw

powinny umozliwia¢ skrawanie rur pluczkowych wg
PN-74/H-74228 ze stali P95,

Uszczelki nalezy wykonac¢ z gumy olejoodpornej ro-
dzaju TGM 1 gatunku a 1 b wg PN-70/C-94201.

3.4. Wymagania uzytkowe. Korony ratunkowe klino-
we, klinowe spiralne 1 spiralne sprezynowe odpinalne
powinny chwyta¢ urwany clement przewodu wiertni-
czego oraz odpinac si¢ w przypadku koniecznosci roz-
tagczenia si¢ w otworze wiertniczym.

Korony klinowe spiralne KS z zastosowaniem freza
pierscieniowego przeznacza si¢ gtownie do chwytania
urwanych rur ptuczkowych o zdeformowanym koncu.
Frez powinien obcig¢ nieréwnosci zewnetrzne rury
ptuczkowe] do nominalne) Srednicy.

Korony spiralne spr¢zynowe SS przeznaczone s3
gtdéwnie do chwytania urwanych obciaznikéw, apara-
tow rdzeniowych itp., gdzie wystepuje ograniczona prze-
strzen pierscieniowa mig¢dzy pozostawionym przedmio-
tem, a Sclang otworu wiertniczego. Spr¢Zyna powinna
dziata¢ na zasadzie khina spiralnego z nacigtym: od
wewngtrz wzdtuznie rowkami (ostrzami). Kliny i spr¢-
zyna w kadtubie korony 1 prowadniku powinny prze-
suwacé si¢ swobodnie bez zaciec.

Uszczelki gumowe powinny zapewniaé szczelnoéé przy
cisnieniu 20 MPa.

3.5. Cechowanie. Na kazde) koronie ratunkowej kli-
nowej, klinowej spiralnej 1 spiralnej sprgzynowej odpi-
nalnej) w miejscu oznaczonym na rysunku nalezy wybié
ceche wg PN-61/G-06200 zawierajaca co najmniej:

a) znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.4a) bez czeSci stowne) 1 numeru
normy,

¢) kolejny numer fabryczny tamany przez dwie ostat-
nie cyfry roku wykonania,

d) maksymalne obcigzenie,

¢) znak kontroli jakosci.
Czesc1 stanowigce wyposazenie kazdej korony odpinal-
nej cechowaé nalezy wg 2.3b) 1 ¢) w miejscu widocz-
nym, ustalonym przez wytwoOrnig.

4. KONSERWACJA, PAKOWANIE,
PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Konserwacja. W celu zabezpieczenia przed koro-
z]g, powierzchnie zewngtrzne korony nalezy pomalowac
lakierem antykorozyjnym. Wnetrze korony oraz wszyst-
kie jej czeSci wspoOlpracujgce ze sobg nalezy pokryd
wazeling techniczng wg PN-69/C-96120. Gwint narzg-
dziowy powinien by¢ zakonserwowany 1 zabezpieczony

- wg PN-80/G-02050. Konserwacj¢ nalezy przeprowadzi¢

po wykonaniu wszystkich badan wg rozdz. 5 z wyni-
kiem dodatnim. |

4.2. Pakowanie. Korony ratunkowe dostarcza sie bez
opakowania, a ich cz¢s$ci w opakowaniu,

4.3. Przechowywanie. Korony ratunkowe i ich czeéci
nalezy przechowywa¢ w suchym migjscu zabezpieczo-
nym przed wplywami atmosferycznymi z dala od Srod-
kow powodujacych korozje.

4.4. Transport. Korony ratunkowe 1 1ch cz¢scl
transportuje sie¢ dowolnymi $rodkami, po zabezpiecze-
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niu ich przed uszkodzeniami mechanicznymi 1 przed
ujemnymi wplywami atmosferycznymi.

5. BADANIA

S.1. Rodzaje badan. Kazda koron¢ ratunkowa odpi-
nalng nalezy poddaé nast¢pujgcym badaniom:

a) ogledzinom zewne¢trznym (3.1, 3.5 1 4.1),

b) sprawdzeniu gwintu (3.1),

c) sprawdzeniu gltdwnych wymiarow (3.2),

d) sprawdzeniu materiatu (3.3),

e) sprawdzeniu wymagan uzytkowych (3.4).

5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzié
przed konserwacjg, nieuzbrojonym okiem, a miejsca
budzace watpliwosci sprawdzi¢ za pomocg lupy pigcio-
krotnie powigkszajgce;.
~ 5.2.2. Sprawdzenie gwintu Z — wg PN-80/G-02050.

5.2.3. Sprawdzenie glownych wymiarow korony prze-
prowadza si¢ przy uzyciu uniwersalnych przyrzadow
pomiarowych zapewniajgcych wymagana doktadnosc
lub odpowiednimi sprawdzianami.

35.2.4. Sprawdzenie materiatu nalezy przeprowadzic
na podstawie atestOw materiatowych.

Badania materialu na wady ukryte przeprowadza wy-
twornia wg obowigzujace] technologii.

5.2.5. Sprawdzenie wymagan uzytkowych koron ra-
tunkowych odpinalnych nalezy przeprowadzi¢ na sta-
nowisku prob pod obcigzeniem podanym w tablicy
w pozyc)i pionowe] w warunkach zblizonych do istnie-
jacych w otworze wiertniczym.

Koron¢ nalezy wprowadzi¢ na gladkg rur¢e o Sredni-
cy w zaleznoS$ct od wielkosci znamionowe] korony 1 od-
miany wg tablicy, przy czym wprowadzenie rury w kli-
ny wszystkich rodza)éw koron powinno nastapi¢ pod
wiasnym cigzarem korony az do oporu. Nastg¢pnie na-

lezy stopniowo napina¢ koron¢ do 100% obcigzenia
maksymalnego dane) wielkosci (kliny lub sprezyna po-
winny zacisng¢ pewnie).

Nalezy wywota¢ hydraulicznie ciSniente wewnatrz ko-
rony (z uszczelnieniem gumowym) co najmniej 20 MPa
przy 50% obcigzenia w ciggu 15 min (korona w tym
czasie powinna wykazywac szczelnosc). Po zwolnieniu
cisnienia 1 obcigzenia nalezy uwolni¢ koroneg przez obra-
canie nig w prawo 1 powolne podnoszenie. Uwolnie-
nic powinno nastgpi¢ gltadko, bez zacig¢ 1 komplikacyi.

W koronach rodzaju klinowych spiranych KS, frez

pierscieniowy powinten byC¢ latwo wymienny, lecz
sprzezony z kadlubem korony, dostosowany do skra-

wania w prawo.

5.3. Ocena wynikow badan. Korony ratunkowe od-
pinalne, ktdorych badania okreslone w 5.1 dadzg wynik
dodatni, uznaje si¢ za wykonane zgodnie z wymaga-
niami normy.

Jezelt ktérekolwiek badanie odbiorcze da wynik
ujemny, koron¢ ratunkowg nalezy uznac za niezgodng
z wymaganiami normy. Wytwornt przystuguje wtedy
prawo poprawy korony 1 ponownego przedstawienia do
badan,

Badania nalezy przeprowadzi¢ tak jak w przypadku
korony badanej po raz pierwszy.

Badanie drugie jest ostateczne.

5.4. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej korony ra-
tunkowej odpinalne; wytwdrnia wystawia zamawiajace-
mu zaswiadczenie o jakosci, zawierajgce co najmniej:

a) nazwai adres wytworni,

b) nazwe 1 adres zamawiajgcego,

C) oznaczenie wg 2.3,

d) numer 1 date zamowienia,

¢) date produkcji (miesigc 1 rok wykonania),

f} wyniki badan,

g) znak kontroli jakoscl.
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INFORMACJE DODATKOWE

I. Instytucja opracowujgca norme — Instytut Gornictwa Nafto-
wego 1 Gazownictwa w Krakowie.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/1776-02
a) poszerzono zakres normy o dwa rodzaje koron — klinowych
spiralnych 1 spiralnych sprezynowych na podstawie najnowszych
osiggnig¢ technicznych w tym zakresie,
b) uwzgledniono postanowienia PN-80/G-02050,
¢} dostosowano norm¢ do postanowien obowigzujagcych wg
PN-80/G-57362, PN-82/G-74030 oraz PN-74/H-74228.
d) porzerzono wymaganta uzytkowe i1 zaostrzono warunki odbioru.
3. Normy zwigzane
PN-70/C-94201 Czgsct gumowe 1 gumowo-metalowe do pomp ptucz-
kowych. Wymagania 1 badania
PN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna
PN-80/G-02050 Wiercenta obrotowe normalnosrednicowe. Potacze-
nta gwintowe. Gwinty narzedziowe przewodu wiertniczego
PN-61/G-06200 Wiertnictwo. Cechowanie sprzetu
PN-80/G-57362 Wiercenia obrotowe normalnoSrednicowe. Obciaz-
niki

PN-82/G-74030 Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe. Zworniki
do zgrzewania

PN-74/H-74228 Rury stalowe bez szwu ptuczkowe normalnosred-
nicowe

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatosé
powierzchni. OkresSltenia podstawowe 1 parametry

4. Normy zagraniczne

USA API Spec 7 1978 r. wyd. 31 Specification for rotary drilling
equipment — norma rownowazna w zakresie

wymiarow 1 wymagan,

. 5. Symbol wg SWW — (724-611.

6. Autor projektu normy — Eugeniusz Wozniak — Zaklad Po-
szukiwan Nafty 1 Gazu, Krakow.

7. Literatura zagraniczna
USA Catalog — Bowen Tools. ne
Rumunia — Ouilfield Equipmen:i

Houston, Texas Shaffer
~ talog.
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