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URZADZENIA

WIERTNICZE

1. WSTEP

-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 roz-

szerzaki gryzowe state stosowane do powigkszania sred-

nic otworow wiertniczych.

1.2. Okreslenia

a) rozszerzak gryzowy. staly — narzedzie wiertnicze
z wymiennymi gryzami, przeznaczone do powmkszama
Srednicy otworu wiertniczego,

b) zespél gryzowy — komplet wymiennych gryzow
wchodzacych w skilad jednego rozszerzaka.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia

a) rozszerzaka gryzowego statego do mu;kku,h po-
ktadow (M) z gwintem N 7 5/8 WP X N 6 5/8 WP

o wielkosci 308/560 mm: -.
ROZSZERZAK GRYZOWY STALY M — N-7 5/8 WP X N 6 5/8
WP — 308/560 BN—81/1775—29 |

b) zespom gryzZowego rozszerzaka do mIQkleh pokla-
dow (M) o wielkosct 308/560 mm:

ZESPOL GRYZOWY ROZSZERZAKA M 308/560 BN-81/1775-29

3. WYMAGANIA

. 3.1. Powierzchnie elementéw rozszerzakdéw gryzowych
powinny byé gladkie bez peknieé, rys i zadziorow.

_ NORMA BRANZOWA

Wiercenia obrofowe normalnoérednicowe

Rozszerzaki gryzowe state

¥
L

Grupa katalogowa 0443

Chropowato$é powierzchni gryzow i tulei gryzowych

zespolu gryzowego wspoipracujacych z clementami

tocznymi (z wateczkami 1 kulkami) powinna by¢ taka,
aby warto$¢ parametru R, wg PN-73/M-04251 nie prze-
kraczala wartosct 1,25 um.
Chropowato$¢ powierzchni
wych — wg PN-80/G-02050.
3.2. Napawanie i zbrojenie. Napawaniu paleczkami

gwintow narzg¢dzio-

- PNT 5') podlegaja tapy 1 z¢by gryzOw rozszerzaka

gryzowego. Napainy powinny by¢ o powierzchni czys-
tej, bez pekni¢é, pgcherzy i1 bez przepalania ziarn wegg-
lika wolframu (z wyjatkiem ziarn wystajgcych z osno-
wy). Dopuszczalna liczba pgcherzy nie moze stanowic
lacznie wiecej niz 5 % powierzchni napoiny.
Napoina powinna mieé ziarna weglika wolframu pra-
widlowo osadzone w osnowie 1 rGwnomiernie rozmiesz-

‘czone na calym przekroju napoiny. Polaczenie warstwy

napawanej z materialem gryza powinno by¢ takie, aby
przy uderzeniach nie powstawaly peknigcia lub wytusz-
czenia sie napoiny. Na wiencach zbrojonych stupkami
z weglikow spiekanych nie dopuszcza si¢ peknigC stup-

- ko6w ani gryzéw widocznych nieuzbrojonym okiem.

3.3. Spawanie. Spawaniu podlegaja fapy. wzmocnie-
nia, pierScienie mimo§rodowe i dysze pluczkowe do
kadtuba. | ’

Spoiny nie powinny wykazywac p¢kn1¢c 1 innych wad
spawalniczych. Dopuszcza si¢ miejscowe nieznaczne
pekni¢cia promieniowe na koncach spoin.

1Y Patrz Informacje dodatkowe.
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Przyklédowa konstrukcja rozszerzaka gryzowego stalego
1 — kadlub, 2 — tapa, 3 — wzmocnienie kadluba, 4 — zespot
gryzowy, 5 — potpierscien mimosrodowy, 6 — kulka, 7 — wateczek,
8 — gryz, 9 — tuleja gryzowa, /0 — pierScien osadczy, I/ — tulejka

3.5. Materiat. Kadtub i fapy ze stali — wg PN-72/
H-84030 o wlasnosciach mechanicznych po ulepszeniu
cieplnym co najmniej: |

R» 735 MPa,

R. 540 MPa,

“As 12 %,

Z 0 %,

KCU 15072 - 59 J/cm?..

Gryzy 1 tuleje gryzowe — ze stali wg PN-72/H-84030.

Bieznie tozyskowe gryzow 1 tulei gryzowych powinny
by¢ nawgglane 1 hartowane. Twardos¢ powierzchni na-
weglonych powinna wynosi¢c 55 +60 HRC wg PN-78/
H-04355. Tulejki wustalajgce 1 sworznie ze stali wg
PN-72/H-84030 ulepszone cieplnie do twardosci
277-+331 HB wg PN-78/H-04350.

Pozostale elementy rozszerzakéw gryzowych wedtug

uznania wytworni.

3.6. Wymagania uzytkowe. Po zamontowaniu zespotu
gryzowego do rozszerzaka, gryzy powinny sie dac obra-
cac rekg. Luzy poosiowe 1 promieniowe gryzow dla

poszczegolnych wielkosci zespolow gryzowych nie po-

winny by¢ wigksze od podanych w tabl. 2.

3.7. Cechowanie. Na kazdym rozszerzaku gryzowym
lub zespqQle gryzowym w miejscu oznaczonym na ry-
sunku nalezy wybi¢ wg PN-61/G-06200 co najmniej:

a) oznaczenie wg rozdz. 2 bez czg¢Sci stowne) 1 nu-
meru normy, - |

“b) numer fabryczny tamany przez dwie ostatnie cyfry
roku wykonania, | |

€¢) znak wytworni, -

d) znak kontroli jakosci.

3.8. Konserwacja. Gwinty kadluba powinny by¢ po-
kryte warstwg smaru przeciwkorozyjnego wg PN-73/
C-96079. Lozyska gryzéw zespoldw gryzowych nalezy

_ ustalajaca, /2 — sworzen. przy montazu wypeinié smarem.
Tablica 1
l - | N .
Wielkosé - o Potaczenia gwintowe Liczba
d/D Z'astosowa wg PN-80/G-02050 L ll 12 dl d2 eryzéw
nie do po- o
[ ) kladéwﬂ B | 1 rozsze-
mm 5 gérne, mufa dolne, czop " mm | rzak
| 216/308 BM, M, S, | N65/8 WP N41/2]P 820 320 | 303
i | r
1308/438 | BM,M,S | N65/8WP N65/8wWP | 1270 | 320 | 430
308/470 i ' 38,1 | 462
- . 300 e 3
| 308/508 | N65/8WP N65/8WP ~ 1130 500
| 308/s60 | lub lub | 940 552
| 438/580 | PMsMS N8 we | N75/8WP | 1600 . | 572
| 438/610 lub e Tb gl 4 | 920 50,8 | 602
438/660 | N 8 5/8 WP N85/8 Wk | | 652
1) BM - bardzo miekkich,
M - miekkich,
S -~ $rednio twardych,
. T - twardych. |




BN-81/1775-29 3

Pozostaie powierzchnie nalezy malowaé srodklem
ochronnym przed korozja.

Konserwacj¢ 1 malowanie nalezy przeprowadzi¢c po
wykonaniu badan wg rozdz. 5 z wynikiem dodatnim.

‘4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Rozszerzaki gryzowe dostarcza sie
bez opakowania, przy czym czopy gwintowe kadlubow
nalezy zabezpieczyc przed uszKodzeniem mechamcznym
ochraniaczami.

Gryzy zespotow gryzowych powinny byc¢ pakowane do

skrzynek drewnianych.
Tablica 2

Maksymalny luz zeqpoféw -
gryzowych

pI‘OI’l’Il@I’llOW ‘ pOO‘SIGW}’

0,6

Wielkos¢ zespotu gryzowego

308/438
308/470
308/508
308/560
438/580
438/610
438/660

0,8

1,0

4.2. Przechowywanie. Rozszerzaki gryzowe i zespoty
gryzowe nalezy przechowywac¢ w miejscu suchym zabez-
pieczonym przed ujemnymi wpltywami atmosferyczny-
mi, z dala od srodkow powodujacych korozjg.

4.3. Transport. Dopuszcza si¢ transport rozszerza-
kow - gryzowych 1 zespotdéw - gryzowych dowolnymi

srodkami po uprzednim zabezpieczeniu ich przed usz--

kodzeniami mechanicznymi,

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Wszystkie rozszerzaki gryzowe
i zespoly gryzowe nalezy poddaé nastepujacym bada-
niom:

a) ogledzinom zewnetrznym powierzchni (3.1),

b) sprawdzeniu napawania 1 zbrojenia (3.2),

c) sprawdzeniu spawania (3.3),

- nie Z wymaganiami normy.

d) sprawdzeniu gléwnych wymiarow (3.4.),

e) sprawdzeniu materiatu (3.5), |

f) sprawdzeniu wymagan uzytkowych (3.6),

g) sprawdzeniu cechowania 1 konserwacj (3.7, 3.8).

Sprawdzenie zgodnosci wykonania rozszerzakdéw
gryzowych i zespotéw gryzowych z wymaganiami nor-
my wykonuje wytwérnia. Zamawiajacy moze zastrzec
(przy zamowieniu) przeprowadzenie badan przez wyz-
naczonego przedstawiciela (odbiorce).

'5.2. Opis badan |

5.2.1. Ogledziny zewnetrzne powierzchni nalezy prze-
prowadzi¢ nieuzbrojonym okiem lub za pomocg lupy
S5-krotnie powiekszajgcej. Chropowatosé powierzchni
nalezy sprawdzi¢ przez poréwnanie z wzorcami chropo-
watoscl. Przy ogledzinach zewnetrznych nalezy spraw-
dzi¢ réwniez wymagania dotyczace napawania, zbro-
jenia, spawania, cechowania 1 konserwacii.

5.2.2. Sprawdzenie gléwnych wymiarow i wymagan
uzytkowych nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu uniwer-
salnych przyrzadéw pomiarowych lub odpowiednich
sprawdzianow. |

5.2.3. Sprawdzenie wlasnosci materiatu przeprowadza
sie na podstawie przediozonego przez wytworni¢ atestu

materiatlowego.

Proba twardoS$ci gryzéw 1 tulel gryzowych, trzpieni
1 tulejek ustalajacych — wg PN-78/H-04350 1 PN-78/
H-04355. |

5.3;. Ocena wynikow badan. Rozszerzaki gryzowe
1 zespoty gryzowe, ktérych badania okreslone w 3.1
dadzg wynik dodatni, nalezy uzna¢ za wykonane zgod-
Jezeli ktorekolwiek bada-
nie da wynik ujemny, wtedy rozszerzaki gryzowe lub
zespoly gryzowe nalezy uznaé za niezgodne z wyma-
ganiami normy. Wytworni przyshugiuje prawo poprawy
wyrobu i ponownego przedstawienia do odbioru, kté-
rego wynik jest ostateczny.

5.4. Zaswiadczenie jakosci. Dla kazdego rozszerzaka
gryzowego lub zespotu gryzowego odbiorca, a przy

~dostawie bez odbioru wytwornia wystawia zaswiadcze-

nie jakoSci zawierajace co najmniej:

a) nazwe 1 adres wytworni,

b) nazw¢ 1 adres zamawiajgcego,

¢) oznaczenie rozszerzaka gryzowego statego lub zes-
polu gryzowego wedlug rozdz. 2,

d) numer 1 dat¢ zamdwienia,

e) dat¢ produkcy,

f) znak kontroli jakosci.

KONIEC

. INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Instytut Goérnictwa Nafto-
wego 1 Gazownictwa, Krakéw.

2. Normy zwigzane |

PN-73/C-96079 Przetwory naftowe. Smary ochronne. Antykor

PN-80/G-02050 Wiercenia obrotowe normalnos$rednicowe. Polacze-
nia gwintowe. Gwinty narz¢dziowe przewodu wiertniczego

PN-61/G-06200 Wiertnictwo. Cechowanie sprzetu

PN-78/H-04350 Pomiar twardosci metali sposobem Brinella

PN-78/H-04355 Proba twardosci metali sposobem Rockwella. Skala
A, B, CiF

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki

 PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni.

Chropowa-

to§é powierzchni. Okreslenia podstawowe i parametry

3. Symbol wg SWW — (725-9.

4. Autor projektu nmormy — inz. Wincenty Makarewicz — Fa-
bryka Maszyn Wiertniczych 1 Gérniczych ,GLINIK® w Gorlicach.

5. Paleczki PNT 5 ujcte sg w ZN-74/0671-03 Pateczki PNT .z
lanego weglika wolframu. | ‘

W sprawie korzystania z powyzszej normy nalezy zwr6cic si¢ do
autora, tj. Huta BAILDON — Katowice. |

6. Uzgodnienie z Wyzszym Urzedem ‘Gorniczym. Tres¢ meryto-
ryczna normy uzgodniona z Wyzszym Urzedem Gorniczym pismem
z dnia 19 marca 1981 r. znak: PO-8/ZN-041/53/81.
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