UKD 622.245.1

| NORMA BRANZOWA

URZADZENIA - Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe

WIERTNICZE Stabilizatory zebrowe

pojedyncze przewodu wiertniczego

1. WSTEP

Przedmiotem normy s3 stabilizatory zebrowe poje-
dyncze uzywane do stabilizacji dolne] czeSci prze-
wodu wiertniczego, wykonywane w potgczeniu
mufa X mufa.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Rozrdéznia si¢ nastepujace rodzaje
stabilizatoréow zebrowych:

a) ze wzgledu na ksztalt zebra:

— proste P,

— spiralne prawoskretne SP,

— spiralne lewoskretne SL,

b) ze wzgledu na sposob utwardzania powierzchni
pracujacych zeber:

— napawane twardym stopem N,

— zbrojone stupkami S,

— zbrojone diamentami D.

2.2. Przyktad oznaczenia stabilizatora zebrowego
spiralnego prawoskretnego SP, o wielkos$ci znamiono-
we] 308, zbrojonego stupkami S
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3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnie. Powierzchnie  stabilizatorow
zebrowych powinny byc¢ gtadkie, bez zadziorow, os-
trych krawedzi, peknigé 1 naderwan.

Dopuszcza si¢ usuwanie tych wad w granicach to-
lerancji odpowiednich wymiaréw. Powierzchnie gwin-
tow 1 powierzchnie oporowe powinny odpowiada¢ wy-
maganiom wg PN-80/G-02050.

3.2. Giowne wymiary — wg rysunku oraz tabl. 1.
Wymiary gwintu — wg PN-80/G-02050.
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Tablica 1
Wielkos$é . . .
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'} Na zadanie zamawiajacego dopuszcza si¢ wykonanie stabilizatoréow o zmienne] $rednicy zewngtrznej D), dostosowanej do $rednicy narzedzia wiertni-

czego, np. wykonanie stabilizatora o Dy = 213 mm w celu umoziiwienia wiercenia $widrem diamentowym 8 /16 (214,3 mm).

’y Na zadanie zamawiajacego dopuszcza sie¢ wykonanie stabilizatoréw o zwiekszone] dtugosci zebra L; + 150 mm.

') Dla wielkosci znamionowej 143 dopuszcza sie¢ polaczenie 3 '/, SP.

Y) Odchytka +0.2 odnosi si¢ do rodzaju S 1 D, a w rodzaju N wynosi

+1,0

0.5 mimn.

3.3. Wspotosiowos¢. Gwinty stabilizatoréw powinny
by¢ wspotosiowe. Odchylenie wzajemne osi tych gwin-
tow nie powinno przekracza¢ 1 mm na dhugosci 500 mm
od powierzchni oporowej gwintu lub danej czg¢sci sta-
bilizatora.

3.4. Material. Kadluby stabilizatoré6w wykonuje si¢
ze stali stopowe) konstrukcyjnej; dla ulepszania
cieplnego wg PN-72/H-84030, zapewniajacej nastepuja-
ce wilasnosci mechaniczne:

R, co najmnie; 850 MPa,

R. co najmniej 700 MPa,

KM 80 J/cm?,

As 12 %,

Z 50 %.

Powierzchnie
nast¢pujgco:

— rodzaju N napawa si¢ stopem twardym co naj-
mniej] 53 HRC,

— rodzaju S zbroi si¢ stupkami z weglikow spieka-
nych wg tabl. 2, zgodnie z dokumentac)g wytworni,

— rodzaju D utwardza si¢ diamentami wg doku-
mentacji wytworni.

zeber stabilizatoréw utwardza si¢

Tablica 2

b) oznaczenie wg 2.2 bez cz¢s$ci stowne] 1 numeru
normy,

c) wymiar 1 typ pofgczenia gwintowego,

d) numer fabryczny tamany przez dwie ostatnie
cyfry roku wykonania,

e) znak kontroli jakosci.

3.6. Konserwacja. W celu zabezpieczenia przed
korozja nalezy powierzchnie stabilizatorow, oprocz
gwintow 1 powierzchni oporowych, pokry¢ Srodkiem
antykorozyjnym. Konserwacja gwintow 1 powierzchni
oporowych — wg PN-80/G-02050. Konserwacje nalezy
przeprowadzi¢ po wykonaniu wszystkich badan z wyni-
kiem dodatnim.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Stabilizatory zebrowe dostarcza si¢
bez opakowania. Gwinty stabilizatoréw nalezy zabez-
pieczy¢ odpowiednimi ochraniaczami.

4.2. Przechowywanie. Stabilizatory zebrowe nalezy
przechowywa¢ w miejscu suchym z dala od srodkow
powodujacych korozje.

4.3. Transport. Stabilizatory zebrowe transportuje si¢
—— i SEasiary Bupkb dowolnymi $rodkami transportu, po uprzednim zabez-
CHRORE 1cza Liczba — $rednica zewne- pieczeniu i1ch przed uszkodzeniami mechanicz-
A e Pag stupkow trzna 1+ wysokos¢ '
stabilizatora stupkow, n P FOORE: IR
stupka
, sztuk e 5. BADANIA
143 - 360 g8 X 10 -
— g — ——— 5.1. Program badan. Kazdy stabilizator zebrowy
o . przedlozony do odbioru nalezy poddaé nast¢pujgcym
308 6 642 10 X 14

3.5. Cechowanie. Na kazdym stabilizatorze zebro-
wym, w miejscu oznaczonym na rysunku, nalezy wybic
wg PN-61/G-06200 ceche zawierajgca co najmniej:

a) znak wytworni,

badaniom:
a) sprawdzeniu powierzchni, cechowania 1 konserwa-
cji (3.1, 3.5 1 3.6),
b) sprawdzeniu gldwnych wymiaréw 1 gwintow (3.2),
c) sprawdzeniu wspodtosiowosct (3.3),
d) sprawdzeniu materiatu (3.4).
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Sprawdzenie zgodnosci wykonania stabilizatorow
z normg przeprowadza wytwoérnia. Zamawiajagcy moze
zastrzec sobie przy zamowieniu przeprowadzenie ba-
dan stabilizatorow przez wlasnego przedstawiciela
(odbiorcg). W tym przypadku zgloszenie do odbioru
1 przeprowadzenie badan odbiorczych nast¢puje u od-
biorcy partiami, po uprzednim wykonaniu badan przez
wytworni¢.

5.2. Partia. Partie stanowig stabilizatory 7Ze-
browe tego samego rodzaju 1 tej samej wielkosci zna-
mionowe], wykonane z tego samego materiatu, w tych
samych warunkach technologicznych.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie powierzchni, cechowania i Kkon-
serwacji nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem
lub przy uzyciu lupy pieciokrotnie powigkszajgce).

5.3.2. Sprawdzenie gléwnych wymiaréw i gwintow
nalezy przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrzagdami po-
miarowymil zapewniajgcymi wymagang dokladnosc.
Gwinty sprawdza sie¢ wg PN-80/G-02050.

5.3.3. Sprawdzenie wspotosiowosci — wg PN-72/
(G-74030.

5.3.4. Sprawdzenie materialu wyjSciowego do wy-
robu stabilizatorow wykonuje si¢ na podstawie hut-
niczego zaswiadczenia jakosci.

Z przedstawione] do odbioru partn stabilizatorow,
bezposrednio po ich obrdbce cieplnej, pobiera sie
jeden odcinek probny (na jednym z koncow stabili-
zatora). Probe twardosc1t wg PN-78/H-04350 wykonuje
si¢ na stabilizatorach rodzaju N, na kadlubie 1 po-

wierzchni pracujacych zeber. Prob¢ udarnoscr wg
PN-79/H-04370 przeprowadza si¢ na probkach z kar-
bem w ksztalcie litery U 1 wysokosci w miejscu karbu
h = 8 mm, w zlokalizowanych odcinkach prébnych.
Miejsce pobierania probek na rozcigganie 1 udarnos¢
okresla dokladnie instrukcja wytworni. Sprawdzenie
przetomu przeprowadza si¢ na ztamanych pierscienmach,
odcietych z odcinkdéw probnych do proby rozciggania
1 udarnosci.

5.4. Ocena wynikow badan. Stabilizatory zebrowe,
ktorych badania wymienione w 5.1 dadzg wynik do-
datni, nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaga-
niami normy. Jezeli choclby jeden wynik tych badan
byt ujemny, stabilizatory uznaje si¢ za niezgodne z
wymaganiami normy.

Wytworni przystuguje prawo poprawienia takiego
wyrobu oraz ponownego badania. Przy ponownym ba-
daniu stabilizatoréw nalezy post¢gpowac tak jak po raz
pierwszy. Wynik ponownego badania jest ostateczny.

5.5. Zaswiadczenie o jakosci. Dla kazdej parti
odebranych stabilizatoréow zebrowych, wytwérnia wy-
stawia zamawiajacemu zaswiadczenie zawierajgce co
najmniej:

a) nazwe 1 adres wytworni,

b) nazwe 1 adres zamawiajacego,

c) oznaczenie wg 2.2,

d) numer 1 date zamoOwienia,

e) date produkcji, rok 1 miesigc,

f) wyniki poszczegolnych badan,

g) znak kontroli jakosci.

KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Instytut Gérnictwa Nafto-
wego 1 Gazownictwa, Krakow.
2. Normy zwigzane
PN-80/G-02050 Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe. Polgcze-
nia gwintowe. Gwinty narzgdziowe przewodu wiertniczego
PN-61/G-06200 Wiertnictwo. Cechowanie sprzetu
PN-72/G-74030 Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe. Zworniki
PN-78/H-04350 Pomiar twardosci metah sposobem Brinella

PN-79/H-04370 Metale. Proba udarnosci w temperaturze pokojowe)
PN-72/H-04030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki

3. Symbol wg SWW — (724-9. _

4. Autor projektu normy — mgr inz. Jan Kruczak — Przedsi¢-
biorstwo Poszukiwan Nafty 1 Gazu, Jasto.

5. Uzgodnienie z Wyzszym Urzedem Gommiczym. Tres¢ meryto-
ryczna normy uzgodniona z Wyzszym Urzedem Gorniczym (pismo
z dnia 24 kwietnia 1980 r. znak: PO-8/ZN-041/92/80).
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