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1.WSTEP

Przedmiotem normy sg zawory szybkiego oprdézniania
stosowane w sterowaniach pneumatycznych wiertnic.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial. W zaleznosci od konstrukcji rozréznia sie

dwa rodzaje zaworéw szybkiego oprdzniania:
— tloczkowy wg rys. 1 — A,
— membranowy wg rys. 2 — B.

2.2. Przyklad oznaczenia zaworu szybkiego oproznia-
nia tloczkowego (A) o wielkoscr znamionowej 1:

ZAWOR SZYBKIEGO OPROZNIANIA A-1 BN-78/1775-24

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnie kadluba zaworu szybkiego oproz-
niania powinny by¢ gtadkie, bez zadzioréw, ostrych kra-
wedzi, peknigé 1 naderwan. o

Dopuszcza si¢ usuwanie tych wad w granicach tole-
rancjl odpowiednich wymiardw. |

3.2. Gtowne wymiary — wg rys. 1 1 2 oraz tabl. 11 2.
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Rys. 1. Przykladowa konstrukcja zaworu szybkiege oprdzniania
rodzaju A -

I — kadhub, 2 — tloczek, 3 — pierscien przesuwny, 4 — sprezyna, 5 — wkretka, 6 — uszczelka
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Zgtoszona przez Instytut Gornictwa Naftowego | Gazownictwa
Ustanowiona przez Ministra Gornictwa dnia 2 listopada 1978 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1979 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 2 /4979 poz. 8 )
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Rys. 2 Przyktadowa konstrukcja zaworu szybkiego oprézniania rodzaju B
| — kadlub, 2 — membrana, 3 — wkre¢tka, 4 — sprezyna, 5 — podkladka
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3.3. Materiat — wedlug dokumentacji technicznej wy-

tworni.,

3.4. Wymagania uzytkowe. Ttoczek lub membrana za-
woru powinny przesuwac si¢ na dtugosci skoku swobod-
nie bez zacie¢ 1 zakleszczen.

3.5. Szczelnosé. Zawory szybkiego oprézniania pod-
dane probte szczelnosci w sposob okreslony w 5.2.5 nie
powinny wykazywac¢ spadku ciSnienia wigkszego niz

0,01 MPa.

3.6. Cechowanie. Na 1ka:‘zdym zaworze szybkiego

oprozniania, w mi€jscu oznaczonym na rysunku, nalezy
wybi¢ wg PN-61/G-06200 cech¢ zawierajaca co najmniej:
a) oznaczenie wg 2.2, bez czg¢sci stownej 1 numeru nor-

- my,
b) znak wytworni,

c) znak kontroli jakosci. |
3.7. Konserwacja. Gwint i powierzchnie wewnetrzne

iz

nalezy powlec wazeling techniczng wysokotopliwg wg

PN-69/C-96120.

- Powierzchni¢ zewngtrzng kadtuba nalezy pokryé odpo-
wiednim srodkiem antykorozyjnym. |
Konserwacj¢ zaworu szybkiego oprdzniania przepro-
wadza si¢ po wykonaniu wszystkich badan wg 5.1 z wy-
nikiem dodatnim.

ci¢ etykietke zawierajacg nastgpujace dane:

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Zawory szybkiego oprdzniania nalezy
pakowac¢ w pudetka. Na kazdym pudetku nalezy umies-

a) oznaczenie wg 2.2,
b) znak wytwoérni,
¢) znak kontroli jakosci.
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Gwinty nalezy zabezpieczyé odpowiednimi ochrania-
czami. |

4.2. Przechowywanie. Zawory szybkiego oprdzniania
nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach suchych, zabez-
pieczonych przed wptywami atmosferycznymi, z dala od
srodkow powodujgcych korozje.

4.3. Transport. Zawory szybkiego oprdzniania trans-
portuje si¢ dowolnymi §rodkami, po zabezpieczeniu ich
przed uszkodzeniami mechanicznymi.

S. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Kazdy zawor szybkiego oproz-
niania nalezy poddac¢ nast¢pujgcym badaniom:

a) ogledzinom zewngtrznym (3.1, 3.6 1 3.7),

b) sprawdzeniu gtdéwnych wymiardéw (3.2),

c) sprawdzeniu materiatu (3.3),

d) sprawdzeniu wymagan uzytkowych (3.4),

e) sprawdzeniu szczelnosci (3.5).

5.2. Opis badan

5.2,1. Ogledziny zewnegtrzne przeprowadza si¢ gotym
okiem lub przy uzyciu lupy pieciokrotnie powiekszaja-
cej. ,

5.2.2. Sprawdzenie glownych wymiaréw przeprowadza
sie przy uzyciu uniwersalnych przyrzadéw pomiarowych,
zapewniajacych wymagana doktadnos¢. Sprawdzenie wy-

‘miaréw gwintow nalezy przeprowadzi¢ za pomocg odpo-
wiednich sprawdzianow.

5.2.3. Sprawdzenie materialu przeprowadza si¢ na pod--

stawie atestu hutniczego lub badan wiasnych wytwoérni.

5.2.4. Sprawdzenie wymagan uzytkowych polega na kil-
‘kakrotnym naci$ni¢ciu na ttoczek lub membrane od stro-
ny wlotu w celu sprawdzenia mechanizmu zamykania
1 otwierania.

5.2.5. Sprawdzenie szczelnosci przeprowadza sie na
specjalnym stanowisku prob, poddajac zawery szybkiego
oprozniania prébie szczelnosci pod ciSnieniem 1,2 MPa
W Ciggu 5 min.

Dopuszczalny spadek cisnienia — nie wigkszy jak
0,01 MPa. | |

5.3. Ocena wynikéw badan. Zawory szybkiego opréz-
niania nalezy uznac za zgodne z wymaganiami normys, je-
zeh przeszty z wynikiem dodatnim przez wszystkie bada-
nia wymienione w 5.1. Jezeli chociazby jedno z badah

dato wynik ujemny — zawory nalezy uzna¢é za niezgodne
Z wymaganiami normy.

S5.4. Zaswiadczenie o jakosci. Dla kazdego zaworu
szybkiego oprézniania wytwornia wystawia zamawiaja-
cemu zaswiadczenie o jakosci zawierajace co najmniej:

a) nazwe t adres wytwoérni,

b) nazwe zakladu zamawiajacego,

 ¢) numer i date zamdwienia,

d) date produkcji (miesigc 1 rok wykonania),

¢) oznaczenie wg 2.2,

f) wymki przeprowadzonych badan,

g) znak kontroli jakosci.

6. POSTEPOWANIE Z ZAWORAMI UZNANYMI ZA
NIEZGODNE Z WYMAGANIAMI NORMY

Wytwérni przyshuguje prawo poprawienia zaworow
szybkiego oprdzniania uznanych za niezgodne z wyma-
ganiami normy i ponownego ich badania. Przy ponow-
nym zgloszeniu, badania nalezy przeprowadzié¢ jak
w przypadku zawordow zgtoszonvch do badania po raz
PICTWSZY. J |

Wyniki przy ponownym badaniu sa ostateczne,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. dnstytucja opracowujgca norm¢ — Instytut Gérnictwa Naftowego
i Gazownictwa oraz Fabryka Maszyn Wiertniczych i Goérniczych
GLINIK.

2. Normy 2wigzane
PN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna
PN-61/G-06200 Wiertnictwo. Cechowanie sprzetu

PN-70/M-02013 Gwinty metryczne o Srednicach 1 do 600 mm. Wy-
miary
PN-73/M-02030 Gwinty rurowe walcowe. Wymiary.i tolerancje

3. Dokumenty mi¢dzynarodowe
Composite CATALOG 1978-79. Wyd. 33

4. Symbol wg SWW — (724-29.

5. Autor projektu normy — inz, Wladystaw Osika — Fabryka Maszyn
Wiertniczych 1 Gorniczych GLINIK, Gorlice.

6. Uzgodnienie z Wyiszymerzedem Gorniczym. Tres¢ merytoryczna
normy uzgodniona z Wyzszym Urzedem GoOrniczym dnia 20 lip-
ca 1978 r.
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